PROYECTO: LAVANDERIA Y TINTORERIA “STEAM DENIM JEANS”

Respuestas a observaciones realizadas al Estudio

No.
Observacion Respuesta Pagina
del PDF
Describir e indicar el punto de descarga final. Se ha descrito el punto final de \,/e_r|f|car
descarga pagina 102
Indicar el caudal de aguas residuales tratadas Se ha descrito el caudal de aguas \,/e.r|f|car
tratadas pagina 103
La dosificacion de productos quimicos debe realizarse
en funcion de un caudal Se ha establecido la dosificacion | Verificar
de efluentes a ser tratados, no de forma empirica como | de los productos quimicos pagina 106
actualmente lo detalla.
Se realiza el célculo de caudal y
Incluir el célculo de caudal generado y dosificacion de | dosificacion  considerando el | Verificar
productos quimicos hasta diciembre 2024. periodo enero 2024 a diciembre | pagina 107
2024
Incluir los planos en todas sus vistas, que incluya al
menos lo siguiente
(componentes fisicos y mecanicos, tuberias internas y
externas hasta su
descarga final)
o Descripcion de cada uno de los componentes fisicos
y mecéanicos con su
dimensiones, capacidad y tiempo de retencion segun
corresponda,
o Calculos de disefio y/o construccién del sistema de
tratamiento conforme Se incluye la informacidn sobre los Anexo 4
su caudal y carga contaminante a ser removida en base | planos,  descripcion de  los Anexo 15
a monitoreos componentes, manual de

compuestos.

o Informe de dosificacion de los productos quimicos en
laPTAR, mismos

que deben estar en unidades mg/l o ppm. Incluir datos
referentes

exclusivamente a la cantidad de producto quimico
utilizado conforme las

caracterizaciones fisico quimicas del efluente a tratar.
Los célculos

referentes a dosificacion de Policloruro de Aluminio,
Hipoclorito de sodio y

operaciones




Antiquiebre, deben estar respaldados en documentos
técnicos como test

de jarras, entre otros.

o Manual de operacion y mantenimiento de la PTAR

Presentar medios de verificacion de las modificaciones
realizadas en la PTAR con relacién a la ficha de

inspeccion 350221 realizada el 27 de febrero de 2025. Verificar
o Modificar y/o actualizar el esquema de la PTAR en | Se ha realizado los respectivos | anexo 15,
relacion con las Ultimas modificaciones realizadas. cambios anexo 4,
o Modificar y/o actualizar el manual de operacién y anexo 20
mantenimiento de la PTAR en relacion con el ultimo
esquema de la PTAR.
Revisar y actualizar el PMA segun corresponda con el
PMA homologado del sector lavanderias y tintorerias | Se actualiza el plan de manejo | Verificar
de Jeans, y ser el caso insertar medidas para la ambiental pagina 283
PTAR u otras necesarias.
. . Se actualizado el cronograma | Verificar
Actualizar el cronograma valorado segun corresponda. -
valorado pagina 312
Revisar la redaccion y/o faltas ortograficas del . -
Se ha revisado la redaccion vy las
documento completo y cada una de las partes . .
.. faltas ortogréficas del estudio
solicitadas en el SUIA.
Incluir un documento de incisito de solicitud de
- . Se adjunto el uso de suelo Anexo 11
Certificado de uso de Suelo en la Entidad Competente. J
Incluir un documento legible sobre uso de suelo. Se adjunto el uso de suelo Anexo 11
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RESUMEN EJECUTIVO

La LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEANS realiza el estudio de
impacto ambiental ex post enfocado a las condiciones ambientales consecuentes de la
ejecucion del proyecto con la finalidad de identificar y evaluar los impactos ambientales,
identificar los riesgos mediante un analisis para establecer medidas de prevencion,
mitigacion y/o control de las alteraciones ambientales producto de la implementacion de
la actividad. Este documento se fundamenta en los requerimientos de la legislacién
ambiental vigente, el “Estudio de Impacto Ambiental Expost” de la actividad
“LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEANS” se plante cumplir con el
Caodigo Organico del Ambiente, Registro Oficial Suplemento No. 983 publicado el 12 de
abril de 2017, articulos 172y 179.

La elaboracién del estudio de impacto ambiental propone medidas que contribuyan al
cuidado y preservacion del ambiente considerando mecanismos de produccién mas limpia
sostenible y sustentable, identificando compromisos y responsables para su ejecucion.
Ademas, constituye un requisito de la regularizacion ambiental para obtener la
autorizacion y continuar con el desarrollo de las actividades del proyecto en funcién de
las caracteristicas particulares y la magnitud de sus impactos y/o riesgos ambientales.

El proyecto en su alcance comprende las fases de operacidén, mantenimiento, cierre y
abandono de la actividad en funcionamiento, para lo cual se ejecutd reuniones con el
propietario, recopilacion de informacion existente, elaboracion de documentos de trabajo,
levantamiento de linea base, se realiz6 encuestas a la poblacién aledafia al proyecto y
consulta de bibliografia con el objetivo de identificar, recopilar y procesar informacion
relevante del proyecto.

La informacion recopilada permitid identificar el rea de influencia directa e indirecta, el
proceso productivo, materia prima, maquinaria, equipos e insumos utilizados, asi como
los desechos liquidos y solidos que genera. De acuerdo con lo descrito se define como
Area de Influencia Directa al espacio que rodea a la actividad en un perimetro de 150
metros cuadrados; se considera como parte de esta el area de la calzada que conduce a la
actividad, viviendas y lotes baldios que limitan con el predio del proyecto. Ademas, se ha
considerado el area de influencia Indirecta un perimetro de 250 metros desde los limites
de la actividad debido a los beneficios sociales generados e identificacion de la ausencia
de cuerpos de agua.

El proyecto LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEANS se desarrollan
en un area de terreno de 1500 metros cuadrados y una zona de implantacion de 535.48
metros cuadrados distribuidos en una planta la cual cuenta con 2 zonas de construccion
mixta; 1 galpdn de construccién mixtay zonas con cubierta, en donde abarca toda el area
de produccién de la siguiente manera; oficina; bodega de prendas; zona de tablero
eléctrico; bodega de quimicos; vestidores; bodega de prendas; area de entrega de
uniformes; area de lavado; area de secado; zona del caldero; area de tratamiento de aguas
residuales y bafios.

Entre los servicios que brinda la actividad son; STONE, TRAPEADOS, TINTURADO
Y FROSS los cuales estan relacionados al color de la prenda y quimicos utilizados.
Dentro de la actividad para llevar a cabo estos productos se realiza; recepcion de materia
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prima, manualidades de prendas crudas, lavado de prendas, traslado de prendas, secado,
entrega al cliente y sistema de tratamiento de aguas residuales.
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Las descargas provenientes del area de produccion son tratadas en una planta de
tratamiento de aguas residuales fisicoquimico que permite realizar el tratamiento pre
primario, primario y secundario del agua de produccion, esta compuesto por un
pretratamiento (Sistema de Rejillas y Sedimentacion Primaria), tratamiento primario
(Sistema de Coagulacién, Floculacion y sedimentacién), tratamiento secundario
(Cloracién) y un lecho de secado de lodos.

La actividad se encuentra en una zona rural intervenida, con ausencia de cuerpos de agua
cercanos, y nula presencia de flora y fauna, sobre la cual se realiz6 el levantamiento de la
linea base para lo cual se evalu0 la calidad del agua y el recurso aire. Se considera una
zona de sensibilidad baja por que no existe fauna propia de la zona y la vegetacion se
encuentra intervenida por varios cultivos dando como resultado que el proyecto se
encuentra en una zona con ausencia de cuerpos hidricos, paisajes naturales geoldgicos y
geomorfolégicos, hidrogeoldgicos y climatolégicos. Finalmente, el componente socio
econdémico esta formado por la poblacion aledafia, misma que presenta una relacién
directa.

La elaboracion del estudio de impacto ambiental permite conocer el grado de
cumplimiento ambiental mediante la cuantificacion de los hallazgos evaluados como
Conformidades y No Conformidades en la evaluacion de la normativa ambiental vigente
aplicable. Las no conformidades identificadas permitieron generar el Plan de Accién en
el que se contempl actividades tendientes a minimizar, mitigar y/o controlar los impactos
y riesgos ambientales identificados.

Se realizo la evaluacion de 64 (sesenta y cuatro) articulos de la legislacion ambiental
vigente aplicable a la actividad econdmica obteniendo un total de 50 cumplimientos, se
identifica 11 No conformidades menores, 5 no medidas que no aplican.

Se realizd el analisis ponderado de la matriz l6gica de evaluacion de la normativa
ambiental muestra el cumplimiento 89 % frente a un 11% de incumplimientos los cuales
estan relacionados a la operacion de la actividad sin que esta cuente con el permiso
Ambiental.

Mediante la cuantificacion de impactos ambientales se refleja que el componente
ambiental con mayor afectacidn es recurso agua, comprometiendo su calidad debido a los
componentes que se adiciona durante el proceso de lavado de prendas mismos que
abarcan el 44.4% del total de impactos generados en la etapa de operacion y
mantenimiento, siendo los impactos no significativos, poco significativo, y
medianamente significativo.

Mientras que los impactos positivos comprenden el 55.56% del total de los impactos
positivos siendo los impactos no significativos, poco significativo, y medianamente
significativo los cuales se relacionan con la actividad especificamente con el
fortalecimiento de las actividades comerciales de la empresa y con la generacion de
empleo.
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Es importante mencionar que la actividad cumple con los limites permisibles de la
generacion de aguas residuales por lo que el sistema de tratamiento de aguas residuales
es eficiente, adicionalmente se realiza una gestion de los desechos comunes los cuales
son entregados al sistema de recoleccidon, los desechos reciclables a recicladores, los
desechos como los lodos provenientes a la planta de tratamiento se envia al EMMAIT-
EP, y los desechos como envases contaminados son enviados a proveedores.

La elaboracion del Plan de Manejo Ambiental se realizd conforme la evaluacién
ambiental y lo establecido en el Cddigo Organico del Ambiente, articulo 181 que
menciona “...cuya ejecucion se requiera para prevenir, evitar, controlar, mitigar,
corregir, compensar, restaurar y reparar, segun corresponda...”’.

PLAN DE MANEJO AMBIENTAL

El plan de manejo ambiental se elaboro6 en base a los planes y programas establecidos por
el Ministerio de Ambiente, teniendo la normativa actual vigente, estableciendo
actividades para prevenir, controlar, informar, mitigar y monitorear los aspectos e
impactos ambientales; asi:

a) Plan de prevencion y mitigacion de impactos;

b) Plan de contingencias;

c) Plan de capacitacion;

d) Plan de manejo de desechos;

e) Plan de relaciones comunitarias;

f) Plan de rehabilitacion de areas afectadas;

g) Plan de rescate de vida silvestre, de ser aplicable;
h) Plan de cierre y abandono; vy,

i) Plan de monitoreo y seguimiento

Se incluye, ademas, el cronograma valorado de implementacién del Plan de Manejo
Ambiental, mismo que asciende a dieciséis mil trecientos ochenta y tres dolares con
sesenta y cuatro centavos ($ 16383.64).
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1. FICHA TECNICA DEL PROYECTO

DATOS DEL PROYECTO

NOMBRE DEL . .
PROYECTO LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEANS
AREA DE TERRENO 1000 metros cuadrados
AREA DE
CONTRUCCION 535.48 metros cuadrados
CODIGO DEL
PROYECTO MAATE-RA-2024-511287
DIRECCION Via a Benitez, calle Juan Ledon Mera 'y
Atahualpa
UBICACION PROVINCIA Tungurahua
CANTON Pelileo
PARROQUIA Salasaca
Punto X Y
1 770228.00000 9852184.00000
COORDENADAS
2 770249.00000 9852186.00000
DEL PROYECTO
3 770282.00000 9852096.00000
Coordenadas WGS 84
4 770269.00000 9852094.00000
5 770228.00000 9852184.00000
TIPO DE PROCESO Estudio de Impacto Ambiental -Ex post
FASE DE Fase de operacion, cierre y abandono
OPERACION P  Clerey
DATOS DEL OPERADOR
REPRESENTANTE —
LEGAL Masabanda Condo Maria Elizabeth
RUC DEL
REPRESENTANTE 1803606407001
LEGAL
DIRECCION Via a Benitez, calle \?ua.n Ledn Mera y Atahualpa, Pelileo,
provincial de Tungurahua.
TELEFONO 0987092096
CORREO

ELECTRONICO

mariam df@hotmail.com

DATOS DEL CONSULTOR

NOMBRE DEL
CONSULTOR

Ing. Maria Carmen Marin Tapia

ING. MARIA CARMEN MARIN
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Nlé:\z/lg IR;('?IE (E L Registro Consultor No. MAATE-SUIA-1625-ClI
DIRECCION Calle Garcia Mogrovejo y Legarda
TELEFONO 0996466875

CORREO

ELECTRONICO

mariacarmenmarin@hotmail.com

FIRMA DE
RESPONSABILIDAD

EQUIPO TECNICO

Nombre

Firma De

Especialidad Responsabilidad Responsabilidad

Levantamiento de la

Ingeniera en . .
. . . .| linea base, evaluacion
Maria Carmen Marin Biotecnologia .
Ambiental Normativa
Consultora Lider enta Plan de manejo
ambiental
Socializacion de la
Diego Enriquez Ingeniero actividad y plan de
Especialista de Campo Ambiental manejo amble_ntal con
la comunidad
Evaluacion del
Adrian Enriquez : . sistema de
Ingeniero Civil tratamiento d
Especialista Civil a amlerl 0 € aguas
residuales

Daniela Lozada

Socializacién del

.. ) roceso en etapa de
Técnica Social P P

Especialista Social part|C|paC|on
ciudadana
.. Prueba de jarras
Jonathan Chauca Técnico - ]
- Disefio de la planta de
Quimico

Especialista Quimico

tratamiento

Tabla 1. Ficha Técnica del Proyecto Lavanderia y Tintoreria Steam Denin Jeans

ING. MARIA CARMEN MARIN

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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2. INTRODUCCION

El proceso de regularizacion ambiental de la actividlad “LAVANDERIA Y
TINTORERIA STEAM DENIN JEANS?”, se realiza de acuerdo con lo establecido en el
Reglamento al Codigo Orgénico de Ambiente, publicado mediante Registro Oficial No.
507 de 12 de junio 2019. La Regularizacion incluye la fase de operacion / mantenimiento
y abandono o cierre.

Para el proceso de regularizacion se utilizo el Sistema Unico de Informacion Ambiental-
SUIA, al cual se ingresé la informacién referente a las caracteristicas particulares de la
actividad, se generd el codigo MAATE-RA-2024-511287, adicionalmente mediante
oficio MAATE-SUIA-RA-DZDCH-2024-02901, el Ministerio de Ambiente, Agua y
transicion ecoldgica determina que la actividad NO INTERSECTA con el Sistema
Nacional de Areas Protegidas (SNAP), Patrimonio Forestal del Estado (PFE), Bosques y
Vegetacion Protectora (BVP), y a su vez.

Mediante oficio No. MAATE-2024-DZDCH-0088, con fecha 13 de junio del 2024, el
Ministerio del Ambiente, agua y transicion ecologica emitié la aprobacion provincial del
Registro generador de desechos peligrosos con cddigo SUIA-06-2024-MAATE-OTAM-
DZDCH-RGD-0072-PROVISIONAL

El proceso de regularizacion ambiental instituido en el sistema SUIA para la obtencién
de la licencia ambiental solicita el Estudio de Impacto Ambiental en este caso
denominado ex post para lo cual se debe establecer la linea base del estudio, determinar
las areas de influencia directa e indirecta, identificar y evaluar impactos ambientales,
valorar la normativa ambiental, categorizar las no conformidades y elaborar el plan de
manejo ambiental en concordancia a la normativa ambiental vigente aplicable.

El estudio de Impacto Ambiental incluye la descripcion del proyecto en todas sus fases y
ciclo de vida, linea base para identificar las condiciones iniciales en cuanto a su ubicacion
y su posterior comparacion con el escenario actual y futuro. Seguidamente se desarrolla
la valoracion de condiciones ambientales frente a los requerimientos de la normativa
ambiental vigente, finalizando con la identificacion y definicion de las areas de influencia
sobre las cuales se evaluar los impactos ambientales y los riesgos con la finalidad de
eliminar, minimizar y/o controlar mediante la implementacién de medidas preventivas y
correctivas.

La valoracion ambiental se realizd para las etapas de operacion, mantenimiento cierre y
abandono; mediante la recopilacion de documentos, reuniones con el operador
identificaciéon de los procesos productivos, levantamiento de linea base, ejecucion de
encuestas al area de influencia directa, revision de bibliografia enfocada a identificar
estrategias para levantar, recabar y procesar la informacion de importancia para la
elaboracion de la documentacion.

La metodologia aplicada se enfoca en el levantamiento de la informacién primaria y
secundaria, la informacién primaria se obtuvo a partir de la evaluacién de del recurso
socioecondémico donde se considerd datos bibliograficos e investigacion de campo
desarrollada con los actores sociales que presentan relevancia dentro del proyecto. Para
esto se desarroll6 encuestas en cada domicilio, entrevistas informales y observacion
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directa a través de inspecciones visuales. El objetivo de la valoracion de este recurso es
conocer la perspectiva y ponderacion de la poblacion y del area de influencia directa e
indirecta sobre el funcionamiento de “LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM
DENIN JEANS” y viceversa.

Los datos estadisticos del andlisis socioecondmico se obtuvieron a partir de censo de
Poblaciény vivienda del 2022, realizado por el Instituto Nacional de Estadistica y Censos
Nacionales INEC), y de encuestas realizadas dentro del area de influencia encaminadas a
establecer edad, etnia, disponibilidad de servicios basicos, educacion, condiciones de
vida, salud, vivienda, tipos de actividades productivas.

El proceso de recopilacion secundaria se enfocé en identificar la linea base
correspondiente a una zona rural con alto grado de intervencion y de acuerdo con el plan
de Ordenamiento territorial corresponde: agricola vivienda, se evalug la calidad del agua,
temperatura, recurso suelo, recurso aire; ademas, se valor6 el medio Bi6tico y abiotico,
considerando que el area de asentamiento no presenta afectacion significativa. La toma
de muestras y analisis de los parametros ambientales de monitoreo estuvo a cargo de
laboratorios acreditados con certificacion SAE, los resultados se comparan con los limites
permisibles establecidos en la normativa ambiental.

Se realiz6 recopilacion para la linea base de fuentes de consulta referentes al GAD
Municipalidad de Pelileo, GADP Salasaca, ultimo censo poblacién y vivienda del INEC
2022y el Sistema Nacional de Informacion. El analisis de linea base comprende el estudio
del componente fisico, biotico, socio econémico y cultural de la zona donde pertenece el
proyecto con el propdsito de identificar el estado inicial, evaluar las politicas y programas
aplicadas a la poblacion, hogares, comunidades e instituciones, enfocado hacia a
establecer una comparacion entre las condiciones iniciales y finales cuando el proyecto
finalice su operacion

Para la identificacion y cuantificacion de impactos ambientales se aplico herramientas de
gestién que constan de matrices l6gicas para su valoracion, enfocadas en cuantificar el
impacto provocado por la actividad econdmica al ambiente sobre los componentes
bidtico, abidtico y socioeconémico. Este estudio en particular se sustent su evaluacion
en la matriz de evaluacion de impactos de Leopold, basada en una simulacién matematica
de la interaccién entre la magnitud del impacto e importancia del impacto con el objetivo
de cuantificar dicho impacto.

Para el analisis de riesgos se emple6 la metodologia fundamentada en la matriz NTP 330
del INSHT de Esparfia, diferenciada por una investigacion tanto cualitativa como
cuantitativa con el objetivo de evaluar los factores que representan un riesgo para la
actividad economica y para las actividades productivas asociadas, las mismas que se
fundamentan sobre dos parametros de analisis: Probabilidad de ocurrencia en la
generacion del riesgo versus la Consecuencia en relacion al impacto que podria producir
la materializacién del riesgo sobre la actividad econdémica.
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2.1 OBJETIVOS

° O
ﬁ?StEAM ESTUDIO DI-E IMPACTO AMBIENTAL
)y DENiIM LAVANDERIA Y TINTORERIA

OGRS 1 STEAM DENIN JEANS

OBJETIVO GENERAL.

Elaborar el Estudio de Impacto Ambiental EX — POST para las fases de operacion,
cierre y abandono de la actividad LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN
JEANS

OBJETIVOS ESPECIFICOS

Levantar una linea base para las actividades de operacion de la actividad
LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEANS

Describir la normativa ambiental vigente y aplicable al proyecto sobre el cual se
realiza el estudio de Impacto Ambiental.

Identificar las condiciones actuales del area donde se desarrolla las actividades
operativas, realizando un analisis fisico, biotico y socioecondémico.

Establecer las medidas basicas para prevenir, controlar, mitigar y monitorear los
impactos y riesgos ambientales que pueda causar la empresa, a través de la
formulacién de un Plan de Manejo Ambiental del proyecto.

Viabilizar y promover la participacion del area de influencia directa mediante el
proceso de Participacion Ciudadana del Estudio de Impacto Ambiental, en base a
los principios establecidos en la normativa

19
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3. ALCANCE, CICLO DE VIDA Y DESCRIPCION DEL PROYECTO

3.1 ALCANCE

La LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEANS, es un proyecto que se
encuentra en funcionamiento desde septiembre del 2022, sin embargo, no cuenta con el
Permiso Ambiental correspondiente (Licencia Ambiental), por lo cual se inici6 el proceso
y se encuentra en el tramite para la presentacion y aprobacion del Estudio de Impacto
Ambiental, conforme lo establece la Legislacion Ambiental, el proceso de regularizacion
ambiental comprende la fase de operacion / mantenimiento, cierre y abandono.

La LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEANS realiza las actividades de
tinturado de prendas de vestir para lo cual realiza procesos de recepcion de materia prima,
manualidades de las prendas crudas, lavado de prendas, traslado de prendas, secado,
entrega al cliente y adicionalmente cuenta con el sistema de tratamiento de aguas
residuales. Este proyecto cuenta con una superficie de terreno de 1500 metros cuadrados
y una superficie de produccidn de 535.48 metros cuadrados; se encuentra localizada en la
region Interandina del Ecuador, Provincia de Tungurahua, Canton Pelileo, Parroguia
Salasaca, direccion via a Benitez, calle Juan Ledn Mera y Atahualpa

” '} -
[ CONSUETORIA ANTIH N TAL

Acorde a la Normativa Ambiental vigente y bajo los parametros establecidos en el
Sistema Unico de Informacion Ambienta, el permiso correspondiente segin su Cédigo
CllIU a: C131301: Servicio de blanqueo y tefiido de fibras, hilados, tejidos (telas) y
articulos textiles, incluido prendas de vestir: pantalones vaqueros (jeans) etcétera,
realizado por terceros a cambio de una retribucién o por contrato, es a una Licencia
Ambiental, permiso que es obligatorio para ejecutar sus procesos, esta informacion se
encuentra establecida en el Documento RESUMEN DE LA INFORMACION
INGRESADA EN EL SISTEMA UNICO DE INFORMACION AMBIENTAL el cual
determina que el cddigo del proyecto es: MAATE-RA-2024-511287. Por lo que se debera
presentar un Estudio de Impacto Ambiental el cual debe ser cargado a la plataforma
SUIA.

Para la elaboracion del Estudio de Impacto Ambiental EX — POST, Se identifica el area
de influencia directa e indirecta, los procesos propios implementados la actividad,
maquinaria 0 equipos presentes en cada uno de los procesos, insumos o materia prima
utilizada y desechos que genera la actividad. Se realiza trabajos de campo (entrevistas,
encuestas, recorridos entre otros), al igual de trabajos en oficina con investigacion
bibliografica.

Las actividades que se desplegaron durante el estudio son las siguiente:

e Recopilar informacion. - Andlisis de la informacion bibliografica existente y recorrido
de campo para el reconocimiento de caracteristicas propias del area estudio con el fin
de determinar las condiciones actuales del sitio y el marco teérico del proyecto.

e Levantamiento de informacidn de campo para establecer la linea base fisica, biotica
y socioeconOmica.
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e Identificar procesos, actividades y operaciones que estan asociadas a la generacion de
impactos y riesgos ambientales originados por la actividad econdémica para establecer
acciones correctivas.

[CENSLETOMIA ANTE WAL

e ldentificar las areas sobre las que se generan un impacto.

e Identificar instalaciones, equipos o componentes relacionados con los procesos
productivos del proyecto.

e Evaluar si las condiciones ambientales ocasionadas por la actividad econdmica
LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEANS se encuentran
enmarcadas dentro de los requerimientos de la normativa ambiental Vigente
aplicable.

e Disefiar un Plan de Accion de Cumplimiento con medidas preventivas, correctivas y
de mitigacion que permitan relevar las no conformidades identificadas.

e Plantear un plan de manejo ambiental con medidas adecuadas para minimizar, mitigar
y prevenir los impactos identificados en la evaluacion de la legislacion ambiental
vigente aplicable, ficha de inspeccion, oficio emitido por la Autoridad Ambiental
Competente, con su respectivo cronograma responsables y presupuesto.

Mediante oficio MAATE-SUIA-RA-DZDCH-2024-02901, el Sistema de regularizacién
y Control Ambiental, segin a lo dispuesto en la normativa Ambiental emite el
CERTIFICADO DE INTERSECCION CON EL SISTEMA NACIONAL DE AREAS
PROTEGIDAS (SNAP), PATRIMONIO FORESTAL NACIONAL Y ZONAS
INTANGIBLES Y CATEGORIZACION AMBIENTAL PARA EL PROYECTO: "
LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEANS ", donde se da a conocer que
la obra o actividad LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEANS, NO
INTERSECA con el Sistema Nacional de Areas Protegidas (SNAP), Patrimonio Forestal
Nacional y Zonas Intangibles.

El presente documento constituye el cumplimiento de los requisitos establecidos por el
GAD Provincial de Tungurahua (Autoridad Ambiental de Aplicacion Responsable), para
la obtencidn de la Licencia Ambiental.

Mediante oficio NO. MAATE-2024-DZDCH-0088 con fecha 13 de junio del 2024, el
Ministerio del Ambiente, agua y transicion ecoldgica emiti6 la aprobacion provincial del
Registro generador de desechos peligrosos con cddigo SUIA-06-2024-MAATE-OTAM-
DZDCH-RGD-0072-PROVISIONAL.

3.1.1 ALCANCE GEOGRAFICO

El alcance geografico se realizara en base al andlisis del area donde esta situada la
Lavanderia y Tintoreria Steam Denin Jeans

Punto X Y

770228 9852184
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2
770249 9852186
3
770282 9852096
4
770269 9852094
5 770228 9852184

Tabla 2. Coordenadas del Proyecto

Fuente: Equipo Técnico, 2024

El Proyecto se encuentra ubicado en la Parroquia Salasaca, la cual pertenece a las 9
parroquias establecidas en el Canton Pelileo.

SALASACA

PELILEO

LEYENDA
UBICACION_DE_LA_ACTIVIDAD
salasaca
pelileo
pelileo
benitez

CANTON_CON_PARROQUIAS

CANTON PELILEO

CHIQUICHA

EL ROSARIO [RUMICHACA)

GARCIA MORENO (CHUMAQLI)

SALASACA

BOLIVAR

GUAMBALO (HUAMBALO)

COTALO

BLBAO

lustracion 1. Mapa Geografico Cantdn Pelileo

Fuente: Plan de Ordenamiento Territorial, 2024

El Cantdn Pelileo esta ubicado en la region interandina del Ecuador tiene una altitud que
va desde los 2600 a 3400 m.s.n.m. su clima andino varia entre los 9 C. a 20 C. Llamada

la ciudad Azul.

El presente alcance estara relacionado al analisis e identificacion del area de influencia
directa e indirecta que causa la Lavanderia y Tintoreria Steam Denin Jeans y como sus
etapas podrian afectar positiva o negativamente.

ING. MARIA CARMEN MARIN
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3.1.2 ALCANCE TECNICO

El alcance técnico se realiza en base a la obtencién de la Licencia Ambiental, por medio
de la regularizacion ambiental establecida en el Sistema Unico de Informacion Ambiental
SUIA, y el Estudio de Impacto Ambiental Ex Post, que incluye la determinacion de linea
base del estudio, determinacion de las areas de influencia directa e indirecta,
identificacion de impactos ambientales y evaluacion de la normativa ambiental,
establecimiento de no conformidades y la elaboracién de un plan de manejo ambiental en
concordancia con la normativa Ambiental aplicable

3.2 CICLO DE VIDA

Se define como un método objetivo que permite estimar y evaluar los impactos
potenciales que el producto y/o servicio pueda presentar sobre el ambiente durante las
etapas de vida, esta constituido por diferentes fases que estan interrelacionadas durante el
proceso para la obtencion del producto.

a. Ciclo de vida del jean.

Se presenta el esquema del ciclo de vida del jean con fines alimenticios.

Obtencion de
materia prima-
solicitud de

7 trabajo

Generacion de
desechos, fin de
vida util.

Tinturado de la
prenda

Utilizacion como
prenda de vestir

\ /

Comercializacion Entrega al cliente
<

Terminado

lustracion 2. Ciclo de Vida del lavado y tinturado de prendas

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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Obtencion de la materia prima-solicitud de trabajo: La obtencién de la materia, se lo
realiza mediante solicitudes de trabajo, los clientes especifican el proceso de tinturado
que desean realizar en la prenda.

Tinturado: El tratamiento de las prendas inician con la recepcién de las prendas, es
ahi cuando pasa a proceso de tinturado para lo cual se cuenta con 4 lavadoras, 1
centrifuga, 1 lavadora de prueba, 3 tanques secadoras, 1 caldero, 2 compresores y dos
arrugadoras, dentro de las actividades que realizan son Stone 1, Sonte 2, Stone 3 y
Stone 4; Hielo; Desengome; Enzimado; Focalizado; Terminado; fijado; blanqueo;
enjuague; enjabonada; suavizado; secado; siliconado. Se utiliza varios quimicos e
insumos dentro el proceso de produccion dentro de los principales se encuentra: agua,
permanganato de potasio, enzima neutra, metabisulfito, acido oxalico, meta silicato,
secuestrante, dispersante, brillo azulado, peroxido de hidrogeno H202, sodatex,
catalasa y goma entre otros. Ademas, todo el proceso genera descargas liquidas, para
su descarga al sistema de alcantarillado deben cumplir con el Anexo 8 del AM 097-
A., los envases generados de insumos quimicos son devueltos a proveedores y los
desechos comunes son entregados al sistema de recoleccion.

Terminado: Una vez realizado el proceso se realiza el terminado de las prendas en
donde se verifica el cumplimiento de las ordenes de trabajo mediante un control
interno.

Entrega al cliente: Se entrega al cliente las prendas segun lo dispuesto en las ordenes
de trabajo.

Comercializacion: Se procede por parte del cliente a la venta y comercializacion de
las prendas en las diferentes tiendas de ropa.

3.2.1 Etapa de operacion y mantenimiento

El proceso productivo de la Lavanderia y Tintoreria Steam Denin Jeans se define el ciclo
de vida como el tinturado de prendas de vestir y mediante el consumo de materias primas
y de energia necesaria para su manufactura como consecuencia se genera descargas y
residuos.

CICLO DE VIDA: ETAPA DE OPERACION Y MANTENIMIENTO

ENTRADAS ACTIVIDADES SALIDAS

Materia prima Almacenamiento de | Residuos sélidos

prendas de vestir

Consumo de energia,aguay | Tratado y Tinturado de | Efluentes, residuos sélidos,

quimicos prendas gases y ruido
Consumo de energia Actividades de | Residuos Solidos
almacenamiento control de
calidad
Materia prima Bodega de quimicos Residuos sélidos
Magquinaria Mantenimiento Efluentes, residuos solidos

Tabla 3. Ciclo de vida de Etapa de Operacion

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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La maquinaria y equipos de produccion con los que cuenta la actividad econémica
tinturado de prendas de vestir, presentan un tiempo de uso de aproximadamente 6 afos,
es importante mencionar que la actividad anteriormente se encontraba a nombre de otra
persona y en el afio 2022 inici6 las actividades a nombre LAVANDERIA Y
TINTORERIA STEAM DENIN JEANS, al culminar el tiempo de vida til estimado se
debe realizar el cambio de piezas o restructuracion de la maquinaria y en caso de no
funcionar entregar a gestores ambientales para su uso. Los insumos quimicos empleados
de forma diaria no estan propensos a caducarse y en caso de suceder se entregara al gestor
ambiental para su gestion. Se muestra la tabla de vida util de los equipos y maquinaria.

25
ING. MARIA CARMEN MARIN



e 0

ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL

o
?5‘ W STEAM ,
44 Jif - LAVANDERIAY TINTORERIA
DENIM
AVANDERIA 8 TINTORES STEAM DENIN JEANS
Potencia y/o
capacidad Vida | Tiempo | Tiempo
Cantidad | Maquinaria (MW) Capacidad util de Uso | Restante Marca Evidencia

Tipo de (Afos) | (ARos) (Afos)
energia
7.5HP

4 Lavadora Eléctrica 220 30 kg. 12 6 6
voltio
7.5HP

1 Lavadorade | p\ooica200 | 30 kg. 12 6 6

prueba voltio

ok

1 Centrifuga Eléctrica 220 40 kg. 11 6 5 Modelo:
voltio MODTELBFOXO
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Fabricacion:
Secadoras 5 HP A;tgiiaer]al
Ele(i/t(r;ﬁ?ozzo 30 kg. 11 8 28april21
Modelo:
TE1BFOXO0#
60 HP Marca:
Caldero Eléctrica 4.56 NA 20 14 York Shipley INC
BHP
Eléctrica 220 Falégr(]:qatt)ce:lon:
Compresores voltio NA 12 6 L
6.5 HP Serie:
' T63XWB55183

ING. MARIA CARMEN MARIN
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Fabricacion:
S HP Artesanal
2 Arrugadoras | Eléctrica 220 NA 12 6 6 Serie:
voltio MODTE1BFOXO

Tabla 4. Maquinaria Utilizada en el Proyecto

Fuente: Equipo Consultor, 2024

28
ING. MARIA CARMEN MARIN



%M

0 0
ﬁ?stm ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL
9l DENiIM LAVANDERIAY TINTORERIA

VANDERIA & T STEAM DENIN JEANS

3.2.2 Etapa de cierre y abandono

La infraestructura donde se desarrolla las actividades de LAVANDERIA Y TINTORERIA
STEAM DENIN JEANS fue construida hace 6 afios, cuenta con piso pavimentado y un galpén
cerrado en donde se encuentran distribuidas los procesos de la lavadora. Se ha mejorado el
sistema de aguas residuales con la aplicacion de quimicos por medio de bombas de dosificacion
con el objetivo de cumplir con los pardmetros establecidos en la normativa ambiental. Se provee
que el tiempo de vida util de la infraestructura es de aproximadamente 25 afios realizando las
actividades de mantenimiento estructurales, sin embargo, luego de este tiempo se debe
considerar cambios de componentes, verificacion del estado de los materiales que constituyen
la construccion para alargar el tiempo de vida util.

3.2.3 Residuos que generan la actividad
Detalle de los residuos que genera la actividad

e Desechos liquidos: Son las descargas liquidas que se generan del proceso de tinturado. Los
desechos liquidos previo a su descarga al sistema de alcantarillado reciben tratamiento fisico
en la planta de tratamiento de aguas residuales.

e Desechos solidos: Son desechos resultantes de las actividades del tinturado; desechos
comunes que son entregados al sistema de recoleccion de la EMPRESA PUBLICA
MUNICIPAL MANCOMUNADA DE ASEO PATATE - PELILEO EMMAIT-EP,
desechos reciclables que son entregados a recicladores, envases de quimicos son devueltos
a la casa comercial, lodos provenientes de la planta de tratamiento que son entregados a la
EMPRESA PUBLICA MUNICIPAL MANCOMUNADA DE ASEO PATATE —PELILEO
EMMAIT-EP

A continuacion, se detalla la clasificacion y disposicion final de los desechos generados durante
el tinturado y tefiido.

Proceso Tipo de Residuos Disposicion final
Entregados a la Empresa Publica
Desechos comunes Municipal Mancomunada De Aseo
Patate — Pelileo EMMAIT-EP
Envases contaminados Entregado a proveedores.
Entregados a la Empresa Publica
Proceso de tinturado Desechos comunes Municipal Mancomunada De Aseo
Patate — Pelileo EMMAIT-EP

Recepcidn de materia
prima

Desechos reciclables Entregados a recicladores.
Tratamiento de aguas Entregados a la Empresa Publica
g Lodos Municipal Mancomunada De Aseo

residuales

Patate — Pelileo EMMAIT-EP

Tabla 5. Clasificacion y Disposicion Final de los Residuos

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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3.3 DESCRIPCION DEL PROYECTO

i«

La LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEANS se dedica al tinturado y tefiido
de prendas utilizados en la industria textil, para méas adelante ser comercializados
especialmente en la ciudad de Pelileo, las actividades se desarrollan en un area de terreno de
1500 metros cuadrados y una zona de implantacién de 535.48 metros cuadrados distribuidos
en una planta, la cual cuenta con 2 zonas de construccion mixta; 1 galpon de construccion
mixtay zonas con cubierta, en donde abarca toda el area de produccion de la siguiente manera;
oficina; bodega de prendas; zona de tablero eléctrico; bodega de quimicos; vestidores; bodega
de prendas; area de entrega de uniformes; area de lavado; area de secado; zona del caldero;
area de tratamiento de aguas residuales y bafios.

Se detalla las instalaciones donde se realiza las actividades de la LAVANDERIA Y
TINTORERIA STEAM DENIN JEANS.
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e rE Ubicacién Coordenadas

o =7 z 2
instalaciones Descripcion Area (m?) (V;/(GS84 Zona 178\)(
En esta area se llevan a cabo
los procesos contables y
Area Administrativa administrativos de la 51.58 770242.52 9852156.1

actividad.
El piso es pavimentado y las
paredes de bloque enlucidas

Esta J)rovista por el area de
lavado y secado; el area de
lavado Icuertljta codn 4 Iavabdoralls

A > y una lavadora de prueba; e

Area de produccion %rea de secado cuenta con 4 192.98 770248.10 9852162.72
secadoras y una centrifuga.

El piso es pavimentado y las
paredes de bloque enlucidas
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En la bodega se almacena los

quimicos que son utilizados

por la actividad, cada quimico

Bodega de quimicos; cuenta con su hoja de 9.13 770246.52 9852173.25
seguridad

El piso es pavimentado y las

paredes de bloque enlucidas

Sintorgan’

La planta de tratamiento esta
clasificada en varios procesos
fisicos y quimicos, a en:jés de

contar con una zona de
maquinas 91.75 770254.87 9852158.46
La planta de tratamiento esta
construida con ladrillo y
enlucido.

Area de Planta de
Tratamiento.

Esta area esta destinada para

. . el estacionamiento de los
Estacionamiento y vehiculos
circulacionde El niso es de tierra v la 338.10 770265.14 9852111.59
vehiculos. P y

entrada a la actividad es
pavimentada

Tabla 6. Ubicacién de Instalaciones e Infraestructura

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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3.3.1 DESCRIPCION DE LAS ACTIVIDADES

Para la descripcion de las actividades es importante mencionar los servicios que brinda la
actividad para lo cual se detalla.

3.3.1.1 SERVICIOS QUE BRINDA LA ACTIVIDAD
TINTURADO

a) PROCESO -NEGRO: Es un proceso aplicado especialmente en las prendas, para darle un
tono negro a la prenda.

A continuacidn, se detalla la operacion encada proceso y el quimico que es utilizado:

OPERACION TIEMPO | QUIMICO MAQUINA
DETALLE (MINUTOS) | UTILIZADO DOSIS UTILIZADA
Implica la
eliminacién
de gomae
Desengome | jmpurezas 10 Humectante | 0.5gr/I
de la tela.
Temperatura Lavadora
40 C.
Ti Se realiza la Nearo 9ar/l
Inturas aplicacion 40 9 9
del color en lgualante | 0.3gr/I
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la prenda,
con
temperaturas
de 60 C.
Se necesita
200L.itros de
aguay se
procede a
hacer 3
enjuagues.
Temperatura
40 C.

Se realiza 3
enjuagues,
temperatura
40C
Proceso en
el cual se
utiliza la
maquina
secadoray
Secado COF‘S‘?te” en 20
eliminar la
mayor
cantidad de
agua de la
prenda en 30
min a 60°C

ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL
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STEAM DENIN JEANS

o
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Sal

Edta 1gr/I

Acido oxalico | 1gr/l

Enjabonado 10

Peroxido 0.5 gr/l

Formico 0.3gr/l

Fijado

10

Fijador 1gr/I

Ninguna Secadora

Tabla 7. Proceso de Tinturado: Negro

Fuente: Equipo Consultor, 2024

b) PROCESO - PLOMO CLARO: Es un proceso aplicado especialmente en las prendas, para
darle un tono plomo claro a la prenda.

A continuacidn, se detalla la operacion encada proceso y el quimico que es utilizado:

OPERACION QUIMICO MAQUINA
DETALLE UTILIZADO UTILIZADA
Implica la eliminacion de Antiquiebre
Desengome goma e impurezas de la
tela. Temperatura 40 C. Dispersante
Se realiza para bajar el Enzima neutra
Stone color a una prenda, Dispersante
temperatura 40 C. Oxitex
Lavadora
Se utiliza para neutralizar Humectante
Neutralizado el ph de aplicacion de
quimicos en una prenda Dispersante
temperatura 40 C.
Humectante
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Metabisulfito
Utilizado para bajar el _Catalasa
Dispersante
color de la prenda, durante i
Blanqueo 20 minutos a una Oxalico
temperatura de 40 A 50°C Sodatex
emperatura de Carboplus
Peroxido
Brillo azulado
Proceso en el cual se
utiliza la maquina
Secado gec_adora y consisten en Ninguna Secadora
eliminar la mayor cantidad
de agua de la prenda en 30
min a 60°C

Tabla 8. Proceso de Tinturado: Plomo Claro

Fuente: Equipo Consultor, 2024

¢) PROCESO -PLOMO MEDIO: Es un proceso aplicado especialmente en las prendas, para

darle un tono plomo claro a la prenda.

A continuacion, se detalla la operacion encada proceso y el quimico que es utilizado:

OPERACION TIEMPO QUIMICO MAQUINA
DETALLE | \yinuTos) | uTiLIzabo | POS!S | uTiLizaba
Implica la
eliminacion Antiquiebre 5 gr/l
de gomae
Desengome | impurezas 10
de la tela. )
Temperatura Dispersante 0.5gr/l
40 C.
Se realiza .
para bajar el Enzima neutra | 0.15gr/I
color a una :
Dispersante 1gr/l
Stone prenda, 30 p g
temperatura Oxitex 0
40 C
ili Lavadora
Se utiliza Humectante 0.5gr/l
para
neutralizar
el ph de Metabisulfito 2gr/l
Neutralizado | aplicacion 15 _
de quimicos Oxalico 1gr/l
en una
prenda
temperatura Dispersante 0.5 gr/l
40 C
- Humectante 0.5gr/I
Blanqueo ;;Jr:Il;?:roel 15 Metabisulfito 0.5gr/1
P J Catalasa 1gr/l
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color de la
prenda,
durante 20
minutos a
una
temperatura
de40 A
50°C

Dispersante

0.5 gr/l

Oxalico

0.5 gr/l

Sodatex

0.5 gr/l

Carboplus

0.5 gr/l

Peréxido

2gr/l

Brillo azulado

0.5 gr/l

Secado

Proceso en
el cual se
utiliza la
maquina

secadoray

consisten en
eliminar la
mayor
cantidad de
agua de la
prenda en
30 mina
60°C

20

Ninguna

Secadora

d) PROCESO -BLANCO: Es un proceso aplicado especialmente en las prendas, para darle un

Tabla 9. Proceso de Tinturado: Plomo Medio

tono blanco a la prenda.

Fuente: Equipo Consultor, 2024

A continuacion, se detalla la operacion encada proceso y el quimico que es utilizado:

OPERACION TIEMPO | QUIMICO MAQUINA
DETALLE | \inuTOS) | uTILIZADO | P93 | uTiLIZADA
Implica el Humectante | 0.5gr/I
un Metasilicato | 1 gr/l
tratamiento Sodatex 1 gr/l
inicial para Secuestrante | 1 gr/l
Preblanqueo | blanquear 10 Dispersante | 0.5gr/l
una prenda, Perdxido 2gr/1
se realiza 3
enjuagues
Temperatura Detergente 0.5gr/1 Lavadora
40 C.
P Humectante | 0.5gr/I
rlo Ces? Ien Metasilicato 1gr/I
reenc duaaseale Sodatex 1gr/I
Blanqueo %a un color 10 Secuestrante | 1gr/l
Dispersante | 0.5gr/I
blanco a la ——
Perdxido 2gr/l
prenda.
Detergente | 0.5gr/I
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Brillo azulado

0 gr/l

Secado

Proceso en
el cual se
utiliza la
maquina

secadora 'y

consisten en
eliminar la
mayor
cantidad de
agua de la
prenda en
30 mina
60°C

20

Ninguna

Secadora

e) PROCESO -NARANJA: Es un proceso aplicado especialmente en las prendas, para darle un

Tabla 10. Proceso de Tinturado: Blanco

tono naranja a la prenda.

Fuente: Equipo Consultor, 2024

A continuacion, se detalla la operacion encada proceso y el quimico que es utilizado:

OPERACION TIEMPO | QUIMICO MAQUINA
DETALLE | \inuTOS) | uTiLizapo | POS!S | uTiLizADA
Implica la Antiquiebre 5gr/l
eliminacion
de goma e :
Desengome imgurezas 10 Dispersante | 0.5 gr/l
de la tela.
Temperatura Enzima
40 C. neutra 2 g/l
Se utiliza Humectante | 0.5 gr/I
para —
neutralizar Oxalico 1gril
el ph de .
R Dispersante | 0.5 gr/l
Lavadora
Neutralizado ap“C? cton 15
de quimicos
en una
prenda Metabisulfito | 2 gr/l
temperatura
40 C.
Proceso en
donde se
Tinturas aplica el Naranja 0.1gr
color que va
allevar la
prenda
10 Humectante | 0.5gr/Il
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Metabisulfito | 0.5 gr/l
Prlocescla Ien Dispersante | 0.5 gr/l
e cual fa Oxalico | 0.5 grll
Blanqueo | prendase le Sodatex | 0.5 gr/l
da un color
blanco a la Carbpplus 0.5 gr/l
orenda. Peromdo 2gr/l
Brillo azulado | 0,5 gr/l
Proceso en
el cual se
utiliza la
maquina
secadora 'y
consisten en
Secado eliminar la 20 Secadora
mayor
cantidad de
agua de la
prenda en
30 mina
60°C

STONE

Tabla 11. Proceso de Tinturado: Naranja

Fuente: Equipo Consultor, 2024

El Stone, es un proceso que comprende el bajado de tono al color azul intenso del tejido del jean,
existe diferentes subprocesos y difieren del porcentaje de quimicos los cuales se clasifican en
STONE #0, STONE 1, STONE 1 1/2, STONE 2, STONE 3, STONE 4, HIELO.

A continuacidn, se detalla la operacion de cada subproceso, el quimico y el tiempo utilizados.

a) STONE #0
OPERACION | DETALLE TIEMPO | QUIMICO | J ¢ U“#'?S;'ANDAA
(MINUTOS) | UTILIZADO
Implica la
eliminacion de Antiquiebre 5gr/l
gomae
Desengome | impurezas de la 10
tela.
Temperatura 40 Dispersante | 0.5 gr/l
C.
Lavadora
Utilizado para Humectante | 0.1 gr/l
bajar el color Metalbisulfito | 0.1 gr/I
azul de Ia Dispersante | 0.1 gr/l
Blanqueo 15 Catalasa 1gr/l
prenda, a una AT
Oxalico 0.1 gr/l
temperatura de
40 A 50°C Sodatex 0.1 gr/l
Carboplus 0.1 gr/l
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Peroxido 0
Brillo azulado | 0.5gr/I

Proceso en el
cual se utiliza la
maquina
secadoray
consisten en
Secado eliminar la 20 Ninguna Secadora
mayor cantidad
de agua de la
prenda en 30

min a 60°C

Tabla 12. Proceso Stone #0

Fuente: Equipo Consultor, 2024

b) STONE #1
. ‘ MAQUINA
OPERACION | DETALLE | TIEMPO | QUIMICO | ¢ o UT,SZADA
(MIN) UTILIZADO
Implica la
eliminacion Antiquiebre 5gr/l
de gomae
Desengome | impurezas de 10
la tela.
Temperatura Dispersante | 0.5gr/l
40 C.
Se realiza Enzima
para bajar el neutra 0.15 gr/l
Stone color a una
prenda, 30
temperatura Dispersante | 1gr/l
40C Lavadora
Utilizado
para reducir
Bajado el color de la 10 Oxitex Ogr/l
prenda
40 C.
Se utiliza Humectante | 0.5 gr/I
para
neutralizar el
Neutralizado ph de 15 Oxalico 1 gr/l
aplicacion de
quimicos en ) "
una prenda Dispersante | 0.5¢r
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temperatura
40C Metabisulfito | 2 gr/l
Humectante | 0.5 gr/I
Utilizado Metalbisulfito | 0.5 gr/l
para bajar el Catalasa 1gr/l
CIOIC” az(;JI de Dispersante | 0.5 gr/I
Blanqueo a pr:::a a4 15 Oxalico 0.5gr/l
temperatura Sodatex 0.5gr/l
de 40 A 50°C Carboplus 0.5gr/l
Peroxido 2 gr/l
Brillo azulado | 0.5 gr/l
Proceso en el
cual se utiliza
la maquina
secadoray
consisten en
Secado eliminar la 20 Ninguna Secadora
mayor
cantidad de
agua de la
prenda en 30
min a 60°C
Tabla 13. Proceso Stone #1
Fuente: Equipo Consultor, 2024
c) STONE # 1 1/2
. . MAQUINA
OPERACION | DETALLE | TIEMPO | QUIMICO | o« UT,SZADA
(MINUTOS) | UTILIZADO
Implica la
eliminacion Antiquiebre | 5gr/l
de gomae
Desengome impurezas 10
de la tela.
Temperatura Dispersante | 0.5gr/I
40 C.
Lavadora
Se realiza .
. Enzima
para bajar el neutra 0.15 gr/l
Stone color a una
prenda, 30
temperatura Dispersante 1gr/l
40C
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Utilizado
para reducir
Bajado el color de 10 Oxitex 0.25gr/I
la prenda
40 C.

Se utiliza
para
neutralizar

el_ph ‘_je Oxalico 1 gr/l
aplicacion

o 15

de quimicos

en una Dispersante | 0.5 gr/l

prenda

temperatura Metabisulfito | 2 gr/l
40C

Utilizado Humectante | 0.5gr/l
para bajar el Metalbisulfito | 0.5 gr/l
color azul Dispersante | 0.5 gr/l

de la Oxdlico | 05 gr/l
Blanqueo prenda, a 10
Sodatex 0.5 gr/l

una
temperatura Carboplus 0.5gr/l
de 40 A Peroxido 2 grl/l

50°C Brillo azulado | 0.5 gr/l
Proceso en
el cual se
utiliza la
maquina
secadora 'y
consisten en
Secado eliminar la
mayor
cantidad de
agua de la
prenda en
30 mina
60°C

Humectante | 0.5 gr/l

Neutralizado

Ninguna Secadora

Tabla 14. Proceso Stone #1 2

Fuente: Equipo Consultor, 2024

d) STONE #?2

) - MAQUINA
OPERACION | DETALLE | TIEMPO QUIMICO | yycis | UTILIZADA

(MINUTOS) | UTILIZADO
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Desengome

Implica la
eliminacion
de gomae
impurezas
de la tela.
Temperatura
40 C.

10

Antiquiebre

5gr/l

Dispersante

0.5gr/l

Stone

Se realiza
para bajar el
color auna

prenda,
temperatura
40C

40

Enzima
neutra

0.15 gr/l

Dispersante

1gr/I

Bajado

Utilizado
para reducir
el color de
la prenda
40 C.

10

Oxitex

0,75gr/Il

Neutralizado

Se utiliza
para
neutralizar
el ph de
aplicacion
de quimicos
en una
prenda
temperatura
40C

15

Humectante

2 grl/l

Oxalico

0.5gr/l

Blanqueo

Utilizado
para bajar el
color azul
de la prenda
auna
temperatura
de 40 A
50°C

10

Humectante

0.5 gr/l

Metalbisulfito

0.5 gr/l

Catalasa

1gr/I

Dispersante

0.5gr/l

Oxalico

0.5 gr/l

Sodatex

0.5gr/l

Carboplus

0.5 gr/l

Peréxido

2 gr/l

Brillo azulado

0.5 gr/l

Lavadora

Secado

Proceso en
el cual se
utiliza la
maquina

secadoray

consisten en
eliminar la
mayor

20

Ninguna

Secadora
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cantidad de
agua de la
prenda en
30 mina
60°C
Tabla 15. Proceso Stone #2
Fuente: Equipo Consultor, 2024
e) STONE # 3
. : MAQUINA
OPERACION | DETALLE | TIEMPO | QUIMICO | 4o UT,SZADA
(MINUTOQOS) | UTILIZADO
Implica la
eliminacion Antiquiebre | 5gr/l
de gomae
Desengome | impurezas de 10
la tela.
Temperatura Dispersante | 0.5gr/I
40 C.
Se realiza )
para bajar el Enzima 01”5
Stone color a una neutra gr
prenda, 30
temperatura Dispersante 1gr/i
40C
Utilizado
para reducir
Bajado el color de la 10 Oxitex 2gr/l L avadora
prenda
40 C.
Se utiliza Humectante | 0.5 gr/l
para
neutralizar el _
ph de Oxalico 1grll
Neutralizado | aplicacion de 15
quimicos en Dispersante | 0.5 gr/l
una prenda
temperatura
40 C. Metabisulfito | 2 gr/l
Utilizado Humectante | 0.5 gr/l
i Metalbisulfito | 0.5 gr/I
Blanqueo para bajar el 15 - J
color azul de Dispersante | 0.5 gr/l
la prenda, a Oxalico | 0.5 gr/l
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una Sodatex 0.5 gr/l
temperatu:a Carboplus | 0.5 gr/I
de 40 A 50°C Peroxido 2 gr/l
Brillo azulado | 0.5 gr/I
Proceso en el
cual se utiliza
la maquina
secadora 'y
consisten en
Secado eliminar la Ninguna Secadora
mayor
cantidad de
agua de la
prenda en 30
min a 60°C
Tabla 16. Proceso Stone #3
Fuente: Equipo Consultor, 2024
f) HIELO
. . MAQUINA
OPERACION | DETALLE | TIEMPO | QUIMICO | J~q o UT,SZADA
(MINUTOQOS) | UTILIZADO
Implica la
eliminacion Antiquiebre | 5gr/I
de gomae
Desengome | impurezas de 10
la tela.
Temperatura Dispersante | 0.5gr/I
40 C.
Se realiza )
para bajar el Enzima 01”5
color a una neutra gr
Stone prenda, 40 Lavadora
temperatura .
40C Dispersante 1gr/I
Utilizado
para reducir
Bajado el color de la 30 Oxitex 8 gr/l
prenda
40 C.
. Se utiliza
Neutralizado para 10 Humectante | 0.5 gr/I
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neutralizar el
ph de Oxalico 1gr/l
aplicacion de
quIMICOS €n Dispersante | 0.5 gr/l
una prenda
temperatura
40C Metabisulfito | 2 gr/I
Humectante | 0.5 gr/I
Utilizado Metalbisulfito | 0.5 gr/l
para bajar el Dispersante | 0.5 gr/l
color azul de Catalasa 1gr/l
Blanqueo la pr::::a, a 15 Oxalico 0.5gr/l
temperatura Sodatex 0.5 gr/l
de 40 A 50°C Carboplus 0.5 gr/l
Peroxido 2 gr/l
Brillo azulado | 0.5 gr/I
Proceso en el
cual se utiliza
la maquina
secadora 'y
consisten en
Secado eliminar la 20 Ninguna Secadora
mayor
cantidad de
agua de la
prenda en 30
min a 60°C
Tabla 17. Proceso Hielo
Fuente: Equipo Consultor, 2024
FROSS

Proceso el cual se le aplica un color azul a la prenda, se clasifica en subprocesos los cuales
difieren del quimico utilizado y el tiempo.

a) FROSS #1
) . MAQUINA
OPERACION DETALLE QUIMICO | oo UT.SZADA
UTILIZADO
Implica la Antiquiebre 5gr/l
eliminacion de _
Desengome goma e impurezas | Dispersante | 0.5gr/l Lavadora
de la tela.
Temperatura 40 C. | Enzima neutra | 0.2 gr/I
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Utilizado para
aplicar un color azul
Fross a la prenda, durante

20 minutos a una Oxitex 0.5 gril
temperatura de 40 A
50°C
Se utiliza para Humectante 0.5gr/l
neutra_lizar' ?' phde | Metabisulfito 2gr/l
Neutralizado a,pll_camon de Oxalico 1gr/l
quimicos en una
prenda temperatura .
400 Dispersante 0.5gr/l

Humectante 0.5gr/I

Metalbisulfito | 0.5gr/I

Dispersante 0.5gr/I
Catalasa 1gr/I

Se utiliza para
neutralizar el ph de

Blanqueo apll_cauon de Oxalico 0.5gr/I
quimicos en una
Sodatex 0.5gr/l
prenda temperatura
40 C Carboplus 0.5gr/l

Peroxido 2gr/l
Brillo azulado | 0.5gr/I

Proceso en el cual se
utiliza la maquina
secadora y consisten
Secado en eliminar la mayor
cantidad de agua de
la prenda en 30 min
a 60°C

Ninguna Secadora

Tabla 18. Proceso Fross

Fuente: Equipo Consultor, 2024

b) FROSS #2
. - MAQUINA
OPERACION | DETALLE TIEMPO | QUIMICO | ¢ o UT.SZADA
(MINUTOS) | UTILIZADO
Implica la -
eliminacisn de Antiquiebre 5gr/l
gomae
Desengome |mpurteezlzs de la 10 Dispersante | 0.5/l Lavadora
Temperatura 40 .
Enzima
C. 0.2 gr/l
neutra
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Utilizado para
. r ir el color .
Bajado educir el colo 10 Oxitex 1gr/l
de la prenda
40 C.
Utilizado para
aplicar un color
Fross azul a la prenda, 20 Oxitex 0.5 gr/l
auna
temperatura de
40 A 50°C
Se utiliza para Humectante | 0.5gr/I
neutralizar el ph Metabisulfito | 2gr/l
. de aplicacion de —
Neutralizado quimicos en una 15 Oxalico 1gr/l
prenda Dispersan r/l
temperatura 40C Ispersante | 0-5g1/
Humectante | 0.5gr/I
Se utiliza para Metalbisulfito | 0.5gr/I
neutralizar el ph Dispersante | 0.5gr/I
de aplicacion de Oxalico 0.5gr/I
Bl L 1
anqueo 1 quimicos en una > Sodatex | 0.5l
prenda Carboplus 0.5gr/l
temperatura 40C Perdxido 2gr/l
Brillo azulado | 0.5gr/I
Proceso en el
cual se utiliza la
maquina
secadora 'y
Secad consisten en
ecado eliminar la 20 Ninguna Secadora
mayor cantidad
de agua de la
prenda en 30
min a 60°C
Tabla 19. Proceso Fross #2
Fuente: Equipo Consultor, 2024
c) FROSS #3
) c MAQUINA
OPERACION | DETALLE TIEMPO | QUIMICO | ¢ o UT,SZADA
(MINUTOS) | UTILIZADO
Desengome Implica la 10 Antiquiebre | 5gr/l Lavadora
eliminacion de
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gomae
impurezas de la Dispersante | 0.5gr/I
tela.
Temperatura 40 Enzima
C. neutra 0.2 gr/l
Utilizado para
Bajado reducir el color 10 Oxitex 1gr/l
de la prenda
40 C.
Utilizado para
aplicar un color
Fross azul a la prenda, 20 Oxitex | 0.5/l
auna
temperatura de
40 A 50°C
Se utiliza para Humectante | 0.5gr/|
neutra_lizar_ el ph Metabisulfito | 2gr/l
Neutralizado de,ap_llcacmn de 15 .
quimicos en una Oxalico 1gr/l
prenda
temperatura 40 C Dispersante | 0.5gr/I
Humectante | 0.5gr/I
Se utiliza para Metalbisulfito | 0.5gr/I
neutralizar el ph Dispersante | 0.5gr/I
de aplicacion de Oxalico 0.5gr/I
Blanqueo |4 imicos en una 15 Sodatex | 0.5l
prenda Carboplus 0.5gr/l
temperatura 40 C Peroxido 2gr/l
Brillo azulado | 0.5gr/I
Proceso en el
cual se utiliza la
maquina
secadora 'y
Secad consisten en
ecado eliminar la 25 Ninguna Secadora
mayor cantidad
de agua de la
prenda en 30
min a 60°C

Tabla 20. Proceso Fross #3

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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d) FROSS #4
. c MAQUINA
OPERACION DETALLE QUIMICO UT,SZADA
UTILIZADO
Implica Ig eliminacion de Antiquiebre
Desengome goma e impurezas de la
tela. Temperatura 40 C. Dispersante
Utilizado para reducir el
Bajado color de la prenda Oxitex
40 C.
Utilizado para reducir el
color a la prenda, durante
Fross 20 minutos a una Oxitex
temperatura de 40 A
50°C
Lavadora
- . Humectante
Se utiliza para neutralizar Metabisulf
Neutralizado el ph de aplicacion de etabisultito
quimicos en una prenda Oxalico
temperatura 40 C Dispersante
Humectante
Metalbisulfito
Se utiliza para neutralizar Dgpterlsante
el ph de aplicacion de ala‘asa
Blanqueo S Oxalico
quimicos en una prenda
temperatura 40 C Sodatex
P Carboplus
Perdxido
Brillo azulado
Proceso en el cual se
utiliza la maquina
Secado secadora y consisten en _
eliminar la mayor Ninguna Secadora
cantidad de agua de la
prenda en 30 min a 60°C
Tabla 21. Proceso Fross #4
Fuente: Equipo Consultor, 2024
TRAPEADOS

Son procesos utilizados para darles color a la prenda en ciertas partes y cada subproceso se

diferencia en la dosis del quimico.

a) TRAPEADO #1
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. c MAQUINA
OPERACION | DETALLE TIEMPO | QUIMICO | oq o UT,SZADA
(MINUTOS) | UTILIZADO
Implica la -
eliminacién de Antiquiebre 5gr/l
gomae _
Desengome | impurezas de la 10 Dispersante | 0.5gr/|
tela.
Temperatura 40 Enzima "
C. neutra 0.29r
Proceso en
donde establece 0.25
Trapeado color en ciertas 10 Oxitex '
gr/l
partes de la
prenda
Se utiliza para Humectante | 0.5gr/l | | svadora
neutralizar el ph
de aplicacion de Metabisulfito | 2gr/l
. quimicos en una 15
Neutralizado prenda Oxalico 1gr/l
temperatura 40 .
C Dispersante | 0.5gr/l
- Humectante | 0.5gr/I
Se utll_lza para Metalbisulfito | 0.5gr/I
neutralizar el ph Di . 0.5ar/1
de aplicacion de gig:?gg € OISSLI
Blanqueo uimicos en una 15 :
a 1 ronda Sodatex | 0.5g1/]
temperatura 40 Cartzo;_)lus 0.5gr/1
C Peroxido 2gr/l
Brillo azulado | 0.5gr/I
Proceso en el
cual se utiliza la
maquina
secadora 'y
Secad consisten en
ecado eliminar la 20 Ninguna Secadora
mayor cantidad
de agua de la
prenda en 30
min a 60°C
Tabla 22. Proceso de Trapeado #1
Fuente: Equipo Consultor, 2024
b) TRAPEADO #2 1/2
OPERACION | DETALLE TIEMPO | QUIMICO | J o o | MAQUINA
(MINUTOS) | UTILIZADO UTILIZADA
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Implica la -
eliminacién de Antiquiebre 5gr/l
gomae
Desengome impurezas de la 10 Dispersante | 0.5gr/l
tela.
Temperatura 40 Enzima "
C. neutra 0.29r
Proceso en
donde establece
Trapeado color en ciertas 20 Oxitex 1 gr/l
partes de la
prenda
Se utiliza para Humectante | 0.5gr/I L avad
neutralizar el ph Metabisulfi 2arl avadora
de aplicacion de etabisultito gr
Neutralizado quimicos en una 15 Oxalico 1gr/l
prenda
tempergtura 40 Dispersante | 0.5gr/l
Se utiliza para Humectante | 0.5gr/I
neutralizar el ph Metalbisulfito | 0.5gr/I
de aplicacion de Dispersante | 0.5gr/I
quimicos en una Oxalico 0.5gr/1
Blanqueo prenda 15 Sodatex 0.5gr/l
temperatura 40 Carboplus 0.5gr/1
C Perdxido 2gr/l
Brillo azulado | 0.5gr/I
Proceso en el
cual se utiliza la
maquina
secadoray
Secad consisten en
ecado eliminar la 20 Ninguna Secadora
mayor cantidad
de agua de la
prenda en 30
min a 60°C
Tabla 23. Proceso Trapeado #2 %
Fuente: Equipo Consultor, 2024
c) TRAPEADO #2
MAQUINA

OPERACION DETALLE TIEMPO QUIMICO
(MINUTOS) | UTILIZADO DOSIS | UTILIZADA
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Implica la
eliminacion de Antiquiebre 5gr/l
gomae
Desengome | impurezas de la 10 Dispersante | 0.5gr/l
tela.
Temperatura 40 Enzima 0.2 ar/l
C. neutra <9
Proceso en
donde establece
Trapeado color en ciertas 20 Oxitex 1 gr/l
partes de la
prenda
Se utiliza para Humectante | 0.5gr/I
neutralizar el ph Lavadora
Neutralizado qum;)?g;(f: tna 15 Oxalico 1gr/l
tempergtura 40 Dispersante | 0.5gr/l
- Humectante | 0.5gr/I
nsezt‘:;'l'i'zz;r 'Z?rsh Metalbisulfito | 0.51/]
de aplicacion de Disper§ante 0.5gr/l
Blanqueo quimicos en una 15 Oxalico 0.5gr/l
prenda Sodatex 0.5gr/l
temperatura 40 Carboplus 0.5gr/l
c Perdxido 2gr/l
Brillo azulado | 0.5gr/I
Proceso en el
cual se utiliza la
maquina
secadora 'y
q consisten en
Secado eliminar la 20 Ninguna Secadora
mayor cantidad
de agua de la
prenda en 30
min a 60°C

Tabla 24. Proceso de Trapeado #2

Fuente: Equipo Consultor, 2024

3.3.2 PROCESO PRODUCTIVOS

RECEPCION DE MATERIA PRIMA

Las prendas de vestir son recibidas en camiones externos, dentro de las instalaciones de la
lavadora, las cuales provienen de diferentes partes de la region especialmente del canton Pelileo,
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y son procesadas para la necesidad del cliente, dentro de los procesos que realiza la actividad son

Tinturados, Stone, Fross, y Trapeados, en el periodo enero a diciembre 2024 se ha trabajado con
132 190 prendas.

MES “/PRENDAS

ene-24 6219

feb-24 9579

mar-24 8125

abr-24 10003
may-24 10647
jun-24 9459

jul-24 12301
ago-24 11270
sep-24 11424
oct-24 12442
nov-24 13527
dic-24 17195

132190

Tabla 25. Prendas trabajadas desde enero 2024 hasta diciembre 2024

Fuente: Equipo Consultor, 2024

Las prendas son colocadas en una bodega en donde se almacena la materia prima la cual tiene un
area de 20 metros cuadrados.

Iustracion 6. Area de Materia Prima

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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MANUALIDADES EN PRENDAS CRUDA

De acuerdo con el servicio que solicita el cliente se procede a realizar algun tipo de acabado o
manualidad a la prenda de vestir para lo cual se utiliza el compresor de aire y lijas, este proceso
es realizado antes del tinturado.

Es importante mencionar que el término prenda cruda corresponde al jean que no se le ha dado
ningun tratamiento.

lHustracion 7. Manualidades en prenda cruda

Fuente: Equipo Consultor, 2024

LAVADO DE PRENDA

Dependiendo el servicio que requiera el cliente STONE, TINTURADO, TRAPEADOQOS, FROSS,
se procede a realizar el lavado de la prenda, para lo cual se utiliza los quimicos requeridos en el
proceso, en el tiempo detallado en el punto 3.3.1.1, se utiliza como maquinaria las lavadoras y el
caldero. Es importante mencionar que en este proceso se realiza el enjuague de la prenda donde
se realiza un promedio de 3 a 4 enjuagues por proceso.
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llustracion 8. Lavado de Prendas

Fuente: Equipo Consultor, 2024

RETIRO DE PRENDA LAVADA.

Una vez finalizado el proceso de lavado, se realiza la colocacion de las prendas de vestir en
tachos plasticos para ser trasladas al siguiente proceso.

llustracién 9. Retiro de las Prendas Lavadas

Fuente: Equipo Consultor, 2024

SECADO

Las prendas ingresan a la maquinas secadores cuyo objetivo es eliminar la mayor cantidad de
agua, la actividad cuenta con 4 secadoras de 30kg, y el tiempo de secado varia de 20 a 25
minutos.
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lHustracion 10. Centrifugado de Prendas

Fuente: Equipo Consultor, 2024

ENTREGA AL CLIENTE

Una vez realizado los procesos requeridos por los clientes, se realiza un control de calidad y se
entrega para su revision.

llustracion 11. Bodega de Prendas Terminadas

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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3.3.3.1 CONSUMO DE LUZ

Para determina el consumo de luz es importante conocer la cantidad de prendas que se laboran
anualmente.

PRODUCCION ANUAL DE PRENDAS

MES */PRENDAS
ene-24 6219
feb-24 9579
mar-24 8125
abr-24 10003
may-24 10647
jun-24 9459
jul-24 12301
ago-24 11270
sep-24 11424
oct-24 12442
nov-24 13527
dic-24 17195

132190

Tabla 26. Prendas trabajadas desde enero hasta diciembre 2024

Fuente: Equipo Consultor, 2024

La actividad tinturé una cantidad maxima de 17195 prendas en el mes de diciembre del 2024 y
una cantidad minima de 6219 prendas en el mes de enero del 2024, resultando un promedio
mensual de 11 016 prendas tratadas en el afio.

Segun el andlisis de muestreo realizado al ANEXO 2, evaluando 19 6rdenes de trabajo realizadas
en el mes de enero y febrero del 2024 se determina que la actividad trato un promedio de 137
prendas por orden de trabajo y un total de 2611.

ORDEN DE PIEZAS
TRABAJO TRATADAS
1170 132
1176 80
1177 47
1179 282
1188 135
1271 80
1191 199
1272 105
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1276 112
1192 136
1292 134
1101 290
1111 60
1102 290
1127 130
1126 51
1136 145
1140 139
1194 64

TOTAL 2611

Tabla 27. Piezas Tratadas en 19 6rdenes de trabajo de los meses de enero y febrero 2024

Fuente: Equipo Consultor, 2024

CONSUMO DE LUZ EN BASE A LAS PRENDAS TRATADAS

CONSUMO kWh MES CAPNJEIESXSDE
1990 ene-24 6219
3065,36 feb-24 9579
2.599,88 mar-24 8125
3201 abr-24 10003
3.407,06 may-24 10647
3.026,74 jun-24 9459
3.936,38 jul-24 12301
3606,31 ago-24 11270
3.655,57 sep-24 11424
3.981,45 oct-24 12442
4.328,48 nov-24 13527
5502,5 dic-24 17195
42300,73 TOTAL 132190

Tabla 28. Valor de luz en KWH por mes laborado.

Fuente: Equipo Consultor, 2024

El valor de consumo de luz se obtuvo del anexo 3 en donde estéd el cuadro comparativo del
consumo en KWh de los meses anteriores.

Realizando una relacion de consumo en KWh y prendas tratadas se determina que se necesita
0.325 KWh por cada prenda.
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3.3.3.2 CONSUMO DE AGUA EN BASE A LAS PRENDAS TRATADAS

RECURSO AGUA NO UTILIZADA EN EL PROCESO PRODUCTIVO

La actividad consume agua potable utilizada de la Junta Administradora de agua Potable y
Alcantarillado de Benitez, esta agua es utilizada en los bafios y en el comedor de la actividad,
segun el comprobante de pago con fecha 15/08/2024 dispuesto en el ANEXO 5 que la actividad
utiliza mensualmente un promedio de 17 m3.

RECURSO AGUA UTILIZADA EN EL PROCESO PRODUCTIVO

Para conocer el consumo de agua se realizd un analisis de muestra de 19 érdenes de trabajo del
mes de enero y febrero del 2024 que del periodo enero 2024 a diciembre 2024, donde consta el
volumen de agua utilizada en cada proceso, obteniendo un valor de 2611 prendas.

Es importante considerar que mensualmente la actividad Steam Denin Jeans, trabaja con un
promedio mensual de 11 016 prendas y anualmente trabaja 132190 prendas.

ORDEN DE PAGO 1170
ENJUAGUES REALIZADOS: 4 enjuagues por proceso
FECHA: 10/01/2024

AGUA
PIEZAS PESO MANUALIDA UIMICOS UTILIZADA
TRA‘IS'ADA (GR) PROCESO D U(?I'ILIZADOS EN L[;'IE'ROS
PROCESO
Desengome ApthUIebre 420
Dispersante
Humectante
Metabisulfito
Dispersante
33 15000 STONE 0 Catalasa
Blanqueo Oxalico 420
Sodatex
Carboplus
Peroxido
Brillo azulado
Antiquiebre 420
33 15000 Desengome | Dispersante
Enzima neutra
TRAPEAD Traperado Enzima neutra 420
02 Humectante 420
Neutralizado MeFa_bisquito
Oxalico
Dispersante
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Banqueo

Humectante

Metabisulfito

Dispersante

Oxalico

Sodatex

Carboplus

Peréxido

Brillo azulado

420

33

15000

TRAPEAD
01

Desengome

Antiquiebre

Dispersante

Enzima neutra

420

Traperado

Oxitex

300

Neutralizado

Humectante

Metabisulfito

Oxalico

Dispersante

420

Blanqueo

Humectante

Metabisulfito

Dispersante

Oxalico

Sodatex

Carboplus

Peréxido

Brillo azulado

420

33

15000

TRAPEAD
03

Desengome

Antiquiebre

Dispersante

Dispersante

420

Trapeado

Oxitex

420

Neutralizado

Humectante

Metabisulfito

Oxalico

Dispersante

420

Blanqueo

Humectante

Metabisulfito

Dispersante

Catalasa

Oxalico

Sodatex

Carboplus

Peréxido

Brillo azulado

420

TOTAL

5760

Tabla 29. Consumo de Agua en la Orden 1170
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FECHA: 15/01/2024
ENJUAGUES REALIZADOS: 4 enjuagues por proceso
ORDEN DE TRABAJO: 1176

Fuente: Equipo Consultor, 2024

ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL
LAVANDERIA Y TINTORERIA
STEAM DENIN JEANS

PIEZAS

S

TRATADA

PESO
(GR)

PROCESO

MANUALIDAD

QUIMICOS
UTILIZADOS

AGUA
UTILIZADA
EN LITROS

DE
PROCESO

16

7000

STONE 1

Desengome

Antiquiebre

Dispersante

196

Stone

Enzima neutra

Dispersante

140

Bajado

Oxitex

196

Neutrilizado

Humectante

Metabisulfito

Oxalico

Dispersante

196

Blanqueo

Humectante

Metabisulfito

Catalasa

Dispersante

Oxalico

Sodatex

Carboplus

Peréxido

Brillo azulado

196

16

7000

TRAPEADO
2%

Desengome

Antiquiebre

Dispersante

Enzima neutra

196

Trapeado

Oxitex

Neutralizado

Humectante

Metabisulfito

Oxalico

Dispersante

196

Blangueo

Humectante

Metabisulfito

Dispersante

Oxalico

Sodatex

Carboplus

Peréxido

Brillo azulado

196
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16

7000

STONE 3

Desengome

Antiquiebre

Dispersante

196

Stone

Enzima neutra

Dispersante

140

Bajado

Oxitex

196

Neutralizado

Humectante

Metabisulfito

Oxalico

Dispersante

196

Blanqueo

Humectante

Metabisulfito

Dispersante

Oxalico

Sodatex

Carboplus

Peréxido

Brillo azulado

196

16

7000

FROSS 1

Desengome

Antiquiebre

Dispersante

Enzima neutra

196

Fross

Oxitex

196

Neutralizado

Humectante

Metabisulfito

Oxalico

Dispersante

196

Blangqueo

Humectante

Metabisulfito

Dispersante

Catalasa

Oxalico

Sodatex

Carboplus

Peréxido

Brillo azulado

196

16

7016

FROSS 2

Desengome

Antiquiebre

Dispersante

Enzima neutra

196

Bajado

Oxitex

196

Fross

Oxitex

196

Neutralizado

Humectante

Metabisulfito

Oxalico

Dispersante

196

63




B (steam LAVANDERIA Y TINTORERIA
Eg?a@tsiﬁhﬁts\wh@: D EN 'M
VANDERIA B Ti STEAM DENIN JEANS
Humectante
Metabisulfito
Dispersante
Oxalico
Blanqueo 196
q Sodatex
Carboplus
Peroxido
Brillo azulado
TOTAL 4200
Tabla 30. Consumo de Agua en la Orden 1176
Fuente: Equipo Consultor, 2024
FECHA: 15/01/2024
ENJUAGUES REALIZADOS: 4 enjuagues por proceso
ORDEN DE TRABAJO: 1177
‘ AGUA
PIEZAS PESO PROCES | MANUALIDA S_H :_l\l/lzlig(s) UTILIZADA
TRATADAS (GR) O D S EN LITROS
DE PROCESO
Desengome | Humectante 1007.98
Negro
Tinturas |gualante 0
Sal
47 NEGRO Edta
36000 Enjabonado |- 2Xlico 1007.98
Peroxido
.. Formico
Fijado Fijador 1007.98
TOTAL 3023.96
Tabla 31. Consumo de Agua en la Orden 1177
Fuente: Equipo Consultor, 2024
FECHA:16/01/2024
ENJUAGUES REALIZADOS: 4 enjuagues por proceso
ORDEN: 1179
AGUA
> UTILIZADA
PIEZAS PESO QUIMICOS
TRATADAS| (GR) PROCESO | MANUALIDAD UTILIZADOS EN LDI'IE'ROS
PROCESO
Desengome Humectante 1064
94 38000 NEGRO . Negro reactivo 1064
Tinturas
Igualante

64
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STEAM DENIN JEANS

Sal
Edta
Acido Oxalico 1064
Peréxido
Formico 1064
Fijador

Enjabonado

Fijado

Antiquiebre
Desengome Dispersante 1064
Enzima neutra
Fross Enz_lma neutra 760
Dispersante
Humectante 1064
Metabisulfito
Oxalico
94 38000 | FROSS1 Dispersante
Humectante 1064
Metabisulfito
Dispersante
Oxalico
Sodatex
Carboplus
Perdxido
Brillo azulado

Neutraliado

Blanqueo

Antiquiebre 1064
Dispersante
Bajado Enzima neutra 1064
Fross Oxitex 1064
Humectante 1064
Metabisulfito
Oxalico
Dispersante
Humectante 1064
Metabisulfito
Dispersante
Oxalico
Sodatex
Carboplus
Perdxido
Brillo azulado
TOTAL 12464

Desengome

Neutraliado

94 38000 | FROSS 2

Blangqueo

Tabla 32. Consumo de Agua en la Orden 1179

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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LAVANDERIA Y TINTORERIA
STEAM DENIN JEANS

ENJUAGUES REALIZADOS: 3 enjuagues por proceso

ORDEN: 1188
AGUA
PIEZAS QUIMICOS |UTILIZADA
TRATADA PESO PROCESO MANUALIDA UTILIZADO | EN LITROS
(GR) D
S S DE
PROCESO
Humectante
Metasilicato
Sodatex
Preblanqueo Secuestrante 293,99895
Dispersante
Perdxido
Detergente
BLANCO-
45 14000 BLANCO Hume_ct_ante
Metasilicato
Sodatex
Blanqueo | ——couestrante | o453 99895
Dispersante
Peroxido
Detergente
Brillo azulado
Desengome Humectante 293,99895
Negro
Tinturas lgualante |~ 43 99895
Sal
45 14000 NEGRO Edta
Enjabonado 26100 0Xalico |55 gqg05
Peroxido
Fijado FOMICO | 93 99895
Fijador
Desengome Humectante 293,99895
Negro
Tinturas lgualante | 43 99895
Sal
45 14000 NEGRO Edta
Enjabonado  |-~cid0.0XANCO | 545 g0
Peroxido
Fijado FOrmIco 593 99895
Fijador
TOTAL 2351,9916

Tabla 33. Consumo de Agua en la Orden 1188

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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FECHA.22/01/2024

ENJUAGUES REALIZADOS: 3 enjuagues por proceso
ORDEN: 1271

AGUA
UTILIZADA
EN LITROS

DE
PROCESO

147

PIEZAS | PESO QUIMICOS
TRATADAS| (GR) | ROCESO IMANUALIDADI ;1 1zAD0OS

Antiquiebre
Dispersante
Stone Enz.ima neutra 105
Dispersante
Bajado Oxitex 147
Humectante
Neutralizado Metablls_ulflto 147
Oxalico
Dispersante
Humectante
Metabisulfito
Catalasa
Dispersante
Blanqueo Oxalico 147
Sodatex
Carboplus
Perdxido

Brillo azulado

Desengome

16 7000 STONE 1

Antiquiebre
Desengome Dispersante 147
Enzima neutra
Trapeado Oxitex 0
Humectante
Neutralizado Metablls_ulflto 147
Oxalico
TRAPEADO Dispersante
2 Humectante
Metabisulfito
Dispersante
Oxalico
Blanqueo Sodatex 147
Carboplus
Peroxido

Brillo azulado

16 7000

16 7000 STONE 3 Desengome Antiquiebre 147
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Dispersante

Stone

Enzima neutra

Dispersante

105

Bajado

Oxitex

147

Neutralizado

Humectante

Metabisulfito

Oxalico

Dispersante

147

Blanqueo

Humectante

Metabisulfito

Dispersante

Oxalico

Sodatex

Carboplus

Peréxido

Brillo azulado

147

16

7000

FROSS 1

Desengome

Antiquiebre

Dispersante

Enzima neutra

147

Fross

Oxitex

147

Neutralizado

Humectante

Metabisulfito

Oxalico

Dispersante

147

Blanqueo

Humectante

Metabisulfito

Dispersante

Catalasa

Oxalico

Sodatex

Carboplus

Peréxido

Brillo azulado

147

16

7016

FROSS 2

Desengome

Antiquiebre

Dispersante

Enzima neutra

147.33

Bajado

Oxitex

147,336

Fross

Oxitex

0

Neutralizado

Humectante

Metabisulfito

Oxalico

Dispersante

147,336

Blanqueo

Humectante

Metabisulfito

147,336
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Dispersante
Oxalico
Sodatex
Carboplus
Peréxido
Brillo azulado
TOTAL 3004.344
Tabla 34. Consumo de Agua en la Orden 1271
Fuente: Equipo Consultor, 2024
FECHA:24/01/2024
ENJUAGUES REALIZADOS: 3 enjuagues por proceso
ORDEN: 1191
AGUA
PIEZAS PESO PROCESO MANUALIDA | QUIMICOS Léth:'Zrégé\
TRATADAS (GR) D UTILIZADOS DE
PROCESO
Antiquiebre
Desengome Dispersante 483
Enzima neutra
Fross Oxitex 483
Humectante
Neutralizado Metablls.ulflto 483
Oxalico
Dispersante
40 23000 FROSS 1 Humectante
Metabisulfito
Dispersante
Catalasa
Blanqueo Oxalico 483
Sodatex
Carboplus
Peréxido
Brillo azulado
Antiquiebre 368,34
Desengome Dispersante
Enzima neutra
i i 368,34
40 17540 | FROSS 2 Bajado Oxitex
Fross Oxitex 0
Humectante
Neutralizado Metabisulfito 368,34
Oxalico
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Dispersante

Blanqueo

Humectante

Metabisulfito

Dispersante

Oxalico

Sodatex

Carboplus

Peréxido

Brillo azulado

368,34

40

23000

TRAPEAD
02

Desengome

Antiquiebre

Dispersante

Enzima neutra

483

Trapeado

Oxitex

Neutralizado

Humectante

Metabisulfito

Oxalico

Dispersante

483

Blanqueo

Humectante

Metabisulfito

Dispersante

Oxalico

Sodatex

Carboplus

Peréxido

Brillo azulado

483

39

22425

TRAPEAD
01

Desengome

Antiquiebre

Dispersante

Enzima neutra

471

Trapeado

Oxitex

Neutralizado

Humectante

Metabisulfito

Oxalico

Dispersante

471

Blanqueo

Humectante

Metabisulfito

Dispersante

Oxalico

Sodatex

Carboplus

Peréxido

Brillo azulado

471

40

23000

IND.
NARANJA

Desengome

Antiquiebre

Dispersante

483
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LAVANDERIA Y TINTORERIA
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Enzima neutra

Humectante

Metabisulfito

Neutralizado

Oxalico

Dispersante

483

Tinturas

Naranja

483

Humectante

Metabisulfito

Dispersante

Oxalico

Blanqueo

Sodatex

Carboplus

Peréxido

Brillo azulado

483

TOTAL

8199,36

FECHA:24/01/2024
ENJUAGUES REALIZADOS: 3 enjuagues por proceso

ORDEN: 1272

Tabla 35. Consumo de Agua en la Orden 1191

Fuente: Equipo Consultor, 2024

PIEZAS
TRATADAS

PESO
(GR)

PROCESO

MANUALIDAD

QUIMICOS
UTILIZADOS

AGUA
UTILIZADA
EN LITROS

DE PROCESO

35

11000

BLANCO-
BLANCO

Preblanqueo

Humectante

Metasilicato

Sodatex

Secuestrantre

Dispersante

Peréxido

Detergente

231,00021

Blanqueo

Humectante

Metasilicato

Sodatex

Secuestrantre

Dispersante

Peréxido

Detergente

Brillo azulado

231,00021

35

11000

NEGRO

Desengome

Humectante

231,00021

Tinturas

Negro

Igualante

0
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Sal
Edta
Enjabonado ACIdo,O)_(a“CO 231,00021
Peroxido
Fijado Formico 231,00021
Fijador
Desengome Humectante 231,00021
Negro
Tinturas lgualante 0
Sal
35 11000 NEGRO Edta
Enjabonado ACIdO,O)_(a“CO 231,00021
Peroxido
Fijado Formico 231,00021
Fijador
TOTAL 3465,00315
Tabla 36. Consumo de Agua en la Orden 1272
Fuente: Equipo Consultor, 2024
FECHA:25/01/2024
ENJUAGUES REALIZADOS: 4 enjuagues por proceso
ORDEN: 1276
i AGUA
PIEZAS PESO QUIMICOS UTILIZADA
TRATADAS (GR) PROCESO | MANUALIDAD UTILIZADOS EN LITROS
DE PROCESO
Antiquiebre
Desengome Dispersante 420
Enzima neutra
Fross Oxitex 420
Humectante 420
Neutralizado Metablls_ulﬂto
Oxalico
Dispersante
28 15000 FROSS 1 Humectante 420
Metabisulfito
Dispersante
Blandueo Catalasa
a Oxalico
Sodatex
Carboplus
Perdxido
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Brillo azulado

28

14999,9

FROSS 2

Desengome

Antiquiebre

Dispersante

Enzima neutra

420

Bajado

Oxitex

420

Fross

Oxitex

Neutralizado

Humectante

Metabisulfito

Oxalico

Dispersante

420

Blangueo

Humectante

Metabisulfito

Dispersante

Oxalico

Sodatex

Carboplus

Peréxido

Brillo azulado

420

28

14999,9

FROSS 3

Desengome

Antiquiebre

Dispersante

Enzima neutra

420

Bajado

Oxitex

420

Fross

Oxitex

Neutralizado

Humectante

Metabisulfito

Oxalico

Dispersante

420

Blanqueo

Humectante

Metabisulfito

Dispersante

Catalasa

Oxalico

Sodatex

Carboplus

Peréxido

Brillo azulado

420

28

15000

FROSS 1 +
ARENA

Desengome

Antiquiebre

Dispersante

Enzima neutra

420

Fross

Oxitex

420

Neutralizado

Humectante

Metabisulfito

Oxalico

420
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Dispersante

Blanqueo

Humectante

420

Metabisulfito

Dispersante

Catalasa

Oxalico

Sodatex

Carboplus

Peréxido

Brillo azulado

TOTAL

6720

FECHA:26/01/2024
ENJUAGUES REALIZADOS: 4 enjuagues por proceso

ORDEN: 1192

Tabla 37. Consumo de Agua de la Orden 1276

Fuente: Equipo Consultor, 2024

PIEZAS
TRATADAS

PESO
(GR)

PROCESO

MANUALIDAD

QUIMICOS
UTILIZADOS

AGUA
UTILIZADA
EN LITROS

DE
PROCESO

28

11000

STONE 1

Desengome

Antiquiebre

Dispersante

308

Stone

Enzima neutra

Dispersante

220

Bajado

Oxitex

308

Neutralizado

Humectante

Metabisulfito

Oxalico

Dispersante

308

Blanqueo

Humectante

Metabisulfito

Catalasa

Dispersante

Oxalico

Sodatex

Carboplus

Peréxido

Brillo azulado

308

28

11000

TRAPEADO
2

Desengome

Antiquiebre

Dispersante

Enzima neutra

307
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Trapeado

Oxitex

0

Neutralizado

Humectante

Metabisulfito

Oxalico

Dispersante

307

Blanqueo

Humectante

Metabisulfito

Dispersante

Oxalico

Sodatex

Carboplus

Peréxido

Brillo azulado

307

28

11000 FROSS 2

Desengome

Antiquiebre

Dispersante

Enzima neutra

307

Bajado

Oxitex

307

Fross

Oxitex

Neutralizado

Humectante

Metabisulfito

Oxalico

Dispersante

307

Blangueo

Humectante

Metabisulfito

Dispersante

Oxalico

Sodatex

Carboplus

Peréxido

Brillo azulado

307

28

11000 FROSS 3

Desengome

Antiquiebre

Dispersante

Enzima neutra

307

Bajado

Oxitex

307

Fross

Oxitex

Neutralizado

Humectante

Metabisulfito

Oxalico

Dispersante

307

Blanqueo

Humectante

Metabisulfito

Dispersante

Catalasa

Oxalico

307

75




ff o StEAM
I)Eﬂvlﬁﬂ

Do‘w, Ml

nmmmﬁ.m WAL

ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL
LAVANDERIA Y TINTORERIA

STEAM DENIN JEANS

Sodatex

Carboplus

Peréxido

Brillo azulado

Antiquiebre

Desengome -
g Dispersante

307

Enzima neutra

Stone -
Dispersante

220

Bajado Oxitex

307

Humectante

Metabisulfito

Neutralizado -
Oxalico

24 11000 STONE 3 Dispersante

307

Humectante

Metabisulfito

Dispersante

Oxalico

Blanqueo Sodatex

Carboplus

Peréxido

Brillo azulado

307

TOTAL

6277

Tabla 38. Consumo de Agua de la Orden 1192

Fuente: Equipo Consultor, 2024
FECHA:01/02/2024

ENJUAGUES REALIZADOS: 3-4 enjuagues por proceso
ORDEN: 1292

PIEZAS
TRATADAS

PESO
(GR)

QUIMICOS

PROCESO UTILIZADOS

MANUALIDAD

AGUA
UTILIZADA
EN LITROS

DE PROCESO

Antiquiebre

46

17000,0001

HIELO

Desengome

Dispersante

420

Stone

Enzima neutra

420

Bajado

Oxitex

420

Neutralizado

Humectante

Metabisulfito

Oxalico

Dispersante

420

Blangueo

Humectante

Metabisulfito

Dispersante

420
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Oxalico

Sodatex

Carboplus

Peréxido

Brillo azulado

44

16000

FROSS 2

Desengome

Antiquiebre

Dispersante

336

Bajado

Enzima neutra

336

Fross

Oxitex

336

Neutralizado

Humectante

Metabisulfito

Oxalico

Dispersante

336

Blanqueo

Humectante

Metabisulfito

Dispersante

Oxalico

Sodatex

Carboplus

Peréxido

Brillo azulado

336

44

16000

FROSS 1

Desengome

Antiquiebre

Dispersante

Enzima neutra

336

Fross

Enzima neutra

Dispersante

240

Neutralizado

Humectante

Metabisulfito

Oxalico

Dispersante

336

Blanqueo

Humectante

Metabisulfito

Dispersante

Oxalico

Sodatex

Carboplus

Perdxido

Brillo azulado

336

TOTAL

4611

FECHA:02/02/2024

Tabla 39. Consumo de Agua de la Orden 1292

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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ENJUAGUES REALIZADOS: 4 enjuagues por proceso

ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL
LAVANDERIA Y TINTORERIA

STEAM DENIN JEANS

PIEZAS
TRATADAS

PESO
(GR)

PROCESO

MANUALIDAD

QUIMICOS
UTILIZADOS

AGUA
UTILIZADA
EN LITROS

DE PROCESO

96 46003

NEGRO

Desengome

Humectante

1288,078848

Tinturas

Negro

Igualante

Sal

Edta

0

Enjabonado

Acido oxalico

Peréxido

1288,078848

Fijado

Formico

Fijador

1288,078848

97 46000

STONE 0

Desengome

Antiquiebre

Dispersante

1288

Blanqueo

Humectante

Metabisulfito

Dispersante

Catalasa

Oxalico

Sodatex

Carboplus

Peréxido

Brillo azulado

1288

97 46000

PLOMO
MEDIO

Desengome

Antiquiebre

Dispersante

1288

Stone

Enzima neutra

Dispersante

920

Bajado

Oxitex

1288

Neutralizado

Humectante

Metabisulfito

Oxalico

Dispersante

1288

Blangueo

Humectante

Metabisulfito

Catalasa

Dispersante

Oxalico

Sodatex

Carboplus

Peréxido

1288
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TOTAL 12512,23654
Tabla 40. Consumo de Agua de la Orden 1101
Fuente: Equipo Consultor, 2024
FECHA:08/02/2024
ENJUAGUES REALIZADOS: 3-4 enjuagues por proceso
ORDEN: 1111
AGUA
TIFDRE'I?:SA PESO | PROCES | MANUALIDA QUIMICOS léth:.nggé
S (GR) O D UTILIZADOS DE
PROCESO
Desengome Apthmebre 252
Dispersante
Stone Enz_lma neutra 180
Dispersante
Bajado Oxitex 252
Humectante 252
Neutralizado Metablls_ulflto
Oxalico
Dispersante
15 12000 | STONE 1 Humectante 252
Metabisulfito
Catalasa
Dispersante
Blanqueo Oxalico
Sodatex
Carboplus
Perdxido
Brillo azulado
Desengome Ar\thwebre 252
Dispersante
Stone Enz.lma neutra 180
Dispersante
Bajado Oxitex 252
. 252
15 12000 | STONE2 | Neutralizado Humectante
Dispersante
Humectante 252
Metabisulfito
Blanqueo Catalasa
Dispersante
Oxalico
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Sodatex
Carboplus
Peroxido
Brillo azulado

Antiquiebre
Dispersante
Stone Enz.ima neutra 180
Dispersante
Bajado Oxitex 252
Humectante 252
Metabisulfito
Oxalico
15 12000 | STONE 3 Dispersante
Humectante 252
Metabisulfito
Dispersante
Oxalico
Sodatex
Carboplus
Perdxido
Brillo azulado

Desengome 252

Neutralizado

Blanqueo

Antiquiebre
Dispersante
Stone Enz_ima neutra 180
Dispersante
Bajado Oxitex 252
Humectante 252
Metabisulfito
Oxalico
Dispersante
Humectante 252
Metabisulfito
Catalasa
Dispersante

Blanqueo Oxalico
Sodatex
Carboplus
Peroxido
Brillo azulado

TOTAL 4752

Desengome 252

Neutralizado

15 12000 HIELO

Tabla 41. Consumo de Agua de la Orden 1111

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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FECHA.03/02/2024
ENJUAGUES REALIZADOS: 4 enjuagues por proceso

ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL

LAVANDERIA Y TINTORERIA

STEAM DENIN JEANS

PIEZAS
TRATADA
S

PESO
(GR)

PROCESO

MANUALIDAD

QUIMICOS
UTILIZADOS

AGUA
UTILIZADA
EN LITROS
DE PROCESO

72

35000

STONE 0

Desengome

Antiquiebre

Dispersante

980

Blanqueo

Humectante

Metabisulfito

Dispersante

Catalasa

Oxalico

Sodatex

Carboplus

Peréxido

Brillo azulado

980

72

35000

STONE 1

Desengome

Antiquiebre

Dispersante

980

Stone

Enzima neutra

Dispersante

700

Bajado

Oxitex

980

Neutralizado

Humectante

Metabisulfito

Oxalico

Dispersante

980

Blanqueo

Humectante

Metabisulfito

Catalasa

Dispersante

Oxalico

Sodatex

Carboplus

Peréxido

Brillo azulado

980

73

35000

STONE 1
1/2

Desengome

Antiquiebre

980

Dispersante

Stone

Enzima neutra

209,99996

Dispersante

Bajado

Oxitex

980

Neutralizado

Humectante

980

Oxalico
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Dispersante
Metabisulfito
Humectante 980
Metabisulfito
Dispersante
Oxalico
Sodatex
Carboplus
Peréxido
Brillo azulado

Blanqueo

Antiquiebre 980
Dispersante
Enzima neutra 700
Dispersante
Bajado Oxitex 980
Humectante 980
Dispersante
Humectante 980
Metabisulfito
Catalasa
Dispersante
Blanqueo Oxalico
Sodatex
Carboplus
Perdxido
Brillo azulado
TOTAL 15329,99996

Desengome

Stone

Neutralizado

73 35000 | STONE 2

Tabla 42. Consumo de Agua de la Orden 1102
Fuente: Equipo Consultor, 2024
FECHA:16/02/2024

ENJUAGUES REALIZADOS: 4 enjuagues por proceso

ORDEN: 1126
AGUA
PIEZAS " UTILIZADA
PESO | PROCES QUIMICOS
TRA'IS'ADA (GR) o MANUALIDAD UTILIZADOS EN LDIEROS
PROCESO
Desengome Humectante 1092,000168
Negro 0
51 39000 | NEGRO Tinturas 'gug;‘”te
Edta
Enjabonado Acido oxalico 1092,000168
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Peréxido

Formico

1092,000168

Fijado

Fijador

TOTAL

3276,000504

Tabla 43. Consumo de Agua de la Orden 1126

Fuente: Equipo Consultor, 2024

FECHA:16/02/2024

ENJUAGUES REALIZADOS: 3-4 enjuagues por proceso

ORDEN: 1127

PIEZAS
TRATADAS

PESO

(GR) PROCESO

MANUALIDAD

QUIMICOS
UTILIZADOS

AGUA
UTILIZADA
EN LITROS

DE PROCESO

Desengome

Antiquiebre

Dispersante

Enzima neutra

250

Fross

Oxitex

250

Neutralizado

Humectante

Metabisulfito

Oxalico

Dispersante

250

26 9000 FROSS 1

Blanqueo

Humectante

Metabisulfito

Dispersante

Catalasa

Oxalico

Sodatex

Carboplus

Peréxido

Brillo azulado

250

Desengome

Antiquiebre

Dispersante

250

Stone

Enzima neutra

Dispersante

40,50003

Bajado

Oxitex

250

STONE 1

26 12

9000
Neutralizado

Humectante

Oxalico

Dispersante

Metabisulfito

250

Blanqueo

Humectante

Metabisulfito

Dispersante

250
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Oxalico
Sodatex
Carboplus
Perdxido
Brillo azulado

Antiquiebre 250
Desengome Dispersante
Enzima neutra
Bajado Oxitex 250
Fross Oxitex 0
Humectante 250
Metabisulfito
Oxalico
26 9000 FROSS 2 Dispersante
Humectante 250
Metabisulfito
Dispersante
Oxalico
Sodatex
Carboplus
Peroxido
Brillo azulado

Neutralizado

Blanqueo

Antiquiebre
Dispersante
Stone Enzimaneutra | 55 50g

Dispersante
Bajado Oxitex 250
Humectante 250
Metabisulfito
Oxalico
26 9000 STONE 3 Dispersante
Humectante 250
Metabisulfito
Dispersante
Oxalico
Sodatex
Carboplus
Perdxido
Brillo azulado

Desengome 250

Neutralizado

Blanqueo

Antiquiebre 250
Desengome Dispersante

Enzima neutra
Bajado Oxitex 250

26 9000 FROSS 3
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Fross Oxitex 0
Humectante 250
Neutralizado Metablls_ulﬁto
Oxalico
Dispersante
Humectante 250
Metabisulfito
Dispersante
Catalasa
Blanqueo Oxalico
Sodatex
Carboplus
Perdxido
Brillo azulado
TOTAL 5175,50009
Tabla 44. Consumo de Agua de la Orden 1127
Fuente: Equipo Consultor, 2024
FECHA:21/02/2024
ENJUAGUES REALIZADOS: 4 enjuagues por proceso
ORDEN: 1136
AGUA
‘ UTILIZADA
PIEZAS PESO QUIMICOS
TRATADAS| (GR) PROCESO MANUALIDAD UTILIZADOS EN L[;EROS
PROCESO
Desengome Humectante 560,000448
Negro 0
Tinturas Igualante
Sal
48 20000 NEGRO Edta
. Acido oxalico 560,000448
Enjabonado -
Peroxido
Eiiad Formico 560,000448
Yjado Fijador
Desengome Humectante 560,000448
Negro 0
Tinturas Igualante
Sal
48 20000 NEGRO Edta
. Acido oxalico 560,000448
Enjabonado -~
Peroxido
. Formico 560,000448
Fijado —
Fijador
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Humectante 571,667124
Metasilicato
Sodatex
Preblanqueo Secuestrantre
Dispersante
Peréxido
Detergente
BLANCO -
71,667124
49 20417 BLANCO Hume.ct.ante 571,66
Metasilicato
Sodatex
Blanaueo Secuestrantre
g Dispersante
Peroxido
Detergente
Brillo azulado
TOTAL 4503,336936
Tabla 45. Consumo de Agua de la Orden 1136
Fuente: Equipo Consultor, 2024
FECHA:22/02/2024
ENJUAGUES REALIZADOS: 4 enjuagues por proceso
ORDEN: 1140
AGUA
PIEZAS .
PESO QUIMICOS UTILIZADA
TRA‘IS'ADA (GR) PROCESO | MANUALIDAD UTILIZADOS | EN LITROS
DE PROCESO
Desengome Humectante 504
Negro 0
Tinturas Igualante
Sal
25 18000 NEGRO Edta
i ali 504
Enjabonado AC|do,0>_(aI|co
Perdxido
. Formico 504
Fijado Fijador
Antiquiebre 496
Desengome -
Dispersante
Humectante 495,84
25 17708 STONE 0 Metabisulfito
Blanqueo Dispersante
Catalasa
Oxalico
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Sodatex

Carboplus

Peréxido

Brillo azulado

25

18000

PLOMO
CLARO

Desengome

Antiquiebre

Dispersante

504

Stone

Enzima neutra

Dispersante

270

Bajado

Oxitex

504

Neutralizado

Humectante

Dispersante

504

Blanqueo

Humectante

Metabisulfito

Catalasa

Dispersante

Oxalico

Sodatex

Carboplus

Peréxido

Brillo azulado

504

20

15000

FROSS 1

Desengome

Antiquiebre

Dispersante

Enzima neutra

315

Fross

Oxitex

315

Neutralizado

Humectante

Metabisulfito

Oxalico

Dispersante

315

Blanqueo

Humectante

Metabisulfito

Dispersante

Catalasa

Oxalico

Sodatex

Carboplus

Peréxido

Brillo azulado

315

25

17708

STONE 0

Desengome

Antiquiebre

Dispersante

372

Blanqueo

Humectante

Metabisulfito

Dispersante

495,84
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Catalasa
Oxalico
Sodatex
Carboplus
Peréxido
Brillo azulado

Antiquiebre 391,999944
Desengome Dispersante
Enzima neutra
Bajado Oxitex 391,999944
Fross Oxitex 0
Humectante 391,999944
Metabisulfito
Oxalico
Dispersante
Humectante 391,999944
Metabisulfito
Dispersante
Catalasa
Blanqueo Oxalico
Sodatex
Carboplus
Peroxido
Brillo azulado
TOTAL 8485,679776

Neutralizado

19 14000 FROSS 4

Tabla 46. Consumo de Agua de la Orden 1140
Fuente: Equipo Consultor, 2024

FECHA:29/02/2024
ENJUAGUES REALIZADOS: 3-4 enjuagues por proceso

ORDEN: 1194
AGUA
PIEZAS - UTILIZADA
PESO MANUALIDA QUIMICOS
TRA'IS'ADA (GR) PROCESO D UTILIZADOS EN L[I)1E'ROS
PROCESO
Antiquiebre 400
Desengome Dispersante
Enzima neutra
32 14000 FROSS 1 Enzima neutra 300
Fross -
Dispersante
) Humectante 400
Neutralizado Metabisulfito
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Oxalico
Dispersante
Humectante 400

Metabisulfito
Dispersante
Oxalico
Sodatex
Carboplus
Peroxido
Brillo azulado

Blanqueo

Antiquiebre 400
Desengome Dispersante
Enzima neutra
Trapeado Oxitex 300
Humectante 400
Metabisulfito
Oxalico
TRAPEAD Dispersante
00 Humectante 400
Metabisulfito
Dispersante
Oxalico
Sodatex
Carboplus
Peroxido
Brillo azulado
TOTAL 3000

Neutralizado

32 14000

Blanqueo

Tabla 47. Consumo de Agua de la Orden 1194

Fuente: Equipo Consultor, 2024

ORDEN DE CONSUMO DE AGUA
TRABAJO EN LITROS
1170 5760
1176 4200
1177 3023,96
1179 12464
1188 2351,9916
1271 3004,344

1191 8199,36
1272 3465,00315
1276 6720
1192 6277
1292 5028
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DM (7 steam

1101 12512,23654
1111 4752
1102 3832,49
1127 5175,50009
1126 3276,000504
1136 4503,336936
1140 8485,679776
1194 3000

TOTAL 106030,9026

Tabla 48. Consumo de Agua en Litros de 19 6rdenes de trabajo de los meses de enero y febrero del 2024

Fuente: Equipo Consultor, 2024

Considerando este valor se determina que 106030.9026 litros se necesita para 2611 prendas,
concluyendo que se necesita 40.6 litros de agua para trabajar cada prenda.
Con este valor se realiza la proyeccion de consumo de agua segun la cantidad total de prendas
trabajadas mensualmente y su costo en ddlares obteniendo los siguientes resultados:

CANTIDAD DE | COSTO EN
CONSUMO LITROS MES PRENDAS DDé)LL::gESA
MENSUAL
252481,25 ene-24 6219 732,2
388917,55 feb-24 9579 1127,9
329859,775 mar-24 8125 956,6
406126,875 abr-24 10003 11778
432270,738 may-24 10647 12536
384017,638 jun-24 9459 11137
499428,213 jul-24 12301 14483
457550,581 ago-24 11270 1326,9
463800,444 sep-24 11424 1345,0
505146,469 oct-24 12442 1464,9
549175,9 nov-24 13527 1592,6
698129,688 dic-24 17195 2024,6
5366905,12 TOTAL 132190 15564,0

Tabla 49. Consumo de agua anual

Fuente: Equipo Consultor, 2024

Se adjunta en el anexo 5 la factura de tanqueros correspondiente a una compra en el mes de abril
del 2024 que tiene un costo de 345 dolares correspondiente a 23 tanqueros de 5 m3.

El costo individual de tanquero fue de 15 dolares.

Adicionalmente se adjunta una nota de venta del mes de enero del 2025 en donde establece el
valor del tanquero de 5 m3 que corresponde 14 ddlares por tanquero.
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Considerando estos documentos determinamos que el valor por tanquero de 5 m3 es de 14.5
dolares.

-~
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Realizamos una relacién con el consumo de agua y determinamos el costo total que corresponde
al periodo enero 2024 a diciembre 2024 es de 15 564,0 dolares y ya que el consumo total de agua
ha sido de 5 366 905,12 litros que corresponde a 5366.9 m3.

3.3.3.3 RECURSO HUMANO
La actividad cuenta con los siguientes trabajadores.

N° NOMBRE Y APELLIDOS ACTIVIDAD Cl

1 Carlos Guato Maquinista 1804552444
2 Carlos Mufoz Chofer 1804524286
3 Freddy Taishi Sacador 1450200611
4 Diego Pilaguicin Técnico 1804341038
5 Marco Ojeda Sanblas 1805259239
6 Evelyn Hernandez Operador 1314775410
7 Alexis Cando Operador 1850614270

Tabla 50. Trabajadores de la Actividad

Fuente: Equipo Consultor, 2024

Los cuales laboran desde las 8:00 de la mafiana hasta las 17:00 horas. Y realizan actividades
segun lo establecido la presente tabla.

3.3.4 SISTEMA DE TRATAMIENTO DE EFLUENTES

Por lo que la empresa optd por implementar netamente un proceso Fisico-Quimico, ya que la
implementacion de un tratamiento microbiologico al tener un indice de 0.51 resultaria en una
baja eficiencia de la misma y altos costos de operacion. Debido a esto se implementd un
Pretratamiento, Tratamiento primario (Utilizacion de Coagulante y Anti quiebre) y un proceso
de desinfeccion

Ingreso Salida Agua
Efuente tratada
ey " | G
— i) ey PRIVARIO NSNS pesiyreccion N
!"SEd'r"E“_ta‘:'D” [Sistema de Coagulacion, (Cloracidn)
Primaria) Floculacign y
sedimentacion)

|

TRATAMIEMTO DE LODOS
{Lecho de secado lodos v
Reflujo de Agua a tratar)

lustracion 12. Bosquejo de la planta de tratamiento

Fuente; Equipo Consultor, 2025
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3.3.4.1 DESCRIPCION DEL PROCESO IMPLEMENTADO

La planta consta de un sistema de tratamiento de caracter estacionario, lo que establece que el
Caudal se mantiene constante al ingreso de la planta de tratamiento que, a la salida del efluente
tratado, por lo que fue necesario la implementacion de un sistema que permita la dosificacion y
tratamiento del efluente en régimen constante.

3.3.4.2 PRETRATAMIENTO

El pretratamiento tiene como objetivo la separacion inicial de las aguas residuales mediante
operaciones fisicas, eliminando la mayor cantidad posible de materiales suspendidos que, por su
tamafio, podrian causar obstrucciones en los equipos o interferir con la eficacia de los
tratamientos posteriores. Este proceso, que generalmente incluye etapas como el tamizado y la
sedimentacion, permite reducir la carga de sélidos gruesos y particulas grandes antes de que el
agua llegue a etapas mas complejas del tratamiento, como la coagulacién o floculacidn. De esta
manera, se previene la obstruccidn de bombas, tuberias y otros componentes del sistema, ademas
de optimizar la efectividad de los productos quimicos utilizados, como los coagulantes,
mejorando asi la eficiencia global del tratamiento.

TAMIZADO

La lavanderia y tintoreria “STEAM DENIM JEANS”, opt6 por la implementacion de un proceso
de tamizado el cual consiste en la filtracion del efluente sobre un soporte delgado, con la que se
logrd la eliminacion de materia por su tamafio, mediante el uso de un “MACROTAMIZADO”
mediante un enrejado metalico de una abertura de 10.70mm que permiten el paso del efluente
reteniendo la mayoria de residuos de gran tamafio provenientes del proceso de lavado y tinturado
de telas.

Ingreso efluente Mallas metalicas de
aguas residuales tamaiio de abertura de
10.7mm
i l'l'xw'u:'ll““Kl||1'|'|'L1]
54 i
- Bi
E l—
8 i
(=]
mi
mi Salida de agua
I i previamente tamizada
Hi s
T | 1 1 1 T 1 T T 1 | T 1 T | |
1.79m

lustracion 13. Esquema del tanque de pretratamiento mediante el proceso fisico de tamizado

Fuente; Equipo Consultor, 2024
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Como se puede |dent|f|car en Ia figura 1, el sistema de pretratamiento consta con un total de dos
mallas metélicas de una abertura de poro de 10.7 mm lo que permite el tamizado y filtracion del
agua mediante la diferencia de tamafios, permitiendo que las particulas que pueden llegar a
afectar el sistema de tratamiento se queden atrapadas en las mallas permitiendo Unicamente el
paso del agua con particulas menores al tamafio de abertura de la malla.

El efluente se somete a un proceso de tamizado mediante el uso de mallas, por un tiempo total
de 25 minutos. Lo que permite la eliminacion de hasta en un 30% de los s6lidos de gran tamafio,
previniendo los dafios en los componentes mecéanicos de la planta de tratamiento como bombas
y sistemas de tuberias. En donde las mallas se limpian de manera periddica, y las cuales son
reemplazadas dependiendo del desgaste que estas sufren con el paso del tiempo

|
,’, %

llustracion 14. Proceso de tamlzado (Pretratamiento) de aguas re5|duales Lavadora y tlntorerla STEAM DENIM.

Fuente; Equipo Consultor, 2024

Como se puede identificar, durante la primera etapa de Pre tratamiento mediante el proceso de
tamizado se logra retener la mayoria de solidos de gran tamafio que posteriormente son
recolectados de manera manual, para su paso al lecho de secado y que estos no obstruyan la
maquinaria durante todo el proceso, asi como la reduccion de los sélidos suspendidos del
efluente, facilitando su tratamiento.

TANQUE DE HOMOGENIZACION

Posterior al proceso de tamizado el agua filtrada llega al tanque de homogenizacién mediante
una tuberia de PVC de 6 in, hacia un tanque de estructura civil para la homogenizacion de las
aguas residuales procedentes del proceso de produccion, para tener una distribucidn uniforme de
los de los contaminantes evitando asi zonas con mayor concentracion de contaminantes,
mejorando la distribucion del coagulante durante el proceso de decantacion

TANQUE DE SEDIMENTACION PRIMARIO

Una vez establecido el proceso homogenizacion, el agua pasa hacia el tanque de sedimentacion
primaria tiene como funcién principal la remocion de sélidos suspendidos gruesos y particulas
maés pesadas que se encuentran en el agua residual. Durante el proceso de sedimentacion, el agua
es detenida en el tanque, permitiendo que los sélidos se asienten en el fondo debido a la gravedad.
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Flujo de salida de
2.73m ‘ agua

Tanque de
sedimentacion

& 9 3700
Bt
'.‘: [0 aa e &

Tanque de
homogeneizacion de
aguas

llustracion 15. Esquema del sistema de homogenizacion y sedimentacion primaria del sistema de tratamiento de Aguas de la
Empresa STEAM DENIM.

Fuente; Equipo Consultor, 2024

Durante la etapa del pretratamiento, se posee un tiempo de retencion en conjunto de 150 min
durante un proceso de produccidén continuo con un régimen estacionario de la planta de
tratamiento, lo que mejora el proceso de sedimentacion de los sélidos de mayor tamafio
obteniendo un mejor % de remocién, una vez que la capacidad del segundo tanque
(sedimentacién primaria) alcanza una capacidad de 7700 litros, automaticamente mediante la
implementacion de un sensor se enciende automaticamente la bomba sumergible que permite el
paso del efluente hacia la siguiente etapa del tratamiento primario (Floculacion-Coagulacién).

lHustracion 16. A) Tanques de homogenizacion de Aguas y tanque de sedimentacion primaria PTAR "STEAM DENIM" B)
Sensor de nivel de agua

Fuente; Equipo Consultor, 2024

La etapa de PRETRATAMIENTO, dentro de la Planta de tratamiento de Aguas instalada en la
empresa cuenta con una capacidad total de 17.2 m3 para la remocion de material solido de gran
tamafio mediante un proceso de sedimentacion, con una diferencia en el nivel de los tanques para
mejorar el proceso de circulacion del agua entre los mismos y una mejor sedimentacion de los
lodos, con la finalidad de impedir el paso de estos residuos hacia la bomba.
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3.3.43 TRATAMIENTO PRIMARIO.

SISTEMA DE FLUJO DEL TANQUE DE SEDIMENTACION PRIMARIO AL
SERPENTIN

El sistema de flujo se lo realiza mediante la implementacion de una bomba de agua eléctrica de
1 HP de potencia con un caudal establecido de 1,9 L para poder mantener a la planta en un sistema
estacionario, el sistema de flujo cuenta con un sensor de nivel que al momento que el tanque de
sedimentacion primario llega a un 80% de su capacidad maxima (7.7 m3) se enciende
automaticamente, permitiendo que el efluente circule mediante el sistema de tuberias y llegue al
serpentin para la dosificacion de los quimicos pertinentes

lustracion 17. Sistema de flujo del efluente desde el tanque de sedimentacion primario hasta los tanques de dosificacion.

Fuente; Equipo Consultor, 2024
TANQUES DE DOSIFICACION

Para la correcta dosificacion del coagulante y Antiquiebre, la empresa STEAM DENIM cuenta
con un total de 6 tanques conectados entre si, con la finalidad de mejorar la homogenizacién de
las aguas con los quimicos dosificados. Los cuales constan de las siguientes dimensiones
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llustracion 18. Esquema frontal de los tanques de tratamiento primario

Fuente; Equipo Consultor, 2024

En la implementacion del serpentin se procur6 mantener un tiempo de retencion adecuado, ya
que durante el proceso de floculacién y coagulacion son fundamentales para garantizar la
efectividad en la eliminacion de impurezas del agua. Durante la coagulacion, los reactivos
quimicos se mezclan con el agua para neutralizar las cargas de las particulas suspendidas,
facilitando su agregacion. A continuacion, en la floculacion, las particulas coaguladas se agrupan
para formar floculos més grandes, lo que permite su posterior remocion.

Mediante la implementacion del serpentin con estructura de ladrillo y concreto, se obtiene un
tiempo de retencion de 88 min lo que permite que el efluente se homogenice y exista un tiempo
adecuado de tratamiento y asegura que las particulas tengan suficiente contacto con los
coagulantes y los floculos puedan desarrollarse correctamente, optimizando la eficiencia del
proceso y mejorando la calidad del agua tratada, ademéas que el material de construccion de los
tanques favorece una mejor
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lHustracion 19. Tanques de dosificacion y tratamiento primario del efluente proveniente de la empresa STEAM DENIM

Fuente; Equipo Consultor, 2024

SISTEMA DE DOSIFICACION DE QUIMICOS (TRATAMIENTO PRIMARIO)

Para la dosificacion del Coagulante, Antiquiebre e hipoclorito de Sodio, se utiliza un sistema de
dosificacion quimica mediante el uso de bombas de dosificacion electromagnética de modelo
C20 con una capacidad de flujo de hasta 7.8 L/h a una presion de 7 bar, ya que estas bombas
permiten un control preciso y constante de la cantidad de sustancia que se introduce en el proceso,
asegurando una dosificacion adecuada y eficiente. Esto no solo optimiza el uso de los productos
quimicos, reduciendo costos y desperdicios, sino que también mejora la calidad del tratamiento,
garantizando que el agua tratada cumpla con los estandares requeridos. Ademas, la
automatizacion del proceso mediante estas bombas minimiza los riesgos de errores humanos,
mejora la seguridad operativa y facilita el monitoreo en tiempo real, lo que contribuye a una
gestién mas eficaz y a la reduccidn de tiempos de intervencion manual.

DOSIFICACION COAGULANTE Y ANTIQUEBRE

Como coagulante se utiliza Policloruro de Aluminio (PACL) debido a que resulta altamente
beneficioso gracias a su capacidad superior para tratar aguas con alta concentracién de colorantes,
materias organicas y otros contaminantes tipicos de la industria textil.

ElI PACL se caracteriza por su eficiencia en la eliminacion de particulas finas y coloides presentes
en las aguas residuales, que son comunes en los procesos de tefiido y acabado de textiles. Su
mayor capacidad de floculacion y la formacion de fléculos mas compactos y densos permiten
una mejor sedimentacion y clarificacion del agua, facilitando la separacion de solidos y
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reduciendo la formacion de lodos. Ademas, el PACL es eficaz en un rango amplio de pH (6.5 a
9) lo que lo hace ideal para tratar aguas con variabilidad en sus caracteristicas quimicas. Su uso
también puede reducir la cantidad de productos quimicos necesarios, lo que disminuye los costos
operativos y el impacto ambiental.

Para estandarizar la dosificacion de PACL, se realiz6 una prueba de jarras donde se determind
que para tratar el efluente de manera correcta es necesario implementar una concentracién de
1.12 g de PACL por cada litro de agua a tratar

Posterior a la dosificacion de los quimicos el efluente pasa a través del serpentin con la finalidad
de homogenizar de mejor manera los reactivos quimicos y puedan generarse los floculos
necesarios para que los contaminantes puedan sedimentar, generando lodos.

De igual manera, se identificé que la cantidad necesaria de Antiquiebre es de 0.06 g de reactivo
por cada Litro de agua del efluente a tratar, ya que este aditivo evita la formacién de espumay
reduce la acumulacion de solidos en suspension durante los procesos de tratamiento, como la
coagulacion y floculacion. Especificamente, se emplea para mejorar la estabilidad del floculo y
evitar que se deshaga o se fragmenten durante el proceso de sedimentacion y contribuye a una
mayor eficiencia en la remocién de sélidos suspendidos, mejorando la calidad del agua tratada y
optimizando la operacion de la planta.

Posterior a la dosificacion de los quimicos el efluente pasa a través del serpentin con la finalidad
de homogenizar de mejor manera los reactlvos quimicos, puedan generarse los floculos
necesarios para que los contaminantes puedap entar y generando un aumento en el oxigeno
disuelto del efluente, mejorando la calidad d 0

POLICLoRuRy FLOCULANTE

lustracion 20. A) Tanques de almacenamiento de reactivos (PACL, Antiquiebre e Hipoclorito de sodio) B) Bombas
dosificadoras Electromagnéticas instaladas en la Empresa STEAN DENIM

Fuente; Equipo Consultor, 2025
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Para la dosificacion es necesario diluir los reactivos dentro de un tanque de polietileno de alta
densidad con una capacidad de 200 litros, para facilitar su incorporacion hacia el efluente con

una concentracion de 1.12 g y 0.06 g de Antiquiebre por cada litro de agua residual a tratar.

3.3.4.4 TRATAMIENTO SECUNDARIO (DESINFECCION)

Para el proceso de desinfeccion de utiliza como reactivo quimico al Hipoclorito de Sodio, ya que
es crucial debido a su eficacia como desinfectante. Este compuesto quimico permite eliminar
bacterias, virus y otros microorganismos patdégenos presentes en el agua, garantizando asi que el
agua tratada sea segura para el cuerpo receptor. Su capacidad para destruir agentes patdgenos en
tiempos relativamente cortos hace que sea una herramienta indispensable para mantener altos

estandares de calidad.

Con la finalidad de que el afluente tenga una concentracién de 50 ppm de cloro es necesario
incorporar 0.6 mL de solucion de hipoclorito de sodio a una concentracion del 10% por cada litro

de agua a tratar, ya que la industria textil no genera una alta concentracion de carga microbiana.

lustracion 21. Sistema de tratamiento mediante la aplicacion de hipoclorito de sodio

Fuente; Equipo Consultor, 2025
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Por lo que es necesario la implementacion de 0.6 mL de hipoclorito de sodio para lograr una

[ Casironia Avm winr

desinfeccion dptima del agua procesada en la planta de tratamiento.

PARAMETRO UNIDAD VALOR POR LITRO DE
AGUA A TRATAR
Cantidad del Policloruro de Aluminio g 1.12
Cantidad de Anti quiebre g 0.06
Cantidad de Cloro (Hipoclorito de mL 0.6
sodio)

Tabla 51. Concentraciones de la cantidad de quimicos en el sistema de tratamiento de aguas residuales

Fuente; Equipo Consultor, 2024

3.3.45 TRATAMIENTO DE LODOS

Para el tratamiento de los lodos se implementd un total de 4 tanques instalados secuencialmente
y conectados directamente al tanque de asentamiento. De los cuales 3 tanques, estan
implementados para la retencién de lodos con una profundidad de 2,40 m y 1 tanque con una
altura de 2,80 m que tiene como objetivo el almacenamiento del agua residual proveniente de los
lodos generador durante los diferentes procesos, los que juntamente mediante una bomba
sumergible permite la recirculacion del agua al sistema de tratamiento, mejorando la efectividad

de la misma.

-8 1 0 NN, K oo IR il
- : ORENAJES DE LODOS e e
i i
A i*
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lustracion 22. Esquema del sistema de tratamiento de lodos (lecho de secado) y tanque de recirculacién de agua.
Fuente; Equipo Consultor, 2025
Los lodos residuales generados durante el proceso de tratamiento, que se acumulan en el punto
final antes de la descarga al efluente, son trasladados hacia el tanque de almacenamiento de lodos

mediante una tuberia de 3" que conecta con el tanque de retencion de agua industrial. Este
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procedimiento tiene como objetivo evitar que los lodos sean enviados directamente al cuerpo

receptor, lo cual podria generar un aumento en la contaminacion del entorno. Ademas, el
almacenamiento adecuado de los lodos permite un manejo mas eficiente y seguro de los residuos,
garantizando que sean procesados o dispuestos de manera adecuada sin comprometer la calidad

del efluente ni el ecosistema circundante.

Este proceso facilita la separacion y almacenamiento de los solidos suspendidos, evitando que
estos se acumulen en otras areas del sistema y causando obstrucciones o afectando la eficiencia
del tratamiento. Ademas, al contar con este sistema de drenaje, se optimiza el manejo y
disposicion final de los residuos, garantizando el cumplimiento de las normativas ambientales
establecidas por el TULSMA y contribuyendo a la sostenibilidad del proceso. En donde los lodos

residuales son removidos de manera manual, para su posterior gestion y remocion.

lHustracion 23. A) Tuberia de transporte de lodos desde el tahque de retencion de agua tratada hacia el tanque de
almacenamiento de lodos B) Conexion al Tanque de almacenamiento de liquido drenado.

Fuente; Equipo Consultor, 2025
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3.3.4.6 TANQUE DE RETENCION DE AGUA TRATADA Y SALIDA HACIA EL
CUERPO RECEPTOR

Una vez finalizado el proceso de tratamiento primario y secundario, el efluente tratado llega al

tanque de retencion final, previo a la salida hacia el cuerpo receptor (Alcantarilla), para méas
adelante ser tratada en el Planta de tratamiento de Pelileo y descargada en la Microcuenca del

Rio Patate. Es importante mencionar que se ha realizado la construccion de un taque de toma de
muestra.
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lustracion 24. Esquema frontal del tanque de desinfeccion y el tanque de toma de muestras previo a la descarga final

Fuente; Equipo Consultor, 2024

Flujo de salida de
agua

Flujo de salida de
agua

\

lHustracion 25. Esquema del tanque previo a la descarga final

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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Se determlna el caudal de descarga segun los analisis realizados en el laboratorio acreditado.

FECHA CAUDAL
19 de diciembre 2023 1.26 I/s
21 de junio del 2024 1.231/s
20 de diciembre de 2024 0.751/s
21 de enero del 2025 2.311/s
PROMEDIO 1.381/s

Tabla 52. Caudal segun el analisis del laboratorio acreditado
Fuente; Equipo Consultor, 2024
Segun la caracterizacion realizada para el disefio de la planta de tratamiento, en donde se

determind el Caudal de esta mediante la utilizacion de un recipiente con volumen conocido (20
Litros) y se determind el tiempo de llenado del mismo por triplicado:

Tiempo (SeQ) Caudal (L/s)
10.25 1.95
10.92 1.83
9.90 2.02
PROMEDIO 1.93

Tabla 53. Caudal seguin toma de muestra in situ

Fuente; Equipo Consultor, 2024

Con estos valores obtenidos que dependen de la carga laboral y del proceso realizado podemos
determinar que la actividad genera aguas residuales con un caudal promedio de 1.7 I/s.
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VHGIE OEAGUA IRATADA TANGUE DETOMA DE MUESTRAS

lustracion 26. Esquema tridimensional de la planta de tratamiento

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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Realizacidn: 29 Octubre 2021 Realizacion: 19 de diciembre 2024
Afluente | Agua residual Textil
Parametros Previo a la implementacion y Parametros actuales con al PTAR en funcionamiento
reacondicionamiento de la PTAR Muestreo Puntual

Salida
Agua

Limite

Parametro méximo | Unidades Ingreso triada
p’ermisihl'e - Efluente
- e A TRATAMIENTO PRIMARIO
(sistema de Rejillas y (Sistema de Coagulacion, DESINFECCION
— Floculacion _ Cloracion
Sedimentacion Primaria) - dimentacidf:] ( )
Realizacion: 21 de enero 2025
Parametros actuales con al PTAR en funcionamiento
Muestreo Compuesto
Limite
: o Parametro Valor maximo Unidades
TRATAMIENTO DE LODOS - - '
(Lecho de secado lodosy
Reflujo de Agua a tratar)

lHustracion 27. Eficiencia de la planta de tratamiento de aguas residuales

Fuente: Equipo Consultor, 2024

105



ﬁ.?stm ESTUDIO DF:IMPACTO AMBIENTAL
\ 1 DENiIM LAVANDERIAY TINTORERIA
VANDERIA B T STEAM DENIN JEANS

o

[ Caahstlrtonsda At wiar

Analisis de volumenes de agua residual estimado (generado en la etapa de proceso
productivo) con el funcionamiento de la actividad al 100%.

Metodologia

Para determinar el agua residual que genera la actividad es necesario conocer el volumen de agua
utilizada en cada proceso.

CONSUMO LITROS MES CAPNRTE'BSKSDE
252481,25 ene-24 6219
388917,55 feb-24 9579
329859,775 mar-24 8125
406126,875 abr-24 10003
432270,738 may-24 10647
384017,638 jun-24 9459

499428,213 jul-24 12301
457550,581 ago-24 11270
463800,444 sep-24 11424
505146,469 oct-24 12442

5491759 nov-24 13527
698129,688 dic-24 17195
5366905,12 TOTAL 132190

Tabla 54. Célculo del consumo de agua en litros segun el mes de trabajo

Fuente: Equipo Consultor, 2024.

Al conocer gue el agua consumida es igual al agua residual generada podemos determinar que
anualmente se necesita 5366905,12 litros de agua lo que corresponde a 5366.9 m3.

REQUERIMIENTOS DE PRODUCTOS QUIMICOS PARA EL TRATAMIENTO DE
AGUAS RESIDUALES

PRODUCTO DOSIFICACION VALOR DOLARES
Policloruro de Aluminio 1.12 gr/L 1kg=1.05
Cloro (Hipoclorito de sodio 60ml/L 1=0.4
10%) e
Antiquiebre (floculante) 0.06gr/L 1kg=7.00

Tabla 55. Calculo de Tratamiento de Aguas Residuales

Fuente: Equipo Consultor, 2024.
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Para el tratamiento de aguas residuales se utiliza los mencionados productos quimicos, se necesita el calculo de la generacién anual de aguas residuales
y la dosificacién quimica, considerando el muestreo desde abril 2023- marzo 2024.

Agua residual total generada: 4620280 litros de agua lo que corresponde a 4620.3 m3.

CALCULO DEL CONSUMO DE QUIMICOS EN KG

DOSIFICACION

Antiquiebre (floculante)

—, _*onsumo en [ = valor Agr
Valor A gr/ 1000=Valor B Kg

PRODUCTO

CALCULO
FORMULA

1.12 gr/lL ngr * consumo en [ = valor A gr

Policloruro de Aluminio Valor A gr/ 1000=Valor B Kg
0.6 ml/L 0.6ml —
Cloro (Hipoclorito de sodio * consumo en [ = valor Aml
Valor A ml/ 1000= Valor B |
0.06gr/L 0.06g7

Tabla 56. Férmula para el calculo del consumo en Kg del quimico para el tratamiento de aguas residuales

Fuente: Equipo Consultor, 2024.

MES CANTIDAD DE | CONSUMO PO"C(;‘;r”rO (Hipgl(z)rr(i)to 4o |Antiquiebre

PRENDAS LITROS Aluminio sodio 109%6) (floculante)
ene-24 6219 252481,25 282,779 15148875 15148875
feb-24 9579 38891755 | 435587656 233,35053|  23,335053
mar-24 8125 329859,775 | 369,442948 197,015865| 19,7915865
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abr-24 10003 406126,875 454,8621 243,676125| 24,3676125
may-24 10647 432270738 | 484,143226 250,362443 | 259362443
jun-24 9459 384017,638 | 430,099754 230,410583| 23,0410583
jul-24 12301 499428213 | 559,359598 299,656928 | 29,9656928
ago-24 11270 457550581 | 512,456651 274,530349 | 27,4530349
sep-24 11424 463800,444 | 519,456497 278,280266| 27,8280266
oct-24 12442 505146,469 | 565,764045 303,087881| 30,3087881
nov-24 13527 5491759 615,077008 329,50554|  32,950554
dic-24 17195 698129,688 |  781,90525 418,877813| 41,8877813
TOTAL 132190 5366905,12 | 6010,933733 3220,14307 | 322,014307

Tabla 57. Férmula para el calculo del consumo en Kg del quimico para el tratamiento de aguas residuales

Fuente: Equipo Consultor, 2024.

Se concluye que anualmente se necesita 6010.933 Kg de Policloruro de Aluminio; 3220.14 L de Cloro y 322.01 Kg. de Antiquiebre.

CALCULO DEL CONSUMO DE QUIMICOS EN DOLARES

DOSIFICACION VALOR
PRODUCTO DOLARES CALCULO
FORMULA
1.12 gr/L Valor B Kg*$1.05= VALOR EN DOLARES
Policloruro de Aluminio 1kg=1.05
Cloro (Hipoclorito de sodio 0.6 ml/L 11=0.4 Valor B L*$0.4= VALOR EN DOLARES
10%) e
—— .
Antiguiebre (floculante) 0.06gr/L 1kg=7.00 Valor B Kg*$7= VALOR EN DOLARES
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Policloruro Cloro Antiquiebre

MES CANTIDAD DE |CONSUMO | de Aluminio (Hipo_clorito de | (floculante)

PRENDAS LITROS (valor en sodio 10%) (valor en
dolares) (valor en délares) | ddlares)

ene-24 6219 252481,25 296,91795 60,5955 106,042125

feb-24 9579 38891755 | 457,3670388 93,340212 163,345371

mar-24 8125 329859,775 | 387,9150954 79,166346 138,541106

abr-24 10003 406126,875 | 477,605205 97,47045 170,573288

may-24 10647 432270,738 | 508,3503873 103,744977 181,55371

jun-24 9459 384017,638 | 451,6047417 92,164233 161,287408

jul-24 12301 499428,213 | 587,3275779 119,862771 209,759849

ago-24 11270 457550,581 | 538,0794836 109,81214 192,171244

sep-24 11424 463800,444 | 545,4293219 111,312107 194,796186

oct-24 12442 505146,469 | 594,0522473 121,235153 212,161517

nov-24 13527 549175,9 | 645,8308584 131,802216 230,653878

dic-24 17195 698129,688 | 821,0005125 167,551125 293,214469

TOTAL 132190 5366905,12 | 6311,48042 1288,05723 2254,10015

Tabla 58. Calculo del valor en ddlares del quimico para el tratamiento de aguas residuales

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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Policloruro de Aluminio 6311,48042

Cloro (Hipoclorito de sodio
10%) 1288,05723
Antiquiebre (floculante) 2254,10015
TOTAL 9853,637798

Tabla 59. Valor total en délares del consumo de quimicos.

Fuente: Equipo Consultor, 2024

Se establece que anualmente se necesita 9853.64 dolares para los quimicos utilizados en el
sistema de tratamiento de aguas residuales

3.4 REQUERIMIENTO DE PRODUCTOS QUIMICOS UTILIZADOS EN EL PROCESO
PRODUCTIVO

En el proceso se utiliza los siguientes productos quimicos:

Antiquiebre Brillo Azulado
Dispersante Negro
Enzima neutra Igualante
Oxitex Sal
Humectante Edta
Metabisulfito Formico
Catalasa Fijador
Acido Oxalico Metasilicato
Sodatex Secuestrante
Carboplus Detergente
Peroxido Naranja

Tabla 60. Productos Quimicos Utilizados en el Proceso Productivo

Fuente: Equipo Consultor, 2024

Se realiza la comparacion con las ordenes de trabajo ANEXO 2 que se considera un muestreo de
los meses de enero y febrero del 2024 y se ha obtenido el siguiente resultado de la cantidad de
quimico utilizado:

110



o~ ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL
TIN.STEAM i
il t - LAVANDERIAY TINTORERIA

DENiIM STEAM DENIN JEANS

CORSUETENIA AN AL

% m o
> w

S 1z 2 & - = ol 8 0| 1 ,g 5 : o |/
z |3 % z|o0 2|39 18|2 m ||z |2 A s I I B e I T

= < 3] O X 31 | O m S|z |m|m|2
723 2 28|23 9 888 28 2¢g B 25 LGB 2

= Py > | = -
s ||z |0 ||| 2| |d|l2|5|c|d |2 > 13|95 | ¥ |0 &
i~ W pd C Z T 2 ~ e c S C — o| X > Z | 5| >
3@ |3 m - Q ” 2 m 241 9 | m
2 > o o S 3 | A
o
1170 |2100| 556,5[147,0| 333,8|1155,0| 798,0|210,0| 483,0(168,0|168,0| 630,0|210,0 _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
1176 |1225| 437,5| 39,9| 196,0| 245,0| 6125| 98,0| 367,5/122,5|122,5| 490,0[1225 _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
1177 | _ | _ _ _ | 1280 | 2m0| | | w260 00| 00| 00| 00|756/2520] | | | _
1179 |2660| 893,0|414,2| 133,0| 665,0]1330,0 1064,0 | 266,0 | 266,0 | 1197,0 | 266,0 | 2394,0 | 79,8 | 532,0 | 266,0 | 79,8 | 266,0
1188 | | 490| | 1470 | 1960] 980| | 2940/ 00| 00| 00| 00| 00/588|196,0| 98,0| 980|490 _
1271 |1226| 437,7| 39,9| 171,6| 2451 | 612,8| 98,0| 367,7[122,6|122,6| 490,2[122,6 _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
1191 |3814|1144,2|442,4| 203,3| 762,8|1907,0|161,0|1144,2|381,4|381,4|1525,6|381,4| _ _ _ _ _ _ _ _ _ 16,1
1272 38,5 115,5 154,0| 77,0 2310, 0,0 00| 0,0] 00| 0,0/46,2|1540| 770 77,0/38,5

1276 |2100| 630,0| 84,0| 472,5| 420,0|1050,0|315,0| 630,0|210,0|210,0| 840,0|210,0
1192 |1925| 687,5| 62,7| 4235| 385,0| 962,5|154,0| 577,5/192,5|1925| 770,0[1925
1292 |1715| 554,5|187,2|1008,0| 343,0| 8575 _ 5145]171,5|171,5| 686,0|171,5 _ _
1101 |3220| 906,2| 34,5 0,0| 5152| 837,2|644,0| 837,2|193,2|193,2| 805,0|322,0 00| 00, 00| 0,0]96,6]|3220
1111 |1680| 714,0| 36,0 903,0| 462,0| 672,0|252,0| 420,0(168,0|168,0| 672,0|168,0
1102 |4900 | 1564,5| 60,4 | 245,0|1127,0|1372,0|735,0| 882,0|392,0|392,0 | 1470,0 | 490,0
1126 136,5 273,0 136,5 00| 00, 00| 008192730
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1127 |1575| 531,0| 46,6| 393,8| 3150 787,5|126,0| 472,5|157,5|157,5| 6300|1575 _ | | | | | | | | | _
1136 | 715| | 2115 | 2800[142,9] | 4259| 00| 00| 00| 00| 00/840/280,0[142,9|142,9(715| _
1140 |2885| 687,3| 54,1| 392,0| 6058 5953|576,9| 518,3|189,3|189,3| 7210|2885/ 00| 00| 00| 00/378|1260 | | | _
1194 | 980| 329,0| 74,2 17,5| 196,0| 490,0 294,0| 98,0| 98,0| 392,0| 98,0

Tabla 61. Cantidad de Quimicos Utilizados

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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La presente tabla establece el total de consumo de quimico en el lapso de dos meses con
un muestreo de 19 6rdenes de trabajo, para lo cual se realiz6 una comparacién con el valor
establecido en las facturas ANEXO 16, concluyendo que se necesita 543,813513 dolares
para la adquisicion de estos quimicos en 2611 prendas tratadas.

QUIMICO TOTAL(g) | VALORXxkg | VALORXg TOTAL
Antiquiebre 32004,45118| $6,70 $ 0,0067 214,4298229
Dispersante 10231,80658 | $ 7,50 $0,0075 76,73854938
Enzima neutra 1722,978044 | $ 10,71 $0,0107 18,45309485
Oxitex 4892,889035| $ 7,50 $0,0075 36,69666776
Humectante 8178,371122| $8,50 $ 0,0085 69,51615454
Metabisulfito 12884,21759 | $ 0,95 $0,0010 12,24000671
Catalasa 3369,919102| $4,30 $0,0043 14,49065214
Acido oxalico 9727,346625| $ 0,94 $ 0,0009 9,143705828
Sodatex 3150,395619| $2,30 $0,0023 7,245909924
Carboplus 2832,437118| $ 1,60 $0,0016 4,531899389
Peroxido 12532,20711| $ 0,96 $0,0010 12,03091883
Brillo azulado 3200,405118| $ 6,25 $0,0063 20,00253199
Negro 2394 | $9,00 $0,0090 21,546
Igualante 79,8] $4,50 $ 0,0045 0,3591
Sal 532| $3,50 $0,0035 1,862
Edta 266| $7,00 $0,0070 1,862
Formico 560,7057813| $2,70 $ 0,0027 1,51390561
Fijador 1869,019271| $ 10,54 $0,0105 19,69946312
Metasilicato 317,958501 | $0,95 $0,0010 0,302060576
Secuestrante 317,958501 | $ 1,70 $0,0017 0,540529452
Detergente 158,9792505 | $2,41 $0,0024 0,383139994
Naranja 16,1]| $14,00 $0,0140 0,2254

543,813513

Tabla 62. Total de Consumos Quimicos de Dos Meses

Fuente: Equipo Consultor, 2024

Si realizamos la comparacién determinamos que se necesita 0.21 centavos por prenda,
considerando que anualmente se maneja 132190 prendas se necesita 27.759,9 délares para el
consumo de quimicos en el proceso productivo

3.5 FLUJOGRAMA DE PROCESO

Se realiza el flujograma en base a los servicios que presta la actividad.

3.5.1 TINTURADO
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ENTRADA

Agua 200 L
Preparado 1g/L
Humectante

Directos (colorante)
Igualante 1g/L
Secuestrante 0.5%
Sal Industrial 40 g/L

KMhO4 30g/L
Soplete

Agua 200L
Fijador preparado
0.5%

Agua 200L
Cantidad 3 veces

Agua 200L
Suavizante cationico
2-3%

STEAM DENIN JEANS

PROCESO DE LAVADO Y TINTURADO

INICIO DEL PROCESO

PROCESO SALIDA
Desendome Mezcla diluida 200 L
96 (AGUA Residual)
15 min .
o Ruido
60°C . .
Energia consumida
Tmtuorado Ruido
60°C Energia consumida
40 a 60 min g
Ruido
Eniuague Energia consumida
Juag Olores
Particulas suspendidas
Fiiado Mezcla diluida 200L
Jad (Agua residual)
15 min .
S Ruido
40°C . .
Energia consumida
Mezcla diluida 600L
. (Agua Residual)
Enjuague Ruido
Energia Consumida
Mezcla diluida 200L
Suavizante (Agua residual)
40°C Ruido
Energia consumida
Ruido
Secado y Siliconado Material Particulado
Gases de combustion

FIN DEL PROCESO

Tabla 63. Proceso de Lavado y Tinturado

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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Agua 250 L
Dispersante 19
Detergente 1g

INICIO DEL PROCESO
PROCESO

Desengome
10 min
frio

ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL
LAVANDERIA Y TINTORERIA
STEAM DENIN JEANS

SALIDA

Agua 200L
Enzima neutra
0.15g

Mezcla quimica diluida
250 L
(AGUA Residual)
Ruido
Energia consumida

Stone y Hielo
KMnO4 deducido a
Stone 2=1% Stone3 =3%
Stone 4 =5% Hielo=6%
30min
frio

KMhO4 30g/L
Soplete

Mezcla quimica diluida
200L (agua residual)
Ruido
Energia consumida

Focalizado

Agua 200L
Detergente 1g
Metasulfito 1.5 g
Acido Oxélico 0.2%

Ruido
Energia consumida
Olores

Terminado
15 min
40°C

Agua 200L
Cantidad 3-4 veces

Mezcla quimica diluida
200L (Agua residual)
Ruido
Energia consumida

Enjuague

Agua 200L
Detergente 1g/L
Metasulfito 1.59

Secuestrante 0.3%
Dispersante 0.20%
Brillo Azulado 0.5%
H202 1%
Sodatex 0.5%

Mezcla diluida 600L
(Agua Residual)
Ruido
Energia Consumida

Blanqueado
15 -20 min
50°C

FIN DEL PROCESO
Tabla 64. Proceso Stone

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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3.5.3 FROSS

ENTRADA

UO-Q
7, STEAM
DENIM

Agua 250 L
Dispersante 1g
Detergente 19

Enzima

INICIO DEL PROCESO

PROCESO

Desengome
10 min
frio

ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL
LAVANDERIA Y TINTORERIA
STEAM DENIN JEANS

SALIDA

Oxitex

Mezcla quimica diluida
250 L
(Agua Residual)
Ruido
Energia consumida

Stone y Hielo
FROSS

Agua 200L
Detergente 1g
Metasulfito 1.5 g
Acido Oxalico 0.2%

Ruido
Energia consumida

Terminado
15 min
40°C

Agua 200L
Cantidad 3-4 veces

Mezcla quimica diluida
200L
(Agua Residual) Ruido
Energia consumida

Enjuague

Agua 200L
Detergente 1g/L
Metasulfito 1.5¢

Secuestrante

0.3%
Dispersante 0.20%
Brillo Azulado 0.5%
H202
1%
Sodatex 0.5%

Mezcla diluida 600L
(Agua Residual)
Ruido
Energia Consumida

Blanqueado
15 -20 min
50°C

FIN DEL PROCESO

Tabla 65. Proceso Fross

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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3.5.4 TRAPEADOS.

ENTRADA

u®Q
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ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL
LAVANDERIA Y TINTORERIA

INICIO DEL PROCESO

PROCESO

STEAM DENIN JEANS

SALIDA

Agua 200 L
Detergente 19

Desengome
15 min
60min

Mezcla diluida
(Agua residual 200 L)
Ruido
Energia consumida

Agua 200L

Enjuague

Mezcla diluida
(Agua residual 200L)
Ruido
Energia consumida

KMhO4 0.3g/L
hasta el 2%

Trapeados sopletes

Mezcla diluida
(Agua residual 200 L)
Ruido
Energia consumida
Olores

Agua 200L

Enjuague

Mezcla diluida
(Agua residual 200 L)
Energia consumida

Agua 200L
Detergente
Metasulfito 2%

Neutralizado
40°C 20 MIN

Mezcla diluida
(Agua residual 200L)
Ruido
Energia consumida

Agua 200L
3 -4 veces

Enjuague

Mezcla diluida
(Agua residual 600L)
Ruido
Energia consumida

Secado
30-40 min
60 °C

Ruido
Energia consumida
Vapor
Gases de combustion

KMhO4 30g/L
Soplete

Focalizado

Ruido
Energia consumida
Particulas suspendidas
Olores
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Agua 200L
Detergente 1g/L
Metasulfito 1.5g

Secuestrante 0.3%

Ruido
Energia consumida

Dispersante Focalizado Particulas suspendidas
0.20% Brillo Olores
Azulado 0.5%
H202 1%
Sodatex 0.5

FIN DEL PROCESO

Tabla 66. Proceso de Trapeados

Fuente: Equipo Consultor, 2024

3.6 EFLUENTES GENERADOS

Se ha realizado de manera semestral los monitoreos de agua el primer monitoreo se
realizé el 29 de diciembre del 2023 y el segundo monitoreo el 02 de julio del 2024 para
lo que se contratd los servicios de LABANNCY CIA. LTDA.

Se puede evidenciar en el ANEXO 6, que la actividad cumple con lo establecido en la
normativa ambiental.

ANALISIS DE AGUAS RESIDUALES

Fecha de emision: 29 de diciembre del 2023

L.M.P.
Unidades TABLAS Resultado  Evaluacion
AM097A
pH (en sitio) Unid. 6-9 6.75 Cumple
Solidos Suspendidos Totales mg/l 220 <50.0 Cumple
Cromo Hexavalente mg/l 0.5 0.058 Cumple
Sulfatos mg/l 400 378 Cumple
Demanda Bioquimica de mg/l 250 220 Cumple
Oxigeno 5
Demanda Quimica de Oxigeno mg/l 500 440 Cumple
Fenoles mg/l 0.2 <0.025 Cumple
Solidos Sedimentables ml/l 20 8.2 Cumple
Tensoactivos (Detergentes mg/l 2.0 1.2 Cumple
Anionicos)
Aceites y Grasas / SSH mg/l 70 <30.0 Cumple
Sulfuros mg/l 1.0 <0.050 Cumple
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mg/l 1.0 0.040 Cumple

mg/l 10 0.110 Cumple

Plomo mg/l 0.5 <0.050 Cumple
Caudal* I/s ) 1.26 Cumple
Temperatura (en sitio) °C <40 23.0 Cumple

Tabla 67. Andlisis de Aguas Residuales

Fuente: LABANNCY CIA. LTDA., 2023

Fecha de emision: 02 de julio del 2024

L.M.P.
Ensayo Unidades TABLAS Resultado | Evaluacion
AMO97A
pH (en sitio) Unid. 6-9 6.90 Cumple
SO"dO?r%‘:gﬁi”d'dos mg/l 220 102 Cumple
Cromo Hexavalente mg/I 0.5 <0.050 Cumple
Sulfatos mg/l 400 302 Cumple
Demgg‘gaxge"r?:gm'ca mg/l 250 195 Cumple
Dema”gige“n'g"'ca de g 500 380 Cumple
Fenoles mg/I 0.2 <0.025 Cumple
Solidos Sedimentables ml/I 20 10 Cumple
Tensoactivos
(Detergentes mg/I 2.0 1.09 Cumple
Anidnicos)

Aceites y Grasas / SSH mg/I 70 <30.0 Cumple
Sulfuros mg/I 1.0 <0.050 Cumple
Cobre mg/l 1.0 0.037 Cumple
Zinc mg/I 10.0 0.090 Cumple
Plomo mg/l 0.5 <0.050 Cumple
Caudal* I/s - 1.23 Cumple
Temperatura (en sitio) °C <40.0 21.0 Cumple

Tabla 68. Muestreo de Caracterizacion de Residuales

Fuente: LABANNCY CIA. LTDA., 2024

Fecha de emisiéon: 20 de diciembre del 2024.

pH (en sitio) Unid. 6-9 8.05 Cumple

Soélidos Suspendidos

Totales mg/l 220 140 Cumple
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Cromo Hexavalente mg/l 0.5 0.048 Cumple

Sulfatos mg/I 400 121 Cumple

Demg‘g‘%axf‘g'gr?g‘{sm'ca mg/| 250 121 Cumple

Demanda Quimicade 500 252 Cumple

Oxigeno

Fenoles mg/l 0.2 <0.025 Cumple

Sélidos Sedimentables ml/I 20 10 Cumple
Tensoactivos

(Detergentes mg/I 2.0 1.62 Cumple

Anidnicos)

Aceites y Grasas / SSH mg/I 70 <30.0 Cumple

Sulfuros mg/l 1.0 <0.050 Cumple

Cobre mg/l 1.0 0.066 Cumple

Zinc mg/I 10.0 0.025 Cumple

Plomo mg/I 0.5 <0.050 Cumple

Caudal* I/s - 0.75 Cumple

Temperatura (en sitio) °C <40.0 21.4 Cumple

Tabla 69. Muestreo de Caracterizacion de Residuales

Fuente: LABANNCY

3.7 GASES GENERADOS

Para el caso de laempresa Lavanderia y Tintoreria STEAM DENIN JEANS, calidad
del aire se determinG a través de un analisis de emisiones gaseosas y de material
particulado del caldero de la empresa, utilizado para generar vapor de aire para el
proceso. El caldero es un recipiente cerrado donde se calienta agua, aceite u otra
sustancia a fin de generar vapor o de transferir calor, que se puede utilizar para
producir electricidad u otros fines industriales.

Para su funcionamiento utiliza Diesel como combustible. El diésel, también
denominado gaséleo o gasoil, es unhidrocarburo liquido de densidad sobre 850
kg/m3 (0,850 g/cm® a 5°C), compuesto fundamentalmente por parafinas o
hidrocarburos derivados del petréleo.

De acuerdo con la legislacion ecuatoriana, los calderos son fuentes fijas de
combustion, porque son instalaciones que emiten o pueden emitir contaminantes al
aire, debido al proceso de combustién, desde un lugar fijo o inamovible, como lo
refiere el Anexo 3 de Libro VI del TULSMA, actualmente vigente.

En el 4.1.1.4 de esta norma, se indica que seran designadas como fuentes fijas no
significativas todas aquellas que utilizan combustibles fosiles sélidos, liquidos,
gaseosos, 0 cualquiera de sus combinaciones, y cuya potencia calorifica (heat
input) sea menor a tres millones de vatios (3 x 10° W), o, diez millones de unidades
térmicas britanicas por hora (10 x 10® BTU/h). Estas fuentes fijas de combustion
no estaran obligadas a efectuar mediciones de sus emisiones actuales, y deberan
proceder segln se indica en el siguiente articulo. Del mismo modo, el 4.1.1.5 Las
fuentes fijas no significativas, aceptadas como tal por parte de la entidad ambiental
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a) El registro interno, y disponible ante la Entidad Ambiental de Control, del
seguimiento de las précticasde mantenimiento de los equipos de combustion,
acordes con los programas establecidos por el operador o propietario de la
fuente, o recomendados por el fabricante del equipo de combustion;

by Resultados de anélisis de caracteristicas fisicas y quimicas del combustible
utilizado, en particular del contenido de azufre y nitrdgeno en el mismo;

¢) La presentacion de certificados por parte del fabricante del equipo de
combustion en cuanto a la tasa esperada de emisiones de contaminantes, en
base a las caracteristicas del combustible utilizado.

d) Mediante inspeccion del nivel de opacidad de los gases de escape de la fuente;
e) Mediante el uso de altura de chimenea recomendada por las practicas de ingenieria;
f) Otros que se llegaren a establecer.

Para determinar si el caldero de la empresa Lavanderiay Tintoreria STEAM DENIN
JEANS es una fuente no significativa, se realizd el correspondiente calculo
termodindmico para determinar la potencia calorifica, la misma que esta en funcion
de la masa de vapor generada y de la variacion de entalpia entre el agua que entra 'y
el vapor que emite, la formula es:

Q=mv (A H)

Los caballos de fuerza de la caldera son la capacidad de una caldera para entregar vapor a
una maquina de vapor. Un caballo de fuerza de la caldera es igual a la tasa de energia
térmica requerida para evaporar 34,5 libras (15,6 kg) de agua dulce a 212 °F (100 °C) en
una hora. De acuerdo con la Asociacion Americana de Ingenieria Mecanica (ASME), una
forma de expresar la capacidad calorifica de una caldera es utilizando el Boiler
horsepower (BHP), que representa la potencia térmica una caldera o capacidad de una
caldera para transmitir 8.435 Kcal en 1 hora a 15.69 kg de agua a 100 °C y a presion de
1 atmosfera estdndar. Un BHP equivale a 33.475 BTU por hora (BTU/h).

Bajo estas consideraciones, y para fines de célculo, la ecuacién puede quedar de la
siguiente manera:

Q = #BHPcaldero * 33.475 BTU/h/BHP

En el caso del caldero de la empresa “Lavanderia y Tintoreria STEAM DENIN JEANS”,
la potencia calorifica es:

Q =4,56 BHP * 33.475 BTU/h/BHP = 152.646 BTU/h152.646 BTU/h <10 x 10 6
BTU/h

Potencia caldero < Potencia de fuente significativa
Segun el monitoreo de gases realizados este cumple con los limites establecidos en la

Acuerdo Ministerial 0972 Anexo 3 tabla 2
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VALOR
PARAMETRO MEDIDO

(ppm)

(1) NO 32,0
(1) NO2 <19
(1) NOx 31,7
(1) SO2 3,4
(1) CO 420

Tabla 70. Monitoreo de Gases de la Actividad

LEVARDERIA 8 TINTORERIA

RESULTADO mg/Nm3) (2
(mg/Nm3) (2) Acuerdo
Ministerial
097A; Anexo 3
Tabla 2

76

92 670
11.1 2004
756 N/A

Fuente: DEMAPA, 2023

3.8 EMISIONES DE RUIDO

ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL
LAVANDERIA Y TINTORERIA

STEAM DENIN JEANS
LIMITE
MAXIMO
PERMISIBLE

VERIFICACION
DE
CUMPLIMIENTO

2)

CUMPLE
CUMPLE
N/A

Se realizd el monitoreo de ruido en el laboratorio DEMAPA CIA LTDA en dos puntos
de monitoreo, con fecha 30 de junio del 2023 se concluyd lo siguiente:

La actividad se ubica dentro de un area agricola segun el plan de Ordenamiento por
lo que se hace la comparacion con el limite establecido en la normativa ambiental
AM-097 A, anexo 5. Tabla 1., determinando el limite permisible es 65 db.

Fecha de emision: 30 de junio del 2023

*%
*) HORA .
No. INICIO / (**) DESCRIPCION DEL (1)LKeq EVALUACIO
PUNT PUNTO DE MEDICION (dB) N
o FINAL
10:30 - .
1. 10:40 Ingreso principal 57 CUMPLE
10:50 - . .,
2. 11-00 Parte posterior de produccion 52 CUMPLE

Tabla 71. Monitoreo de Ruido de la Actividad

Fuente: DEMAPA CIA LTDA, 2024

3.9 CARACTERIZACION DE RESIDUOS

Se detalla la generacion de desechos que se generan de las actividades desarrolladas.

AREA OPERATIVA

Residuos/ Desechos

Lugar de
disposicion final

Tratamiento
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Residuos Papel Entrega a _
— . Reciclaje

aprovechables Plasticos recicladores

Papel

Lodos

Residuos no

Relleno Sanitario
aprovechables

Desechos deservicios| Relleno Sanitario

higiénicos
Plastico
Desechos Envases .
. . Almacenamiento Entrega al proveedor
peligrosos contaminados

Tabla 72. Desechos y su respectiva gestion

Fuente: Equipo Técnico, 2024

Los desechos comunes serdn almacenados en tachos clasificadores los cuales deben
encontrarse correctamente sefializados y deben tener la capacidad de almacenamiento
adecuada segun la generacion de los desechos.

Es importante mencionar que los desechos comunes son entregados al sistema de

recoleccion EMMAIT-EP, y los desechos reciclables a recicladores del sector.

Los envases peligrosos son almacenados para entregar a los proveedores.

Se adjunta en el anexo 10 los medios de verificacion de la entrega de los desechos.

3.10 CARACTERIZACION DE LODOS

Del tratamiento de las aguas residuales se general lodos, se realizé el andlisis de los

lodos.
ANALISIS DE LODOS
ENSAYO UNIDADES Resultado Evolucion
Arsénico mg/l 0.032 Cumple
Bario mg/l 0.62 Cumple
Cadmio mg/l <0.010 Cumple
Niquel* mg/l <0.020 Cumple
Plata mg/l <0.010 Cumple
Plomo mg/l <0.050 Cumple
Selenio mg/l 0.014 Cumple
Cromo mg/l 0.219 Cumple
Mercurio mg/l <0.005 Cumple
Fenoles mg/l 1500 Cumple
Reaccion en Agua* Reacciona/No No reacciona Cumple
Reaccion con Acido Reacciona/No  No reacciona Cumple
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Reaccion con alcali Reacciona/No
Generacion de HCN mg/kg
Generacion de H2S mg/kg
Ph(1:2) Unid. pH
Velocidad de corrosion mm/afio
Salmonella A/P
Coliformes Fecales NMP/g
Huevos de Helmintos/Parasito (1) Huevos/g
Reaccion o descomposicion n/a
Detonante o Explosiva
Capaz sw provocar fuego si no es n/a
liquido

ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL
LAVANDERIA Y TINTORERIA
STEAM DENIN JEANS

No reacciona
0.003

0.594

8.4

0.04
Ausencia

21054
<1
No reacciona/ No se descompone

No es capaz

Tabla 73. Analisis de Lodos

Fuente: LABANNCY CIA LTDA, 2024

Cumple
Cumple
Cumple
Cumple
Cumple
Cumple
Cumple
Cumple
Cumple

Cumple

Segun el resultado realizado a la caracterizacion de los lodos se determina que no
corresponde a un desecho peligroso por lo que se cuenta con la autorizacion EMMAIT-

EP para la entrega al relleno sanitario.
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4 MARCO LEGAL

Para establecer el Marco Legal del proceso de Licenciamiento Ambiental del Proyecto
LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEANS, se definieron parametros
legales vigentes y acorde.

Constitucidon de la Republica del Ecuador Registro Oficial No. 449 del 20 de
octubre de 2008. Ultima modificacion el 30 de enero de 2012

Art. 14.- Se reconoce el derecho de la poblacion a vivir en un ambiente sano y
ecoldgicamente equilibrado, que garantice la sostenibilidad y el buen vivir, sumak
kawsay. Se declara de interés publico la preservacion del ambiente, la conservacion de
los ecosistemas, la biodiversidad y la integridad del patrimonio genético del pais, la
prevencion del dafio ambiental y la recuperacién de los espacios naturales degradados.

Art. 15.- El Estado promovera, en el sector publico y privado, el uso de tecnologias
ambientalmente limpias y de energias alternativas no contaminantes y de bajo impacto.
La soberania enérgica no se alcanzara en detrimento de la soberania alimentaria, ni
afectara el derecho al agua.

Art. 71.- La naturaleza o Pacha Mama, donde se reproduce y realiza la vida, tiene derecho
a que se respete integramente su existencia y el mantenimiento y regeneracion de sus
ciclos vitales, estructura, funciones y procesos evolutivos.

Cddigo Organico Integral Penal Registro Oficial Suplemento
No. 180 del 10 de febrero de 2014

Art. 255.- Falsedad u ocultamiento de informacion ambiental. - La persona que emita o
proporciones informacion falsa u oculte informacion que sea de sustento para la emision
y otorgamiento de permisos ambientales, estudios de impacto ambientales, auditorias y
diagnosticos ambientales, permisos o licencias de aprovechamiento forestal, que
provoquen el cometimiento de un error por parte de la autoridad ambiental, seréd
sancionada con pena privativa de libertad de una a tres afios. Se impondra el maximo de
la pena si la o el servidor publico, con motivo de sus funciones o aprovechandose de su
calidad de servidor o sus responsabilidades de realizar el control, tramite, emita o apruebe
con informacion falsa permisos ambientales y los demas establecidos en el presente
articulo.

Cddigo Organico Ambiental Registro Oficial Suplemento
No. 983 del 12 de abril del 2017

Art. 9.- Principios ambientales. En concordancia con lo establecido en la Constitucion y
en los instrumentos internacionales ratificados por el Estado, los principios ambientales
que contiene este Cadigo constituyen los fundamentos conceptuales para todas las
decisiones y actividades publicas o privadas de las personas, comunas, comunidades,
pueblos, nacionalidades y colectivos, en relacion con la conservacion, uso y manejo
sostenible del ambiente. Principios ambientales. En concordancia con lo establecido en
la Constitucion y en los instrumentos internacionales ratificados por el Estado, los
principios ambientales que contiene este Codigo constituyen los fundamentos
conceptuales para todas las decisiones y actividades publicas o privadas de las personas,
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comunas, comunidades, pueblos, nacionalidades y colectivos, en relacion con la
conservacion, uso y manejo sostenible del ambiente. Los principios ambientales deberan
ser reconocidos e incorporados en toda manifestacion de la administracion publica, asi
como en las providencias judiciales en el ambito jurisdiccional.
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Art. 11.- Responsabilidad objetiva. De conformidad con los principios y garantias
ambientales establecidas en la Constitucion, toda persona natural o juridica que cause
dafio ambiental tendra responsabilidad objetiva, aunque no exista dolo, culpa o
negligencia. Los operadores de las obras, proyectos o actividades deberan mantener un
sistema de control ambiental permanente e implementaran todas las medidas necesarias
para prevenir y evitar dafios ambientales, especialmente en las actividades que generan
mayor riesgo de causarlos.

Art. 173.- De las obligaciones del operador. El operador de un proyecto, obra y actividad,
publica, privada o mixta, tendra la obligacion de prevenir, evitar, reducir y, en los casos
que sea posible, eliminar los impactos y riesgos ambientales que pueda generar su
actividad. Cuando se produzca algun tipo de afectacion al ambiente, el operador
establecera todos los mecanismos necesarios para su restauracion. El operador debera
promover en su actividad el uso de tecnologias ambientalmente limpias, energias
alternativas no contaminantes y de bajo impacto, practicas que garanticen la transparencia
y acceso a la informacion, asi como la implementacion de mejores practicas ambientales
en la produccién y consumo.

Art. 175.- Interseccion. Para el otorgamiento de autorizaciones administrativas se debera
obtener a través del Sistema Unico de Informacion Ambiental el certificado de
interseccién que determine si la obra, actividad o proyecto intersecta o no con el Sistema
Nacional de Areas Protegidas, Patrimonio Forestal Nacional y zonas intangibles. En los
casos de interseccion con zonas intangibles, las medidas de regulacion se coordinaran con
la autoridad competente.

181. De los Planes de Manejo Ambiental. - El plan de manejo ambiental sera el
instrumento de cumplimiento obligatorio para el operador, el mismo que comprende
varios subplanes, en funcién de las caracteristicas del proyecto, obra o actividad. La
finalidad del plan de manejo sera establecer en detalle y orden cronolégico, las acciones
cuya ejecucion se requiera para prevenir, evitar, controlar, mitigar, corregir, compensar,
restaurar y reparar, segin corresponda.

Ademas, contendra los programas, presupuestos, personas responsables de la ejecucion,
medios de verificacion, cronograma y otros que determine la normativa secundaria.

Art. 208.- Obligatoriedad del monitoreo. El operador sera el responsable del monitoreo
de sus emisiones, descargas y vertidos, con la finalidad de que estas cumplan con el
parametro definido en la normativa ambiental. La Autoridad Ambiental Competente,
efectuara el seguimiento respectivo y solicitara al operador el monitoreo de las descargas,
emisiones y vertidos, o de la calidad de un recurso que pueda verse afectado por su
actividad. Los costos del monitoreo serdn asumidos por el operador. La normativa
secundaria establecerd, segun la actividad, el procedimiento y plazo para la entrega,
revision y aprobacion de dicho monitoreo.

126



ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL
LAVANDERIA Y TINTORERIA

VANDERIA STEAM DENIN JEANS
Art. 210.- Informacion de resultados del muestreo. Cuando la Autoridad Ambiental
Competente realice muestreos para el control de una emision, descarga o vertido debera
informar sobre los resultados obtenidos al operador, en conjunto con las observaciones
técnicas que correspondan. Las tomas de muestras se realizaran con un representante del
operador o fedatario designado para este fin, los funcionarios de la autoridad competente
de control y un representante del laboratorio acreditado. Cuando se realicen de oficio o
por denuncia la toma de muestras no sera necesaria la presencia del representante del
operador.
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Art. 231.- Obligaciones y responsabilidades. Seran responsables de la gestién integral de
residuos solidos no peligrosos a nivel nacional, los siguientes actores pablicos y privados:

3. Los generadores de residuos, en base al principio de jerarquizacion, priorizaran la
prevencion y minimizacion de la generacion de residuos solidos no peligrosos, asi como
el adecuado manejo que incluye la separacion, clasificacion, reciclaje y almacenamiento
temporal; en base a los lineamientos establecidos en la politica nacional y normas
técnicas.

Art. 237.- Autorizacidén administrativa para el generador y gestor de desechos peligrosos
y especiales. Todo generador y gestor de residuos y desechos peligrosos y especiales,
deberan obtener la autorizacion administrativa de conformidad con los procedimientos y
requisitos establecidos en la norma secundaria.

La transferencia de residuos y desechos peligrosos y especiales entre las fases de gestién
establecidas serd permitida bajo el otorgamiento de la autorizacion administrativa y su
vigencia segun corresponda, bajo la observancia de las disposiciones contenidas en este
Caodigo.

Art. 238.- Responsabilidades del generador. Toda persona natural o juridica definida
como generador de residuos y desechos peligrosos y especiales, es el titular y responsable
del manejo ambiental de los mismos desde su generacion hasta su eliminacion o
disposicion final, de conformidad con el principio de jerarquizacion y las disposiciones
de este Cadigo.

Seran responsables solidariamente, junto con las personas naturales o juridicas
contratadas por ellos para efectuar la gestion de los residuos y desechos peligrosos y
especiales, en el caso de incidentes que produzcan contaminacion y dafio ambiental.

También responderan solidariamente las personas que no realicen la verificacion de la
autorizacion administrativa y su vigencia, al momento de entregar o recibir residuos y
desechos peligrosos y especiales, cuando corresponda, de conformidad con la normativa
secundaria

Ley Organica de Salud Suplemento del Registro Oficial
N. 423 del 22 de diciembre de 2006.

Art. 7.- Toda persona, sin discriminacion por motivo alguno, tiene, en relacién con la
salud, derecho a vivir en un ambiente sano, ecolégicamente equilibrado y libre de
contaminacion. Toda actividad laboral, productiva, industrial, comercial, recreativa y de
diversion; asi como las viviendas y otras instalaciones y medios de transporte, deben
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cumplir con lo dispuesto en las respectivas normas y reglamentos sobre prevencién y
control, a fin de evitar la contaminacion por ruido, que afecte a la salud humana.
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Art. 103.- Se prohibe a toda persona, natural o juridica, descargar o depositar aguas
servidas y residuales, sin el tratamiento apropiado, conforme lo disponga en el reglamento
correspondiente, en rios, mares, canales, quebradas, lagunas, lagos y otros sitios similares.

Art. 104.- Todo establecimiento industrial, comercial o de servicios, tiene la obligacion
de instalar sistemas de tratamiento de aguas contaminadas y de residuos toxicos que se
produzcan por efecto de sus actividades.

Ley Orgéanica De Recursos Hidricos, Usos y
Aprovechamiento del Agua

CAPITULO II.

Art. 6.- Queda prohibido descargar, sin sujetarse a las correspondientes normas técnicas
y regulaciones, a las redes de alcantarillado, o en las quebradas, acequias, rios, lagos
naturales o artificiales, o en las aguas maritimas, asi como infiltrar en terrenos, las aguas
residuales que contengan contaminantes que sean nocivos a la salud humana, a la fauna,
a la floray a las propiedades.

Reglamento Organico Del Ambiente
12 de junio del 2019

Art. 420. Regularizacion ambiental. - La regularizacion ambiental es el proceso que tiene
como objeto la autorizacion ambiental para la ejecucion de proyectos, obras o actividades
que puedan generar impacto o riesgo ambiental y de las actividades complementarias que
se deriven de éstas.

Art. 422. Catélogo y categorizacion de actividades. - El catalogo de actividades contiene
la lista de proyectos, obras o actividades sujetos a regularizacion ambiental. El
proponente, para regularizar su proyecto, obra o actividad, debera utilizar el Sistema
Unico de Informacién Ambiental, donde ingresara la informacion referente a las
caracteristicas particulares de su actividad. Una vez suministrada la informacion
requerida por el Sistema Unico de Informacion Ambiental, se establecera lo siguiente: a)
Autoridad Ambiental Competente para regularizacion;

b) Tipo de impacto, segun las caracteristicas del proyecto, obra o actividad,; y,
¢) Tipo de autorizacién administrativa ambiental requerida.

Art. 423. Certificado de interseccion. - El certificado de interseccion es un documento
electronico generado por el Sistema Unico de Informacion Ambiental, a partir del sistema
de coordenadas establecido por la Autoridad Ambiental Nacional, mismo que indicaré si
el proyecto, obra o actividad propuesto por el operador, interseca o no, con el Sistema
Nacional de Areas Protegidas, Patrimonio Forestal Nacional y zonas intangibles. En el
certificado de interseccion se estableceran las coordenadas del area geografica del
proyecto.
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Art. 431. Licencia ambiental. - La Autoridad Ambiental Competente, a través del Sistema
Unico de Informacion Ambiental, otorgara la autorizacion administrativa ambiental para
obras, proyectos o actividades de mediano o alto impacto ambiental, denominada licencia
ambiental.

[CENSLETOMIA ANTE WAL

Art. 432. Requisitos de la licencia ambiental. - Para la emision de la licencia ambiental,
se requerira, al menos, la presentacion de los siguientes documentos:

a) Certificado de interseccion;

b) Estudio de impacto ambiental;

c) Informe de sistematizacion del Proceso de Participacion Ciudadana;
d) Pago por servicios administrativos; y,

e) Pdliza o garantia por responsabilidades ambientales

Art. 433. Estudio de impacto ambiental. - El estudio de impacto ambiental sera elaborado
en idioma espafiol y debera especificar todas las caracteristicas del proyecto que
representen interacciones con el medio circundante. Se presentara también la
caracterizacion de las condiciones ambientales previa la ejecucion del proyecto, obra o
actividad, el analisis de riesgos y la descripcion de las medidas especificas para prevenir,
mitigar y controlar las alteraciones ambientales resultantes de su implementacion. Los
estudios de impacto ambiental deberan ser elaborados por consultores ambientales
calificados y/o acreditados, con base en los formatos y requisitos establecidos por la
Autoridad Ambiental Nacional en la norma técnica expedida para el efecto

Art. 434. Contenido de los estudios de impacto ambiental. - Los estudios de impacto
ambiental deberan contener, al menos, los siguientes elementos:

a) Alcance, ciclo de vida y descripcion detallada del proyecto, incluyendo las actividades
y tecnologia a implementarse con la identificacion de las areas geograficas a ser
intervenidas;

b) Analisis de alternativas de las actividades del proyecto;

¢) Demanda de recursos naturales por parte del proyecto y de ser aplicable, las respectivas
autorizaciones administrativas para la utilizacion de dichos recursos;

d) Diagnostico ambiental de linea base, que contendra el detalle de los componentes
fisicos, bidticos y los analisis socioecondmicos y culturales;

e) Inventario forestal, de ser aplicable;
f) Identificacion y determinacion de areas de influencia y areas sensibles;

g) Andlisis de riesgos, incluyendo aquellos riesgos del ambiente al proyecto y del
proyecto al ambiente;

h) Evaluacién de impactos socioambientales;

i) Plan de manejo ambiental y sus respectivos sub-planes; y,
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j) Los demas que determine la Autoridad Ambiental Nacional.
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El estudio de impacto ambiental debera incorporar las opiniones y observaciones que
sean técnica y econdémicamente viables, generadas en el proceso de participacion
ciudadana.

De igual forma se anexara al estudio de impacto ambiental la documentacion que
respalde lo detallado en el mismo.

Art. 435. Plan de manejo ambiental. - El plan de manejo ambiental es el documento que
contiene las acciones o0 medidas que se requieren ejecutar para prevenir, evitar, mitigar,
controlar, corregir, compensar, restaurar y reparar los posibles impactos ambientales
negativos, segun corresponda, al proyecto, obra o actividad.

El plan de manejo ambiental segln la naturaleza del proyecto, obra o actividad contendra,
los siguientes sub-planes, considerando los aspectos ambientales, impactos y riesgos
identificados:

a) Plan de prevencion y mitigacion de impactos;

b) Plan de contingencias;

c) Plan de capacitacion;

d) Plan de manejo de desechos;

e) Plan de relaciones comunitarias;

f) Plan de rehabilitacion de éareas afectadas;

g) Plan de rescate de vida silvestre, de ser aplicable;
h) Plan de cierre y abandono; vy,

i) Plan de monitoreo y seguimiento.

Los formatos, contenidos y requisitos del estudio de impacto ambiental y plan de manejo
ambiental, se detallaran en la norma técnica emitida para el efecto.

Art. 436. Etapas del licenciamiento ambiental. - El proceso de licenciamiento ambiental
contendra las siguientes etapas:

a) Pronunciamiento técnico del estudio de impacto ambiental;

b) Pronunciamiento del proceso de mecanismos de participacion ciudadana;
c) Presentacion de poliza y pago de tasas administrativas; y,

d) Resolucion administrativa.

Art. 463. Objeto de la participacion ciudadana en la regularizacién ambiental. - La
participacion ciudadana en la regularizacion ambiental tiene por objeto dar a conocer los
posibles impactos socioambientales de un proyecto, obra o actividad, asi como recoger
las opiniones y observaciones de la poblacion que habita en el area de influencia directa
social correspondiente
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Art. 469. Mecanismos de participacion ciudadana en la regularizacion ambiental. - Sin
perjuicio de otros mecanismos establecidos en la Constitucion de la Republica del
Ecuador y en la ley, se establecen como mecanismos de participacion ciudadana en la
regularizacion Publica: En el Centro de Informacion Publica se pondra a disposicion de
la poblacion que habita en el &rea de influencia directa social del proyecto, obra o
actividad, el Estudio Ambiental, asi como documentacion que contenga la descripcion
del proyecto, obra o actividad y el Plan de Manejo correspondiente; mismo que estara
ubicado en un lugar de facil acceso, y podra ser fijo o itinerante, y donde debera estar
presente un representante del operador y el/los responsables del levantamiento del
Estudio Ambiental. La informacién debera ser presentada de una forma didactica y clara,
y como minimo, contener la descripcion del proyecto, mapas de ubicacion de las
actividades e infraestructura del proyecto, comunidades y predios; v,
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f) Los deméas mecanismos que se establezcan en la norma técnica emitida por la Autoridad
Ambiental Nacional. Sin perjuicio de las disposiciones previstas en este reglamento, la
Autoridad Ambiental Competente, dentro del ambito de sus competencias, pueden
incorporar particularidades a los mecanismos de participacion ciudadana para la gestion
ambiental, con el objeto de permitir su aplicabilidad, lo cual deberd ser debidamente
justificado.

Art. 476. Planificacion del proceso de participacion ciudadana. - El facilitador ambiental
designado realizara de manera obligatoria una visita previa al area de influencia del
proyecto, obra o actividad con la finalidad de identificar los medios de convocatoria
correspondientes y establecer los mecanismos de participacion ciudadana mas adecuados,
en funcion de las caracteristicas del proyecto, andlisis del estudio de impacto ambiental y
de las caracteristicas sociales locales

Art. 600. Obligaciones de los generadores industriales. - Los generadores industriales
deberan cumplir con las siguientes obligaciones:

a) Disponer de instalaciones adecuadas y técnicamente construidas para el
almacenamiento de residuos sélidos no peligrosos, con facil accesibilidad para realizar el
traslado de estos.

Art. 600. Obligaciones de los generadores industriales. - Los generadores industriales
deberan cumplir con las siguientes obligaciones:

b) Llevar un registro mensual del tipo, cantidad o peso y caracteristicas de los residuos
solidos no peligrosos generados; y

Art. 600. Obligaciones de los generadores industriales. - Los generadores industriales
deberan cumplir con las siguientes obligaciones:

c¢) Entregar los residuos sélidos no peligrosos ya clasificados a recicladores de base o
gestores de residuos o desechos, autorizados por la Autoridad Ambiental Nacional o la
Autoridad Ambiental Competente.

Art. 626. Obligaciones. - Los generadores tienen las siguientes obligaciones: ¢) Obtener
el Registro de generador de residuos o desechos peligrosos y/o especiales ante la
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Autoridad Ambiental Nacional, y proceder a su actualizacion en caso de modificaciones
en la informacion, conforme a la norma técnica emitida para el efecto.
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El Registro serd emitido por proyecto, obra o actividad sujeta a regularizacién ambiental.
La Autoridad Ambiental Nacional podré analizar la factibilidad de emitir un solo Registro
de Generador para varias actividades sujetas a regularizacion ambiental correspondientes
a un mismo operador y de la misma indole, considerando aspectos como: cantidades
minimas de generacion, igual tipo de residuo o desechos peligrosos y/o especiales
generados, jurisdiccion (ubicacion geografica) para fines de control y seguimiento.

Art. 626. Obligaciones. - Los generadores tienen las siguientes obligaciones:

f) Almacenar y realizar el manejo interno de desechos y residuos peligrosos y/o especiales
dentro de sus instalaciones en condiciones técnicas de seguridad, evitando su contacto
con los recursos agua y suelo, y verificando la compatibilidad;

Art. 627. Almacenamiento. - (...) Los operadores podran almacenar los residuos o
desechos peligrosos y/o especiales por un plazo méximo de un (1) afio conforme a la
norma técnica correspondiente, y en casos justificados, mediante informe técnico, se
podré solicitar una extension de dicho plazo a la Autoridad Ambiental Nacional.

Art. 628. Condiciones. - Segun corresponda, los lugares para almacenamiento deberan
cumplir con las siguientes condiciones minimas:

a) Almacenar y manipular los residuos o desechos peligrosos y/o especiales, asegurando
que no exista dispersion de contaminantes al entorno ni riesgo de afectacion a la salud el
ambiente, verificando los aspectos técnicos compatibilidad,;

Art. 628. Condiciones. - Segun corresponda, los lugares para almacenamiento deberan
cumplir con las siguientes condiciones minimas:

d) Contar con sefializacion apropiada en lugares y formas visibles;

Art. 628. Condiciones. - Segun corresponda, los lugares para almacenamiento deberan
cumplir con las siguientes condiciones minimas:

e) Contar con el material y equipamiento para atender contingencias;

Art. 628. Condiciones. - Segun corresponda, los lugares para almacenamiento deberan
cumplir con las siguientes condiciones minimas:

f) Contar con sistemas extincion contra incendios;

Art. 628. Condiciones. - Segun corresponda, los lugares para almacenamiento deberan
cumplir con las siguientes condiciones minimas:

g) Contar con bases o pisos impermeabilizados o similares, segun el caso

Art. 629. Obligaciones. - Las obligaciones de los operadores la fase de gestion de
almacenamiento es:

e) Entregar los residuos o desechos peligrosos y/o especiales a los gestores que cuentan
con la autorizacion administrativa ambiental correspondiente para su transporte,
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eliminacién o disposicién final, otros gestores de almacenamiento, los generadores
titulares de los mismos, segun corresponda;
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Art. 482.- Sistema de control ambiental permanente. - Esta constituido por herramientas
de gestion que permiten realizar el seguimiento y control sisteméatico y permanente,
continuo o periodico del cumplimiento de los requisitos legales y normativos, asi como
de las autorizaciones ambientales.

Este sistema incluye auditorias, inspecciones, veeduria ciudadana, monitoreos de la
calidad de los recursos naturales y monitoreos a la gestion de cumplimiento de los planes
de manejo ambiental y obligaciones derivadas de la autorizacién ambiental y otros que
defina la Autoridad Ambiental Competente.

La informacion debe estar disponible para la Autoridad Ambiental Competente como
para los procesos de veeduria ciudadana, en el marco de la Ley Organica de Transparencia
y Acceso a la Informacién Pablica.

Art. 483.- Monitoreos. - Los monitoreos serdn gestionados por los operadores de
proyectos, obras o actividades mediante reportes que permitan evaluar los aspectos
ambientales, el cumplimiento de la normativa ambiental y del plan de manejo ambiental
y de las obligaciones derivadas de las autorizaciones administrativas otorgadas.

La Autoridad Ambiental Competente, en cualquier momento, podra disponer a los sujetos
de control la realizacion de actividades de monitoreo de calidad ambiental. Los costos de
dichos monitoreos seran cubiertos por el operador.

Art. 491, Informes de gestion ambiental. - Los operadores de proyectos, obras o
actividades de mediano y alto impacto presentaran informes de gestién ambiental anuales,
mismos que seran revisados aleatoriamente por la Autoridad Ambiental Competente.

Los informes de gestion ambiental contendran la informacion que respalde el
cumplimiento del plan de manejo ambiental y plan de monitoreo. Los requisitos y
formatos de los informes de gestion ambiental seran establecidos por la Autoridad
Ambiental Nacional.

Reglamento de Seguridad y Salud de los Trabajadores y Mejoramiento del
Medio Ambiente de Trabajo

Art. 11.- OBLIGACIONES DE LOS EMPLEADORES. Son obligaciones generales de
los personeros de las entidades y empresas publicas y privadas, las siguientes:

3. Mantener en buen estado de servicio las instalaciones, maquinas, herramientas y
materiales para un trabajo seguro.

5. Entregar gratuitamente a sus trabajadores vestido adecuado para el trabajo y los medios
de proteccion personal y colectiva necesarios.

Art. 46. SERVICIOS DE PRIMEROS AUXILIOS. Todos los centros de trabajo
dispondran de un botiquin de emergencia para la prestacion de primeros auxilios a los
trabajadores durante la jornada de trabajo.

Art. 159. Extintores moviles.
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Reforma del Libro VI del Texto Unificado de la Legislacion Ambiental
Secundaria Acuerdo Ministerial No. 061. Registro Oficial Edicion Especial
No. 316 del 4 de mayo de 2015
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Art. 14.- De la regularizacion del proyecto, obra o actividad. - Los proyectos, obras o
actividades, constantes en el catalogo expedido por la Autoridad Ambiental Nacional
deberan regularizarse a través del SUIA, el que determinara automaticamente el tipo de
permiso ambiental pudiendo ser: Registro Ambiental o Licencia Ambiental

Art. 25.- Licencia Ambiental. - Es el permiso ambiental otorgado por la Autoridad
Ambiental Competente a través del SUIA, siendo de caracter obligatorio para aquellos
proyectos, obras o actividades considerados de medio o alto impacto y riesgo ambiental.
El Sujeto de control debera cumplir con las obligaciones que se desprendan del permiso
ambiental otorgado

Art. 29.- Responsables de los estudios ambientales. - Los estudios ambientales de los
proyectos, obras o actividades se realizaran bajo responsabilidad del regulado, conforme
a las guias y normativa ambiental aplicable, quien sera responsable por la veracidad y
exactitud de sus contenidos. Los estudios ambientales de las licencias ambientales
deberan ser realizados por consultores calificados por la Autoridad Competente, misma
que evaluara periédicamente, junto con otras entidades competentes, las capacidades
técnicas y éticas de los consultores para realizar dichos estudios

Art. 60.- Del Generador. - Todo generador de residuos y/o desechos sélidos no peligrosos
debe:

a) Tener la responsabilidad de su manejé hasta el momento en que son entregados al
servicio de recoleccion y depositados en sitios autorizados que determine la autoridad
competente.

c) Realizar separacion y clasificacion en la fuente conforme lo establecido en las normas
especificas.

d) Almacenar temporalmente los residuos en condiciones técnicas establecidas en la
normativa emitida por la Autoridad Ambiental Nacional.

e) Los grandes generadores tales como industria, comercio y de servicios deben disponer
de instalaciones adecuadas y técnicamente construidas para el almacenamiento temporal
de residuos solidos no peligrosos, con facil accesibilidad para realizar el traslado de los
mismos.

i) Colocar los recipientes en el lugar de recoleccion, de acuerdo con el horario establecido.

Art. 61.- De las prohibiciones. - No depositar sustancias liquidas, pastosas o viscosas,
excretas, ni desechos peligrosos o de manejo especial, en los recipientes destinados para
la recoleccidn de residuos solidos no peligrosos

Art. 63.- Del almacenamiento temporal urbano. - Se establecen los pardmetros para el
almacenamiento temporal de residuos sélidos no peligrosos ya clasificados, sin perjuicio
de otros que establezca la Autoridad Ambiental Nacional, de acuerdo con lo siguiente:
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a) Los residuos sélidos no peligrosos se deberan disponer temporalmente en recipientes

o0 contenedores cerrados (con tapa), identificados, clasificados, en orden y de ser posible
con una funda plastica en su interior.
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b) Los contenedores para el almacenamiento temporal de residuos solidos no peligrosos
deberan cumplir como minimo con: estar cubiertos y adecuadamente ubicados, capacidad
adecuado acorde con el volumen generado, construidos con materiales resistentes y tener
identificacién de acuerdo con el tipo de residuo.

c) El almacenamiento temporal de los residuos no peligrosos se lo realizara bajo las
condiciones establecidas en la norma técnica del INEN.

Art. 64.- De las actividades comerciales y/o industriales. - Se establecen los parametros
para el almacenamiento temporal de residuos sélidos no peligrosos ya clasificados, sin
perjuicio de otros que establezca la Autoridad Ambiental Nacional, siendo los siguientes:

a) Las instalaciones para almacenamiento de actividades comercial y/o industrial, deberan
contar con acabados fisicos que permitan su facil limpieza e impidan la proliferacion de
vectores o el ingreso de animales domésticos (paredes, pisos y techo de materiales no
porosos e impermeables).

b) Deberan ser lo suficientemente amplios para almacenar y manipular en forma segura
los residuos no peligrosos.

c) Deberan estar separados de areas de produccion, servicios, oficinas y almacenamiento
de materias primas o productos terminados.

d) Se debera realizar limpieza, desinfeccion y fumigacion de ser necesario de manera
periddica.

e) Contaran con iluminacion adecuada y tendran sistemas de ventilacion, ya sea natural o
forzada; de prevencion y control de incendios y de captacion de olores.

) Deberan contar con condiciones que permitan la facil disposicion temporal, recoleccion
y traslado de residuos no peligrosos.

g) El acceso deberad ser restringido, Unicamente se admitird el ingreso de personal
autorizado y capacitado.

h) Deberan contar con un cierre perimetral que impida el libre acceso de personas o
animales.

i) El tiempo de almacenamiento deberd ser el minimo posible establecido en las normas
INEN

j) Los usuarios seran responsables del asea de las areas de alrededor de los sitios de
almacenamiento.

Art. 65.- De las prohibiciones. - No deberan permanecer en vias y sitios publicos bolsas
y/o recipientes con residuos solidos en dias y horarios diferentes a los establecidos por el
servicio de recoleccion.
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Art. 70.- De los centros de acopio. - Los centros de acopio de residuos solidos no
peligrosos deberan cumplir con los siguientes requisitos y demas que establezca la
Autoridad Ambiental competente:
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a) Area delimitada, sefializada, con techo y suelo impermeabilizado.

b) Contaran con iluminacion adecuada y tendran sistemas de ventilacion, ya sea natural
o forzada; de prevencion y control de incendios y de captacion de olores.

¢) No deberan tener conexiones directas al sistema de alcantarillado o a cuerpos de agua,
para evitar la filtracion de lixiviados.

d) La ubicacidn del sitio no debe causar molestias ni impactos a la comunidad.

Art. 251.- Plan de Manejo Ambiental. - Incluirdn entre otros un Plan de Monitoreo
Ambiental que ejecutara el sujeto de control, el plan establecera los aspectos ambientales,
impactos y pardmetros a ser monitoreados, la periodicidad de los monitoreos, y la
frecuencia con que debe reportar los resultados a la Autoridad Ambiental Competente.
De requerirlo la Autoridad Ambiental Competente podra disponer al Sujeto de Control
que efectte modificaciones y actualizaciones al Plan de Manejo Ambiental.

Art. 255.- Obligatoriedad y frecuencia del monitoreo y periodicidad de reportes de
monitoreo. - El Sujeto de Control es responsable por el monitoreo permanente del
cumplimiento de las obligaciones que se desprenden de los permisos ambientales
correspondientes y del instrumento técnico que lo sustenta, con particular énfasis en sus
emisiones, descargas, vertidos y en los cuerpos de inmision o cuerpo receptor. Las
fuentes, sumideros, recursos y parametros a ser monitoreados, asi como la frecuencia de
los muestreos del monitoreo y la periodicidad de los reportes de informes de monitoreo
constaran en el respectivo Plan de Manejo Ambiental y serdn determinados segun la
actividad, la magnitud de los impactos ambientales y caracteristicas socioambientales del
entorno. Para el caso de actividades, obras o proyectos regularizados, el Sujeto de Control
debera remitir a la Autoridad Ambiental Competente, para su aprobacion la ubicacion de
los puntos de monitoreo de emisiones, descargas y/o vertidos, generacion de ruido y/o
vibraciones, los cuales seran verificados previo a su pronunciamiento mediante una
inspeccion. Estos requerimientos estaran establecidos en los Planes de Manejo
Ambiental, condicionantes de las Licencias Ambientales o podran ser dispuestos por la
autoridad ambiental competente durante la revision de los mecanismos de control y
seguimiento ambiental.

Como minimo, los Sujetos de Control reportardn ante la Autoridad Ambiental
Competente, una vez al afio, en base a muestreos semestrales, adicionalmente se acogera
lo establecido en las normativas sectoriales; en todos los casos, el detalle de la ejecucién
y presentacion de los monitoreos se describird en los Planes de Monitoreo Ambiental
correspondientes

Art. 258.- Informacion de resultados del muestreo. - Cuando la Autoridad Ambiental
Competente realice un muestreo para control de una emision, descarga y vertido, debera
informar sobre los resultados obtenidos al Sujeto de Control respectivo, conjuntamente
con las observaciones técnicas pertinentes.
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Art. 261.- Del Plan de Accidn. - Es un conjunto de acciones a ser implementadas por el
Sujeto de Control para corregir los incumplimientos al Plan de Manejo Ambiental y/o
Normativa ambiental vigente. La Autoridad Ambiental Competente podré disponer la
ejecucion de planes de accion en cualquier momento sobre la base de los hallazgos
encontrados por los distintos mecanismos de control y seguimiento. EI Plan de Accion
deberé ser presentado por el Sujeto de Control para la debida aprobacion correspondiente.
Los planes de accion deben contener:
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a) Hallazgos;
b) Medidas correctivas;
c¢) Cronograma de las medidas correctivas a implementarse con responsables y costos;

d) Indicadores y medios de verificacion. De identificarse pasivos o dafios ambientales el
plan de accion deberd incorporar acciones de reparacion, restauracion y/o remediacion,
en el que se incluya el levantamiento y cuantificacion de los dafios ocurridos.

Dicho Plan estara sujeto al control y seguimiento por parte de Autoridad Ambiental
Competente por medio de informes de cumplimiento de acuerdo con el cronograma
respectivo, y demas mecanismos de control establecidos en este Libro

Art. 88 Responsabilidades. - Al ser el generador el titular y responsable del manejo de los
desechos peligrosos y/o especiales hasta su disposicion final, es de su responsabilidad:

b) Obtener obligatoriamente el registro de generador de desechos peligrosos y/o
especiales ante la Autoridad Ambiental Nacional o las Autoridades Ambientales de
Aplicacion responsable, para lo cual la Autoridad Ambiental Nacional establecera los
procedimientos aprobatorios respectivos mediante Acuerdo Ministerial y en conformidad
a las disposiciones en este Capitulo. El registro sera emitido por punto de generacion de
desechos peligrosos y/o especiales. Se emitira un sélo registro para el caso exclusivo de
una actividad productiva que abarque varios puntos donde la generacion de desechos
peligrosos y/o especiales es minima, de acuerdo con el procedimiento establecido en la
norma legal respectiva.

Acuerdo Ministerial No. 103. Proceso de Participacion Ciudadana
para la Regularizacion Ambiental

Art. (...) Objeto de la participacion ciudadana en la regularizacion ambiental. - .... Tiene
por objeto dar a conocer los posibles impactos socioambientales de un proyecto, obra o
actividad, asi como recoger las opiniones y observaciones de la poblacién que habita en
el area de influencia directa social correspondiente

Art. (...) Alcance de la participacion ciudadana. - EIl proceso de participacion ciudadana
se realizara de manera obligatoria para la regularizacion ambiental de todos los proyectos,
obras o actividades de mediano y alto impacto.

Art. (...) Momento de la participacion ciudadana. - Los procesos de participacion
ciudadana se realizaran de manera previa al otorgamiento de las autoridades
administrativas ambientales correspondientes
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Art. (...) Financiamiento. - Los costos para cubrir los procesos de participacion ciudadana
seran asumidos por el operador
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Art. (...) Mecanismos de participacion ciudadana en la regularizacion ambiental. - Sin
prejuicio de otros mecanismos...se establecen los siguientes: a). Asamblea de
presentacion publica b). Talleres de socializacion c). Reparto de documentacion
informativa del proyecto d). Pagina web e). Centro de Informacion Publica f). Demés
mecanismos

Art. (...) Recepcion de opiniones y observaciones. - Las opiniones y observaciones al
EslIA proporcionadas por la poblacion del area de influencia directa social, podrén
recopilarse: a). Actas de asambleas publicas b). Registro de opiniones y observaciones c).
Registro de criterios por correo tradicional d). Recepcion de criterios por correo
electrénico; y, e). Demaés

Acuerdo Ministerial No. 097. Registro Oficial Edicion Especial
No. 387 del 4 de noviembre del 2015

ANEXO |

3.1 El proceso de control de la contaminacion del recurso hidrico se basa en el
mantenimiento de la calidad de este para la preservacion de los usos asignados a través
del cumplimiento de la respectiva norma de calidad, segun principios que se indican en
el presente documento.

3.2 Las municipalidades dentro de su limite de actuacion y a través de las Entidades
Prestadoras de Servicios de agua potable y saneamiento (EPS) de caracter publico o
delegadas actualmente al sector privado, seran las responsables de prevenir, controlar o
solucionar los problemas de contaminacion que resultaren de los procesos involucrados
en la prestacién del servicio de agua potable y alcantarillado, para lo cual deberan realizar
los respectivos planes maestros o programa de control de la contaminacion.

3.3 Para el control de la contaminacion de los cuerpos de agua de cualquier tipo, de
acuerdo con la actividad regulada, el Sujeto de Control debe entre otras realizar las
siguientes actividades: desarrollo del Plan de Manejo Ambiental, en el que se incluya el
tratamiento de sus efluentes previo a la descarga, actividades de control de la
contaminacion por escorrentia pluvial, y demas actividades que permitan prevenir y
controlar posibles impactos ambientales. Adicionalmente la Autoridad Ambiental podra
solicitar al regulado el monitoreo de la calidad del cuerpo de agua.

5.2.3.3 Se prohibe descargar en un sistema publico de alcantarillado sanitario, combinado
o pluvial cualquier sustancia que pudiera bloquear los colectores o sus accesorios, formar
vapores 0 gases tdxicos, explosivos o de mal olor, o que pudiera deteriorar los materiales
de construccion en forma significativa. Esto incluye las siguientes sustancias y materiales,
entre otros:

a) Fragmentos de piedra, cenizas, vidrios, arenas, basuras, fibras, fragmentos de cuero,
textiles, etc. (los solidos no deben ser descargados ni aun después de haber sido
triturados).
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b) Resinas sintéticas, plasticos, cemento, hidréxido de calcio.

¢) Residuos de malta, levadura, latex, bitumen, alquitran y sus emulsiones de aceite,
residuos liquidos que tienden a endurecerse.

d) Gasolina, petroleo, aceites vegetales y animales, aceites minerales usados,
hidrocarburos clorados, acidos, y alcalis.

e) Cianuro, &cido hidrazoico y sus sales, carburos que forman acetileno y sustancias
toxicas.

5.2.3.5 Las descargas al sistema de alcantarillado provenientes de actividades sujetas a
regularizacion, deberan cumplir, al menos, con los valores establecidos en la Tabla 08, en
la cual las concentraciones corresponden a valores medios diarios.

ANEXO II: NORMA DE CALIDAD AMBIENTAL DEL RECURSO SUELO Y
CRITERIOS DE REMEDIACION PARA SUELOS CONTAMINADOS.

Durante las diferentes etapas del manejo de desechos industriales, comerciales y de
servicios, la Autoridad Ambiental Competente vigilara:

- El depdsito o almacenamiento de desechos industriales, comerciales y de servicios de
caracter peligroso en el suelo, este Gltimo podréa ser ejecutado siempre y cuando la parte
interesada presente los estudios técnicos que demuestren la viabilidad ambiental y
obtenga el correspondiente permiso emitido por la Autoridad Ambiental Competente.

4.2.1 Sobre las actividades generadoras de desechos solidos no peligrosos Toda actividad
productiva que genere desechos solidos no peligrosos, debe implementar una politica de
reciclaje o re-uso de estos.

Si el reciclaje o re-uso no es viable, los desechos deberan ser dispuestos de manera
ambientalmente aceptable. Las industrias y proveedores de servicios deben llevar un
registro de los desechos generados, indicando el volumen vy sitio de disposicién de estos.
Por ningln motivo se debera disponer los desechos en areas no aprobadas para el efecto
por parte de la Autoridad Ambiental Competente.

ANEXO IV: CALIDAD DEL AIRE AMBIENTE O NIVEL DE INMISION

a) La Autoridad ambiental competente podra practicar las visitas, inspecciones,
mediciones y comprobaciones que sean necesarias para Vverificar el adecuado
cumplimiento de las disposiciones contenidas en esta norma. El costo que ocasione la
realizacion de inspecciones, visitas 0 mediciones correrd a cargo de los responsables de
las actividades que generan las emisiones.

b) El Plan de Relaciones Comunitarias del plan de manejo ambiental, debe considerar
encuestas de percepcién y perturbacién por ruido.

DECRETO EJECUTIVO 754
(31 de mayo del 2023)

139



o

0

ﬁ?stm ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL

SIDENIM LAVANDERIAY TINTORERIA

VANDERIA K T STEAM DENIN JEANS

Art. 468. Momento en el que se debe efectuar el proceso. - El proceso de participacion

ciudadana para la consulta ambiental se efectuara previo al otorgamiento de los permisos
ambientales correspondientes para los proyectos obras o actividades.
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Art. 470. Entrega de informacion por parte del operador. — El operador del proyecto obra
o0 actividad debera entregar a la Autoridad Ambiental Competente, lo ejemplares en fisico
y en digital de los instrumentos técnicos ambientales que la misma requiera.

Norma Técnica INEN — ISO 2841:3 2014 -Gestion Ambiental.
Estandarizacion de Colores para Recipientes de Depdsito y Almacenamiento
Temporal de Residuos Solidos.

Requisitos

5.3 Centros de almacenamiento temporal y acopio Los residuos deben ser separados y
dispuesto en las fuentes de generacion (Estacidn con recipientes de colores), ya sea en un
area especifica para el efecto, definida como un &rea concurrida o pablica a la que todas
las personas tienen acceso; o un area interna, definida como un &rea con acceso
condicionado solo a personal autorizado y deben mantenerse separados en los centros de
almacenamiento temporal y acopio.

De acuerdo con el sector, los recipientes se colocaran en las areas destinadas bajo el
siguiente criterio Sector domiciliario: Reciclables, no reciclables y organicos.

6. CODIGO DE COLORES: De acuerdo con el tipo de manejo que tengan los residuos
puede optarse por realizar una clasificacion general o especifica, como se indica a
continuacion: Reciclables: Color Azul, se coloca todo tipo de material susceptible a ser
reciclado, reutilizado (vidrio, plastico, papel, cartdn, entre otros). No reciclables, no
peligrosos: Color negro, se coloca todo residuo no reciclable Orgénicos: Color verde, se
coloca residuo de origen bioldgico, restos de comida, cascara de fruta, verduras, hojas,
pasto, susceptible a ser aprovechado Peligrosos: Color rojo, se coloca residuos con una o
varias caracteristicas citadas en el codigo CRETIB Especiales: Color anaranjado, se
colocan residuos no peligrosos con caracteristicas de volumen, cantidad y peso que
ameriten un manejo especial.

6.2 Clasificacion especifica. La identificacion especifica por colores de los recipientes de
almacenamiento temporal de los residuos solidos se define de la siguiente manera:
Organico/reciclables: Color verde; Origen Bioldgico, restos de comida, cascaras de fruta,
verduras, hojas, pasto, entre otros. Desechos: Color negro; Materiales no aprovechables:
pafales, toallas sanitarias, Servilletas usadas, papel adhesivo, papel higiénico, Papel
carbon desechos con aceite, entre otros. Envases plasticos de aceites comestibles, envases
con restos de comida. Plastico/Envases multicapa: Color azul; Plastico susceptible de
aprovechamiento, envases multicapa, PET. Botellas vacias y limpias de plastico de: agua,
yogurt, jugos, gaseosas, etc. Fundas Plasticas, fundas de leche, limpias. Recipientes de
champu o productos de limpieza vacios y limpios. Vidrio/metales: Color blanco; Botellas
de vidrio: refrescos, jugos, bebidas alcohdlicas. Frascos de aluminio, latas de atun,
sardina, conservas, bebidas. Deben estar vacios, limpios y secos.

Papel/Cartén: Color gris; Papel limpio en buenas condiciones: revistas, folletos
publicitarios, cajas y envases de carton y papel. De preferencia que no tengan grapas
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Papel periddico, propaganda, bolsas de papel, hojas de papel, cajas, empaques de huevo,
envolturas Especiales: Color Anaranjado; Escombros y asimilables a escombros,
neumaticos, muebles, electronicos.

Simbolos Graficos.
Colores de Seguridad y Sefales de Seguridad.
Parte 1: Principios de Disefio para Sefales de Seguridad e
Indicaciones de Seguridad

Estas Norma ISO 3864 establece los colores de identificacion de seguridad y los
principios de disefio para las sefiales de seguridad e indicaciones de seguridad a ser
utilizadas en lugares de trabajo y areas publicas con fines de prevenir accidentes,
proteccion contra incendios, informacion sobre riesgos a la salud y evacuacion de
emergencia. De igual manera, establece los principios basicos a ser aplicados al elaborar
normas que contengan sefiales de seguridad. La norma es aplicable para todos los lugares
en los que necesiten tratarse temas de seguridad relacionadas con personas. Sin embargo,
no es aplicable en la sefializacion utilizada para guiar ferrocarriles, carreteras, vias
fluviales y maritimas, trafico aéreo y, en general aquellos sectores sujetos a un reglamento
que pueda ser diferente.
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5 ANALISIS DE ALTERNATIVAS

Tomando en consideracion que LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN
JEANS es una actividad que se encuentra en la etapa de operacion y mantenimiento
siendo actividad productiva en desarrollo que genera fuentes de empleo, la cual ya se
encuentra instalada desde hace seis afios en el emplazamiento actual, ademas su area y
facilidades de produccion ya han tenido procesos de repotenciacién asi como
mejoramiento e instalacion de sistemas de tratamiento de efluentes, al momento no se
requiere su desempefio fuera de la localizacion actual
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6 DEMANDA DE RECURSOS NATURALES

Se determina como un recurso de agua todo aquel que se obtiene del planeta, como el
agua superficial o subterranea y de los océanos, adicionalmente los minerales y recursos
bioticos relacionados a la explotacion de seres vivos.

Considerando este antecedente se puede definir que los recursos naturales son todos
elementos necesarios para satisfacer los requerimientos de los seres vivos. En el presente
documento se realiza una caracterizacion detallada de los recursos naturales que demanda
la Lavanderia y Tintoreria Steam Denin Jeans, las cuales son aprovechadas en las
diferentes etapas; operacion y mantenimiento, cierre y abandono.

6.1 RECURSO AGUA
6.1.1 Agua Superficial

El sector donde se encuentra ubicada la actividad es considerada una zona el agua potable
es utilizada para las viviendas del sector y comercio, adicionalmente el agua de riego es
utilizada en los terrenos aledafios al proyecto. El agua utilizada para el proyecto proviene
de tanqueros.

La Lavanderia y Tintoreria Steam Denin Jeans se abastece de agua de tanqueros el cual
es almacenado en un tanque de reservorio; el agua adquirida de los tanqueros tiene un
costo de 14.5 ddlares por tanque ANEXO 5 anualmente segln el analisis realizado en el
punto 3.3.3.2 la actividad necesito en el periodo enero 2024 a diciembre 2024 $15 564,0
dolares y ya que el consumo total de agua ha sido de 5 366 905,12 litros que corresponde
a5366.9 m3.

Adicionalmente la actividad agua potable que es utilizada para los bafios 0 comedor y se
determina segun las facturas de pago que mensualmente se utiliza 17 m3 de agua potable,
esta agua es dotada por la Junta Administradora de agua potable y Alcantarillado de
Benitez.

6.1.2 Agua Subterranea

Tedricamente se determina que el agua subterrdnea es mas abundante que el agua
superficial sin embargo se desconoce su aprovechamiento y aplicacion.

Para el funcionamiento de los procesos de la Lavanderia y Tintoreria Steam Denin Jeans
no se requiere la utilizacion de agua subterranea y a su vez no se afectara dicho cuerpo.

6.3  Recurso Suelo
6.2.1 Uso de Suelo

En definicion se determina que el suelo pertenece a una corteza terrestre la cual esta
formada por elementos de origen mineral y organico, este recurso es fundamental en el
desarrollo agricola y sostenibilidad ecolégica ya que es la base para la produccion de
varios alimentos esenciales para la vida humana.

La calidad del suelo se define como la capacidad para sostener la productividad de las
plantas y de los animales, ademéas de mejorar la calidad de agua y aire.
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la actividad Lavanderia y Tintoreria relacionado al recurso suelo se obtuvo el uso de suelo

que determind que indica que es prohibido ya que se encuentra en una zona agricola por

lo que se acatard todas las disposiciones indicadas por el Municipio de Pelileo verificar
Anexo 11.
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7 DIAGNOSTICO LINEA BASE

7.1 MEDIO FISICO

Divisién Politica Administrativa

El cantén Pelileo pertenece a la provincia de Tungurahua, conformado por 2 parroquias
urbanas y 10 parroquias rurales.

Parroquias Urbanas: Pelileo y Pelileo Grande

Parroquias Rurales: Benitez (Pachanlica), Bolivar, Cotald, Chiquicha, El Rosario
(Rumichaca), Garcia Moreno (Chumaqui), Huambal, Salasaca.

Fuenle: Plan de Desarrclio Canlonal

lHustracién 28. Divisién Politica Pelileo

Fuente: Plan de Ordenamiento Territorial

Aspectos Demogréficos

Tungurahua mantiene un total de 597.009 habitantes segun el Censo realizado por el
INEC en noviembre del 2021. Segun los datos el Canton Pelileo cuenta con 67 624.

SEXO VALOR
MASCULINO 32665
FEMENINO 34959

Tabla 74. Habitantes en el Canton Pelileo

Fuente: INEC, 2021

7.1.1 Clima

El clima que define el Cantdn Pelileo depende de la temperatura, humedad, precipitacion,
vientos y caracteristicas atmosféricas
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El clima de la ciudad de Pelileo es un clima templado, debido a que se ubica en un
estrecho valle andino; tiene un clima templado con temperaturas desde los 10 a los 25 °C

Para el respectivo analisis se considera la estacion meteorol6gica Huambal6.
Analisis Climatolégico.

Para el analisis climatolégico se ha recolectado informacién de los anuarios
meteoroldgicos publicados en el INAMHI que corresponde a la estacion climatolédgica de
Huambalo

Cddigo HGPT M0380

Tipo meteoroldgica

Coordenadas X = 774743, Y = 9846179(-1.3903639 , -78.531000)
Canton Pelileo

Parroquia Guambald

Microcuenca Rio Patate

Altitud 2270

PRECIPITACION

PRECIPITACION

700
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10 I I I -I ™
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o

o

B Minimo ™ Promedio ® Maximo

Hustracion 29. Andlisis de Precipitacion

Fuente: Red Hidrometeoroldgica Tungurahua, 2024

Segun el analisis cartografico, especificamente en el area en el cual se ubica la empresa
Lavanderia y Tintoreria STEAM DENIN JEANS, se identifica que la precipitacion va
desde los 300 a 600 mm

TEMPERATURA
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La temperatura es una magnltud relacionada con la rapidez del movimiento de las
particulas que constituyen la materia, cuanta mayor agitacion presente éstas, mayor sera
la temperatura. Es decir, es el grado de calor especifico en el aire para un lugar y momento
determinados. En el sistema internacional Sl, se expresa en grados Celsius.

Temperatura
25
20
15
-1l |
2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019
B Minimo ™ Promedio ™ Méximo

lustracion 30. Variabilidad de Temperatura (°C)

Fuente: Red Hidrometeoroldgica Tungurahua, 2024

En el area geografica donde se ubica laempresa Lavanderiay Tintoreria STEAM DENIN JEANS,
se determina una temperatura que oscila entre los 12a14°C

HUMEDAD RELATIVA

Es un parametro que determina el grado de saturacion de la atmdsfera. La humedad
relativa del aire humedo con respecto al agua es la relacién entre la fraccion molar del
vapor de agua en el aire y la fraccion molar correspondiente si el aire estuviese saturado
con respecto al agua, a una presion y temperatura dadas. Su unidad de medida es el
porcentaje.

Humedar Relativa (%)

120
100
8

6
2 Il |
’ |II I 91 III

2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019

(=T =1

o o

® Minimo = Promedio ®Maximo

lustracion 31. Porcentajes de Humedad Relativa

Fuente: Red Hidrometeorolégica Tungurahua, 2024
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7.1.2 Hidrologia

El canton Pelileo se encuentra ubicado en la confluencia de las subcuencas de los rios
Patate y Chambo, y pertenece al sistema hidrico del Rio Pastaza. Las principales
microcuencas son las de Drenajes Menores por cuanto no cuentan con un cauce definido,
sino una serie de quebradas que drena a cauces principales, Q. Cahaugi, Q, Cotohuaycu,
Q. Hualcanga, Q. Pinush, Rio Picantica, Rio San lldefonso, y Rio Blanco. El rio méas
cercano es el rio San Idelfonso que se encuentra a 1,4 km de la empresa, el mismo que
brinda humedad y un pequefio caudal que satisface las necesidades de riego en la zona

La empresa Lavanderia y Tintoreria STEAM DENIN JEANS se encuentra en la
subcuenca del rio Patate perteneciente a la Cuenca del rio Pastaza. En la Unidad
Hidrogréafica encontramos la Quebrada Casigana y drenajes del rio Ambato en los
caserios de La Dolorosa y Huachi Totoras..

CALIDAD DEL AGUA

Para determinar la calidad del agua, Gnicamente se realiz6 un muestreo en el punto de
descarga de la planta de tratamiento del agua hacia el sistema de alcantarillado. El analisis
lo realizé el laboratorio acreditado, de la ciudad de Guayaquil. No se realizaron muestreos
aguas arriba y aguas abajo porque la empresa se encuentra en una zona urbana de
caracteristicas mixtas y, descarga sus aguas al sistema de alcantarillado publico.

En cumplimiento de la normativa ambiental vigente, especificamente en lo dispuesto en
el Acuerdo Ministerial N°097 A Anexo 1 del Libro VI del Texto Unificado de Legislacion
secundaria del Ministerio del Ambiente: Norma de Calidad Ambiental y de Descarga de
Efluentes: Recurso Agua, se realizé el muestreo en el punto de descarga de la planta de
tratamiento de agua de la empresa.

Se ha realizado de manera semestral los monitoreos de agua y obteniendo con resultado
lo siguiente:

ANALISIS DE AGUAS RESIDUALES
Fecha de emision: 29 de diciembre del 2023

L.M.P.
Unidades TABLAS Resultado Evaluacion
AMO097A

pH (en sitio) Unid. 6-9 6.75 Cumple
Sélidos Suspendidos Totales mg/l 220 <50.0 Cumple
Cromo Hexavalente mg/l 0.5 0.058 Cumple
Sulfatos mg/l 400 378 Cumple
gi‘l,‘:e"l:g?“’q“‘m‘ca de mg/l 250 220 Cumple
Demanda Quimica de mg/l 500 440 Cumple
Oxigeno

Fenoles mg/l 0.2 <0.025 Cumple
Sélidos Sedimentables ml/l 20 8.2 Cumple
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Tensoactivos (Detergentes

) mg/l 2.0 1.2 Cumple
Aceites y Grasas / SSH mg/l 70 <30.0 Cumple
Sulfuros mg/l 1.0 <0.050 Cumple
Cobre mg/l 1.0 0.040 Cumple
Zinc mg/l 10.0 0.110 Cumple
Plomo mg/1 0.5 <0.050 Cumple
Caudal* 1/s - 1.26 Cumple

Temperatura (en sitio) °C <40.0 23.0 Cumple

Tabla 75. Analisis de Aguas Residuales 2023

Fuente: LABANNCY CIA LTDA, 2023
RESULTADOS DE MUESTREO DE CARACTERIZACION DE RESIDUALES
Fecha de emision: 02 de julio del 2024.

L.M.P.
Unidades TABLAS Resultado | Evaluacion
AMO97A

pH (en sitio) Unid. 6-9 6.90 Cumple
i%'t'glzz Suspendidos mgI 220 102 Cumple
Cromo Hexavalente mg/l 0.5 <0.050 Cumple
Sulfatos mg/l 400 302 Cumple
dDeergi?gdeiEgoqwmlca mg/I 250 195 Cumple
gigizga Quimica de mg/l 500 380 Cumple
Fenoles mg/I 0.2 <0.025 Cumple
Solidos Sedimentables ml/I 20 10 Cumple
Tensoactivos

(Detergentes mg/I 2.0 1.09 Cumple
Aniodnicos)

Aceites y Grasas / SSH mg/I 70 <30.0 Cumple
Sulfuros mg/I 1.0 <0.050 Cumple
Cobre mg/l 1.0 0.037 Cumple
Zinc mg/I 10.0 0.090 Cumple
Plomo mg/l 0.5 <0.050 Cumple
Caudal* I/s - 1.23 Cumple
Temperatura (en sitio) °C <40.0 21.0 Cumple

Tabla 76. Resultado de Analisis de Agua Residuales

Fuente: LABBANCY CIA LTDA, 2024
Fecha de emisiéon: 20 de diciembre del 2024.

L.M.P.

Unidades TABLAS Resultado | Evaluacién
AMO97A
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pH (en sitio) Unid. 6-9 8.05 Cumple
SO"dOSTi‘t’;{fS”d'dos mg/I 220 140 Cumple
Cromo Hexavalente mg/l 0.5 0.048 Cumple
Sulfatos mg/l 400 121 Cumple
Demg:gaxz'g’r?ggm'ca mg/| 250 121 Cumple
Demanda,melca de mg/l 500 959 Cumple
Oxigeno
Fenoles mg/I 0.2 <0.025 Cumple
Solidos Sedimentables ml/I 20 10 Cumple
Tensoactivos
(Detergentes mg/I 2.0 1.62 Cumple
Aniodnicos)
Aceites y Grasas / SSH mg/l 70 <30.0 Cumple
Sulfuros mg/l 1.0 <0.050 Cumple
Cobre mg/l 1.0 0.066 Cumple
Zinc mg/l 10.0 0.025 Cumple
Plomo mg/l 0.5 <0.050 Cumple
Caudal* I/s - 0.75 Cumple
Temperatura (en sitio) °C <40.0 21.4 Cumple

Tabla 77. Muestreo de Caracterizacion de Residuales

Fuente: LABANNCY

Como resultado se evidencia que la actividad cumple con los limites permisibles
establecidos en el Tabla 8 del Anexo | del Acuerdo Ministerial 097 a, en los monitoreos
semestrales realizados.

USO PRINCIPAL DEL AGUA

La Lavanderia y Tintoreria Sream Denin Jeans utiliza agua dentro de su proceso
productivo, por lo que mensualmente la actividad utiliza un promedio 16.48 metros
cubicos los cuales son adquiridos mediante tanqueros.

7.1.3 Calidad Del Aire.

Segun fuentes bibliograficas las calidad del aire en el Cantén Pelileo es media sin
embargo se ve afectado directamente por las emisiones de gases que liberan los motores
de combustion interna utilizados en el sistema de transporte publico y privado, siendo de
mayor afeccion en fines de semana o dias de ferias.

La actividad genera gases de combustion mediante los calderos, se realizé un andlisis de
gases determinando que cumple con los limites permisibles establecidos en la normativa

Segun el monitoreo de gases realizados este cumple con los limites establecidos en la
Acuerdo Ministerial 0972 Anexo 3 tabla 2.
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LIMITE
MAXIMO
PERMISIBLE VERIFICACION
RESULTADO (mg/Nm3) (2 DE
(mg/Nm3) (2) Acuerdo CUMPLIMIENTO
Ministerial 2)

VALOR
PARAMETRO MEDIDO

(ppm)

097A; Anexo 3
Tabla 2
(1) NO 32,0 76 -
(1) NO2 <19 -
(1) NOx 31,7 92 670 CUMPLE
(1) SO2 3,4 11.1 2004 CUMPLE
(1) COo 420 756 N/A N/A

Tabla 78. Calidad del Aire

Fuente: Equipo Consultor, 2024
7.1.2 Recurso Suelo
Geologia

El area de estudio se encuentra en la regién Sierra del Ecuador, en la Provincia de
Tungurahua, Cantén Pelileo. El area de estudio se encuentra estructurada por placas
tectdnicas del Volcan Tungurahua. La zona abarca al area de proyecto esta conformado
predominantemente por sedimentos de origen volcanico los cuales en su mayor parte son
particulas finas, con porcentajes variables de arena de grano fino y bajo contenido de
humedad, causados por la infiltracion y escorrentias de aguas residuales, estos suelos
forman parte de la formacién cangahua, producto de la caida de ceniza volcéanicas,

Estos materiales son particulas finas en su mayor parte limos y arenas de diametros
milimetros, con variados porcentajes de lapilli en forma de granos de pdmez. La presencia
de materia organica de tipo vegetal presente en la superficie y en las zonas de relleno son
escasas.

Geomorfologia

Pelileo abarca relieves de fondo de los valles y las vertientes interandinas, constituidos
por grabens rellenados con sedimentos dentriticos y volcanico dentriticos, se localizan a
lo largo de todo el canton desde Chiquicha al norte hasta Cotal6 al sur, cubriendo la mayor
parte San Pedro de Pelileo. Dentro de ésta podemos encontrar vertientes concavas,
convexas e irregulares, colinas medias, valles y superficies de aplanamiento, donde se
asienta la ciudad de Pelileo. (GAD Cantonal Pelileo, 2014 - 2019).
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RELIEVE

DESCRIPCION

Cimas frias

Relieves
interandinos

Generadas a partir de procesos volcanicos recientes de tipo explosivo que
presentan edificios volcanicos y modelado glaciar local Caracterizadas,
que incluyen formas heredadas paleo-glaciares (En el canton Pelileo
hasta los 3700m) y construcciones de tipo estratovolcan compuesto de
proyecciones piroclasticas dominantes con intercalaciones de capas de
lava (se presentan en el area de estudio hasta los 3800m).

Conformadas por los relieves de fondo de los valles y las vertientes
interandinos, constituidos por grabens rellenados con sedimentos
dentriticos y volcanico dentriticos, se localizan a lo largo de todo el
canton desde Chiquicha al norte hasta Cotalo al sur, cubriendo la mayor
parte San Pedro de Pelileo. Dentro de ésta podemos encontrar vertientes
concavas, convexas e irregulares, colinas medias, valles y superficies de
aplanamiento, donde se asienta la ciudad de Pelileo.

Riesgo Sismico

Tabla 79. Geomorfologia de la Zona de Estudio

Fuente: Equipo Consultor, 2024

Segun el SIISE, Tungurahua. se encuentra ubicada en un area donde el riesgo sismico es
alto y es considerado como una zona de alto peligro.

ZONAS SiSMICAS

| MENOR PELIGRO

I MAYOR PELIGRO

lHustracién 32. Zonas Sismicas Ecuador

Fuente: SIISE, 2024

A través de la historia se han registrado un mayor nimero de sismos, tomando en
cuenta a la informacion cartografica presenta una cercania a fallas geoldgica,
considerando que las fallas sismicas estan influenciadas en Pelileo y debido a su
concentracion de la poblacion se considera un riesgo mayor. (GAD Cantonal Pelileo,

2014 — 2019)
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Riesgo Volcéanico

Segun SIISE, v 3.5, establece que existe volcanes que son potencialmente activos en el
Ecuador, oxilan entre 11 y 13 cuya amenaza de su actividad es potencial, todos se
encuentran ubicados en la region Sierra del Ecuador.

El &rea de estudio ubicado en el canton Pelileo presenta un riesgo volcanico relacionado
al proceso eruptivo del volcan Tungurahua.

El volcan Tungurahua (Latitud 01° 28 Sur; Longitud 78° 27° Oeste), junto con otros
volcanes activos como Cotopaxi, Sangay, Antisana y Cayambe, esta ubicado en la
Cordillera Real de los Andes Ecuatorianos que constituye la segunda fila del arco
volcanico ecuatoriano (fig. 1). Dicha fila esta localizada aproximadamente a 35 km al
oriente de los volcanes de la Cordillera Occidental, los cuales pertenecen al “frente
volcanico” (Quilotoa, Atacazo, Pichincha, Pululahua, Cuicocha, entre otros) que es la
primera fila del arco ecuatoriano.

GRADO DE AMENAZA
0 BAJO
1
L A
2
3 ALTO

llustracion 33. Riesgo Volcanico en el Ecuador

Fuente: SIISE, 2024
Suelos
Clasificacion De Suelo

Los suelos en el Cantdn Pelileo son predominates por el sedimento volcanico y
predominan particulas de arenas de grano fino y en gran parte limos.

Arena fina: Suelo arenoso, no retiene agua que se filtra con facilidad hacia el fondo, tiene
poca materia organica y es considera bajo en materia organica por lo que no es fértil,
formados con menos del 15% delimo y arcilla, y maximo del 45% de arena gruesa

Suelo de naturaleza limosa: suelo estéril, pedregoso v filtra el con rapidez, caracteristico
de este suelo es la rapida descomposicion de la materia organica.

> Uso De Suelo.
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La actividad se encuentra en proceso de obtencion del uso de suelo actualizado en base a la

Ordenanza que aprueba la actualizacion del plan de desarrollo y ordenamiento territorial PDOT. y

la formulacion del plan de uso de gestion del suelo PUGS 2023, sin embargo en el afio 2022 se
cuenta con un documento de uso de suelo el cual indica que no es compatible.

7.2 MEDIO BIOTICO

CCANSLETORIA AN WAL

Se realiz6 una inspeccion en campo para la determinacion del componete biotico, dentro
del &rea de influencia directa e indirecta del area de implatancion del proyecto Lavanderia
y Tintoreria Stean Denin Jeans , tomando en cuenta los siguientes parametros.

¢ Identificacion previa de zonas de potencial sensibilidad, zonas alteradas
e Accesos y caminos existentes

e Cuencas Hidrograficas

e Poblaciones cercanas de interés a las actividades que se realizan

Se determind que la zona de estudio se encuentra totalmente intervenida, donde no se
observa la presencia de flora y fauna por lo que no es considerado la realizacién de la
evaluacion bidtica del lugar.

» Cobertura vegetal y floral

Dentro del area de influencia no se registra vegetacion original a causa de la remocion de
tierra y de las actividades que se han realizados con anterioridad.

La vegetacion de la zona ha desparecido completamente por el crecimiento del desarrollo
humano para fines comerciales e industriales, sin embargo, se puede apreciar la
introduccion de especies como césped, cultivos, arboles y jardines.

En trabajo en campo realizado entre el 14 de mayo del 2024 al 15 de junio del 2024, se
observo las siguientes especies.

» Vegetacion herbécea
» Vegetacion arbustiva
» Cultivos

No se identificaron especies endémicas en el area de influencia directa, ademas de no
registrar especies floristicas listadas en alguna categoria de la lista roja de la UICN

> Fauna

La actividad se ubicaréa en una zona totalmente intervenida, con caracteristicas rurales por
lo que se supone la eliminacién de ecosistemas, sin embargo, en el levantamiento de la
informacion se ha concluido los siguientes resultados.

> Mamiferos
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Se pudo observo la presencia de la especie Bos taurus (ganado vacuno), Mus Musculus
(raton doméstico), vacas ademas decaninos identificados como fauna urbana comdn en
el rea.

> Aves

Se pudo observar la presencia de la especie Gallus gallus domesticus (gallinas),
Patagioenas fasciata (Paloma), de la familia Columbidae

» Herpetofauna

No se identificaron especies de anfibios o reptiles debido a quesu migracion se relaciona
con la presencia de amenazas ligadas a actividades antropogénicas y la rapidez en el
crecimiento de nuevos asentamientos humanos.

7.3 MEDIO SOCIOECONOMICO CULTURAL
7.3.1 Metodologia.

En el siguiente apartado, se realizara la descripcion de la situacion socioecondémica
cultural de la poblacion aledafia al proyecto, para lo cual se determind el area de
influencia del proyecto a los habitantes ubicados alrededor del terreno donde se ubica el
proyecto Lavanderia y Tintoreria Steam Denin Jeans

Para el levantamiento de la informacion es importante que se realice una investigacién
de campo y bibliogréfica, con la informacion recopilada se puede identificar las
condiciones socioecondmicas y actuales de la poblacion asentada en el &rea relacionada
al proyecto.

7.3.2 Investigacion Bibliografica.

Se utiliz6 como referencia las fuentes bibliograficas utilizadas para el levantamiento de
la informacién como: datos de censo nacionales (INEC)

7.3.3 Actores relevantes del sector

Se caracteriza los factores ambientales identificados en el area de influencia de la
actividad Lavanderia y Tintoreria Steam Denin Jeans, considerando la situacion actual y
las caracteristicas relevantes mediante la obtencion de informacion primaria generada por
el equipo consultor.

Para este procedimiento se realizd reuniones con los principales actores ambientales o
con personal técnico autorizado quien nos facilité la informacion.

Identificacion de actores Autoridades

Actor Social Dr. Manuel Prefecto Provincia de X: 763746
Caizabanda Tungurahua Y: 9862581

Actor Social Dr. Gabriel . X: 773184
Zdiga Alcalde GADM Pelileo Y 9852801
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Actor Social Ing. Nancy X: 769636
Delfln_a Presidente Junta Parroquia Y: 9853903
Masaquiza de Salasaca
Masaquiza
Actor social St Glisar Junta X: 768968
i administradora Y: 9851811
Marcelo .
Presidente = de agua potable
Moreno :
y alcantarillado
Paredes

de Benitez

Tabla 80. Identificacion de Actores

Fuente: Equipo Consultor, 2024

7.3.4 Indicadores sociodemograficos

Natalidad

La tasa de natalidad por cada 1000 habitantes, de acuerdo con el Anuario de Estadisticas
Vitales: Nacimientos y defunciones del 2021 del INEC, a nivel Nacional es de 14.2

Porcentaje de nacidos vivos 8.6 con bajo peso

RANGO DE EDAD 2021 %
10 a 14 afios 1000 nifias 2.2 nacidos vivos
15 a 19 afios 1000 adolecentes 14.4 nacidos vivos

Tabla 81. Natalidad Segun el Rango de Edad

Fuente: INEC, 2021

Segun el andlisis se determind que el afio con mayor nacimiento vivos es 1999.

En el afa de 2021 a nivel nacional se obtuvo 251.104 nacidos vivos

llustracién 34. Natalidades Anuales en Ecuador

Fuente: INEC, 2021
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Entre el 1990 y 2021 o tasa de nalalidad disminuye a 14 nacidos vivospor cada mil habitantes.

Wi e N 8 & ~ =
0

llustracién 35. Disminucion de la Natalidad

Fuente: INEC, 2021

Entre 1990 y 2021 la tasa de natalidad masculina disminuye a 17 nacidos vivos por cada
1.000 habitantes, lo mismo sucede en el caso de las mujeres, la tasade natalidad disminuye
a 16 nacidos vivos por cada 1.000 habitantes

Entre 1990 y 2021 la tasa de natdlidad masculina disminuye a 17 nacidos vivos por cada 1.000 habitantes, lo mismo
sucede enel caso de las mujeres, la fasa de natalidad disminuye a 16 nacidos vivos por cada 1.000 habitantes.
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llustracién 36. Natalidad Masculina Anual

Fuente: INEC, 2021

Tasa especifica de nacidos vivos de mujeres adolescentes de 10 a 14 afios Periodo:1990-
2021 en el afo(t+1) 10 En el afio de 2021, se obtuvo 1.843 nacidos vivos de madres de

10 a 14 afios que corresponde a 2,2 nacidos vivos por cada 1.000 mujeres en ese rango de
edad.
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lustracion 37. Tasa de Natalidad Femenina
Fuente: INEC, 2021
Tasa especifica de nacidos vivos de mujeres adolescentes de 15 a 19 afios Periodo:1990-
2021 en el afio(t+1) 11 En el afio 2021, se obtuvo 39.486 nacidos vivos de madres de 15

a 19 afos que corresponde a una tasa de 49,4 nacidos vivos por cada 1.000 mujeres en
ese rango de edad.
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llustracion 38. Nacidos de Mujeres Adolescentes

Fuente: INEC, 2021

Porcentaje de nacidos vivos segun asistencia en el parto Periodo:1990-2021 en el afio(t+1)
Entre el 1990 y 2021 se observa un incremento de 38,6 puntos porcentuales de nacidos
vivos con asistencia médica, la brecha de los partos por asistencia medica respecto a la
no médica en el afio 2021 es significativa.
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lustracion 39. Nacidos con y sin asistencia

Fuente: INEC, 2021
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Nacidos vivos por sector del establecimiento Periodo:1990-2021 en el afio(t+1). Los

partos ocurridos en casa y otros lugares han disminuido drasticamente. Para el afio 2021,
los establecimientos de salud del sector publico atendieron el 69,8% del total de partos.
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lustracion 40. Nacidos por Sectores del Establecimiento

Fuente: INEC, 2021

El 51% del total de nacimientos ocurridos y registrados en 2021, provienen de mujeres
entre 20 y 29 afios, el 15,7% mujeres entrel5 y 19 afios al igual que el 18,7% de mujeres
en edad de 30 y 34 afios

10- 14 afos

15- 17 anos

® 20- 24 ips |IBBEES 26,0%

=

25 - 29 anos 25,0

’ 30-34qnos [EeRenl

35-39 afips [

40 - 44 anos

1427 023

45- 49 afos
50 afos v mas | 18

lustracion 41. Rangos de Edad de las Mujeres

Fuente: INEC, 2021

Enel afio 2021, por cada 1.000 habitantes en la provincia de Orellana se tiene 21,6 nacidos
vivos. Mientras que en Pichincha se cuenta con 10,5 nacidos vivos por cada mil habitantes

de esta provincia.

Tasa de natalidad Por provincia de residencia habitual de la madre, afio 2021 (p**)
Fuente: Registro Estadistico Nacidos Viv os 2021. 21 p** cifras provisionales:
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llustracion 42. Mapa de Tasa de Natalidad en Ecuador

Fuente: INEC,2021

Segun los datos registrados en la tabla se puede evidenciar la poblacidn, la superficie de
la parroquia y la densidad poblacién del canton Pelileo, segun los datos establecidos en
el INEC 2021

Superficie
Provincia Cantdn Parroquia  Poblacién i . DenSIQad
parroquia Poblacional
(km2)
TUNGURAHUA Sa”PZfﬁ;‘; De  pelileo 28.073 58 487
TUNGURAHUA Sa”PZfﬁ;‘; De Benitez 2.626 5 508
TUNGURAHUA Sa”;;fﬁ;g De Bolivar 2.925 11 271
TUNGURAHUA Sa”;;f;f;g De Cotalé 2.186 45 49
TUNGURAHUA Sa”;;f;f;g D¢ ' Chiquicha  2.844 16 178
TUNGURAHUA Sa”PZfi‘i'gg De  ElRosarioc 2675 12 230
TUNGURAHUA SanPedroDe  Garcia 7.836 16 500
Pelileo Moreno
TUNGURAHUA Sanpi?i?ég De  Guambalé =~ 8.444 26 329
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TUNGURAHUA Sa”;;fﬁgg De ' salasaca 6.288 13 503

Tabla 82. Datos Demogréficos de la Provincia y el Canton Pelileo

Fuente: INEC, 2021

Esto determina que la parrogquia con mayor cantidad de habitantes es Pelileo; Salasaca en
donde actualmente se encuentra el proyecto tiene 6 288 habitantes.

| salud. |
Mortalidad infantil, general y maternal.

A continuacidn, se sefiala las causas de muerte de la poblacion de la Provincia de
Tungurahua segun el INEC 2022
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Numero total de hogares con

T i . uno o mas miembros del hogar
Provincia y area de residencia

fallecidos en los ultimos tres 1 persona
afos
Tungurahua Total Tungurahua 9.263 8.794
Tungurahua Urbana 3.862 3.650
Tungurahua Rural 5.401 5.144

Tabla 83. Defunciones por Zonas y Numero de Fallecidos

Fuente: INEC, 2022

Se evidencia que segun los datos recolectados en el Gltimo censo en la zona rural se dio un
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Numero de fallecidos en el hogar
5 personas o

fallecidos en los ultimos tres afios, siendo la zona con mayores defunciones, en contra de la zona urbana que contd con 3.862 hogares con uno o

méas miembros fallecidos.

Hombres
NuUmero
total de Causa de muerte
Provincia, area de residencia Y grupos personas . Otros?
quinquenales de edad al fallecimiento fallecidas en ] Ei -
qlti Accidente (Ej-
los tltimos idio o COVID Enferme
asesinato
causa
natural)
Total Total
Tungurahua Tungurahua Tungurahua 9.761 619 1.198 79
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2 personas 3 personas 4 personas MAs
442 25 2
202 10
240 15 2
total de 5.401 hogares con uno 0 mas miembros
Sexo
Mujeres
Causa de muerte
NUmero NUumero
total de ¢ Otros? total de
hombres Accidente, COVID (Ej.: hombres
fallecidos suicidio o i Enfermeda fallecidos
en los asesinato d, causa en los
altimos 3 natural) altimos 3
anos anos
3.536 150 639 59 3.481
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Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua

Tungurahua

*’ Y StEAM
DENiIM

Total

Tungurahua De 0-4
Total

Tungurahua De 5-9
Total

Tungurahua De 10-14
Total

Tungurahua De 15-19
Total

Tungurahua De 20-24
Total

Tungurahua De 25-29
Total

Tungurahua De 30-34
Total

Tungurahua De 35-39
Total

Tungurahua De 40-44
Total

Tungurahua De 45-49
Total

Tungurahua De 50-54
Total

Tungurahua De 55-59
Total

Tungurahua De 60-64
Total

Tungurahua De 65-69
Total

Tungurahua De 70-74

214

57

47

98

163

185

156

211

270

309

389

462

603

741

789

20

17

34

104

76

53

57

42

31

35

28

23

22

10

163

13

29

44

S7

84

121

137

152

128

90

19

19

22

26

44

37

60

79

102

129

144

189

243

320
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10

3

8

12

14

11

4 13
1
2
1
2 1
4 2
6
11 1
20 4
35 2
33 1
45 1
74 6
82 3
73 4

69

17

22

15

31

35

46

71

73

97

115

167

221

246
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Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua

Tungurahua
Tungurahua

Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua

oO-IQ
7y, STEAM
DERM
Total
Tungurahua De 75-79
Total
Tungurahua De 80-84
Total
Tungurahua 85 0 mas
Total
Tungurahua No responde
Urbana Total Urbana
Urbana De 0-4
Urbana De 5-9
Urbana De 10-14
Urbana De 15-19
Urbana De 20-24
Urbana De 25-29
Urbana De 30-34
Urbana De 35-39
Urbana De 40-44
Urbana De 45-49
Urbana De 50-54
Urbana De 55-59
Urbana De 60-64
Urbana De 65-69
Urbana De 70-74
Urbana De 75-79
Urbana De 80-84
Urbana 85 0 mas

962

1.150

2.751

204
4.084

71
15
12
34
44
69
51
71
96
132
184
222
280
345
372
412
487
1.099

18

23

178

14
25
25
16
17
10

© ©

10

o1 O O O b~

164

124

112

153

25
669

o AN

11
20
25
47
68
77
90
76
71
63
94

[EEN
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385

484

1.070

1.406

100
144
142
198
398
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11

57

S7

124

12
345
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11
18
17
24
41
49
50
33
28
57
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362

473

1.345

68
1.377

23

10
13
17
17
34
50
53
66
93
90
155
188
527



Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua

oO-IQ
7y, STEAM
| DENiIM
Urbana No responde 88
Rural Total Rural 5.677
Rural De 0-4 143
Rural De 5-9 42
Rural De 10-14 35
Rural De 15-19 64
Rural De 20-24 119
Rural De 25-29 116
Rural De 30-34 105
Rural De 35-39 140
Rural De 40-44 174
Rural De 45-49 177
Rural De 50-54 205
Rural De 55-59 240
Rural De 60-64 323
Rural De 65-69 396
Rural De 70-74 417
Rural De 75-79 550
Rural De 80-84 663
Rural 85 0 mas 1.652
Rural No responde 116

Tabla 84. Casusas de Muerte de la Poblacién de Tungurahua

441
14
12

Z
20
79
51
37
40
32
22
26
18
19
17

4
12

8
18

5

Fuente: Ministerio de Salud, 2022
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Se evidencia que segun los datos recolectados en el Gltimo censo la mayor cantidad de muertes tanto en hombres como mujeres fue por COVID19,
el rango de edad mas afectado en fue de 85 afios 0 mas afios, el cual tuvo 2750 fallecidos en los Gltimos tres afios.
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VIVIENDA

TIPO DE VIVIENDA

Viviendas particulares

Viviendas colectivas

NUmero Sin
total de De Total Con | resi
viviendas Ocupada | Ocupada tempora En vivienda| reside | den Total
con con dao Desocll constru S ntes | tes | viviendas
personas | personas . pada w . : .
vacacion ccion | particul | habitu | hab | colectivas
presentes | ausentes )
al ares ales |itua
les
2.994 1.953 5 552 325 152 2.987 7 7

Tabla 85. Tipo de Viviendas

Fuente: INEC, 2022

Segun el Censo del afio 2022, se determind en la provincia de Tungurahua, cantén Pelileo,
parroquia Salasaca, el mayor tipo de viviendas son particulares, de las cuales, en su
mayoria estan ocupadas con personas presentes, a diferencia de las viviendas colectivas
gue en su mayoria no tienen residentes habituales.
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NUmero Tipo de vivienda
Provincia, cantdn, parroquia y material t.OFaI 26 Casa | Departamento | Cuarto/s Otra
. viviendas i L
predominante del techo particulares 0 en casao en casa de | Mediagua | Rancho | Covacha | Choza | vivienda
ocupadas villa edificio inquilinato particular
San
Pedro
de
Tungurahua | Pelileo | Salasaca | Total Salasaca 1.958|1.304 13 36 583 2 4 15 1
San
Pedro Hormigén
de (losa,
Tungurahua | Pelileo | Salasaca | cemento) 819, 786 10 23
San Fibrocemento,
Pedro asbesto
de (eternit,
Tungurahua | Pelileo | Salasaca | eurolit) 515| 254 2 259
San Zinc, aluminio
Pedro (lamina o
de plancha
Tungurahua | Pelileo | Salasaca | metalica) 260 111 2 2 140 2 3
San
Pedro
de
Tungurahua | Pelileo | Salasaca| Teja 347, 153 1 9 184
San
Pedro
de Palma, paja u
Tungurahua | Pelileo | Salasaca | hoja 15 15
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San

Pedro

de

Tungurahua | Pelileo | Salasaca | Otro material 2 1 1

Tabla 86. Tipo de Vivienda en el Cantdn Pelileo

Fuente: INEC, 2022

Segun el ultimo censo, en la provincia de Tungurahua, canton Pelileo, parroquia Salasaca el material predominante en las viviendas es hormigon,

losa y cemento, mientras que la menos predominante es palma, paja y hoja, por otro lado, las casa o villas son el tipo de vivienda mas
predominante, mientras los ranchos son menos predominantes.
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EDUCACION

El grado de escolaridad se trata de cuantificar los afios promedio que se estudia en cierta
edad, segun las Convenciones de la UNESCO, se calcula a partir de los 24 afios y mas.
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Asistencia a un establecimiento de ensefianza regular o formal
Si No
’ Sexo al nacer Sexo al nacer
Provincia, canton, parroquia de residencia l:lolf[g:egg Numero total Numero total
y grupos quinquenales de edad de personas que de personas que
personas asisten a un no asisten a un
Hombres | Mujeres | establecimiento | Hombres | Mujeres | establecimiento
de ensefianza de ensefianza
regular o regular o
formal formal
San
Pedro de Total
Tungurahua | Pelileo | Salasaca | Salasaca 6.288 943 961 1.904 2.021 2.363 4.384
San
Pedro de
Tungurahua |Pelileo | Salasaca|De 0-4 420 82 96 178 120 122 242
San
Pedro de
Tungurahua | Pelileo | Salasaca|De 5-9 522 269 244 513 2 7 9
San
Pedro de De 10-
Tungurahua |Pelileo | Salasaca|14 486 252 228 480 4 2 6
San
Pedro de De 15-
Tungurahua | Pelileo | Salasaca|19 487 177 190 367 48 72 120
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San
Pedro de De 20-

Tungurahua |Pelileo | Salasaca|?24 558 84 111 195 183 180 363
San
Pedro de De 25-

Tungurahua |Pelileo | Salasaca|?29 540 42 62 104 196 240 436
San
Pedro de De 30-

Tungurahua |Pelileo | Salasaca|34 480 16 18 34 222 224 446
San
Pedro de De 35-

Tungurahua | Pelileo | Salasaca |39 456 9 5 14 185 257 442
San
Pedro de De 40-

Tungurahua |Pelileo | Salasaca|44 425 7 2 9 184 232 416
San
Pedro de De 45-

Tungurahua |Pelileo | Salasaca|49 335 1 3 4 151 180 331
San
Pedro de De 50-

Tungurahua |Pelileo | Salasaca|54 346 1 1 2 157 187 344
San
Pedro de De 55-

Tungurahua |Pelileo | Salasaca|59 302 2 1 3 143 156 299
San
Pedro de De 60-

Tungurahua |Pelileo | Salasaca|64 258 1 1 126 131 257
San
Pedro de De 65-

Tungurahua |Pelileo | Salasaca|69 209 0 101 108 209
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San
Pedro de De 70-

Tungurahua |Pelileo | Salasaca|74 166 0 81 85 166
San
Pedro de De 75-

Tungurahua |Pelileo | Salasaca|79 133 0 53 80 133
San
Pedro de De 80-

Tungurahua |Pelileo | Salasaca|84 77 0 33 44 77
San
Pedro de 850

Tungurahua | Pelileo | Salasaca | més 88 0 32 56 88

Tabla 87. Tasa de Alfabetismo en el Cantén de Pelileo

Fuente: INEC, 2022
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SERVICIOS BASICOS

Acceso a servicios basicos
e . . Agua por | Recoleccion Fee sl Ef‘ergia
rovincia, cantén y parroquia red piblica | de basura I de'll . egactrlga
(@) (b) alcantarillado e re
(©) publica
Tungurahua Sanpzﬁferg de | salasaca | 1.833 1.443 1.375 1.902

Tabla 88. Acceso a Servicios Basicos en Pelileo

Fuente: INEC,2022

Segun la informacién obtenida en el censo del 2022, se conoce que, en Pelileo, la mayor
cantidad de poblacion cuenta con energia eléctrica de red pablica, seguido de agua por
red publica, recoleccion de basura y finalmente, red publica de alcantarillado.

ABASTECIMIENTO DE AGUA

Fuente de abastecimiento de agua

NUmero fOtr?S
total de Carr | 'UENes

T Juntas de (rio,

el | S agua/Orga 09 " vertiente
Provincia, canton, parroquia y forma as a gua/org p tanq
de recepcion del agua en la vivienda | particul | pablica/ nizaciones | oz uero b
.. | comunitar | o acequia,
ares Munici | . repa
. ias/GAD . canal o
ocupad pio : rtido .

. parroquial r grietao
agua
lluvia)

San
Pedro
de Total
Tungurahua |Pelileo | Salasaca | Salasaca 1.958 566 1.267 2 2 121
Por
San tuberia,
Pedro dentro
de de la
Tungurahua |Pelileo | Salasaca | vivienda 626 247 364 1 14
Por
tuberia,
San fuera de
Pedro la
de vivienda
Tungurahua |Pelileo |Salasaca |, pero 1.210 310 877 1 22
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dentro
del
edificio,
lote 0
terreno

Por
tuberia,
San fuera del
Pedro edificio,
de lote 0
Tungurahua |Pelileo | Salasaca |terreno 37 9 26

No
recibe
agua por
San tuberia,
Pedro sino por
de otros
Tungurahua | Pelileo |Salasaca | medios 85 2

83

Tabla 89. Abastecimiento de Agua en Pelileo

Fuente: INEC, 2022

Segun el censo del 2022, se conoce que la mayor fuente de abastecimiento de agua que
tiene la poblacién de Pelileo son las juntas de agua, organizaciones comunitarias y los
GAD parroquiales, representando 1267 viviendas, mientras que, las fuentes de
abastecimiento menos utilizadas son los pozos y carros tanquero-repartidores, las cuales
representan 4 viviendas.

ALCANTARILLADO

Segun el INEC 2022, se registra los siguientes porcentajes de cobertura de alcantarillado
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Tipo de servicio higiénico en la vivienda

Inodoro o
NUmero Inodoro o escusado,
- B Inodoro o | Inodoro o | Inodoro o con
Provincia, cantén y parroquia | viviendas | conectado a éscusao, | escusado, | escusado, descarga . )
. L conectado | conectado | conectado | . Letrina No tiene
particulares| red pablica 4. DOZO a 3 DOZO directa al
ocupadas de | PO . p mar, rio,
. séptico | biodigestor ciego
alcantarillado lago o
quebrada
San
Pedro
de
Tungurahua |Pelileo |Salasaca 1.958 1.375 127 1 234 4 2 215

Tabla 90. Tipo de Servicio Higiénico en las Viviendas en Pelileo

Fuente: INEC, 2022

Segun el INEC 2022, en la Provincia de Tungurahua, Cantén Pelileo, se registra los siguientes porcentajes de cobertura de alcantarillado: La
mayor parte de las viviendas cuentan con inodoro conectado a la red publica de alcantarillado, correspondientes a 1375 viviendas, seguidos de
234 los cuales tienen inodoros conectados a pozo ciego, 215 no cuentan con inodoros, 127 tienen inodoro conectado a pozo séptico, 4 tienen
inodoro con descarga directa al mar, rio, lago o quebrada, 2 tienen letrina y finalmente, 1 cuenta con inodoro conectado a biodigestor.

SERVICIO ELECTRICO.

Segun el Censo realizado en el 2022, se establece los siguientes datos en la provincial de Tungurahua.
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Energia eléctrica proveniente de
Numero total de la red publica
Provincia, cantén y parroquia V|v_|endas
' particulares si No
ocupadas
Tungurahua San Pedro de Pelileo Salasaca 1.958 1.902 56

Tabla 91. Servicio Eléctrico en Salasaca

Fuente: INEC, 2022

De un total de 1958 viviendas, en su mayoria, 1902 viviendas tienen energia eléctrica proveniente de red pablica, mientras que solo 56 no cuentan

con esta.
Namero | Energia electrica proveniente de
total de la red pablica
Provincia, cantdn, area y disponibilidad de energia distinta a la red publica viviendas
particulares Si No
ocupadas
Total San Pedro de
Tungurahua San Pedro de Pelileo | Total San Pedro de Pelileo | Pelileo 18.471 18.133 338
Planta eléctrica
Tungurahua San Pedro de Pelileo | Total San Pedro de Pelileo | (generador de luz) 635 630 5
Energia solar (panel
Tungurahua San Pedro de Pelileo | Total San Pedro de Pelileo | fotovoltaico) 3 2 1
Energia eolica (a partir
Tungurahua San Pedro de Pelileo | Total San Pedro de Pelileo | del viento)
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Tungurahua San Pedro de Pelileo | Total San Pedro de Pelileo | vegetales y animales) 4 4

Tungurahua San Pedro de Pelileo | Total San Pedro de Pelileo | No dispone 17.829 17.497 332

Tungurahua San Pedro de Pelileo | Urbana Total Urbana 3.209 3.198 11
Planta eléctrica

Tungurahua San Pedro de Pelileo | Urbana (generador de luz) 92 92
Energia solar (panel

Tungurahua San Pedro de Pelileo | Urbana fotovoltaico) 1 1
Energia eolica (a partir

Tungurahua San Pedro de Pelileo | Urbana del viento)
Otra fuente (desechos

Tungurahua San Pedro de Pelileo | Urbana vegetales y animales) 2 2

Tungurahua San Pedro de Pelileo | Urbana No dispone 3.114 3.103 11

Tungurahua San Pedro de Pelileo | Rural Total Rural 15.262 14,935 327
Planta eléctrica

Tungurahua San Pedro de Pelileo | Rural (generador de luz) 543 538 5
Energia solar (panel

Tungurahua San Pedro de Pelileo | Rural fotovoltaico) 2 1 1
Energia edlica (a partir

Tungurahua San Pedro de Pelileo | Rural del viento)
Otra fuente (desechos

Tungurahua San Pedro de Pelileo | Rural vegetales y animales) 2 2

Tungurahua San Pedro de Pelileo | Rural No dispone 14.715 14.394 321

Tabla 92. Servicio Eléctrico en San Pedro de Pelileo

Fuente:

INEC, 2022
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Segun el censo, realizado por el INEN en 2022, se constato que, de un total de 18 471 viviendas encuestadas, la mayoria, siendo 18 133 cuentan
con energia eléctrica proveniente de la red publica, la cual viene de plantas eléctricas, es decir, generadores de luz, de las cuales 92 pertenecen
a la zona urbana y 543 a la zona rural, dando un total de 635 plantas eléctricas dentro de San Pedro de Pelileo.
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SANEAMIENTO

Relacionado al saneamiento se establece que en Tungurahua se realiza dos formas de eliminacion de basura:

Forma de eliminacién de basura |
NuUmero total de La La arroja
. o viviendas Por arroja al rio,
Provincia, canton y area particulares Por Icarro contenedor en La I__a acequia, [;e otra
ocupadas recolector municipal | terreno quema | entierra canal o orma
baldio guebrada
San Total San
Tungurahua | Pedro de | Pedro de 18.471 15.758 312 105 2.103 100 37 56
Pelileo Pelileo
San
Tungurahua| Pedro de | Urbana 3.209 3.106 52 3 37 2 9
Pelileo
San
Tungurahua| Pedro de Rural 15.262 12.652 260 102 2.066 98 37 47
Pelileo

Tabla 93. Formas de Eliminacion de la Basura en Tungurahua

Fuente: INEC, 2022
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Relacionado al saneamiento se establece que la forma mas comin de eliminacion de basura es por carro recolector, la cual corresponde a 18
471, seguido de 2 103 referente a quemar la basura, 312 utilizan contenedor municipal, 105 la arrojan a terrenos baldios, 100 la entierran, 56
tienen otras formas de eliminar la basura y finalmente, 37 las arroja al rio, acequia, canal o quebrada

ACTIVIDADES PRODUCTIVAS

En la provincia de Tungurahua, mediante el Censo realizado en el 2022 establece que los siguientes datos

Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua
Tungurahua

Tungurahua

San Pedro de
Pelileo
San Pedro de
Pelileo
San Pedro de
Pelileo
San Pedro de
Pelileo
San Pedro de
Pelileo

Total San Pedro de
Pelileo
Total San Pedro de
Pelileo
Total San Pedro de
Pelileo

Urbana

Urbana

Provincia, canton, area de residencia y sexo al nacer

Total San Pedro
de Pelileo

Hombres
Mujeres
Total Urbana

Hombres
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NUmero
total de
personas
de 15 afios
0 mas

48.546

22.807

25.739

8.789

4.127

Condicion de actividad

En la fuerza de trabajo

Condicion de ocupacion

Ocupada

28.585
15.457
13.128

5.646

2.889

Desocupada

2.554
1.294
1.260

381
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Fuera de la fuerza
de trabajo

17.407
6.056
11.351
2.762

1.060
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San Pedro de
Tungurahua Pelileo

San Pedro de
Tungurahua Pelileo

San Pedro de
Tungurahua Pelileo

San Pedro de
Tungurahua Pelileo

Rural

Rural

Rural

Mujeres 4.662
Total Rural 39.757
Hombres 18.680
Mujeres 21.077

Tabla 94. Condicion de Actividad por Zonas

Fuente: INEC, 2022

2.757

22.939

12.568

10.371

ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL

LAVANDERIA Y TINTORERIA

STEAM DENIN JEANS

203 1.702
2.173 14.645
1.116 4.996
1.057 9.649

Segun el censo del INEC en 2022, en San Pedro de Pelileo de un total de 48 546 de personas de 15 afios 0 mas encuestadas en condicion de
actividad, en la fuerza del trabajo 28 585 estan ocupadas, mientras que, 2 553 estan desocupadas, por otro lado, fuera de la fuerza del trabajo se

encuentran 14 407 personas.

NUmero total de

Provincia, canton, parroquia de residencia y sexo al nacer personas de 15 afios

Tungurahua San Pedro de Pelileo
Tungurahua San Pedro de Pelileo
Tungurahua San Pedro de Pelileo

0 Mas

Salasaca Total Salasaca 4.860
Salasaca Hombres 2.235
Salasaca Mujeres 2.625

Tabla 95. Condicién de Actividad por Sexo al Nacer
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En la fuerza de trabajo

Condicion de ocupacion

Condicidn de actividad

Ocupada

1.841
1.051
790

Fuera de
la fuerza
de
trabajo

Desocupada
825 2.194
441 743

384 1.451
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Fuente: INEC, 2022

Segun el censo del INEC en 2022, en San Pedro de Pelileo de un total de 4 860 de personas de 15 afios 0 mas encuestadas en condicion de
actividad, en la fuerza del trabajo 1 051 hombres estdn ocupados y 441 desocupados, mientras que, 790 mujeres estan ocupadas y 384 estan
desocupadas, por otro lado, fuera de la fuerza de trabajado se encuentran 2 194 personas, de las cuales 743 son hombres y 1 451 son mujeres

DSD
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7.3.5 Investigacion de Campo

La metodologia para investigacion de campo se basa en varias o multiples técnicas tales
como;

e Encuestas a hogares.

e Entrevistas informales.

¢ Reuniones informales con moradores.

e Observacion directa a través de recorridos.

En el presente estudio las entrevistas informales con los moradores fue la principal
herramienta de investigacion, ya que mediante la informacion recopilada en encuestas.
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DkM ‘ LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEANS
B isVra " 2024

CONSULTORIA AMBIENTAL

ENCUESTA
PARA LA DESCRIPCION DE AREA DE INFLUENCIA SOCIAL DIRECTA.
Fecha:
NOMBRE TELEFONO EDAD BARRIO

1. PERFIL DEMOGRAFICO
a.  Cudntas personas viven b. ;,De qué grupo étnico se considera?
en su casa’: Blanco:

Mestizo:

Indigena:

Afrodescendiente:
¢. ;Cual es su ocupacion? b. ;,Cuiinto tiempo vive en el sector?
2. ALIMENTACION:
@, ;Qué tipo de alimento consumen con mayor b. ;Cuantas veces al dia se alimenta su familia?:
frecuencia?;
3. SALUD
a. ¢ Alguien en su familia presenta alguna enfermedad b. ¢ Posee afiliacion al seguro soctil 0 seguro campesino?:
catastrofica?
¢. (| Dénde recibe atencion médica en caso de enfermedad? | d. (Existe centros/servicios de salud, a que distancia se

encuentra?
4. EDUCACION
a. ;Con que nivel de instruccion cuenta? Existen planteles educativos A quc distancia cstd ¢l plantel
Primaria: cereanos; cducativo mas cercano:
Secundaria:
Universitaria:
Cuarto Nivel:
Ninguno:
5. VIVIENDA
4, ¢ Su vivienda es? b. ;Cuil es el material de construccion mas predominante
Propia: en el sector?
Arrendada: Bloque:
Prestada: Ladrillo:

Adobe:
CElTlEl’HO armado:
ING. Maria Carmen Marin 1de2
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6. ORGANIZACION SOCIAL

a, ¢ El barrio o sector cuenta con directiva?:
£ Quiénes conforman la directiva(nombres)?

b. ;Realizan reuniones comunitarias, con
qué frecuencia?

Presidente/a: Mensual:
Vicepresidente/a: Trimestral:
Secretariofa: Semestral:
Tesorero/a: Anual:

Vocal:

7. SERVICIOS BASICOS (marque los servicios bisicos con los que dispone)

Agua potable | Alcantarillado Teléfono fijo
Energia eléctrica | Recoleccion de basura Teléfono movil

8. INFRAESTRUCTURA FISICA

en el seclor/barrio?:

“a. ;De qué tipo son las vias de comunicacion existentes | b. ¢Con qué infracstructura comunitaria cuenta ol sectorbartior

Coliseo:

Cancha Comunilaria:
Parque:

Otro:

9. TRANSPORTE

. Cudl es el medio de transporte disponible para llegar a su sector/barrio?

| 10. PERCEPCION DE LA POBLACION FRENTE AL PROYECTO LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM

DENIN JEANS
a. Conoce la LAVANDERIA Y TINTORERIA b. ;Qué opinion tiene sobre el LAVANDERIA Y TINTORERIA
STEAM DENIN JEANS?: STEAM DENIN JEANS:

Mala:

Regular:

Buena:

Muy Buena:

¢. ;Conoce si la LAVANDERIA Y TINTORERIA
STEAM DENIN JEANS apoya a la poblacion?;

d. Conoce si la LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM
DENIN JEANS ha ocasionado alguna afectaciéon ambiental a los
habitantes del sector?:

e. (Ha tenido algiin conflicto con el LAVANDERIA Y
TINTORERIA STEAM DENIN JEANS?:

f. ¢Conoce sobre la nueva infraestructura de la LAVANDERIA Y
TINTORERIA STEAM DENIN JEANS?:

2. Conoce sobre el proceso de regularizacion
Ambiental de LAVANDERIA Y TINTORERIA
STEAM DENIN JEANS?:

h. ;Asistiria 2 una reunién para conocer las medidas ambientales
que adoptard LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN
JEANS?:

STEAM DENIN JEANS?

d. ;En qué lengua desea que se informe ¢l proceso de regularizacion ambicntal de la LAVANDERIA Y TINTORERTA

ING. Maria Carmen Marin

llustracion 43. Formato de encuestas realizadas a las viviendas ubicadas en el area de influencia del proyecto, se

2de2

establecio las condiciones socioeconémicas del sector.

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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> Poblacidon Encuestada

Segun la informacion levantada con técnicas cualitativas realizada en la encuesta al area
de influencia directa y mediante el uso de la herramienta Software Microsoft Excel
2020, tanto para la tabulacién de las encuestas como para la generacion de los diagramas
gréfico, se establece los siguientes datos:

MAPEO DE ACTORES SOCIALES ALEDANOS A LA ACTIVIDAD

MORADORES CERCANOS AL PROYECTO

VECINOS ALEDANOS

770150 770200 7703‘!0

09852200

9852160

06552120

9352080

LEYENDA
—— UBICACION_DE_LA_ACTIVIDAD 3
salasaca 2
_ peliles . }
benitez s 71918 R 770200 175 ttesara 10250 770300 770280
—-— ee— 1:1.500
lHustracion 44. Moradores cercanos al proyecto
Fuente: Equipo Consultor, 2024
PUNTO NOMBRE

Ulvio Danilo Cruz Zurita
Lidia Elizabeth Naranjo Llerena
Alba Jakeline Encarnacion Suarez
José Pambalio Masaquiza

Lucia Llerena
Tabla 96. Nombre de Moradores cercanos a la actividad

mooO|m|>

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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ACTORES SOCIALES ENCUESTADOS

ACTORES SOCIALES ENCUESTADOS

TTR0SC 770100 770!50 770200 770250 7703'00 770350 770400 770450 770500 770850 770800

LEYENDA

9351720 9651800 8351840 5351830 9851920 3851980 9052000 8352040 9852050 9652120 9352160 3352200 952240 3852230 9852320 9652360
851760 9851800 9551840 85180 9851920 U8E1860 0252000 9852040 9852020 9852120 0852160 9BE2200 952240 3362280 9852320 8852360

UBICACION_DE_LA ACTIVIDAD
::l:::ca Ll
® :eErl‘:Se:)NASVENCUESTADAS
[ T AT S— 1:1.500
lHustracion 45. Mapa de Actores Sociales Encuestados
Fuente: Equipo Consultor, 2024
PUNTO NOMBRE ACTIVDAD X Y
P1 Lucia Llerena Comerciante 770293 9852080
P2 Tannia Martinez Comerciante 770137 9851982
P3 Joselin Cruz Abogada 770279 | 9852103
P4 Juan Masaquiza Comerciante 770388 | 9852153
P5 Rosa Anahi Pilla Estudiante 770334 9852216
P6 Margarita Yanzapata Ama de casa 770342 | 9852258
P7 Rosa Maribel Gamboa Comerciante 770385 9852136
P8 Maria Torres Comerciante 770210 9852060

Tabla 97. Actores Sociales Encuestados

Fuente: Equipo Consultor, 2024

> Caracterizacion de aspectos socioeconémicos y culturales del Area de
Influencia Directa Social.

Segun la caracterizacion de los aspectos socioeconomicos y culturales del area de
influencia directa, se realizé mediante la metodologia establecida en donde se considerd
la relacion directa entre el proyecto, obra o actividad y el entorno social se da por lo
menos dos niveles de integracién social:
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Unidades individuales (fincas, viviendas, predios y sus correspondientes propietarios) y
organizaciones sociales de primer y segundo orden (comunidades, recintos, barrios
asociaciones de organizaciones y comunidades), bajo este contexto se detalla la
caracterizacion de aspectos socioeconomicos y culturales delas unidades individuales que
tienen relacion con el proyecto LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN
JEANS

o A

| RESULTADOS DE LA CARACTERIZACION |

1.PERFIL DEMOGRAFICO

éCuantas personas viven en su casa?

3 Personas 1 12.5
4 Personas 2 25.0
5 Personas 2 25.0
7 Personas 1 12.5
9 Personas 1 12.5
Terreno 1 12.5

Total 100.0

Tabla 98. Nimero de Personas en Vivienda

Fuente: Equipo Consultor, 2024

¢ Cuantas personas viven en su
casa?

3 4 o) 7 9 TERRENO
PERSONAS PERSONAS PERSONAS PERSONAS PERSONAS
llustracion 46. Porcentajes de Personas en Vivienda

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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Segun el anélisis se determina que la mayoria de las personas encuestadas viven con 4 y
5 personas en sus viviendas, lo que corresponde al 50%, mientras que el resto, viven con
3, 7'y hasta 9 personas, lo que corresponde al 12,5% respectivamente.

[ CaRsETonia Avmit v

éDe que grupo etnico se considera?
Blanco 0 0
Mestizo 6 75
Indigena 2 25
Afrodescendiente 0 0
Total 100.0

Tabla 99. Grupo Etnico de los Encuestados

Fuente: Equipo Consultor, 2024

¢ De que grupo etnico se
considera?

BLANCO MESTIZO INDIGENA AFRODESCENDIENTE
llustracion 47. Porcentajes de Grupos Etnicos de los Encuestados

Fuente: Equipo Consultor, 2024

Segun el anlisis se determina que el 75% de los encuestados pertenece a la etnia mestiza,
mientras que solo dos personas pertenecen a la etnia indigena, correspondiendo el 25%.

éCual es su ocupacion?
Abogado 1 12.5
Comerciante 4 50.0
Estudiante 2 25.0
Ama de casa 1 12.5
Total 100.0

Tabla 100. Ocupacién de los Encuestados

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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¢, Cual es su ocupacion?

13% | 12%

m Abogado
= Comerciante
m Estudiante

Ama de casa

lHustracion 49. Porcentajes de Ocupacion de los Encuestados

Fuente: Equipo Consultor, 2024

Segun el andlisis se determina que el 50% de los encuestados se dedica al comercio, el
25% son estudiantes, el 12,5% son amas de casa y finalmente, el 12,5% es abogado.

éCudnto tiempo vive en el sector?

3 afios 1 12.5
16 afios 2 25.0
17 afios 2 25.0
25 afos 1 12.5
36 afios 1 12.5
42 afios 1 12.5

Total 100.0

Tabla 101. Tiempo de Residencia en el Sector

Fuente: Equipo Consultor, 2024

¢ Cuanto tiempo vive en el sector?

3 ANOS 16 ANOS 17 ANOS 25 ANOS 36 ANOS 42 ANOS

lHustracion 48. Porcentajes de Tiempo de Residencia en el Sector

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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Segun el andlisis se determina que el 25% de los encuestados reside en el sector 16 afios,

el 25% por 17 afios, mientras que el restante, ha vivido en el sector por 3, 25, 36 y 42
afos, lo que equivale al 12,5% respectivamente.

2.ALIMENTACION
¢Qué tipo de alimento consumen con mayor frecuencia?
De todo 5 62.5
Verduras 1 12.5
Arroz, pollo 1 12.5
Vegetales 1 12.5
Total 100.0

Tabla 102. Alimentos Frecuentes de los Encuestados

Fuente: Equipo Consultor, 2024

¢, Que tipo de alimento
consumen con mayor
frecuencia?

DE TODO VERDURAS ARROZ, POLLO VEGETALES

lustracion 50. Porcentajes de los Alimentos Frecuentes de los Encuestados

Fuente: Equipo Consultor, 2024

Segun el andlisis se determina que el 62,5% de los encuestados mantienen una
alimentacion variada, es decir, consumen de todo, el 12,5% mantiene una alimentacion a
base de verduras, el 12,5% de arroz y pollo, mientras que el 12,5% restante se basa en
vegetales.

¢Cuantas veces al dia se alimenta su familia?
3 veces al dia 4 50.0
3-4 veces al dia 1 12.5
4 veces al dia 1 12.5
4-5 veces al dia 1 12.5
5 veces al dia 1 12.5
Total 100.0

Tabla 103. Alimentacion Diaria de Encuestados

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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¢ Cuantas veces al dia se
alimenta su familia?

3 VECESALDIA 3-4VECESAL 4 VECESALDIA 4-5VECESAL 5 VECESALDIA
DIA DIA

llustracién 51. Porcentajes de Alimentacién Diaria de Encuestados

Fuente: Equipo Consultor, 2024

Segun el andlisis se determina que el 50% de los encuestados come tres veces al dia, el
12,5% se alimenta de 3 a 4 veces diarias, el 12,5% se alimenta 4 veces al dia, el 12,5%
de 4 a 5 veces diarias y finalmente, el 12,5% se alimenta 5 veces al dia.

3. SALUD
¢Alguien en su familia presenta alguna enfermedad catastroéfica?
Si 2 25.0
No 6 75.0
Total 100.0

Tabla 104. Enfermedades Catastréficas en Encuestados

Fuente: Equipo Consultor, 2024

¢Alguien en su familia presenta
alguna enfermedad
catastrofica?

Sl NO

lustracion 52. Porcentajes de Enfermedades Catastréficas en Encuestados

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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Segun eI anélisis se determina que el 75% de los encuestados no padece ninguna
enfermedad catastréfica, mientras que del 25% si la padecen.

?comm‘m-b\ Mu‘fu

¢Posee afiliacion al seguro social o seguro campesino?
Si 0 0.0
No 8 100.0
Total 100.0

Tabla 105. Afiliacion al IESS o Seguro Campesino

Fuente: Equipo Consultor, 2024

¢,Posee afiliacion al seguro
social o seguro campesino?

Sl NO
lHustracion 53. Porcentaje de Afiliacion al IESS o Seguro Campesino

Fuente: Equipo Consultor, 2024

Segun el anélisis se determina que el 100% de los encuestados no esté afiliado al seguro
social, ni tiene seguro campesino.

¢Donde recibe atencidon médica en caso de enfermedad?
Sl 3 37.5
NO 2 25.0
Medico particular 1 12.5
Publico 2 25.0
Total 100.0

Tabla 106. Atencion Médica de los Encuestados

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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¢ Donde recibe atenciéon médica
en caso de enfermedad?

N NO MEDICO PUBLICO
PARTICULAR

llustracion 54. Porcentajes de Atencion Medica de los Encuestados
Fuente: Equipo Consultor, 2024
Segun el analisis se determina que del 37,5% de los encuestados recibe atencién médica,

mientras que el 25% no la recibe, de igual forma, el 12,5% la recibe en medios particulares
y el 25% la recibe en el sector publico.

¢Existe centros/servicios de salud, a qué distancia se encuentran?
Pelileo 3 27.3
Salasaca 5 45.5
Total 72.7

Tabla 107. Distancia de los Centros/Servicios de Salud

Fuente: Equipo Consultor, 2024

¢ EXiste centros/servicios de
salud, a qué distancia se
encuentran?

PELILEO SALASACA

lHustracion 55. Porcentajes de Distancias de los Centros/Servicios de Salud

Fuente: Equipo Consultor, 2024

Segun el analisis se determina que el 45,5% de los centros / servicios de salud se
encuentran en Salasaca, mientras que el 27,3% estan ubicados en Pelileo.
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4 EDUCACION

¢Con qué nivel de instruccidn cuenta?

Primaria 1 12.5

Secundaria 6 75.0

Universitaria 1 12.5

Cuarto nivel 0 0.0

Ninguno 0 0.0
Total 100.0

Tabla 108. Nivel de Instruccién de los Encuestados

Fuente: Equipo Consultor, 2024

¢ Con qué nivel de instruccién
cuenta?

PRIMARIA  SECUNDARIA UNIVERSITARIACUARTO NIVEL NINGUNO
llustracion 56. Porcentajes de Niveles de Instruccion de los Encuestados

Fuente: Equipo Consultor, 2024

Segun el andlisis se determina que el 75% de los encuestados culmino la secundaria, el
12,5% culmino solo la primaria, y el 12,5% mantiene una carrera universitaria.

Existen planteles educativos cercanos:
Si 5 62.5
No 3 37.5
Total 100.0

Tabla 109. Planteles Educativos Cercanos

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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Existen planteles educativos
cercanos

N NO

lHustracion 57. Porcentajes de Planteles Educativos Cercanos

Fuente: Equipo Consultor, 2024

Segun el analisis se determina que el 62,5% de los encuestados considera que hay
planteles educativos cercanos a su residencia, mientras que el 37,5% considera que no los
hay.

A qué distancia estd el plantel educativo mas cercano:
Benitez 2 25.0
Centro 3km 1 12.5
Pelileo 3 37.5
Salasaca 2 25.0
Total 100.0

Tabla 110. Distancia de los Planteles Educativos

Fuente: Equipo Consultor, 2024

A qué distancia esté el plantel
educativo mas cercano:

BENITEZ CENTRO 3KM PELILEO SALASACA

llustracion 58. Porcentajes de Distancia de Planteles Educativos

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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Segun el andlisis se determina que el 37,5% de los planteles educativos se encuentran en
Pelileo, el 25% en Benitez, el 25% en Salasaca y finalmente, el 12,5% se encuentra en un
centro de 3Km.

5VIVIENDA
éSu vivienda es?
Propia: 8 100.0
Arrendada: 0 0.0
Prestado: 0.0
Total 100.0

Tabla 111. Vivienda de los Encuestados

Fuente: Equipo Consultor, 2024

¢ Su vivienda es?

PROPIA: ARRENDADA: PRESTADO:
llustracion 59. Porcentajes de Viviendas de los Encuestados

Fuente: Equipo Consultor,2024

Segun el andlisis se determina que el 100% de los encuestados tiene vivienda propia.

¢Cual es el material de construccion mas predominante en el sector?
Bloque: 2 25.0
Ladrillo: 6 75.0
Adobe: 0 0.0
Cemento armado: 0.0
Total 100.0

Tabla 112. Material de Construccion Predominante en el Sector

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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¢ Cudl es el material de
construccion mas predominante
en el sector?

BLOQUE: LADRILLO: ADOBE: CEMENTO
ARMADO:

llustracion 60. Porcentajes de Material de Construccion Predominante en el Sector

Fuente: Equipo Consultor, 2024

Segun el analisis se determina que el 75% de los materiales de construccion mas
predominantes en el sector son los ladrillos, mientras que el 25% constituye bloque.

6 ORGANIZACION SOCIAL

éEl barrio o sector cuenta con directiva?
é¢Quiénes conforman la directiva(nombres)?

S| 7 87.5
NO 1 12.5
Total 100.0

Tabla 113. Directiva en el Barrio

Fuente: Equipo Consultor, 2024

¢ El barrio o sector cuenta con
directiva?

N NO

lustracion 61. Porcentajes de Directiva en el Barrio

Fuente: Equipo Consultor, 2024

Segun el andlisis se determina que el 87,5% de los encuestados cuentan con una directiva
barrial, mientras que el 12,5% restante no la tiene.

197



) o2 0
k, W 4.',0 ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL
B 0 “ S o EaM -
HD°_ {4 f gtENiM LAVANDERIAY TINTORERIA
YANDERIA & T STEAM DENIN JEANS

[ CaRsLETORIA AN L

¢éRealizan reuniones comunitarias con qué frecuencia?
Mensual: 3 37.5
Trimestral: 1 12.5
Semestral: 0 0.0
Anual: 0 0.0
S| 1 12.5
NO 2
No se: 1 12.5
Total 75.0

Tabla 114. Frecuencia de Reuniones Comunitarias

Fuente: Equipo Consultor, 2024

¢, Realizan reuniones
comunitarias con qué
frecuencia?

MENSUAL:TRIMESTRALSEMESTRAL: ANUAL: SI NO NO SE:
lustracion 62. Porcentajes de Reuniones Comunitarias

Fuente: Equipo Consultor, 2024

Segun el analisis se determina que el 37,5% de las reuniones se realizan mensualmente,
mientras que el 12,5% son trimestralmente.

7 SERVICIOS BASICOS (marque los servicios basicos con los dispone)
Agua potable 8 100.0
Energia eléctrica 8 100.0
Alcantarillado 8 100.0
Recoleccién de basura 8 100.0
Teléfono fijo 2 25.0
Teléfono mavil 8 100.0

Tabla 115. Servicios Basicos que Disponen los Encuestados
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7 SERVICIOS BASICOS (margue los
servicios basicos con los dispone)

AGUA POTABLE ENERGIA ALCANTARILLADO RECOLECCION DE TELEFONO FIJO TELEFONO MOVIL
ELECTRICA BASURA

llustracion 63. Porcentajes de Servicios Basicos de los Encuestados

Fuente: Equipo Consultor, 2024

Segun el analisis se determina que el 100% de los encuestados cuentan con agua potable,
energia eléctrica, alcantarillado, recoleccion de basura y teléfono maévil, mientras que solo
el 25% cuenta con teléfono fijo.

8.INFRAESTRUCTURA FISICA

éDe qué tipo son las vias de comunicacion existentes en el
sector/barrio?
Via principal 6 75.0
Via Secundaria 2 25.0
Total 100.0

Tabla 116. Vias de Comunicacién Barriales

Fuente: Equipo Consultor, 2024

¢, De qué tipo son las vias de
comunicacion existentes en el
sector/barrio?

VIA PRINCIPAL VIA SECUNDARIA

lHustracion 64. Porcentajes de vias de comunicacion barriales

Fuente: Equipo Consultor, 2024

Segun el andlisis se determina que el 75% de los encuestados tienen una via principal de
comunicacion en su barrio, mientras que el 25% tiene vias secundarias.
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éCon qué infraestructura comunitaria cuenta el sector/barrio?
Coliseo: 0 0.0
Cancha comunitaria: 6 75.0
Parque: 0 0.0
Otro: 2 25.0
Total 100.0
Tabla 117. Infraestructura Comunitaria en el Sector
Fuente: Equipo Consultor, 2024
¢ Con qué infraestructura
comunitaria cuenta el
sector/barrio?
COLISEO: CANCHA PARQUE: OTRO:
COMUNITARIA:

lustracion 65. Porcentajes de Infraestructura Comunitaria

Fuente: Equipo Consultor, 2024

Segun el andlisis se determina que el 75% de los encuestados cuentan con canchas
comunitarias, mientras que el 25% tienen otras infraestructuras comunitarias en su sector.

9.TRANSPORTE

¢Cudl es el medio de transporte disponible para llegar a sector/barrio?
Bus 6 54.5
Carro Propio 2 18.2

Tabla 118. Medios de Transporte Disponibles en el Sector

Fuente: Equipo Consultor, 2024

200



om0
“< ?StEAM ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL
b DENiIM LAVANDERIA Y TINTORERIA
LAVANDERL & TINTORERM, STEAM DENIN JEANS

¢,Cual es el medio de transporte
disponible para llegar a
sector/barrio?

BUS CARRO PROPIO

llustracion 66. Porcentajes de Medios de Transporte Disponibles

Fuente: Equipo Consultor, 2024

Segun el andlisis se determina que el 54,5% de los encuestados utilizan paradas de bus
cercanas, mientras que el 18,2% cuentan con carro propio.

10.PERCEPCION DE LA POBLACION FRENTE AL PROYECTO
LAVANDERIAY TINTORERIA STEAM DENIN JEANS

éConoce la LAVANDERIAY TINTORERIA STEAM DENIN JEANS?
Si 7 87.5
No 1 9.1
Total 96.6

Tabla 119. Conocen la Actividad Econémica

Fuente: Equipo Consultor, 2024

¢ Conoce la LAVANDERIAY
TINTORERIA STEAM DENIN
JEANS?

Sl NO
lustracion 67. Porcentajes Conocen la Actividad Econémica

Fuente: Equipo Consultor, 2024

Segun el analisis se determina que el 87,5% de los encuestados conocen la lavanderia y
tintoreria Steam Denin Jeans, mientras que 9,1% no lo conocen.
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¢ Que opinion tiene sobre el LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN
Mala 0 0.0
Regular 2 25.0
Buena 5 62.5
Muy Buena 1 12.5
Sugiere que vaya al Parque Industrial 1 12.5
Total 100.0
Tabla 120. Opinidn de los Encuestados sobre la Actividad Econdmica
Fuente: Equipo Consultor, 2024
¢, Que opinion tiene sobre el
LAVANDERIAY TINTORERIA
STEAM DENIN JEANS?
MALA REGULAR BUENA MUY BUENA

lHustracion 68. Porcentajes de Opinion sobre la Actividad Econdmica

Fuente: Equipo Consultor, 2024

Segun el analisis se determina que en su mayoria con el 62,5%, los encuestados mantienen
una buena opinion sobre la lavanderia y tintoreria Stream Denin Jeans, el 25% la
considera regular y finalmente, con el 12,5% la consideran muy buena.

¢ Conoce si la LAVANDERIAY
TINTORERIA STEAM DENIN
JEANS anova a la noblacion?

Tabla 121. Apoyo de la Lavanderia y Tintoreria segdn lo Encuestados

Fuente: Equipo Consultor, 2024

DA TRABAJO NO TIENE ESA INFORMACION

lustracion 69. Porcentajes de Apoyo a la Comunidad

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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Segun eI andlisis se determina que el 75% de los encuestados conocen si la lavanderia y

tintoreria Steam Denin Jeans apoya a la poblacion dando trabajo, mientras que el 25% no
conoce esta informacion.

Conoce si la LAVANDERIAY TINTORERIA STEAM DENIN JEANS ha
ocasionado alguna afectacion ambiental a los habitantes del sector?

Si 1 12.5
No 7 87.5
Total 100.0

Tabla 122. Afectacion ambiental por parte de la actividad econémica

Fuente: Equipo Consultor, 2024

Conoce si la LAVANDERIAY
TINTORERIA STEAM DENIN JEANS
ha ocasionado alguna afectacion
ambiental a los habitantes del sector?

Sl NO
Segun el
lustracion 70.Porcentajes de Afectacion Ambiental segiin Encuestados

Fuente: Equipo Consultor, 2024

andlisis se determina que el 87,5% de los encuestados consideran que lavanderia y
tintoreria Steam Denin Jeans no ha generado afectaciones ambientales en el sector,
mientas que el 12,5% considera que si se genera un dafio ambiental.

¢Ha tenido algun conflicto con el LAVANDERIAY TINTORERIA STEAM
Si 1 12.5
No 7 87.5
Total 100.0

Tabla 123. Conflictos con la Actividad Econémica

Fuente: Equipo Consultor, 2024

203



ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL
LAVANDERIA Y TINTORERIA
STEAM DENIN JEANS

¢ Ha tenido algun conflicto con el
LAVANDERIAY TINTORERIA
STEAM DENIN JEANS?

Sl NO

lustracion 71. Porcentajes de Conflictos con la Actividad Economica

Fuente: Equipo Consultor, 2024

Segun el andlisis se determina que el 87,5% de los encuestados no han tenido ningdn tipo
de conflicto con la lavanderia y tintoreria Steam Denin Jeans, mientras que el 12,5% si lo
ha tenido.

¢Conoce sobre la nueva infraestructura de laLAVANDERIAY
TINTORERIA STEAM DENIN JEANS?

Si 3 37.5
No 5 62.5
Total 100.0

Tabla 124. Conocimiento de la Nueva Infraestructura de la Actividad

Fuente: Equipo Consultor, 2024

¢ Conoce sobre la nueva infraestructura
de la LAVANDERIAY TINTORERIA
STEAM DENIN JEANS?

Sl NO

llustracion 72. Porcentajes de Conocimiento de la Nueva Infraestructura de la Actividad

Fuente: Equipo Consultor, 2024

Segun el analisis se determina que el 62,5% de los encuestados conocen sobre la nueva
infraestructura de la lavanderia y tintoreria Steam Denin Jeans, mientras que el 37,5%
aun no la conocen.
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Conoce sobre el proceso de regularizacion Ambiental de LAVANDERIAY
TINTORERIA STEAM DENIN JEANS?

Si 3 37.5
No 5 62.5
Total 100.0

Tabla 125. Proceso de Regularizacion Ambiental

Fuente: Equipo Consultor, 2024

Conoce sobre el proceso de
regularizacion Ambiental de
LAVANDERIAY TINTORERIA
STEAM DENIN JEANS?

N NO

lustracion 73. Porcentajes del Proceso de Regularizacion Ambiental

Fuente: Equipo Consultor, 2024

Segun el analisis se determina que el 62,5% de los encuestados no conocen el proceso de
regularizacion ambiental de la lavanderia y tintoreria Steam Denin Jeans, mientras que
37,5% ya lo conocen.

¢Asistiria a una reunion para conocer las medida ambientakes que
adoptaraLAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEANS?

Si 8 100.0
No 0 0.0
Total 100.0

Tabla 126. Asistencia a Reunion de Medidas Ambientales

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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SAsistiria a una reunion para conocer
las medida ambientales que adoptara
LAVANDERIAY TINTORERIA
STEAM DENIN JEANS?

Sl NO

llustracion 74. Porcentajes de Asistencia a Reunién de Medidas Ambientales

Fuente: Equipo Consultor, 2024

Segun el andlisis se determina que el 100% de los encuestados estarian dispuestos asistir
a unareunion para conocer las medidas ambientales que adoptara la lavanderia y tintoreria
Steam Denin Jeans.

La poblacion aledafia al proyecto colabor6 de forma positiva a la realizacion de las
encuestas, mismas que reflejan que conocen la actividad econdmica e indican que generan
que no afecta o causa molestias ademas que generan fuentes de empleo. Desconocen las
obligaciones respecto a la regularizacion ambiental

Adicionalmente el 100% indic6 que desea que el proceso sea informado en idioma
espariol.
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8 INVENTARIO FORESTAL

Como lo establece el articulo 423 del Reglamento al Codigo Orgéanico Del Ambiente 12
de junio del 2019, Decreto Ejecutivo 752. Registro Oficial Suplemento 507 y
considerando lo sefialado en el documento MAATE-SUIA-RA-DZDCH-2024-02901,
que indica que la actividad Lavadora STEAM JEANS NO INTERSECTA con el Sistema
Nacional de Areas Protegidas (SNAP), Patrimonio Forestal del Estado (PFE), Bosques y
Vegetacion Protectora (BVP).

La lavadora STEAM JEANS, al encontrarse dentro de su fase de operacion en un area
con alto grado de intervencidn antrépica donde no existe cobertura vegetal nativa, no
aplica la elaboracidn del inventario forestal y valoracion econdémica de bienes y servicios.
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9 IDENTIFICACION DEL AREA DE INFLUENCIA

Se define el area de influencia el espacio fisico, bidtico y socio econdmico propenso a
recibir alteraciones de indole positivo o negativo producto del funcionamiento de los
procesos productivos de actividad lavadora y Tintoreria Steam Denin Jeans.

Para la identificacion de las &reas de influencia se consideran fundamentos técnicos
aplicados y recopilados en la informacion primaria y secundaria, conocimiento y
experiencia del consultor ambiental responsable. De esta forma se delimita las areas de
influencia directa e indirecta de la actividad econdmica. Se considera los componentes y
subcomponentes que presentan dentro de cada factor ambiental.

Para precisar la demarcacion de las areas de estudio se analizan criterios técnicos tales
como fisico-geogréaficos, socioecondmicos y legales, considerando también para el efecto
los impactos directos e indirectos provocados por el desarrollo de las actividades de la
actividad. Una vez realizado el diagnostico ambiental se puede delimitar las &reas
sensibles, con el proposito de identificar zonas que presentan sensibilidad fisica, bitica
o social y que requieran un manejo especial. El asentamiento y ubicacion geografica del
proyecto se encuentran representados en la siguiente ilustracion.

MAPA DE LAACTIVIDAD

770150 770200 770250

LEYENDA
e UBICACION_DE_LA_ACTIVIDAD
| salasaca

| benitez

| peliieo

170250 425 Mose 790

"1°3.609

llustracion 75. Mapa Satelital de la Lavanderia y Tintoreria Steam Denin Jeans

Fuente: Equipo Consultor, 2024

De acuerdo con la bibliografia y analisis se indica que el area de influencia ambiental se
clasifica en:

> Area de influencia directa
» Area de influencia indirecta
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Las areas de influencia directa e indirecta engloban los componentes ambientales:

[CENSLETOMIA ANTE WAL

> Area de influencia fisica
> Area de influencia biotica
> Area de influencia socioecondmica

9.1 CRITERIOS PARA DETERMINAR EL AREA DE INFLUENCIA

Para establecer el area de influencia directa e indirecta se considera como principal
criterio la ponderacion del grado de interrelacion entre el proyecto con las variables socio
ambientales, ubicacion y los procesos e instalaciones que intervienen en el sector
afectado. En funcion de los criterios descritos de determina como area de influencia
directa el espacio fisico en el cual las actividades productivas originan una alteracion de
los componentes ambientales de dicha zona, se considera los impactos negativos y
positivos en su extension y alcance, independiente de su magnitud e intensidad.

Mientras que el area de influencia indirecta es el emplazamiento en donde el proyecto es
el que produce impactos indirectos, es el conjunto de los impactos que producen en un
espacio diferente de donde ocurri6 el impacto ambiental.

9.2 METODOLOGIA

Para la determinacion del area de influencia se fundamenta en tres criterios relacionados
con las condiciones iniciales del ambiente, magnitud de las alteraciones en el
funcionamiento de las operaciones de Lavadora Steam Jeans y el alcance geografico.

El area de influencia del proyecto fue establecida considerando los factores:

» Limite del proyecto: Comprende el tiempo y espacio donde se desarrolla el proyecto,
delimitado por la magnitud desde una escala espacias al area fisica o entorno donde
se desarrollan los procesos productivos de la empresa. La escala temporal considera
el proyecto desde la ejecucion hasta la fase de cierre y/o abandono.

» Limites espaciales y administrativos: Hace referencia los limites administrativos
juridicos del lugar donde se desarrollan las actividades del proyecto. En el caso de
Lavadora Steam Jeans su ubicacion es en la Provincia de Tungurahua, Cantén Pelileo,
Parroquia Salasaca.

» Limite ecologico: No presenta limitantes del area de operacion, se forman escalas
temporales y espaciales, los impactos pueden evidenciarse de manera inmediata o se
pueden extender mas lejos, de acuerdo con los potenciales impactos a generarse.

9.3 IDENTIFICACION DEL AREA DE INFLUENCIA

Se determina el area de influencia con el objetivo de evaluar el emplazamiento donde los
impactos seran con mayor magnitud al identificar una emergencia o contingencia y optar
con medidas en el Plan de Manejo Ambiental para eliminar, minimizar o controlar los
impactos negativos. Existe el riesgo de que una zona sea mas afectada que otra, por ello
la zona de influencia se divide en dos partes puesto que el impacto puede ser mas critico
0 menos critico en cada una de ellas.

El area de influencia se localiza alrededor de la zona de ejecucion de los procesos del
proyecto donde es posible observarlo, considerando el alcance sobre el medio fisico, vias
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y el paisaje. La Lavanderia y Tintoreria Steam Denin Jeans se encuentra en una zona
intervenida, sin presencia de vegetacion nativa, ni presencia de cuerpos de agua cercanos,

y el paisaje ha sido modificado por actividades antropogénicas.

9.4 AREA DE INFLUENCIA DIRECTA

[ CaRsLETORIA AN L

9.2.1 Area de influencia Fisica Directa

El area de influencia directa es el perimetro espacial donde de manera indudable se
manifiestan los impactos especialmente socioeconémicos.

Sin embargo, para la definicion de la extensidn exacta siendo esto un proceso completo y
dificil, se ha considerado las caracteristicas relacionadas con las instalaciones y con las
condiciones ambientales del area de implantacion de este, es importante mencionar que
se establecid esa area de influencia ya que no existe muchas casas alrededor del proyecto.

En este caso, la determinacion del area de influencia directa se considera un area 150
metros alrededor del proyecto Lavanderia y Tintoreria Steam Denin Jeans

9.2.2 Area de influencia Socioeconémica Directa

En el levantamiento de informacion en el punto 7.3.5 se realizo un recorrido por el sector
en donde se realizaron encuestas socieconomicas y de percepcién en relacion a la
actividad.

La determinacion del area social podria ser afectada por el funcionamiento de la actividad
Steam Denin Jeans, al establecer un radio de 150 metros se puede evidenciar terrenos y
casas afectadas directamente.

.A continuacion, se detalla los predios y sus propietarios que se encuentran dentro del area
de influencia directa establecida, los cuales se encuentran identificados en el mapa.
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ACTORES SOCIALES ENCUESTADOS RELACIONADO CON EL AREA DE INFUENCIA DIRECTA
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[) AREADE INFLUENGIA DIRECTA d
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Ilustracion 76. Mapa del Area de Influencia Directa

Fuente: Equipo Consultor, 2024

PUNTO |NOMBRE ACTIVDAD X Y

P1 Lucia Llerena Comerciante 770293 9852080
P3 Joselin Cruz Abogada 770279 9852103
P4 Juan Masaquiza Comerciante 770388 9852153
P5 Rosa Anahi Pilla Estudiante 770334 9852216
P6 Margarita Yanzapata Ama de casa 770342 9852258
P7 Rosa Maribel Gamboa | Comerciante 770385 9852136
P8 Maria Torres Comerciante 770210 9852060

Tabla 127. Listado de Encuestados del Area de Influencia Directa

Fuente: Equipo Consultor, 2024

9.5 AREA DE INFLUENCIA INDIRECTA (All)

La definicion de area de influencia indirecta toma también en cuenta las relaciones e
interrelaciones que se desarrollan en el &mbito social, cultural, de mercado, entre otros, e
incluso sobrepasan los limites espaciales locales. Dicho de otra manera, las relaciones en
el ambito social van mas alla de un éarea determinada, por la necesidad de intercambio o
relacionamiento, donde los centros o comunidades se constituyen en los ejes de la
dinamica social y econémica.
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Segun a la extension geografica que se verd afectada directa o indirectamente por las
actividades realizadas en el proyecto Lavanderia y Tintoreria Steam Denin Jeans, se
considera que segn una estimacion al punto geogréfico y considerando la definicion del
area de influencia indirecta se concluye que el area de influencia directa es de 250 metros
a la redonda del proyecto.

AREA DE INFLUENCIA INDIRECTA

770000 770050 770100 770160 770200 770260 770300 770350 770400 770450 770500 770550 770600 770850 770700

" ens2a40

" szs2280

" ess2230

" sas2200

9852120

" sasz040

" aas1980

L ik o
LEYENDA

UBICACION_DE_LA ACTIVIDAD

9851280

salasaca

pelilea

benitez 770000 770050 770100 770160 770200 770250 770300 7703850 770400 770450 770500 770560 770600 770650 770700

’.;b. ar . . TS 2 .g

:
] H
0 #reA 0e NFLUENCIA INDIREGTA

3
g

170 8% [ 170 Meters 1:1.500

lustracion 77. Mapa del Area de Influencia Indirecta

Fuente: Equipo Consultor, 2024

Area de influencia Indirecta en el Componente Social

Sin embargo, también se puede considerar como area de influencia indirecta a las
entidades publicas ubicadas en el Canton Pelileo y Ambato que deben supervisar y regular
a la actividad directamente con la normativa e impuestos.

Se detalla a continuacion las entidades publicas a cargo del control de gubernamental de
la actividad:

Funciones

Dr. Manuel Provincia de S e e y
. Prefecto Y: 9862581 regularizacion
Caizabanda Tungurahua .
Ambiental
Dr. Gabriel . X: 773184 Control de uso
zaniga ~ Alcalde GADMPelileo . gg59801 de suelo
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Ing. Nancy X: 769636 Planificar el
Delfina . Junta Parroquia Y: 9853903 desarrollo
. Presidente .
Masaquiza de Salasaca Parroquial
Masaquiza
Junta X: 768968 Control de agua
administradora  Y: 9851811 potable y
Sr. Enigdio . de agua alcantarillado.
. Presidente
NUfez potable y
alcantarillado
de Benitez

Tabla 128. Listado de entidades que realizan el control en la actividad

Fuente: Equipo Consultor, 2024

Area de influencia Indirecta en el Hidrologia y Calidad del Agua

La actividad se encuentra dentro de la red de alcantarillado del Cantén Pelileo al
encontrase en el Limite entre la parroquia Salasaca y la parroquia Pelileo matriz, mas
adelante estas aguas son tratadas en la planta de tratamiento de aguas residuales de Pelileo
ubicada en la parroquia el Rosado, y finalmente descargadas en la Microcuenca del Rio
Patate, la cual tiene una distancia de 25 Km. del punto de la actividad hasta el puno de
descarga final de la Microcuenca.

Area de influencia Indirecta relacionada al componente Calidad del Aire y Ruido

Se establece que en la region céntrica del Ecuador los vientos generalmente se dispersan
de norte a Sur, segun la generacién de gases y ruido de la actividad y en base a la direccion
del viento se puede determinar que la zona més afectada podria ser la parroquia Benitez.
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10 ANALISIS DE RIESGOS

En el presente apartado se desarrolla la identificacion, analisis y evaluacién de los
posibles riesgos ambientales definidos como enddgenos y exdgenos contemplados en las
diferentes etapas del proyecto “Lavanderia y Tintoreria Steam Denin Jeans”, mismos que
son evaluados identificar la vulnerabilidad del proyecto este al estar intrinsecamente
expuesto a los riesgos enddgenos y exdgenos.

El riesgo puede suscitarse con afectacion no solo al medio circundante definido como
ambiente, si no que puede reflejarse su potencial de afectacion a la vida humana,
propiedad o la capacidad productiva de la actividad. Con la identificacion concreta de los
posibles riesgos presentes, generados por la operacion del proyecto, se puede definir la
afectacion del proyecto al ambiente y viceversa, del ambiente al proyecto.

Los resultados de andlisis e identificacion de los riegos son directrices para establecer
medidas adecuadas en el respectivo Plan de Manejo Ambiental.

Para la identificacion de los riesgos ambientales se ha utilizado la metodologia de la
Norma técnica de prevencion de riesgos NTP 330 del INSHT, la cual se utiliza el riesgo
probabilidad y consecuencia

10.1 METODOLOGIA PARA LA IDENTIFICACION DE RIESGOS

Para la identificacion de los riesgos ambientales se ha utilizado la metodologia de la
Norma técnica de prevencion de riesgos NTP 330 del INSHT, la cual se utiliza el riesgo
probabilidad y consecuencia

> PROBABILIDAD DE OCURRENCIA: Puede ser cuantificada mediante la
presencia de factores internos y externos. Su medicion se puntualiza con los siguientes

criterios
PROBABILIDAD
CALIFICACION CRITERIO
ALTA Existe factibilidad de que el hecho se presente
MEDIO Es factible que el hecho se presente
BAJA

Es muy poco factible que el hecho se presente

Tabla 129. Criterios Considerados de Probabilidad

Fuente: Prevencion de Riesgos NPT 330

» SEVERIDAD DE CONSECUENCIA: Es la relacién directa del impacto que podria
producir la materializacién del riesgo sobre la empresa. Se define segun los siguientes
criterios.

v' Extremadamente dafiino. — Si el hecho se llega a presentar tiene un impacto alto
sobre la actividad
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v Dafiino. - Si el hecho se llega a presentar tendria un impacto medio sobre la
actividad

v Ligeramente dafiino. - Si el hecho llega a presentar tendria un impacto bajo sobre
la actividad

Una vez definidos los parametros se establece la interaccion entre la probabilidad y la
consecuencia de ocurrencia de la actividad productiva, con el objetivo de la valoracion
cualitativa del riesgo.

CONSECUENCIAS
a LIGERAMENTE DANINO EXTREMANDAMENTE
< DANINO (D) DANINO
& (LD) (ED)
- | BAJA(B) | Riesgo Trivial Riego Tolerable Riego Moderado
2 T TO Mo
o [MEDIA (M)| Riego Tolerable Riego Moderado
Q TO Mo
o

ALTA (A) | Riego Moderado
Mo

Tabla 130. Descripcion de Probabilidad
Fuente: Prevencion de Riesgos NPT 333
10.2 RIESGOS ENDOGENOS

Los riesgos enddgenos, se definen como los principales riesgos generados por las
actividades de las etapas del proyecto hacia el medio ambiente.

Para la realizacion de los riesgos endogenos requiere realizar una lista de chequeo de las
actividades del proceso productivo de la Lavanderia y Tintoreria Steam Denin Jeans para
posteriormente establecer cuales son los componentes ambientales afectados

» PROCESO PRODUCTIVO

No. PROCESO
1 | Recepcidn de materia prima Recepcion de las prendas
2 |Manualidades en prenda cruda | Se realiza segun el requerimiento del cliente,
para lo cual se utiliza el compreso y lijas. La
prenda cruda corresponde al jean que no se le
ha dado ningun tratamiento y el proceso de la
manualidad se realiza antes del tinturado o
proceso que se le vaya a dar a la prenda.
3 |Lavado de prendas Se realiza el lavado con la utilizacion de
quimicos segun el servicio que requiere el
cliente. En cada proceso se debe realizar de 3 a
4 enjuagues de agua.
4 |Retiro de prendas de lavado Se retira las prendas mediante la utilizacién de
envases plasticos
5 |Secado Para este proceso se utiliza las secadoras las
cuales son utilizadas cada 20 0 25 minutos
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dependiendo el proceso.

6 |Entrega al cliente

Entrega de la prenda al cliente

Tabla 131. Actividades del Proyecto Lavanderia y Tintoreria Steam Denin Jeans Etapa de Operacion

Fuente: Equipo Consultor, 2024

» ETAPA DE CIERRE

No. PROCESO
1 Desalojo. Abarca el desalojo de las
instalaciones
2 Demolicion Abarca el desmantelamiento de la
infraestructura
3 Rehabilitacion del area Abarca la rehabilitacion y
recuperacion del area

Tabla 132. Actividades del Proyecto Lavanderia y Tintoreria Steam Denin Jeans Etapa de Cierre

Fuente: Equipo Consultor, 2024

Se procedio a la cualificacion de los impactos ambientales enddgenos mediante el criterio

probabilidad y consecuencia.

10.2.1 IDENTIFICACION DE PELIGROS Y RIESGOS
» ETAPA OPERATIVA
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IDENTIFICACION DE PELIGROS Y RIESGOS

EVALUACION
CUANTITATIVA

FACTOR a | <
CAUSAL: | & 2| Z
TIPO DE PELIGRO Causas 3 L:I>J 5
No | ACTIVIDAD RIESGO o O D
RIESGO [IDENTIFICADO probables < | I )
de 8 2 <_EI
. x | O >
ocurrencia a | O w
FASE DE OPERACION
Recepcién de -ACCidente al ) Falta de
1 o Enddgeno | ingreso de los |Atropellamiento N B |LD T
materia prima vehiculos sefalizacion
Mala
Manualidades Accidentes por manipulacion
2 en prenda Endogeno uso de lijas o Cortes. de los B D TO
cruda compresor insumos y
magquinaria
Mala
Lavado de Acmdentgs por Heridas y manipulacion
3 orendas Endégeno uso de quimicos quemadgras de los B D TO
Incendios productos
quimicos
Uso no
adecuado de
Retiro de Caidas Golpes o Erqoli:e?:?:?é?]e
4 prendas . o P P ' B |[LD| T
Endogeno accidentes accidentes Mala
lavadas o
organizacion al
traslado de
prendas
Accidentes por uso Mala
de secadoras manipulacion
5 Secado . Incendios Heridas P B D | TO
Enddgeno : de los insumos
Explosiones -
y maquinaria
Entreaa al Accidente al
eg Endégeno | ingreso de los | Atropellamiento|  Faltade B |[LD| T
6 cliente vehiculos sefializacion
Accidentes en la Falta de
_ planta de sefialética,
Sistema de tratamiento falta de
7 | tratamiento de | Enddgeno | Accidentes por Heridas conocimiento | M D | MO
efluentes uso de quimicos del uso de
planta
tratamiento,
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mala
manipulacion
de quimicos
Area de . Mala
maquinas, | Enddgeno Incendios y Heridas manipulacion | M | D
explosiones
Caldero del caldero

Tabla 133. Identificacion de Peligros y Riesgos Etapa Operativa

Fuente: Equipo Consultor, 2024

Se puede observar una vez realizado el andlisis de riesgos ambientales enddgenos de la
LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEANS que se debe tomar acciones
correctivas inmediatas en las actividades cuyo valor y criterio estd catalogado como
Moderado e importante.

Se sefiala 3 riesgos tolerables; 3 riesgos triviales y 2 riesgos moderado que esta
relacionado al manejo del sistema de tratamiento de aguas residuales y al uso de calderos.

Los riesgos tolerables y trivial lavado, secado y recepcion -entrega de jeans. Se
establecera en el plan de contingencia actividades para minimizar los riesgos generados
en la etapa de produccion.

10.3 RIESGOS EXOGENOS

Los riesgos exogenos son definidos como los principales riesgos, generados por el
ambiente hacia el proyecto, tales como: Riesgos atmosféricos (inundaciones, sequias,
tormentas), riesgos biologicos, riesgos geoldgicos (terremotos y tsunamis, erupciones
volcanicas, deslizamientos) y riesgos sociales.

En funcidn del andlisis de los sucesos de peligros derivados de la accion del entorno sobre
las instalaciones ya sean naturales o sociales en el area operativa de la Lavanderia y
Tintoreria Steam Denin, se presenta el analisis de riesgos exdgenos descrita a
continuacion.

Dentro de este contexto es necesario identificar los riegos de todos aquellos elementos
fisicos, biologicos y socio econdmicos que puedan causar algun tipo de efecto.

El componente fisico esté relacionado con alteraciones sismicas, erupciones volcanicas
estabilidad geomorfoldgica, sequias y heladas; el componente bioldégico no esta
relacionado en el proyecto ya que el proyecto se encuentra en un area intervenida; el
componente socioecondmico esta relacionado con robos y asaltos

El proyecto se encuentra en una zona que tiene mayor incidencia relacionado a la caida
de ceniza proveniente al volcan Tungurahua o erupcion volcanica, haciendo un analisis
sismoldgico la provincia de Tungurahua se ha caracterizado por eventos sisimicos.

Se realiza el andlisis de riegos exdgenos segin la metodologia establecida en el apartado
de analisis de riegos.
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Ruptura en las
instalaciones.
Dafios en la M ED
actividad, dafios
en la tuberia.
Presencia de
. materia
C(?(L?l?zie particul_a}do, B D TO
obstruccién en
las tuberias

Movimiento
sisimico

Dafos en la

; actividad
Erupciones M ED

volcénicas Dafios en la
infraestructura

Dafios en la B LD T

Deslizamiento actividad

Tabla 134. Riesgos End6genos

Fuente: Equipo Consultor, 2024
Luego de realizar el analisis correspondiente se determina que el resultado de un riesgo
relacionado a movimiento sismicos, caida de ceniza y erupciones volcéanicas podria afectar a

la actividad por lo que se estableceran medidas en el plan de manejo ambiental para
minimizar.
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11 IDENTIFICACION Y EVALUACION DE IMPACTOS

Para lograr que los objetivos del presente estudio se cumplan, se realiza una evaluacién
relacionada con los aspectos ambientales y la afectacion de la operatividad de la actividad,
relacionada en las acciones ecosistemas-proyecto, el propdsito de la investigacion es
identificar y evaluar los posibles impactos ambientales generados en las etapas de operacion
y mantenimiento, cierre y abandono de la Lavanderia y Tintoreria Steam Denin, con el objeto
de identificar los impactos positivo y potenciarlos e identificar impactos negativos y
prevenirlos, eliminarlos y mitigarlos estableciendo un plan de manejo ambiental.

La identificacion, prediccion y evaluacion de los impactos ambientales se realizara tomando
en cuenta las variables y elementos ambientales que pueden afectar a los siguientes
componentes:

» El medio fisico
» El medio bidtico

» El medio socioeconémico y cultural
11.1 METODOLOGIA DE EVALUACION DE IMPACTOS

La metodologia para la evaluacion de impactos potenciales que se desarrolla a continuacion
es la matriz causa -efecto, determinada por la metodologia Leopold, esta metodologia fue
adaptada en una investigacion universitaria en el afio 2000, que ha permitido la identificacion
de impactos al incluir los impactos significativo y no significativos.

Para la identificacion de los impactos se utiliza una matriz de interrelacion factor-accion,
donde se valora la importancia de los factores versus la magnitud del impacto asociado a
dicha interaccion.

Para la calificacion de la matriz se usa palabras o siglas que indican la naturaleza,
probabilidad, duracion, frecuencia, intensidad y extension del impacto, como se indica a
continuacion:

CARACTERISTICA VALOR
Benéfico= +1

Naturaleza Detrimente= -1
Poco probable=0,1

Probabilidad Probable=0,5
Cierto=1

_ Temporal=1

Duracion Permanente= 2
A corto plazo=1

Reversibilidad A largo plazo= 2
Baja=1
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Intensidad Media= 2
Alta=3
Puntual= 1
. Local=2
Extension Regional= 3

Tabla 135. Valores de las Caracteristicas de los Impactos

Fuente: Equipo Consultor, 2024
» Naturaleza

La naturaleza del impacto puede ser positiva (+), negativa (-), neutral o indiferente lo que
implica ausencia de impactos significativos.

Por lo tanto, cuando se determina que un impacto es adverso o0 negativo, se valora como
“-1”y cuando el impacto es benéfico se valora como “+1”.
» Intensidad

Determina el efecto de la operacion de la empresa y cada una de sus instalaciones, pudiendo
ser alta, media o baja:

v Alto: si el efecto es obvio o notable.
v' Medio: si el efecto es notable pero dificil de medirse o de monitorear.
v Bajo: si el efecto es sutil o casi imperceptible.

» Reversibilidad

Se da en funcion de su capacidad de recuperacion.

v A corto plazo: Cuando un impacto puede ser asimilado por el propio entorno en el
tiempo.
v Alargo plazo: Cuando el efecto no es asimilado por el entorno o puede ser asimilado
en un tiempo considerable.
» Probabilidad

Se entiende como el riesgo de ocurrencia del impacto y demuestra el grado de certidumbre
en la aparicion de este.

v Poco Probable: el impacto tiene una baja probabilidad de ocurrencia.
v Probable: el impacto tiene una media probabilidad de ocurrencia.
v’ Cierto: el impacto tiene una alta probabilidad de ocurrencia.

» Magnitud
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Por lo mencionado anteriormente, la magnitud del impacto, denominado M, se calcula de
acuerdo con la siguiente expresion:

M = Naturaleza * Probabilidad * (Duracion + Reversibilidad + Intensidad +
Extension)

De acuerdo con estos criterios y a la metodologia de evaluacion, los impactos positivos mas

altos tendran un valor de 10 cuando se trate un impacto permanente, alto, local, reversible a

largo plazo y cierto 0, —10 cuando se trate de un impacto de similares caracteristicas, pero de

caracter perjudicial o negativo.

Una vez que se ha obtenido el valor de la Magnitud del impacto, se debe evaluar
el nivelen el que se encuentra el impacto generado, con la siguiente férmula:

N = Importancia del factor * M

» Importancia del Factor

A cada factor ambiental escogido para el analisis se le ha dado un peso ponderado frente al
conjunto de factores; este valor de importancia se establece del criterio y experiencia del
equipo consultor, asi como del autor a cargo de la elaboracion del estudio. Al igual que la
magnitud de los impactos se presenta en un rango de uno a diez.

Se adjunta la matriz del rango de importancia

RANGO | CARACTERISTICA
9al0 Muy importante

7a8 Importante

5a6 Medianamente Importante
3a4 Poco importante

0az2 Nada importante

Tabla 136. Importancia del Factor, Etapa de Operacion

Fuente: Equipo Consultor, 2024

Cada tecnico responsable del Estudio asigno un valor de importancia para lo cual se
determind el valor promedio para el factor analizado.

Ing. Ing. Ing. Ing. Lcd. | Importancia
FACTORES Diego Maria | Adrian |Jonathan| Daniel | del factor
SOCIOAMBIENTALES Enriquez | Carmen |Enriquez | Chauca |Lozada| promedio
Marin
Aire 6 7 7 7 6 7
FACTORES FiSICOS Agua 7 9 5 7 7 7
Suelo 3 5 4 4 4 4
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FAQTORES Flora 0 0 0 0 0 0
BIOTICOS Fauna 0 0 0 0 0 0
p Humanos 9 9 6 8 8 8
SOCIOECONOMICOS Econdmicos 4 6 5 5 5 5

Tabla 137. Importancia Relativa de los Factores Ambientales

Fuente: Equipo Consultor, 2024

De esta forma, el valor total de la afectacion se dara en un rango de 1 a 100 o de -1 a —100
que resulta de multiplicar el valor de importancia del factor por el valor de magnitud del
impacto, permitiendo de esta forma una jerarquizacion de los impactos en valores
porcentuales; entonces; el valor maximo de afectacion al medio estara dado por la
multiplicacion de 100 por el nimero de interaccione s encontradas en cada anélisis.

Una vez trasladados estos valores a valores porcentuales, son presentados en rangos de
significancia de acuerdo con la siguiente tabla:

RANGO SIGNIFICADO SIMBOLO
+100 a +81 Muy significativo positivo
+61 a +80 Significativo positivo
ML | e posivo meds+
+21 a +40 Poco significativo positivo PS+
+1la+20 No significativo positivo NS+
-20a-1 No significativo negativo NS-
-40a-21 Poco significativo negativo PS-
a4 | itcaionegaivo Meds-

-80 a-61 Significativo negativo

-100 a -81 Muy significativo negativo

Tabla 138. Rango Porcentual y Nivel de Significancia

Fuente: Arregui y Leén, EPN, 2000
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12 EVALUACION Y PREDICCION DE IMPACTOS GENERADOS EN LA
LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN

El proceso de la evaluacion de los impactos ambientales incluyd: la descripcion de las
actividades y posibles fuentes de contaminacion asociados a cada una de las actividades
enmarcadas en los procesos, los mismos que fueron descritos en los capitulos de Linea Base
y Descripcion del Proceso.

> OPERACION Y MANTENIMIENTO

No. PROCESO
1 Recepcion de materia prima | Recepcién de las prendas

2 Manualidades en prenda crudal Se realiza segun el requerimiento del cliente,
para lo cual se utiliza el compreso y lijas. La
prenda cruda corresponde al jean que no se le
ha dado ningun tratamiento y el proceso de la
manualidad se realiza antes del tinturado o
proceso que se le vaya a dar a la prenda.

3 Lavado de prendas Se realiza el lavado con la utilizacion de
quimicos segun el servicio que requiere el
cliente. En cada proceso se debe realizar de 3 a
4 enjuagues de agua.

4 Retiro de prendas de lavado | Se retira las prendas mediante la utilizacién de
envases plasticos

5 |Secado Para este proceso se utiliza las secadoras las
cuales son utilizadas cada 20 0 25 minutos
dependiendo el proceso.

6 |Entrega al cliente Entrega de la prenda al cliente

Tabla 139. Actividades en la Etapa de Operacion

Fuente: Equipo Consultor, 2024
» CIERRE Y ABANDONO

No. PROCESO
1 Desalojo
2 Demolicion
3 Rehabilitacion del area

Tabla 140. Actividades en Etapa de Cierre

Fuente: Equipo Consultor, 2024

12.1 IMPACTOS AMBIENTALES IDENTIFICADOS

Para la etapa de construccion, operacion y cierre se consideran los siguientes impactos
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ambientales:

FACTORES SOCIOAMBIENTALES
Aire
FACTORES FISICOS Agua
Suelo
FACTORES BIOTICOS Flora
Fauna
SOCIOECONOMICOS Humanos
Economia

Tabla 141. Impactos Ambientales Identificados

Fuente: Equipo Consultor, 2024
12.2 IDENTIFICACION DE ACTIVIDADES Y ANALISIS DE IMPACTOS
» IMPACTOS SOBRE EL MEDIO

COMPONENTE ETAPA OBSERVACION

En la etapa de operacién la actividad genera en pocas
ocasiones ruido el cual es minimo, se evidencia en los
analisis que la actividad cumple con los limites
permisibles, establecidos en la normativa ambiental
Adicionalmente el uso de los calderos genera gases que
AIRE segun el andlisis de gases cumplen con los limites
establecidos en la normativa ambiental.

Existe afectacion por malos olores el cual es minimo

Operacion

En la etapa de cierre se podria realizar una afectacion al
Cierre momento del desalojo o demoliciébn de la
infraestructura.

Existe contaminacion por la generacion de aguas
residuales, ya que la actividad utiliza gran cantidad de
quimicos para el proceso del tinturado de prendas, y al
generar el proceso de lavado se genera aguas residuales
Operacion | con alta carga contaminante, las cuales son descargadas
AGUA a la planta de tratamiento de aguas residuales de la
empresa, para mas adelante ser descargadas al sistema
de alcantarillado.

Existe contaminacion por la generacion de aguas
Cierre residuales, en caso de cierre se desmantelar el sistema de
tratamiento de aguas residuales.

225



ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL
LAVANDERIA Y TINTORERIA
STEAM DENIN JEANS

En la etapa de operacién la actividad generara varios
desechos como: desechos reciclables y comunes los
cuales deben ser dispuestos de manera adecuada y
entregados a lugares adecuados o gestores ambientales
para la gestion de los mismos.

Ademas, se genera lodos el cual mediante el analisis se
evidencia que cumple con los limites permisibles para
ser considerado como un desecho no peligroso.

En cuanto a los envases de quimicos son devueltos a los
proveedores

En la etapa de cierre la actividad generard varios
desechos como: escombros (en caso de demolicion) y
comunes los cuales deben ser dispuestos de manera
adecuada y entregados a lugares adecuados para la
gestion de estos.

No existe afectacion ya que no existe floraen el rea que
va a hacer intervenida

No existe afectacidon ya que no existe fauna en el area
gue va a hacer intervenida

La afectacion podria estar relacionada al personal que
labora en la empresa el cual debe contar con los
respectivos equipos de proteccion y seguridad para
evitar algun tipo de riesgo y se genere accidentes o
enfermedades ocupacionales.

Adicionalmente la actividad favorece al trabajador
mediante la contratacion de personal para las respectivas
actividades que se realizan.

La afectacion podria estar relacionada al personal que
labora en la demolicion o desalojo de las instalaciones
sobre todo en el caso de que el personal no ocupe los
equipos de proteccion personal

La etapa operacion favorecen a la economia de la
poblacion por el mejoramiento de actividades
comerciales, lacual se considera como un benéfico.
Ademaés, que colabora adquiriendo la materia prima que
se encuentran cerca al establecimiento.

, Y o
DA (1 steam
| Caahsttondia A | D E~ ' M
Operacion
SUELO
Cierre
FLORA Oper_auon y
Cierre
FAUNA Oper_a(:|on y
Cierre
Operacion
HUMANOS
Cierre
Operacion
ECONOMIA
Cierre

En la etapa de cierre se podria ver afectada la economia
de la poblacion

Tabla 142. Relacion Impactos sobre el Medio

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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12.3 IDENTIFICACION DE IMPACTOS

El proceso de la identificacion de los impactos ambientales incluyd: la descripcion de las
actividades y posibles fuentes de contaminacion asociados a cada una de las actividades
enmarcadas en los procesos, los mismos que fueron descritos en los capitulos de Linea Base
y Procesos productivos.

ETAPA DE OPERACION Y MANTENIMIENTO
s8] £ ¢ |¢
g S c © o <|cJ
S G g S o =
© © Q o % et
= 'g ()] wn ©
2l 8|35 2 5
E | 2] 3 o S
>
FACTORES COMPONENTE S © | & > S
AMBIENTALES S | o 2
g2 |2 £
g |5 g
: g
>
1 2 3 4 5 6
Aire X X
FISICOS Agua X X
Suelo X X X X X X
; Flora
BIOLOGICOS
Fauna
, Humano X X X X
SOCIOECONOMICOS — X X
Econdmicos X X X X X X

Tabla 143. Identificacion de Impactos etapa de operacion

Fuente: Equipo Técnico, 2024
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8
FACTORES 2
AMBIENTALES COMPONENTE E
K
8 9 10
Aire X % >
FiSICOS Agua s . X
Suelo X X z
] FI
BIOLOGICOS 2

Fauna
) Humano X X >
SOCIOECONOMICOS (= X X X

Tabla 144. Identificacion de Impactos etapa de cierre

Fuente: Equipo Técnico, 2024

124 RESULTADOS DE LE IDENTIFICACION DE LOS IMPACTOS
AMBIENTALES

Los impactos ambientales derivados de las operaciones en etapa de operacion y
mantenimiento y cierre la Lavanderia y Tintoreria Steam Denin Jeans, fueron evaluados bajo
la metodologia de Matriz Causa — Efecto, para el efecto se valora la importancia de los
distintos factores ambientales y la magnitud de afectacion de los impactos.

» Determinacion del valor Importancia

El valor de importancia se establece del criterio y experiencia del equipo asesor, asi como del
autor a cargo de la elaboracién del estudio. Al igual que la magnitud de los impactos se
presenta en un rango de uno a diez, siendo 1 el menos importante y 10 el mas importante, se
encuentra establecido en el numeral 11. 1 metodologia de la evaluacion.

» Determinacion de la magnitud

Los valores de magnitud de los impactos se presentan en un rango de 1 a 10 para lo cual, se
han calificadolas caracteristicas de los impactos.
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Determinacion de la afectacion.

v' Afectacion = Importancia * Magnitud
v" Importancia= Valores establecidos por el consultor

v" Magnitud = Naturaleza * Probabilidad * (Duracion + Reversibilidad + Intensidad +
Extension)

v Nivel de Significancia de los impactos=De acuerdo con lo establecido, se determina
el nivel de significancia de los impactos identificados.

12.5 EVALUACION DE IMPACTOS
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RECEPCION DE MATERIA PRIMA
COMPONEN . REVERSIBILI | PROBABILID . IMPORTANCI .
NATURALEZA | DURACION INTENSIDAD | EXTENSION | MAGNITUD AFECTACION TIPO
TE/IMPACTO DAD AD A
SUELO 1 1 1 0,5 1 1 -2 4 8 NS-
HUMANO 1 1 1 1 2 3 8 56 medS+
ECONOMIA 1 1 1 1 2 3 5 35 PS+
Tabla 145. Evaluacion de Impactos: Recepcion de Materia Prima
Fuente: Equipo Consultor, 2024
MANUALIDADES DE PRENDAS CRUDAS
COMPONEN . REVERSIBILI | PROBABILID . IMPORTANCI .
NATURALEZA | DURACION INTENSIDAD | EXTENSION | MAGNITUD AFECTACION TIPO
TE/IMPACTO DAD AD A
SUELO 1 1 1 1 1 1 -4 -16 NS-
HUMANO 1 1 1 1 2 3 56 medS+
ECONOMIA 1 1 1 1 2 3 35 PS+

Tabla 146. Evaluacion de Impactos: Manualidades de Prendas Cruda

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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LAVADO
COMPONEN . REVERSIBILI | PROBABILID . IMPORTANCI .
NATURALEZA | DURACION INTENSIDAD | EXTENSION | MAGNITUD AFECTACION TIPO
TE/IMPACTO DAD AD A
AIRE -1 1 1 1 2 1 -5 7 35 PS-
AGUA 1 2 2 1 2 2 -8 7 56 medS-
SUELO 1 1 1 1 1 1 -4 4 -16 NS-
HUMANO 1 1 1 1 1 3 6 8 48 medS+
ECONOMIA 1 1 1 1 1 1 5 20 NS+
4
Tabla 147. Evaluacidon de Impactos: Lavado
Fuente: Equipo Consultor, 2024
RETIRO DE PRENDAS LAVADAS
COMPONEN NATURALEZA | DURACION REVERSIBILI | PROBABILID INTENSIDAD | EXTENSION | MAGNITUD IMPORTANCI AFECTACION TIPO
TE/IMPACTO DAD AD A
AGUA 1 1 1 1 2 2 6 7 42 medS-
SUELO 1 1 1 1 1 2 -5 20 NS-
HUMANO 1 1 1 1 1 3 6 8 a8 medS+
ECONOMIA 1 1 1 1 1 1 4 5 20 NS+

Tabla 148. Evaluacion de Impactos: Retiro de Prendas Lavadas

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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SECADO
COMPONEN . REVERSIBILI | PROBABILID . IMPORTANCI .
NATURALEZA | DURACION INTENSIDAD | EXTENSION | MAGNITUD AFECTACION TIPO
TE/IMPACTO DAD AD A
AIRE -1 1 1 1 1 1 -4 7 28 PS-
SUELO -1 1 1 1 1 2 s 4 20 NS-
HUMANO 1 1 1 0,5 1 1 5 8 16 NS+
ECONOMIA 1 1 1 0,5 1 1 5 10 NS+
2
Tabla 149. Evaluacién de Impactos: Secado
Fuente: Equipo Consultor, 2024
ENTREGA AL CLIENTE
COMPONEN NATURALEZA | DURACION REVERSIBILI | PROBABILID INTENSIDAD | EXTENSION [ MAGNITUD IMPORTANCI AFECTACION TIPO
TE/IMPACTO DAD AD A
SUELO 1 1 1 1 1 1 4 4 -16 NS-
HUMANO 1 1 1 0,1 1 1 8 3,2 NS+
0,4
ECONOMIA 1 1 1 0,1 1 1 5 2 NS+
0,4

Tabla 150. Evaluacion de Impactos: Entrega al Cliente

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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» ETAPA DE CIERRE

Diesalojo.

COMPONEN | NATURALEZ | o |REVERSIBILI [PROBABILID | o ol corencion | none oo (IMPORTANCH o o -

TE/IMPACTO A DAD AD A
AIRE 1 1 1 05 1 1 s 7 a4 NS-
AGUA = 1 z 0,5 1 1 -2,5 7 17,5 MNS-
SUELD 4 1 2 05 1 2 -3 4 A3 NS-
HUMANC 1 1 1 05 1 2 25 8 -20 MS-
ECONCMIA -1 1 1 0.5 1 2 5 12,5 MNS-

5

Tabla 151. Evaluacién de Impactos: Desalojo

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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Demaolicion
COMPONEN | NATURALEZ . | REVERSIBILI | PROBABILID P IMPORTANCI .
DURACION INTENSIDAD | EXTENSION | MAGNITUD AFECTACION TIPO
TE/IMPACTO A DAD AD A
AIRE -1 1 1 0.5 1 1 i 7 -1 NS-
AGUA 1 1 2 0,5 1 1 -2,5 7 -17.5 NS-
SUELD <1 1 2 a5 1 2 -3 4 -12 NS-
HUMAND -1 1 1 0.5 1 2 -2.5 3 -20 N5-
ECONOMIA 1 1 1 0.5 1 2 -2.,5 g 12,5 NS-
Tabla 152. Evaluacién de Impactos: Demolicion
Fuente: Equipo Consultor, 2024
Rehahilitacion del drea
COMPOMNEN | NATURALEZ . | REVERSIBILI | PROBABILID . IMPORTAMNCI .
DURACION INTENSIDAD | EXTENSION | MAGNITUD AFECTACION TIPO
TE/IMPACTO A DAD AD A
AIRE 1 1 1 0.5 1 1 -2 7 a4 NS-
AGUA 1 1 2 0,5 1 1 25 7 17,5 M5
SUELD 4 1 2 0.5 1 2 -2 4 -12 MNS5-
HUMAND 1 1 1 0.5 1 2 2,5 8 0 N5+
ECONOMIA 1 1 1 0.5 1 2 2,5 5 12,5 NS+

Tabla 153. Evaluacion de Impactos: Rehabilitacion del Area

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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12.5.1 Resumen
ETAPA DE OPERACION Y MANTENIMIENTO
g 9]
~g g © -g T © g R o ®
FACTORES SEE| 283 oSl 38 S S 2
AMBIENTALES COMPONENTE SEE| 3238 el £9¢% 2 £
] s 0 g o == < i
2 (%}
1 2 3 4 5 6
Aire PS- PS-
Fisicos Agua medsS- medS-
Suelo NS- NS- NS- NS- NS- NS-
Flora
BIOLOGICOS
Fauna
SOCIOECONOMICOS Humetno. medS+ medS+ medS+ medS+ NS+ NS+
Econémicos PS+ PS+ NS+ NS+ NS+ NS+
Tabla 154. Evaluacion de Impactos: Resumen Etapa de Operacion
Fuente: Equipo Consultor, 2024
ETAPA DE CIERRE
c
c 2
o N S
FACTORES S L2 ££
COMPONENTE < S | =©®
AMBIENTALES a E 23
©
| @ £ ©
(@] @
x
PONDERACION 7 8 9
Aire NS- | NS- | NS-
FiSICOS Agua NS- | NS- | NS-
Suelo NS- | NS- | NS-
. Humano NS- | NS- | NS+
SOCIOECONOMICOS
Econdmicos NS- | NS- | NS+

Tabla 155. Evaluacion de Impactos: Resumen Etapa de Cierre

Fuente: Equipo Consultor, 2024

15.2.2 Resultados de Analisis de Impactos Ambientales

Una vez realizado el analisis anterior, se presenta el resumen de los resultados obtenidos:
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» Fase de Operacion

CANTIDAD | PORCENTAJ
NIVEL DEL

IMPACTO DE E
IMPACTOS %
Muy significativo positivo 0 0
Significativo positivo 0 0
:Les?tliil;amente significativo 4 17.3913043
Poco Significativo positivo 2 8,69565217
No significativo positivo 7 30,4347826
No significativo negativo 6 26,0869565
Poco Significativo negativo 2 8,69565217
Medianamente significativo
negativo 2 8,69565217
Significativo negativo 0 0
Muy significativo negativo 0 0
TOTAL 23 100

Tabla 156. Distribucion de Impactos Ambientales Generados en la Etapa de Operacion

Fuente: Equipo Consultor, 2024

En la presente tabla, se describen los impactos negativos, mismos que abarcan el 43.47%
del total de impactos generados en la etapa de operacién y mantenimiento, siendo los
impactos no significativos, poco significativo, y medianamente significativo los cuales se
relacionan con la actividad, estos se relacionan con la afectacion a la calidad el agua y aire.

Mientras que los impactos positivos comprenden el 52.56% del total de los impactos
positivos siendo los impactos no significativos, poco significativo, y medianamente
significativo los cuales se relacionan con la actividad y se relacionan con el fortalecimiento
de las actividades comerciales de la empresa y con la generacion de empleo.
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RESULTADO DE ANALISIS

TOTAL

Significativo negativo
Poco Significativo negativo &=
No significativo positivo

Medianamente significativo positivo

Muy significativo positivo

o

20 40 60 80 100 120

B PORCENTAJE %  E CANTIDAD DE IMPACTOS

lustracion 78. Resultado de Analisis: Etapa de Operacion

Fuente: Equipo Consultor, 2024

> Fase de Cierre

CANTIDAD DE

NIVEL DEL IMPACTO IMPACTOS PORCENTAJE %
Muy significativo positivo 0 0
Significativo positivo 0 0
Medianamente significativo positivo 0 0

Poco Significativo positivo 0 0

No significativo positivo 2 13,33333333
No significativo negativo 13 86,66666667
Poco Significativo negativo 0 0
Medianamente significativo negativo 0 0
Significativo negativo 0 0

Muy significativo negativo 0 0

TOTAL 15 100

Tabla 157. Nivel de Impactos: Etapa de Cierre

Fuente: Equipo Consultor, 2024

En la presenta tabla, se describen los impactos negativos, mismos que abarcan el 86.66%
del total de impactos generados en la etapa de operacion y mantenimiento, siendo el
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impacto no significativo el cual relacionan con el cierre y el impacto negativo.

Mientras que los impactos positivos comprenden el 13.333% del total de los impactos
positivos siendo el impacto no significativo el cual relacionan con la actividad y se
relacionan con el fortalecimiento de las actividades.

DISTRIBUCION DE IMPACTOS

TOTAL
Muy significativo negativo
Significativo negativo
Medianamente significativo negativo
Poco Significativo negativo

No significativo negativo |

No significativo positivo ===
Poco Significativo positivo
Medianamente significativo positivo
Significativo positivo
Muy significativo positivo

0 20 40 60 80 100 120

B PORCENTAJE %  m CANTIDAD DE IMPACTOS

lHustracion 79. Distribucion de Impactos en Etapa de Cierre

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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13 EVALUACION DEL CUMPLIMIENTO A LA LEGISLACION AMBIENTAL
VIGENTE APLICABLE

El desarrollo de este estudio establece la identificacion de no conformidades, en funcion del
incumplimiento y/o deficiencia en la aplicacion de la Normativa Ambiental y fichas de
inspeccion técnica, conforme los criterios para categorizacion de conformidades y no
conformidades (mayores y menores). ElI fundamento legal se encuentra estipulado en el
Decreto 752 RCOA OFICIAL No. 507 de 12 de junio de 2019 en su Capitulo 1V.

ART. 498 Hallazgos. -

Los hallazgos pueden ser Conformidades, No Conformidades y Observaciones, mismas que
son determinadas por los mecanismos de control y seguimiento establecidos en el COA, este
Reglamento y demas normativa ambiental. Las no conformidades y observaciones
determinadas deberan ser subsanadas por el operador, mediante el respectivo plan de accion;
sin perjuicio de las acciones legales a las que hubiere lugar.

Art. 499. Conformidades. -

Se estableceran conformidades cuando la Autoridad Ambiental Competente determine,
mediante los mecanismos de control y seguimiento, que las actividades del operador cumplan
con lo establecido en el plan de manejo ambiental, las obligaciones derivadas de las
autorizaciones administrativas y la normativa ambiental vigente.

Art. 500. No conformidades menores. -
Se consideran no conformidades menores las siguientes:

a) Incumplimiento a los limites permisibles o a los criterios de calidad por parametro y fuente
muestreada;

b) Retraso o no presentacion de los documentos administrativos de control y seguimiento
ambiental en los términos establecidos;

¢) Incumplimiento de las obligaciones técnicas descritas en los estudios ambientales, plan de
manejo ambiental u otras requeridas por la Autoridad Ambiental Competente;

d) Incumplimiento de medidas de produccion méas limpia expedidas por la Autoridad
Ambiental Nacional;

e) Incumplimiento de las medidas para el manejo adecuado de productos o elementos
considerados peligrosos, conforme la norma técnica correspondiente;

f) Uso, comercializacion, tenencia o importacion de productos prohibidos o restringidos de
acuerdo con la norma técnica correspondiente;
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g) Gestion de residuos, desechos o sustancias quimicas, en cualquiera de sus fases, sin la
autorizacion correspondiente o sin cumplir las condiciones administrativas y técnicas
establecidas en la normativa ambiental aplicable;

h) Incumplimiento parcial de las medidas de remediacion, restauracion o reparacion
aprobadas por la Autoridad Ambiental Competente;

i) Incumplimiento parcial de la ejecucion del plan emergente o plan de accién aprobado;

j) Incumplimiento de obligaciones establecidas en autorizaciones administrativas y
normativa ambiental, que permiten el seguimiento, monitoreo y control, requeridas por la
Autoridad Ambiental Competente;

K) Incumplimiento de las observaciones y solicitudes de informacion realizadas por la
Autoridad Ambiental Competente en los términos sefialados en el presente Reglamento; v,

I) Otras que determine la Autoridad Ambiental Nacional.
Art. 501. No conformidades mayores. -
Se consideran no conformidades mayores, cuando se determine:

a) Reiteracion de una no conformidad menor que se haya determinado por los mecanismos
de control y sequimiento establecidos en este Reglamento;

b) Incumplimiento consecutivo y reiterativo a los limites permisibles por parametro y fuente
muestreada;

c) Alteracion de las condiciones ambientales naturales que requieren remediacion a largo
plazo, producidas por incumplimientos técnicos establecidos en la normativa ambiental
aplicable;

d) Incumplimiento total de las medidas de reparacion, remediacién y restauracion aprobadas
por la Autoridad Ambiental Competente;

e) Incumplimiento total de la ejecucion del plan emergente o plan de accién aprobado;

f) Abandono de infraestructura, equipamiento o cierre de actividades sin contar con la
aprobacion de la Autoridad Ambiental Competente;

g) Incumplimiento en la ejecucion de las actividades contenidas en los planes de
contingencia;

h) Realizacion de actividades no contempladas o distintas a las autorizadas por la Autoridad
Ambiental;

i) Movimiento transfronterizo de residuos y desechos sin autorizacién administrativa;

j) Disposicion final o temporal de escombros, residuos o desechos en lugares no autorizados;
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k) Determinacion de responsabilidad por dafio ambiental mediante resolucion en firme; y,

CRITERIOS DE CALIFICACION

CRITERIOS DE CALIFICACION
CONFORMIDAD C

NO CONFORMIDAD NC-
MENOR

Tabla 158. Criterios de Calificacion

Fuente: Equipo Consultor, 2024

MATRIZ DE CUMPLIMIENTO

CODIGO MEDIDA CALIFICACION HALLAZGO ANEXO

Art. 14.- Se reconoce el derecho
de la poblacién a vivir en un
ambiente sano y ecolégicamente
equilibrado, que garantice la La actividad
sostenibilidad y el buen vivir, LAVANDERIA Y
sumak kawsay. Se declara de TINTORERIA STEAM

1 interés puablico la preservacién NC- DENIN JEANS no ha
del ambiente, la conservacion de obtenido el permiso
los ecosistemas, la biodiversidad ambiental al iniciar las
y la integridad del patrimonio actividades por lo que se
genético del pais, la prevencién determina en el plan de
del dafio ambiental y la accion la finalizacién del
recuperacion de los espacios proceso de regularizacion
naturales degradados Ambiental
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Art. 15.- El Estado promoverj,
en el sector publico y privado, el
uso de tecnologias
ambientalmente limpias y de
energias alternativas no

ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL

LAVANDERIA Y TINTORERIA

STEAM DENIN JEANS

La actividad
LAVANDERIA' Y
TINTORERIA STEAM
DENIN JEANS no ha

contaminantes y de bajo impacto. NC- obtenido el permiso

La soberania enérgica no se ambiental al iniciar las

alcanzara en detrimento de la actividades por lo que se

soberania alimentaria, ni afectara determina en el plan de

el derecho al agua accion la finalizacion del
proceso de regularizacion

Ambiental

Art. 71.- La naturaleza o Pacha .

Mama, donde se reproduce y La actividad

realiza la vida, tiene derecho a LAVANDERIA ¥

que se respete integramente su c TINTORERIA STEAM
DENIN JEANS con el

existencia y el mantenimiento y
regeneracion de sus ciclos
vitales, estructura, funciones y
procesos evolutivos

Falsedad u
informacion
ambiental. - La persona que

Art. 255.-
ocultamiento de

emita 0 proporciones
informacion  falsa u oculte
informacion que sea de sustento
para la emision y otorgamiento
de permisos ambientales,
estudios de impacto ambientales,
auditorias y diagnosticos
ambientales, permisos o licencias
de aprovechamiento forestal, que
provoquen el cometimiento de un
error por parte de la autoridad
ambiental, serd sancionada con
pena privativa de libertad de una
a tres afios. Se impondrd el
méaximo de la pena si la o el
servidor publico, con motivo de
sus funciones o aprovechandose

objetivo de dar
cumplimiento a la
normativa ambiental ha
iniciado el proceso de
regularizacion Ambiental

Se preseta informacion
veras y verificable
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de su calidad de servidor o sus
responsabilidades de realizar el
control, trdmite, emita o apruebe
con informacién falsa permisos
ambientales 'y los demas
establecidos en el presente
articulo

Art. 9.- Principios ambientales.
En concordancia con lo
establecido en la Constitucion y
en los instrumentos
internacionales ratificados por el
Estado, los principios
ambientales que contiene este
Codigo constituyen los
fundamentos conceptuales para
todas las decisiones y actividades
publicas o privadas de las
personas, comunas,
comunidades, pueblos,
nacionalidades y colectivos, en
relacion con la conservacion, uso
y manejo sostenible  del
ambiente. Principios
ambientales. En concordancia
con lo establecido en la
Constitucion 'y en los
instrumentos internacionales
ratificados por el Estado, los
principios  ambientales  que
contiene este Codigo constituyen
los fundamentos conceptuales
para todas las decisiones y

ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL
LAVANDERIA Y TINTORERIA
STEAM DENIN JEANS

NC-

La actividad
LAVANDERIA Y
TINTORERIA STEAM
DENIN JEANS no ha
obtenido el permiso
ambiental al iniciar las
actividades por lo que se
determina en el plan de
accion la finalizacién del
proceso de regularizacion
Ambiental
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actividades publicas o privadas
de las personas, comunas,
comunidades, pueblos,
nacionalidades y colectivos, en
relacion con la conservacion, uso

y manejo  sostenible  del
ambiente. Los principios
ambientales deberan ser

reconocidos e incorporados en
toda manifestacion de la
administracion publica, asi como
en las providencias judiciales en
el ambito jurisdicciona

ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL
LAVANDERIA Y TINTORERIA

STEAM DENIN JEANS

Art.  11.-  Responsabilidad
objetiva. De conformidad con los
principios y garantias
ambientales establecidas en la
Constitucion, toda  persona
natural o juridica que cause dafio
ambiental tendra responsabilidad
objetiva, aunque no exista dolo,
culpa o negligencia. Los
operadores de las obras,
proyectos o actividades deberan
mantener un sistema de control
ambiental permanente e
implementaran todas las medidas
necesarias para prevenir y evitar
dafios ambientales,
especialmente en las actividades
gque generan mayor riesgo de
causarlos

NC-

La actividad
LAVANDERIA Y
TINTORERIA STEAM
DENIN JEANS no ha
obtenido el permiso
ambiental al iniciar las
actividades por lo que se
determina en el plan de
accion la finalizacion del
proceso de regularizacion
Ambiental
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Art. 173.- De las obligaciones del
operador. El operador de un
proyecto, obra y actividad,
publica, privada o mixta, tendra
la obligacion de prevenir, evitar,
reducir y, en los casos que sea
posible, eliminar los impactos y
riesgos ambientales que pueda
generar su actividad. Cuando se
produzca algin tipo de
afectacion al ambiente, el
operador establecerd todos los
mecanismos necesarios para su
restauracion. El operador debera
promover en su actividad el uso
de tecnologias ambientalmente
limpias, energias alternativas no
contaminantes y de bajo impacto,
practicas que garanticen la
transparencia y acceso a la
informacion, asi como la
implementacion de  mejores
practicas ambientales en la
produccién y consumo

ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL
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La actividad
LAVANDERIA Y
TINTORERIA STEAM
DENIN JEANS con el
objetivo de dar
cumplimiento a la
normativa ambiental ha
iniciado el proceso de
regularizacion Ambiental

ANEXO 14

Art. 175.- Interseccion. Para el
otorgamiento de autorizaciones
administrativas se debera obtener
a través del Sistema Unico de
Informaciébn ~ Ambiental el
certificado de interseccion que
determine si la obra, actividad o
proyecto intersecta o no con el
Sistema Nacional de Areas
Protegidas, Patrimonio Forestal
Nacional y zonas intangibles. En
los casos de interseccion con
zonas intangibles, las medidas de
regulacion se coordinaran con la
autoridad competente

La Autoridad Ambiental
mediante oficio MAATE-
SUIA-RA-DZDCH-2024-
02901, determina que no
se encuentra sobre un area
protegida

ANEXO 12

181. De los Planes de Manejo
Ambiental. - El plan de manejo
ambiental serd el instrumento de
cumplimiento obligatorio para el
operador, el mismo que
comprende varios subplanes, en
funcion de las caracteristicas del
proyecto, obra o actividad. La
finalidad del plan de manejo sera
establecer en detalle y orden

Dentro del estudio de
impacto ambiental se
establecen 9 sub planes
los cuales contienen
medidas para mitigar la
contaminacién
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cronoldgico, las acciones cuya
gjecucion se requiera para

prevenir,  evitar,  controlar,
mitigar, corregir, compensar,
restaurar 'y reparar, segln
corresponda

ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL
LAVANDERIA Y TINTORERIA
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Art. 208.- Obligatoriedad del
monitoreo. El operador sera el
responsable del monitoreo de sus
emisiones, descargas y vertidos,
con la finalidad de que estas
cumplan con el pardmetro
definido en la normativa
ambiental. La Autoridad
Ambiental Competente,
efectuara el seguimiento
respectivo y  solicitard al
operador el monitoreo de las
descargas, emisiones y vertidos,
o0 de la calidad de un recurso que
pueda verse afectado por su
actividad. Los costos del
monitoreo seran asumidos por el
operador. La normativa
secundaria establecera, segun la
actividad, el procedimiento vy
plazo para la entrega, revision y
aprobacion de dicho monitoreo

La actividad ha realizado
un monitoreo de agua,
ruido y gases los cuales se
evidencia que cumplen
con la normativa
ambiental

ANEXO 6,
ANEXO 7,
ANEXO 8§,
ANEXO 9

Art.  210.- Informacién de
resultados del muestreo. Cuando
la Autoridad Ambiental
Competente realice muestreos
para el control de una emision,
descarga 0 vertido debera
informar sobre los resultados
obtenidos al operador, en
conjunto con las observaciones
técnicas que correspondan. Las
tomas de muestras se realizaran
con un representante  del
operador o fedatario designado
para este fin, los funcionarios de
la autoridad competente de
control y un representante del
laboratorio acreditado. Cuando

La actividad ha realizado
un monitoreo de agua,
ruido y gases los cuales se
evidencia que cumplen
con la normativa
ambiental

ANEXO 6,
ANEXO 7,
ANEXO 8,
ANEXO 9

246




% M

TCONSLETERIA AN WAL

.
Ty, STEAM
DENiIM

se realicen de oficio o por
denuncia la toma de muestras, no
ser4 necesaria la presencia del
representante del operador

ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL

LAVANDERIA Y TINTORERIA

STEAM DENIN JEANS

Art.  231.- Obligaciones vy
responsabilidades. Serén
responsables de la gestion
integral de residuos solidos no
peligrosos a nivel nacional, los
siguientes actores publicos y
privados:

3. Los generadores de residuos,
en base al principio de
jerarquizacion, priorizardn la

Se realiza la gestion de los
desechos no peligrosos,
los cuales inicialmente
son almacenados en

con los procedimientos vy
requisitos establecidos en la
norma secundaria.
La transferencia de residuos y
desechos peligrosos y especiales
entre las fases de gestion
establecidas, serd permitida bajo
el otorgamiento de la

8 prevencién y minimizacion de la envases adecuados para
generacion de residuos sélidos luego ser entregados, los
no peligrosos, asi como el desechos reciclables son
adecuado manejo que incluye la entregados a recicladores;
separacion, clasificacion, los desechos comunes al
reciclaje 'y almacenamiento sistema de recoleccion y
temporal; en base a los los lodos al ser
lineamientos establecidos en la considerado un desechos
politica nacional y normas no peligrosos la Emmait-
técnicas Ep ANEXO 10
Art. 237.- Autorizacion
administrativa para el generador
y gestor de desechos peligrosos y
especiales. Todo generador vy
gestor de residuos y desechos
peligrosos y especiales, deberan
obtener la autorizacion

9 administrativa de conformidad

La actividad al generar
desechos contaminantes
(envases contaminados),
ha obtenido el registro
generador de desechos
peligrosos

247
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autorizacion administrativa y su
vigencia segun corresponda, bajo
la observancia de las
disposiciones contenidas en este
Cadigo

ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL
LAVANDERIA Y TINTORERIA
STEAM DENIN JEANS

10

Art. 238.- Responsabilidades del
generador. Toda persona natural
0 juridica definida como
generador de residuos y desechos
peligrosos y especiales, es el
titular y responsable del manejo
ambiental de los mismos desde
su  generacibn  hasta  su
eliminacion o disposicion final,
de conformidad con el principio
de  jerarquizacion 'y las
disposiciones de este Codigo.

Art. 7.- Toda persona, sin
discriminacion por motivo
alguno, tiene, en relacién a la
salud, derecho a vivir en un
ambiente sano, ecolégicamente
equilibrado y libre de
contaminacion. Toda actividad
laboral, productiva, industrial,
comercial, recreativa y de
diversion; asi como las
viviendas y otras instalaciones y
medios de transporte, deben
cumplir con lo dispuesto en las
respectivas normas y
reglamentos sobre prevencion y
control, a fin de evitar la
contaminacion por ruido, que
afecte a la salud humana

Los envases contaminados
son entregados y
devueltos a la casa
comercial

La actividad
LAVANDERIA Y
TINTORERIA STEAM
DENIN JEANS con el
objetivo de dar
cumplimiento a la
normativa ambiental ha
iniciado el proceso de
regularizacion Ambiental

ANEXO 10

ANEXO 14
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Art. 103.- Se prohibe a toda
persona, natural o juridica,
descargar o depositar aguas
servidas y residuales, sin el
tratamiento apropiado, conforme
lo disponga en el reglamento
correspondiente, en rios, mares,
canales, quebradas, lagunas,
lagos y otros sitios similares

ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL
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La actividad ha realizado
el analisis de agua en
donde evidencia que

cumple con los limites
establecidos en la
normativa ambiental

ANEXO 6

Art. 104.- Todo establecimiento
industrial, comercial o de
servicios, tiene la obligacion de
instalar sistemas de tratamiento
de aguas contaminadas y de
residuos toxicos que se
produzcan por efecto de sus
actividades.

Aurt. 6.- Queda prohibido
descargar, sin sujetarse a las
correspondientes normas
técnicas y regulaciones, a las
redes de alcantarillado, o en las
quebradas, acequias, rios, lagos
naturales o artificiales, o en las
aguas maritimas, asi como
infiltrar en terrenos, las aguas
residuales que contengan
contaminantes que sean nocivos
a la salud humana, a la fauna, a
la floray a las propiedades.

Se evidencia que la
actividad tiene un sistema
de tratamiento de aguas
residuales, en el 2022 se
realizé la contratacion de
un técnico relacionado a la
dosificacion el cual
estableci6 un informe para
readecuar la planta de
tratamiento ademas de
establecer que quimicos
deben ser utilizados.

La actividad ha realizado
el analisis de agua en
donde evidencia que

cumple con los limites
establecidos en la
normativa ambiental

ANEXO 15

ANEXO 6
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Art.  10.- Queda prohibido
descargar, sin sujetarse a las
correspondientes normas
técnicas y regulaciones,

ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL
LAVANDERIA Y TINTORERIA
STEAM DENIN JEANS

cualquier tipo de contarr_linantes C La actividad ha realizado

gue puedan alterar la calidad del el analisis de agua en

suelo y afectar a la salud humana, donde evidencia que

la flora, la faunaZ los recursos cumple con los limites

naturales y otros bienes establecidos en la

normativa ambiental ANEXO 6

Art. 420. Regularizacién

ambiental. - La regularizacion La actividad

ambiental es el proceso que tiene LAVANDERIA'Y

como objeto la autorizacion TINTORERIA STEAM

ambiental para la ejecucion de NC- DENIN JEANS no ha

proyectos, obras o actividades obtenido el permiso

gue puedan generar impacto o ambiental al iniciar las

riesgo ambiental y de las actividades por lo que se

actividades complementarias que determina en el plan de

se deriven de éstas. accion la finalizacién del
proceso de regularizacion

Ambiental

Art. 422. Catalogo y

categorizacion de actividades. -

El catdlogo de actividades

contiene la lista de proyectos,

obras o actividades sujetos a

regularizacion ambiental.  El

proponente, para regularizar su

proyecto, obra o actividad,

debera utilizar el Sistema Unico

de Informacion  Ambiental, C

donde ingresara la informacion
referente a las caracteristicas
particulares de su actividad. Una
vez suministrada la informacion
requerida por el Sistema Unico
de Informacién Ambiental, se
establecerd lo siguiente: a)
Autoridad Ambiental
Competente para regularizacion;

Al iniciar el proceso de
regularizacion Ambiental
se ha categorizado segln
lo establecido en el SUIA,

determinado que la
actividad debe obtener una
licencia Ambiental

ANEXO 14
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Art.  423. Certificado de
interseccién. - El certificado de
interseccion es un documento
electronico generado por el
Sistema Unico de Informacion
Ambiental, a partir del sistema de
coordenadas establecido por la
Autoridad Ambiental Nacional,

3 mismo que indicard si el
proyecto, obra o actividad
propuesto por el operador,
interseca 0 no, con el Sistema
Nacional de Areas Protegidas, La Autoridad Ambiental
Patrimonio Forestal Nacional y mediante oficio MAATE-
zonas intangibles. En el SUIA-RA-DZDCH-2024-
certificado de interseccion se 02901, determina que no
estableceran las coordenadas del se encuentra sobre un area
area geografica del proyecto. protegida
Art. 431. Licencia ambiental. -
La Autoridad Ambiental
Competente, a través del Sistema
Unico de Informacién Al iniciar el proceso de

4 Ambiental, otorgara la regularizacion Ambiental
autorizacion administrativa se ha categorizado segun
ambiental para obras, proyectos lo establecido en el SUIA,
0 actividades de mediano o alto determinado que la
impacto ambiental, denominada actividad debe obtener una
licencia ambiental. licencia Ambiental

_Art. 432' quumtos de la La actividad se encuentra

5 I_|c_e’nc:|a amb_lenta_l. j Par_a la en proceso de obtencidn

emision de la licencia ambiental, de la Licencia Ambiental
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se requerira, al menos, la
presentacion de los siguientes
documentos: a) Certificado de
interseccion; b) Estudio de
impacto ambiental; ¢) Informe
de sistematizacion del Proceso
de Participacién Ciudadana;
d) Pago por servicios
administrativos; v,
e) Poliza o garantia por
responsabilidades ambientales

ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL
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STEAM DENIN JEANS

Art. 433. Estudio de impacto
ambiental. - El estudio de
impacto ambiental sera
elaborado en idioma espafiol y
debera especificar todas las
caracteristicas del proyecto que
representen interacciones con el
medio circundante. Se presentara
también la caracterizacion de las
condiciones ambientales previa
la ejecucidn del proyecto, obra o
actividad, el analisis de riesgos y
la descripcién de las medidas
especificas para prevenir, mitigar
y controlar las alteraciones
ambientales resultantes de su
implementacion. Los estudios de
impacto ambiental deberan ser
elaborados  por  consultores
ambientales  calificados y/o
acreditados, con base en los
formatos y requisitos
establecidos por la Autoridad
Ambiental Nacional en la norma
técnica expedida para el efecto

Mediante el presente es
subido al SUIA el estudio
de Impacto Ambiental
para su revision y
pronunciamiento

252




Art. 434. Contenido de los
estudios de impacto ambiental. -
Los estudios de impacto
ambiental deberan contener, al
menos, los siguientes elementos:
a) Alcance, ciclo de viday
descripcion detallada del
proyecto, incluyendo las
actividades y tecnologia a
implementarse con la
identificacion de las areas
geograéficas a ser intervenidas;
b) Andlisis de alternativas de las
actividades del proyecto;
¢) Demanda de recursos
naturales por parte del proyecto
y de ser aplicable, las
respectivas autorizaciones
administrativas para la
utilizacion de dichos recursos;
d) Diagnoéstico ambiental de
linea base, que contendra el
detalle de los componentes
fisicos, bidticos y los anélisis
socioeconémicos y culturales;
e) Inventario forestal, de ser
aplicable;

f) Identificacion y determinacion
de areas de influencia y areas
sensibles;

g) Analisis de riesgos,
incluyendo aquellos riesgos del
ambiente al proyecto y del
proyecto al ambiente;

h) Evaluacion de impactos
socioambientales;

i) Plan de manejo ambiental y
sus respectivos sub-planes; v,
j) Los demas que determine la
Autoridad Ambiental Nacional.
El estudio de impacto ambiental
debera incorporar las opiniones
y observaciones que sean
técnica y econémicamente
viables, generadas en el proceso
de participacion ciudadana.
De igual forma se anexara al
estudio de impacto ambiental la
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Mediante el presente es
subido al SUIA el estudio
de Impacto Ambiental
para su revision y
pronunciamiento. Este
documento consta de los
elementos establecidos en
la normativa ambiental
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documentacion que respalde lo
detallado en el mismo.
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Art. 435. Plan de manejo
ambiental. - El plan de manejo
ambiental es el documento que
contiene las acciones o medidas
que se requieren ejecutar para
prevenir, evitar, mitigar,
controlar, corregir, compensar,
restaurar y reparar los posibles
impactos ambientales negativos,
segun corresponda, al proyecto,
obra 0 actividad.
El plan de manejo ambiental
segun la naturaleza del proyecto,
obra o actividad contendra, los
siguientes sub-planes,
considerando  los  aspectos
ambientales, impactos y riesgos
identificados:

a) Plan de prevencion vy
mitigacion de impactos;
b) Plan de contingencias;
c) Plan de capacitacion;
d) Plan de manejo de desechos;
e) Plan de relaciones
comunitarias;

f) Plan de rehabilitacion de areas
afectadas;

g) Plan de rescate de vida
silvestre, de ser aplicable;
h) Plan de cierre y abandono; vy,
i) Plan de monitoreo vy
seguimiento.

Los formatos, contenidos y
requisitos del estudio de impacto
ambiental y plan de manejo
ambiental, se detallaran en la
norma técnica emitida para el
efecto.

Dentro del estudio de
impacto ambiental se
establecen 9 sub planes
los cuales contienen
medidas para mitigar la

contaminacion
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Art. 436. Etapas del
licenciamiento ambiental. - El

proceso  de licenciamiento
ambiental contendra las
siguientes etapas:

a) Pronunciamiento técnico del
estudio de impacto ambiental;
b) Pronunciamiento del proceso
de mecanismos de participacion
ciudadana;

c) Presentacion de poliza y pago
de tasas administrativas; Y,
d) Resolucién administrativa.

10

Art.  463. Objeto de Ia
participacion ciudadana en la
regularizacion ambiental. - La
participacion ciudadana en la
regularizacion ambiental tiene
por objeto dar a conocer los
posibles impactos
socioambientales de un proyecto,
obra o0 actividad, asi como
recoger las  opiniones vy
observaciones de la poblacién
que habita en el &rea de
influencia directa social
correspondiente
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Mediante el presente es
subido al SUIA el estudio
de Impacto Ambiental
para su revision y
pronunciamiento. Una vez
aprobado se realizaré las
etapas correspondientes

Mediante el presente es
subido al SUIA el estudio
de Impacto Ambiental
para su revision y
pronunciamiento. Una vez
aprobado se realizara las
etapas correspondientes
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Art.  469. Mecanismos de
participacion ciudadana en la
regularizacion ambiental. - Sin
perjuicio de otros mecanismos
establecidos en la Constitucion
de la Republica del Ecuadory en
la ley, se establecen como
mecanismos de  Art.  469.
Mecanismos de participacion
ciudadana en la regularizacién
ambiental. - Sin perjuicio de
otros mecanismos establecidos
en la Constitucion de la
Republica del Ecuador y en la
ley, se establecen como
mecanismos de participacion
ciudadana en la regularizacion
Publica: En el Centro de
Informacidén Publica se pondra a
disposicion de la poblacion que
habita en el area de influencia
directa social del proyecto, obra
0 actividad, el Estudio
Ambiental, asi como
documentacion que contenga la
descripcion del proyecto, obra o
actividad y el Plan de Manejo
correspondiente; mismo que
estard ubicado en un lugar de
facil acceso, y podré ser fijo o
itinerante, y donde debera estar
presente un representante del
operador y el/los responsables
del levantamiento del Estudio
Ambiental. La informacion
deberd ser presentada de una
forma didéctica y clara, y como
minimo, contener la descripcion
del proyecto, mapas de ubicacién
de las actividades e
infraestructura  del proyecto,
comunidades y predios; y,
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Mediante el presente es
subido al SUIA el estudio
de Impacto Ambiental
para su revision y
pronunciamiento. Una vez
aprobado se realizaré las
etapas correspondientes
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Art.  476. Planificacion del
proceso de participacion
ciudadana. - EI facilitador

ambiental designado realizaré de
manera obligatoria una visita
previa al area de influencia del
proyecto, obra o actividad con la
finalidad de identificar los
medios de convocatoria
correspondientes y establecer los
mecanismos de participacion
ciudadana mas adecuados, en
funcion de las caracteristicas del
proyecto, analisis del estudio de
impacto ambiental y de las
caracteristicas sociales locales

13

Art. 600. Obligaciones de los
generadores industriales. - Los
generadores industriales deberan
cumplir con las siguientes
obligaciones:

a) Disponer de instalaciones
adecuadas y  técnicamente
construidas para el
almacenamiento de residuos
solidos no peligrosos, con facil
accesibilidad para realizar el
traslado de los mismos
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Mediante el presente es
subido al SUIA el estudio
de Impacto Ambiental
para su revision y
pronunciamiento. Una vez
aprobado se realizara las
etapas correspondientes

Se cuenta con un area para
el almacenamiento de los

desechos comunes ANEXO 10

14

Art. 600. Obligaciones de los
generadores industriales. - Los
generadores industriales deberan
cumplir con las siguientes
obligaciones:

b) Llevar un registro mensual del
tipo, cantidad o peso vy
caracteristicas de los residuos
s6lidos no peligrosos generados;

y

Se cuenta con un registro
mensual de cantidad de
generacion de desechos

comunes ANEXO 10

15

Art. 626. Obligaciones. - Los
generadores tienen las siguientes
obligaciones: c) Obtener el
Registro de generador de
residuos o desechos peligrosos
ylo especiales ante la Autoridad
Ambiental Nacional, y proceder
a su actualizacion en caso de
modificaciones en la
informacion, conforme a la

Se cuenta con el registro
generador de desechos
peligrosos.

ANEXO 13
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norma técnica emitida para el
efecto.
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Art. 483.- Monitoreos. - Los
monitoreos seran gestionados
por los operadores de proyectos,
obras o actividades mediante
reportes que permitan evaluar los
aspectos ambientales, el
cumplimiento de la normativa
ambiental y del plan de manejo
ambiental y de las obligaciones
derivadas de las autorizaciones
administrativas otorgadas

17

Art. 491. Informes de gestion
ambiental. - Los operadores de
proyectos, obras o actividades de
mediano y alto  impacto
presentaran informes de gestion
ambiental anuales, mismos que
seran revisados aleatoriamente
por la Autoridad Ambiental

Competente.
Los informes de gestion
ambiental contendréan la

informacion que respalde el
cumplimiento del plan de manejo
ambiental y plan de monitoreo.
Los requisitos y formatos de los
informes de gestion ambiental
seran  establecidos por la
Autoridad Ambiental Nacional.

Art. 11.- OBLIGACIONES DE

LOS EMPLEADORES. Son
obligaciones generales de los
personeros de las entidades y
empresas publicas y privadas, las
siguientes:

3. Mantener en buen estado de
servicio  las instalaciones,
maquinas,  herramientas vy

Se evidencia que la
actividad ha realizado el
analisis de agua, ruido,
lodos y gases los cuales se | ANEXO 6,
encuentran dentro de los | ANEXO 7,
parametros establecidos | ANEXO 8,
en la normativa ambiental | ANEXO 9

Los informes de gestion
seran presentados una vez
obtenida la licencia
Ambiental

La actividad cuenta con
registros de
mantenimientos de areas
de trabajo y de maquinaria
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Art. 11.- OBLIGACIONES DE
LOS EMPLEADORES. Son
obligaciones generales de los
personeros de las entidades y
empresas publicas y privadas, las
siguientes:

2 C
5. Entregar gratuitamente a sus
trabajadores vestido adecuado
para el trabajo y los medios de Se entrega los equipos de
proteccion personal y colectiva proteccion a los
necesarios trabajadores
Art. 46. SERVICIOS DE
PRIMEROS AUXILIOS. Todos
los centros de trabajo dispondran
3 de un botiquin de emergencia C
para la prestacion de primeros
auxilios a los trabajadores Se cuenta con un botiquin
durante la jornada de trabajo de primeros auxilios
4 Art. 159. Extintores moviles C Se cuenta con un extintor

Art. 14.- De la regularizacion del
proyecto, obra o actividad. - Los
proyectos, obras o actividades,

constantes en el catdlogo
expedido por la Autoridad
Ambiental Nacional deberan

egularizarse a través del SUIA, el
que determinara
automaticamente el tipo de
permiso ambiental pudiendo ser:
Registro Ambiental o Licencia
Ambiental.

NC-

recariado

La actividad
LAVANDERIA Y
TINTORERIA STEAM
DENIN JEANS no ha
obtenido el permiso
ambiental al iniciar las
actividades por lo que se
determina en el plan de
accion la finalizacién del
proceso de regularizacion
Ambiental
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Art. 25.- Licencia Ambiental. -
Es el permiso ambiental otorgado
por la Autoridad Ambiental
Competente a través del SUIA,
siendo de caracter obligatorio
para aquellos proyectos, obras o
actividades considerados de
medio 0 alto impacto y riesgo
ambiental. EIl Sujeto de control
deberd  cumplir  con las
obligaciones que se desprendan
del permiso ambiental otorgado
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Se ha iniciado el proceso
de obtencién de la
Licencia Ambiental

ANEXO 14

Art. 29.- Responsables de los
estudios ambientales. - Los
estudios ambientales de los
proyectos, obras o actividades se
realizaran bajo responsabilidad
del regulado, conforme a las
guias y normativa ambiental
aplicable, quien sera responsable
por la veracidad y exactitud de
sus contenidos. Los estudios
ambientales de las licencias
ambientales, deberan ser
realizados  por  consultores
calificados por la Autoridad
Competente, misma que evaluara
periodicamente, junto con otras
entidades  competentes, las
capacidades técnicas y éticas de
los consultores para realizar
dichos estudios

Se ha iniciado el proceso
de obtencién de la
Licencia Ambiental

ANEXO 14

Art. 60.- Del Generador. - Todo
generador de residuos ylo
desechos sélidos no peligrosos
debe:

a) Tener la responsabilidad de su
manejo hasta el momento en que
son entregados al servicio de
recoleccion y depositados en
sitios autorizados que determine
la autoridad competente

Se realiza la gestion de los
desechos no peligrosos,
los cuales inicialmente
son almacenados en
envases adecuados para
luego ser entregados, los
desechos reciclables son
entregados a recicladores;
los desechos comunes al
sistema de recoleccion y
los lodos

ANEXO 10
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Art. 60.- Del Generador. - Todo
generador de residuos y/o
desechos sélidos no peligrosos
debe:

c) Realizar separacion vy
clasificacion en la fuente
conforme lo establecido en las
normas especificas.
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Se realiza la clasificacion
de los desechos comunes

ANEXO 10

Art. 63.- Del almacenamiento
temporal urbano. - Se establecen
los  pardametros para el
almacenamiento temporal de
residuos sélidos no peligrosos ya
clasificados, sin perjuicio de
otros que establezca la Autoridad
Ambiental Nacional, de acuerdo
a lo siguiente:
a) Los residuos solidos no
peligrosos se deberan disponer
temporalmente en recipientes o
contenedores  cerrados  (con
tapa), identificados, clasificados,
en orden y de ser posible con una
funda plastica en su interior

Se realiza la clasificacion
de los desechos comunes

Art. 64.- De las actividades
comerciales y/o industriales. - Se
establecen los pardmetros para el
almacenamiento temporal de
residuos sélidos no peligrosos ya
clasificados, sin perjuicio de
otros que establezca la Autoridad
Ambiental Nacional, siendo los
siguientes:

a) Las instalaciones para
almacenamiento de actividades
comercial y/o industrial, deberan
contar con acabados fisicos que
permitan su facil limpieza e
impidan la proliferacion de
vectores o el ingreso de animales
domésticos (paredes, pisos Yy
techo de materiales no porosos e
impermeables).

Se realiza la clasificacion
de los desechos comunes
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Art. 70.- De los centros de
acopio. - Los centros de acopio
de residuos sélidos no peligrosos
deberdn  cumplir  con los
siguientes requisitos y demas que

8 establezca la Autoridad ©
Ambiental competente:
a) Area delimitada, sefializada,
con techo y suelo
impermeabilizado Se realiza la clasificacion

de los desechos comunes

Art. 251.- Plan de Manejo
Ambiental. - Incluiran entre otros
un Plan de Monitoreo Ambiental
que ejecutara el sujeto de control,
el plan establecera los aspectos
ambientales, impactos y
parametros a ser monitoreados,
la  periodicidad de los
9 monitoreos, y la frecuencia con C
gue debe reportar los resultados a
la Autoridad Ambiental
Competente. De requerirlo la
Autoridad Ambiental
Competente podra disponer al
Sujeto de Control que efectle
modificaciones y actualizaciones
al Plan de Manejo Ambiental

Se establece en el presente
estudio el plan de
monitoreo y seguimiento
en donde se determina
medidas relacionadas al
Monitoreo de aguas, ruido
y gases.
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Art.  255.- Obligatoriedad vy
frecuencia del monitoreo vy
periodicidad de reportes de
monitoreo. - El Sujeto de Control
es responsable por el monitoreo
permanente del cumplimiento de
las  obligaciones que se
desprenden de los permisos
ambientales correspondientes y
del instrumento técnico que lo
sustenta, con particular énfasis
en sus emisiones, descargas,
vertidos y en los cuerpos de
inmision o cuerpo receptor. Las
fuentes, sumideros, recursos y
pardmetros a ser monitoreados,
asi como la frecuencia de los
muestreos del monitoreo y la
periodicidad de los reportes de
informes de monitoreo constaran
en el respectivo Plan de Manejo
Ambiental y serdn determinados
segun la actividad, la magnitud
de los impactos ambientales y
caracteristicas socio-ambientales
del entorno. Para el caso de
actividades, obras o proyectos

regularizados, el Sujeto de
Control deberd remitir a la
Autoridad Ambiental

Competente, para su aprobacion
la ubicacion de los puntos de

monitoreo de emisiones,
descargas ylo vertidos,
generacion de ruido ylo
vibraciones, los cuales seran

verificados  previo a su
pronunciamiento mediante una
inspeccion. Estos requerimientos
estaran establecidos en los Planes
de Manejo Ambiental,
condicionantes de las Licencias
Ambientales o podran  ser
dispuestos por la autoridad
ambiental competente durante la
revision de los mecanismos de
control y seguimiento ambiental.
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Se evidencia que la
actividad ha realizado el
andlisis de agua, ruido,
lodos y gases los cuales se
encuentran dentro de los
parametros establecidos
en la normativa ambiental

ANEXO 6,
ANEXO 7,
ANEXO 8,
ANEXO 9
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Art.  258.- Informacion de
resultados del muestreo. -
Cuando la Autoridad Ambiental
Competente realice un muestreo
para control de una emision,
descarga y vertido, debera
informar sobre los resultados
obtenidos al Sujeto de Control
respectivo, conjuntamente con
las  observaciones  técnicas
pertinentes
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Se evidencia que la
actividad ha realizado el
andlisis de agua, ruido,
lodos y gases los cuales se
encuentran dentro de los
parametros establecidos
en la normativa ambiental

12

Art. 261.- Del Plan de Accion. -
Es un conjunto de acciones a ser
implementadas por el Sujeto de
Control para corregir los
incumplimientos al Plan de
Manejo Ambiental ylo
Normativa ambiental vigente. La
Autoridad Ambiental
Competente podra disponer la
ejecucion de planes de accion en
cualquier momento sobre la base
de los hallazgos encontrados por
los distintos mecanismos de
control y seguimiento. El Plan de
Accidn debera ser presentado por
el Sujeto de Control para la
debida aprobacion
correspondiente. Los planes de
accion deben contener:
a) Hallazgos;
b) Medidas correctivas;
¢) Cronograma de las medidas
correctivas a implementarse con
responsables y costos;
d) Indicadores y medios de
verificacion. De identificarse
pasivos 0 dafios ambientales el
plan de accion debera incorporar
acciones de reparacion,
restauracion y/o remediacién, en
el gue se incluya el
levantamiento y cuantificacién
de los dafios ocurridos.
Dicho Plan estard sujeto al
control y seguimiento por parte
de Autoridad Ambiental
Competente por medio de
informes de cumplimiento de

En el presente estudio se
establece un plan de
accion el cual debe ser
cumplido segun la
frecuencia establecida
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acuerdo al cronograma
respectivo, y demas mecanismos
de control establecidos en este
Libro
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Art. 88 Responsabilidades. - Al
ser el generador el titular y
responsable del manejo de los
desechos peligrosos ylo
especiales hasta su disposicion
final, es de su responsabilidad:
b) Obtener obligatoriamente el
registro de generador de
desechos peligrosos ylo
especiales ante la Autoridad
Ambiental Nacional o las
Autoridades Ambientales de
Aplicacion responsable, para lo
cual la Autoridad Ambiental
Nacional establecera los
procedimientos aprobatorios
respectivos mediante Acuerdo
Ministerial y en conformidad a
las disposiciones en este
Capitulo. El registro serd emitido
por punto de generacién de
desechos peligrosos ylo
especiales. Se emitird un sélo
registro para el caso exclusivo de

Se evidencia que la
actividad ha obtenido el
registro generador de
desechos peligrosos

ANEXO 13

265




ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL
LAVANDERIA Y TINTORERIA
STEAM DENIN JEANS

una actividad productiva que
abarque varios puntos donde la
generacion de desechos
peligrosos y/o especiales es
minima, de acuerdo al
procedimiento establecido en la
norma legal respectiva.

Art.  (...) Objeto de Ila
participacion ciudadana en la
regularizacion ambiental. - ....
Tiene por objeto dar a conocer
los posibles impactos socio-
ambientales de un proyecto, obra
0 actividad, asi como recoger las
opiniones y observaciones de la
poblacién que habita en el area
de influencia directa social
correspondiente

Art.  (...) Alcance de la
participacion  ciudadana.- El
proceso de participacion
ciudadana se realizara de manera
obligatoria para la regularizacion
ambiental de todos los proyectos,
obras o actividades de mediano y
alto impacto.
1 Art. (...) Momento de Ila
participacion ciudadana.- Los
procesos  de  participacion
ciudadana se realizardn de
manera previa al otorgamiento de
las autoridades administrativas
ambientales  correspondientes
Art. (...) Financiamiento.- Los
costos para cubrir los procesos de
participacion ciudadana seran
asumidos por el operador
Art.  (...) Mecanismos de
participacion ciudadana en la
regularizacion ambiental.- Sin
prejuicio de otros
mecanismos...se establecen los
siguientes: a). Asamblea de
presentacion puablica b). Talleres
de socializacion c). Reparto de
documentacion informativa del

Mediante el presente es
subido al SUIA el estudio
de Impacto Ambiental
para su revision y
pronunciamiento. Una vez
aprobado se realizaré las
etapas correspondientes
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proyecto d). Pégina web e).
Centro de Informacion Publica
f). Demés mecanismos

3.1 El proceso de control de la
contaminacion  del  recurso
hidrico se basa en el
mantenimiento de la calidad del

mismo para la preservacion de Se ha realizado el

1 i ) C :
los usos asignados a traves del monitoreo de aguas
cumplimiento de la respectiva residuales el cual cumple
norma de calidad, segln con los limites permisibles
principios que se indican en el establecidos en la
presente documento. normativa ANEXO 6
3.3 Para el control de la
contaminacion de los cuerpos de
agua de cualquier tipo, de
acuerdo a la actividad regulada,

2 el Sujeto de Control debe entre c Se ha realizado el

otras realizar las siguientes
act|V|dad_es: desgrrolllo del IPlan residuales el cual cumple
de _Malnejo Al‘mb'e”tf" , eng que con los limites permisibles
se incluya el tratamiento de sus establecidos en la

efluentes previo a la descarga, normativa ANEXO 6

monitoreo de aguas
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actividades de control de la
contaminacion por escorrentia
pluvial, y demés actividades que
permitan prevenir y controlar
posibles impactos ambientales.
Adicionalmente la Autoridad
Ambiental podra solicitar al
regulado el monitoreo de la
calidad del cuerpo de agua

ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL
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solicitar al regulado el monitoreo
de la calidad del cuerpo de agua.
5.2.3.3 Se prohibe descargar en
un  sistema  pablico  de
alcantarillado sanitario,
combinado o pluvial cualquier
sustancia que pudiera bloquear
los colectores o sus accesorios,
formar vapores o gases toxicos,
explosivos o de mal olor, 0 que
pudiera deteriorar los materiales
de construccion en forma
significativa. Esto incluye las
siguientes sustancias y
materiales, entre otros:
a) Fragmentos de piedra, cenizas,
vidrios, arenas, basuras, fibras,
fragmentos de cuero, textiles,
etc. (los so6lidos no deben ser
descargados ni aln después de
haber sido triturados).
b) Resinas sintéticas, plasticos,
cemento, hidréxido de calcio.
c) Residuos de malta, levadura,
latex, bitumen, alquitran y sus
emulsiones de aceite, residuos
liguidos que tienden a
endurecerse.

d) Gasolina, petroleo, aceites
vegetales y animales, aceites
minerales usados, hidrocarburos
clorados, 4acidos, y Alcalis.
e) Cianuro, &cido hidrazoico y
sus sales, carburos que forman
acetileno y sustancias toxicas.

Se ha realizado el
monitoreo de aguas
residuales el cual cumple
con los limites permisibles
establecidos en la
normativa

5.2.3.5 Las descargas al sistema
de alcantarillado provenientes de
actividades sujetas a

Se ha realizado el
monitoreo de aguas
residuales el cual cumple
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regularizacion, deberadn cumplir, con los limites permisibles
al menos, con los valores establecidos en la
establecidos en la Tabla 08, en la normativa

cual las concentraciones

corresponden a valores medios

diarios

Durante las diferentes etapas del
manejo de desechos industriales,
comerciales y de servicios, la
Autoridad Ambiental
Competente vigilara:

- El depo6sito o almacenamiento
de desechos industriales,
comerciales y de servicios de

1 caréacter peligroso en el suelo, C
este Ultimo podra ser ejecutado
siempre y cuando la parte
interesada presente los estudios
técnicos que demuestren la
viabilidad ambiental y obtenga

el correspondiente permiso Se realiza la correcta
emitido por la Autoridad gestion de los desechos
Ambiental Competente comunes y peligrosos ANEXO 10

4.2.1 Sobre las actividades
generadoras de desechos solidos
no peligrosos Toda actividad

2 productiva que genere desechos C Los desechos reciclables
solidos no peligrosos, debe son entregados a
implementar una politica de recicladores mediante un

recicla'|e 0 re-uso de los mismos reiistro ANEXO 10

La Autoridad ambiental
competente podra practicar las
visitas, inspecciones, mediciones
y comprobaciones que sean
necesarias para verificar el
adecuado cumplimiento de las
disposiciones contenidas en esta
1 norma. El costo que ocasione la C
realizacion de inspecciones,
visitas 0 mediciones correra a
cargo de los responsables de las

actividades que generan las Se ha realizado monitoreo

emisiones. de ruido y se evidencia

b) ElI Plan de Relaciones que la actividad cumple

Comunitarias del plan de manejo con lo establecido ANEXO 7
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ambiental, debe considerar
encuestas de percepcion y
perturbacion por ruido.

5.3 Centros de almacenamiento

temporal y acopio Los residuos
deben ser separados y dispuesto
en las fuentes de generacion
(Estacion con recipientes de
colores), ya sea en un area
especifica para el efecto, definida
como un area concurrida o
publica a la que todas las
personas tienen acceso; 0 un area
interna, definida como un &rea
con acceso condicionado solo a
personal autorizado y deben
mantenerse separados en los
centros de almacenamiento
temporal y acopio
6. CODIGO DE COLORES De
acuerdo al tipo de manejo que
tengan los residuos puede optarse
por realizar una clasificacion
general o especifica, como se
1 indica a continuacion: C
Reciclables: Color Azul, se
coloca todo tipo de material
susceptible a ser reciclado,
reutilizado  (vidrio, plastico,
papel, carton, entre otros). No
reciclables, no peligrosos: Color
negro, se coloca todo residuo no
reciclable  Organicos: Color
verde, se coloca residuo de
origen biol6gico, restos de
comida, cascara de fruta,
verduras, hojas, pasto,
susceptible a ser aprovechado
Peligrosos: Color rojo, se coloca
residuos con una o Vvarias
caracteristicas citadas en el
codigo CRETIB Especiales:
Color anaranjado, se colocan

residuos no peligrosos con Se realiza la clasificacion
caracteristicas de  volumen, de los desechos comunes
cantidad y peso gue ameriten un y peligrosos ANEXO 10
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Estas Norma ISO 3864 establece
los colores de identificacion de
seguridad y los principios de
disefio para las sefiales de
seguridad e indicaciones de
seguridad a ser utilizadas en
lugares de trabajo y é&reas
publicas con fines de prevenir
accidentes, proteccion contra
incendios, informacion sobre
riesgos a la salud y evacuacion de
emergencia. De igual manera,
establece los principios bésicos a
ser aplicados al elaborar normas
que contengan sefiales de
seguridad. La norma es aplicable
para todos los lugares en los que
necesiten tratarse temas de
seguridad  relacionadas con
personas. Sin embargo, no es
aplicable en la sefializacion
utilizada para guiar ferrocarriles,
carreteras, vias fluviales y
maritimas, trafico aéreo y, en
general aquellos sectores sujetos
a un reglamento que pueda ser
diferente

Art. 468. Momento en el que se
debe efectuar el proceso. - El
proceso de participacion
ciudadana para la consulta
ambiental se efectuara previo al
otorgamiento de los permisos
ambientales correspondientes
para los proyectos obras o
actividades.

Art. 470. Entrega de
informacion por parte del
operador. — El operador del
proyecto obra o actividad debera
entregar a la Autoridad

ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL
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Se realiza la correcta
clasificacién de los
desechos comunes

ANEXO 10

Mediante el presente es
subido al SUIA el estudio
de Impacto Ambiental
para su revision y
pronunciamiento. Una vez
aprobado se realizara las
etapas correspondientes




Ambiental Competente, lo
ejemplares en fisico y en digital
de los instrumentos técnicos
ambientales que la misma
requiera
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Tabla 159. Matriz de Cumplimiento

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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RESUMEN

NO
CONFORMIDAD
MENOR

DETALLE CONFORMIDAD

EVALUACION DE LA NORMATIVA AMBIENTAL

Constitucion de la
Republica del Ecuador
Registro Oficial No. 449
del 20 de octubre de 2008.
Ultima modificacion el 30
de enero de 2012

Codigo Orgénico Integral
Penal Registro Oficial
Suplemento No. 180 del 10
de febrero de 2014

Caodigo Orgénico
Ambiental Registro Oficial
Suplemento No. 983 del 12
de abril del 2017
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Ley Organica de Salud
Suplemento del Registro
Oficial N. 423 del 22 de
diciembre de 2006.
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LEY ORGANICA DE
RECURSOS HIDRICOS,
UsoS'Y
APROVECHAMIENTO
DEL AGUA

REGLAMENTO AL
CODIGO ORGANICO
AMBIENTAL

10
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Reglamento de Seguridad y
Salud de los Trabajadores
y Mejoramiento del Medio
Ambiente de Trabajo

Reforma del Libro VI del
Texto Unificado de la
Legislacion Ambiental
Secundaria Acuerdo
Ministerial No. 061.
Registro Oficial Edicion
Especial No. 316 del 4 de
mayo de 2015

12 0 1

Acuerdo Ministerial No.
103. Proceso de
Participacién Ciudadana 0 0 0
para la regularizacion
ambiental
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Acuerdo Ministerial No.
097. Registro Oficial
Edicion Especial No. 387 4 0 0
del 4 de noviembre del
2015

ANEXO II: NORMA DE
CALIDAD AMBIENTAL
DEL RECURSO SUELO
Y CRITERIOS DE 2 0 0
REMEDIACION PARA
SUELOS
CONTAMINADOS

ANEXO IV CALIDAD
DEL AIRE AMBIENTE O 1 0 0
NIVEL DE INMISION

Norma Técnica INEN —
ISO 2841:3 2014 -
GESTION AMBIENTAL.
ESTANDARIZACION DE 1 0 0

COLORES PARA
RECIPIENTES DE
DEPOSITO Y
ALMACENAMIENTO
TEMPORAL DE
RESIDUOQOS
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SIMBOLOS GRAFICOS. 1 0 0
COLORES DE
SEGURIDAD Y
SENALES DE
SEGURIDAD. PARTE 1:
PRINCIPIOS DE DISENO
PARA SENALES DE
SEGURIDAD E
INDICACIONES DE
SEGURIDAD

DECRETO EJECUTIVO
754 (31 de mayo del 2023)

TOTAL 50 0 6

Tabla 160. Resumen de Normativa

Fuente: Equipo Consultores, 2024

Se realizo la evaluacion 64 medidas establecidas en la normativa ambiental el donde se
determiné el cumplimiento de 50 medidas, el incumplimiento de 6 medidas y 8 medidas no
aplican. La actividad cumple en un 89% en lo establecido en la normativa ambiental, se
determina un incumplimiento del 11% en la normativa que estd relacionada al inicio de
operacion sin gue la actividad haya obtenido el permiso ambiental correspondiente.
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CUMPLIMIENTO NORMATIVA
-11%

CONFORMIDAD

= NO CONFORMIDAD
MAYOR
NO CONFORMIDAD
MENOR

lustracion 80.Porcentajes Cumplimiento de Normativa

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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13.1 EVALUACION DEL CUMPLIMIENTO DE LAS FICHA DE INSPECCION
REALIZADAS POR LA AUTORIDAD AMBIENTAL PARA EL PROCESO
DE REGULARIZACION

CcODIGO

MEDIDA

CALIFICACION

HALLAZGO

ANEXO

Techar y adecuar el area

NC-

No se ha techado el
area de desechos
peligrosos por lo
que se establece en
el plan de accién

Realizar una limpieza general del area

Se ha realizado la
limpieza del area de
trabajo

ANEXO
19

Tabla 161. Matriz de Cumplimiento ficha de inspeccién 350785

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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dosificadoras

ANEXO
CODIGO | MEDIDA CALIFICACION HALLAZGO
L ANEXO
La actJV|dad 15
LAVANDERIA Y
TINTORERIA
] e STEAM DENIN
1 Se recomienda dosificar con bombas C JEANS ha

adquirido  bombas
dosificadoras para el
tratamiento de aguas
residuales

Tabla 162. Matriz de Cumplimiento ficha de inspeccién 350051

Fuente: Equipo Consultor, 2025

CODIGO

MEDIDA

CALIFICACION

HALLAZGO

ANEXO

Realizar adecuaciones en la PTRA yl/o
actualizar al PMA

280

Se realizado las
adecuaciones en el
plan de manejo
ambiental

ANEXO
20
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Se identifica conexiones en las partes del
fondo de los tanques de la PTRA por lo
que debe realizar otras conexiones para el
lodo y limpieza de la PTRA.

Se realizado las
adecuaciones en el
plan de manejo
ambiental

ANEXO
20

Tabla 163. Matriz de Cumplimiento ficha de inspeccidn 350051

Fuente: Equipo Consultor, 2025
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FECHA DE

HALLAZGO | ACTIVIDAD | IMPLEMENTA MEDIO DE COSTO | RESPONSABLE
CION VERIFICACION
Art. 420.
Regularizacién
ambiental. - La
regularizacion
ambiental es el
proceso que
tiene como NO_ . 5€
objeto la eV|der_1c!a que
autorizacion la actividad ha
ambiental para iniciado el Culminar el
la ejecucion de proceso de 3 meses proceso d_e, 1000 Maria Masabanda
royectos, obras Ilcen_C|am|ento regular_lzacmn
g acti\’/i dades ambiental  al Ambiental
momento  de
que puedan iniciar las
generar impacto S
0 riesgo actividades
ambiental y de
las actividades
complementaria
s que se deriven
de éstas.
En inspeccion se
e e & Tenar of e
de  desechos 3 meses Fotografias 50 Maria Masabanda

peligrosos no se
encuentra
techada

peligrosos

Tabla 164. Plan de Accién

Fuente: Equipo Consultor, 2024

282




)
AY,
B () steam Prtectiivnmy
DENiIM
VANDERIA B T STEAM DENIN JEANS

[ CaRsLETORIA AN L

14 PLAN DE MANEJO AMBIENTAL

El Plan de Manejo Ambiental agrupa un conjunto de actividades, mismas que son de
ordende cumplimiento obligatorio y son establecidas con el fin de prevenir, eliminar,
mitigar y minimizar los impactos negativos que afecten al ambiente, de igual manera
tienen inmersoslineamientos de proteccidn a las areas de interés humano y ecolégico
hacia las areas de influencia del proyecto, asi como también potenciar los impactos
positivos presentes en laoperacidn del proyecto.

El Plan de Manejo Ambiental contempla los siguientes Planes y Programas acorde a lo
establecido en la legislacién Ambiental, aplicable para las fases de mantenimiento, cierre
y abandono del proyecto LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEANS.
Los programas propiamente dichos se enlistan a continuacion:

» PROGRAMAS DEL PLAN DE MANEJO AMBIENTAL
a) Plan de prevencion y mitigacion de impactos;

b) Plan de contingencias;

c) Plan de capacitacion;

d) Plan de manejo de desechos;

e) Plan de relaciones comunitarias;

f) Plan de rehabilitacién de areas afectadas;

g) Plan de rescate de vida silvestre, de ser aplicable;

h) Plan de cierre y abandono; vy,

i) Plan de monitoreo y seguimiento

14.1 PLAN DE MANEJO AMBIENTAL
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PLAN DE MANEJO AMBIENTAL - LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEANS

PLAN DE PREVENCION Y MITIGACION DE IMPACTOS AMBIENTALES

Objetivos: Prevenir y atenuar los posibles impactos ambientales negativos generados por las actividades de operaciéon del proyecto
LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEANS.

Plantear medidas de control, preventivas y correctivas para las acciones que impliquen un impacto no deseado derivado de las actividades

realizadaspor la operacion LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEANS. PPM 01
Lugar de Aplicacion: LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEANS
Responsable: Sra. Maria Masabanda
" Aspecto - .
Cadigo Etapa del | Procesos/ : Impacto . . Medios de Frecuencia Costo
Nro. Programa proyecto Actividad Am:I|ent Ambiental Medidas Indicadores Verificacion Plazo Periodicidad Estimado
Registro de
Realizar el mantenimi
mantenimiento Ne de ento 0
lavado  y|Afectac |Contamina | preventivo y | mantenimientos Manual de $
ppml Programal |OPERATIVA tinturado de|ién al |cion al | correctivo del | realizados/Ne de Operacion, 25/02/2026 | MENSUAL 100.00
prendas agua agua sistema de | mantenimientos limpieza y ’
tratamiento de agua| planificados mantenimi
residual. ento de la
PTAR
Afectac Realizar el
Igvado I | | Accidentes tenimient Ne de Reqistro d $
ppml Programal | OPERATIVAftinturado def!on a mantenimiento mantenimientos gIStro dé | 25/02/2026 |CUATRIMENSUAL
das bienest | laborales | yreventivo y lizados/No e | Mantenimi 300,00
pren o
ar y correctivo de| TEAAACOSAR de
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salud equipos y | mantenimientos ento;
del magquinarias planificados Facturas
trabaja (bomba, secadora,
dor centrifuga,
tinturadora, caldero,
compresor,  entre
otros) que posee la
actividad.
Dotar ~ productos| Ne de insumos Registro de
A ke I ;
ppml Programal | OPERATIVAftinturado de|ién al |cion al| . . B . 25/02/2026 | MENSUAL
sistema de| insumos de insumos 9853.64
prendas agua agua - . . )
tratamiento de agua| quimicos quimicos,
residual. planificados Facturas
Mantener un
registro de consumo | Cantidad de Registro de
de energias y| energia y | consumo
lavado y| Afectac | Contamina | combustibles combustibles de energias $
ppml Programal | OPERATIVAtinturado de|ién al |cion al | (energia eléctrica, | consumidos/Cant y 25/02/2026 | MENSUAL 20
prendas suelo suelo diésel, GLP, entre| idad de energiay | combustibl
otros de ser el caso) | combustibles es,
utilizados en la| planificados Facturas
actividad.
. Mantener Uni Ne de limpiezas | Registro de
ppml  Programal OPERATlVA:?rYt?J?‘ng dz gzeafl ((::igrrltamm; |r-e gietro de g rdenl d realizadas/Ne e | limpieza, 25/02/2026 | SEMANAL $
rendas suelo suelo e Ilmp_le_zas Registro 10.00
P instalaciones de la| planificadas fotografico
actividad, y en caso
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de que las mismas,
presenten darios
realizar las
reparaciones
correspondientes.

Af
. ectac Mantener en buen
fon al estado la sefialética
bienest S Ne de sefialética Registro
lavado — y ar Accidentes de prohibicion, en buen estado/Ne | fotografico $
ppml Programal | OPERATIVAtinturado de y informacion, o ires - g 25/02/2026 | ANUAL
salud laborales ., de sefialetica que , Facturas, 50,00
prendas prevencion, L .
del S posee la actividad In situ
. obligacion,  entre
trabaja
otras.
dor
En caso que exista
algin dafio a la
maquinaria o algln
componente del
sistema de
tratamiento la Ne de remplazos
lavado  y|Afectac |Contamina | produccién debe ser re_aliza dos/J\l?o de Registro $
ppml  Programal OPERATIVAtinturado de|ién al |cion al | paralizada y se debe - fotografico 25/02/2026 | ANUAL
. remplazos 110,00
prendas suelo suelo realizar . , Facturas
requeridos

inmediatamente el

cambio 0
mantenimiento del
equipo 0
componente
afectado
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Disponer de una
bodega que cuente
con instalaciones de
seguridad adecuadas
y técnicamente
construidas, para el

lavado y gg:e:jae Afectacion alm;ce: e O/Ie {:cgongfciotrzggzsas Eigls:z;?ico $
ppml Programal | OPERATIVAtinturado de a log | Productos Yo g 25/02/2026 | ANUAL
rendas malos colindantes sustancias quimicas| Ne de bodegas , Facturas, 30,00
P olores debidamente existentes In Situ
etiquetadas, con
fichas de datos de
seguridad disponibles
y ordenados segln la
compatibilidad
quimica.
lavado y Afectac El oferente debers (# de trabajadores
. . oferente  debera - .
ppml  Programal OPERATIVAT inturado de on al | Accidentes afiliar a los aflllaglos/# de re_gl_str_o,sde 25/02/2026 | MENSUAL 3
bienest | laborales . trabajadores) afiliacion 1.500,00
prendas trabajadores
ar *100
Colocacion de cebos| (# de  cebos
lavado  y|Afectac |Contamina | para el control de| colocados /# de .
ppml Programal | OPERATIVAtinturado de|ién al |cion al | roedores, los cuales| cebos flqc)igls:z;?ico 25/02/2026 | TRMESTRA 30$00
prendas suelo suelo deben ser situados en | planificados) g ’
lugares estratégicos *100
TOTAL $12983.64

Tabla 165. Plan de Prevencién y Mitigacion de Impactos

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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PLAN DE MANEJO DE DESECHOS

Objetivo:

Elaborar actividades manejo adecuado de desechos generados especificamente en la etapa de operacion de la LAVANDERIA Y

TINTORERIA STEAM DENIN JEANS encaminados al cumplimiento de la normativa ambiental vigente.

Optimizar los procedimientos de manejo de los desechos en las actividades de LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEANS

a fin de reducir la generacion de residuos sélidos
Lugar de Aplicacion: LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEANS

Responsable: Sra. Maria Masabanda

PMD 02

- Aspecto . .
Cadigo Etapa del Procesos / : Impacto . . Medios de Frecuencia / Costo
o Nro. Programa proyecto Actividad Am:I|ent Ambiental Medidas Indicadores Verificacion Plazo Periodicidad |estimado

Implementar y/o
mantener un area que
cuente con
sequridad adecuadas y | N 0 irea d
Generaci guridac Y| almacenamient
" 6nde | Contamina tecnicamente | 0 .
odmg2 | Programa | apepativa | Aredde o diios | cignal | comstruidas,parael e tados | REIISIO  Ton0010006|  ANUAL
1 desechos almacenamiento de ) fotogréafico
ylo suelo residuos o desechos /Ne de areas de
desechos . almacenamient
peligrosos y/o e
. o planificadas
especiales conforme su
compatibilidad, a fin de
evitar su contacto con
$ 30

el recurso agua y suelo.
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Entregar los residuos o
desechos peligrosos y/o
especiales unicamente a| Cantidad de Cadena de
personas naturales o residuos o Custodia,
juridicas que cuenten desechos Licencia
G . con la autorizacion peligrosos y/o | Ambiental
eneraci S !
o d c . administrativa especiales del Gestor
Programa Area de on de or)'famlna correspondiente emitida | gestionados/Ca | Ambiental
pdm2 OPERATIVA residuos cién al . . .. | 25/02/2026 ANUAL
1 desechos /o suelo por la Autoridad ntidad de Declaracién
des)échos Ambiental Nacional; residuos o anual de
para su manejo desechos generacion y
adecuado, y mantener | peligrosos y/o | manejo de
actualizada una bitdcora| especiales desechos
de desechos y residuos generados peligrosos
peligrosos y/o $
especiales 20,00
Entregar los lodos
generados en el sistema
de tratamiento de agua
residual, esta}blllzadosy Recibo de
. secados, asi como las .
. Generaci . ; Cantidad de entrega al
Sistema de 6n de Contamina | tierras generadas del lodos relleno
Programa tratamiento - cién al proceso de frosteado . .
pdm2 1 OPERATIVA de aguas residuos aire, suelo | previo neutralizado, al ggstlonados/Ca sanitario, 25/02/2026 | MENSUAL
. ylo - ntidad de lodos | Registro de
residuales y agua relleno sanitario de
desechos . . generados entrega de
forma diferenciada
. lodos
siempre y cuando el
andlisis CRETIB
indique inocuidad de $
los mismo 20
Proarama lavadoy | Generaci | Contamina| Colocar los residuos | Ne de areas de Redistro
pdm2 gl OPERATIVA | tinturado de | 6nde | cion al del generados en la almacenamient fotogréfico 25/02/2026 | MENSUAL $
prendas | residuos suelo | actividad sean plastico, 0 g 20,00
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ylo papel, cartdn, telas, u | implementados
desechos otros; en recipientes | /Ne de areas de
debidamente almacenamient
sefializados para un o planificadas
adecuado
almacenamiento
temporal, a fin de ser
entregados
posteriormente a un
reciclador y/o al
vehiculo recolector de
basura de la
jurisdiccion, segln
corresponda.
Mantener un registro de Cant!dad de
. residuos
entrega de residuos L
. 2y h . sélidos no .
Generaci _ so_lld_os no pellg_rosos, peligrosos Registro de
Programa Area de é'f' de Co_ntamlna |nd_|ca_ndo el tlpo_ © gestionados/Ca entrfega de
pdm2 1 OPERATIVA desechos residuos | cion del | descripcion del residuo, ntidad de residuos | 25/02/2026| MENSUAL
ylo suelo cantidad o peso, fecha . s6lidos no
desechos de entrega del residuo r’e_S|duos eligrosos
g e solidos no Pelig
gestor y caracteristicas .
del residuo. peligrosos 3
generados 10,00
Cantidad de
Entregar los envases de envases de Recibos del
Generaci productos quimicos no productos proveedor,
Programa Area de (’)p de Co_ntamina peligrosos vaciog al quimicos no Registro de
pdm2 1 OPERATIVA desechos residuos | cion del proveedor previo peligrosos entrega de | 25/02/2026 ANUAL
ylo suelo lavado correspondiente | gestionados/Ca | envases de
desechos y mantener un registro ntidad de productos
de la entrega realizada envases de quimicos $
productos 20,00

290




- ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL
P STEAM -
L i . LAVANDERIAY TINTORERIA
DENiIM
ANOERIA B TH STEAM DENIN JEANS
guimicos no
peligrosos
generados
. Generaci . (# de lodos
Sistema de . . Implementar un éarea
Programa tratamiento | " de Cor_1tam|na sefializada para el entregadof# de Registro
pdm2 OPERATIVA residuos cién al . lodo e 25/02/2026 ANUAL
1 de aguas y I almacenamiento del | q fotogréafico $
residuales yro sueto lodo almacenado)
desechos *100 20,00
(#de
Generaci declaraciones
Proarama Area de onde | Contamina | Realizar la declaracion | realizadas /# de Declaracion
pdm2 g OPERATIVA residuos | cion al anual de desechos declaraciones . 25/02/2026 ANUAL
1 desechos . s realizada
ylo suelo peligrosos solicitadas por
desechos la Autoridad) $
*100 100,00
TOTAL $ 240

Tabla 166. Plan de Manejo de Desechos

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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PLAN DE COMUNICACION, CAPACITACION Y EDUCACION AMBIENTAL

Objetivo: Capacitar a todo el personal en temas de medio ambiente y seguridad industrial, para fomentar el cuidado del
ambiente en las actividades desempefiadas en

LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEANS

Lugar de Aplicacion: LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEANS

Responsable: Sra. Maria Masabanda

PCA 03

o . Frecuencia/| Costo
Cédigo | Progr | Etapa del Procesos / Aspecto Impacto Medidas | Indicadores |  edios de Plazo | Periodicida | estimad
ama | proyecto Actividad Ambiental | Ambiental Verificacion d 0
Realizar Ne de
Riesgos de capacitaciones | asistentes a
ooy | epn e atetional | e | IO | ey o
pca3 Progra | OPERATIV tinturado de trabajadores, sal_ud y acerca del realizadas/Ne capacqauon, 25/02/2026 ANUAL
ma 1l A L seguridad de . Registro
prendas generacion de . contenido del de total de o
. los trabajadores . fotogréfico
impactos al Plan de Manejo | empleados y
ambiente Ambiental trabajadores $
vigente. de la empresa 30,00
Realizar
capacitaciones Ne de
Riesgos de al personal de | asistentes a
afectacion a la . la actividad, en | capacitacione .
Afectacion a la - Registro de
Lavado y salud de los salud manejo y S capacitacion
tinturado de trabajadores, uay almacenamient | realizadas/Ne pact " | 25/02/2026 ANUAL
- seguridad de Registro
prendas generacion de los trabaiadores | ° temporal de de total de fotoarafico
impactos al J residuos y/o empleados y g
ambiente desechos trabajadores
Progra | OPERATIV peligrosos y no | de la empresa $
pca3 mal A peligrosos. 30,00
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. Realizar .Ng de
Riesgos de N asistentes a
afectacion a la . capacitaciones capacitacione .
salud de los Afectacion a la al personal s Registro de
trabajadores, | SAudy - jpertinentedela .0 oNe | CAPACIEACION, | 5006 | ANUAL
eneracion de segurld_ad de act|V|dad,_ sobre de total de Regls,tr_o
Lavadoy gimpactos al los trabajadores | el manejo de empleados y fotografico
Progra | OPERATIV tinturado de ambiente suusitr?]r;(c:;zs trabajadores $
pca3 mal A prendas g ' de la empresa 30,00
Realizar
capacitaciones
al personal de
la actividad, No de
Riesgos de eii?r:folrjj: d?a asistentes a
afectacion a la Af ional licacid 3:1 | capacitacione Redistro d
salud de los ecte:cném ala| ap IC?CI%H e s eglgtro_,e
trabajadores, saludy plande | olizadas/Ne | CAPACTRCION, | 55000006 | ANUAL
eneracion de segurld_ad de | contingencias de total de Regls,tr_o
gim actos al los trabajadores en caso de empleados fotografico
pac suscitarse P y
ambiente trabajadores
derrame de de la empresa
combustible, P
Lavado y derrame de
Progra | OPERATIV | tinturado de productos $
pca3 mal A prendas guimicos 30,00
. Realizar
aflz(;f:gi%sndaela capacitaciones asii\{ZriZs a
salud de los Afectacion a la al personal capacitacione Registro de
trabajadores, salud y encargado del s capacitacion, | 5555026 | ANUAL
» seguridad de | mantenimiento . Registro
generacion de . i realizadas/Ne e
Lavado y impactos al los trabajadores | del sistema de de total de fotografico
Progra | OPERATIV tinturado de arF:]biente tratamiento de empleados $
pca3 mal A prendas agua residual, P y 30,00
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acerca de la trabajadores

dosificacién de | de la empresa

insumos
quimicos,

operacion y

mantenimiento
preventivo y

correctivos del
sistema de

tratamiento de

agua residual, y
monitoreos.

Riesgos de Capacitaciones (¥ de
afectacion a la . P capacitacione .
Afectacion a la sobre la . Registro
salud de los salud y operacion s realizadas /# fotografico
trabajadores, . de ) ' ANUAL
” seguridad de adecuada de o registro de
Lavado y generacion de los trabaiadores eUInoS capacitacione canacitacion
Progra | OPERATIV tinturado de impactos al ! quiposy s planificadas) P $
pca3 mal A prendas ambiente maquinaria *100 21/05/25 30,00
$
TOTAL 180

Tabla 167. Plan de Comunicacién, Capacitacion y Educacién Ambiental

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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PLAN DE RELACIONES COMUNITARIAS

Objetivos: Crear buenas relaciones con la zona de influencia directa al proyecto que permitan desarrollar idoneamente las actividades de

Lugar de Aplicacion:

Responsable: Maria Masabanda

LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEANS

este, a través de mecanismos de comunicacion con la poblacion aledana.

Mantener una via de comunicacion directa y abierta, con los pobladores, de tal manera que se pueda aceptar quejas, reclamos, denuncias,
recomendaciones de mejora con la comunidad.

PRC 04

Procesos . .
Cadigo Programa Etapa del / Asp_e cto Imp_a cto Medidas Indicadores Me_d_los de Plazo Fre_c ue_npla/ QOStO
proyecto Actividad Ambiental Ambiental Verificacion Periodicidad | estimado
Apoyar a la
comunidad en Registro
actividades fotogréfico,
ambientales como: Ne de Solicitudes
Buenas Buenas <, .. .
lavado y laci laci donacion de plantas, solicitudes recibidas y/o
tinturado relaciones con - refactones con actividades de atendidas/Ne atendidas $
prc04 Programa 1l | OPERATIVA la zona de la zona de L B . ’ 25/02/26 ANUAL
de . ; . . forestacion y de total de Registro de 20,00
influencia influencia ., . -,
prendas directa directa reforestacion, solicitudes atencion a
limpiezas de recibidas solitudes de
malezas, basuras, la
restauracion de areas comunidad
verdes etc.
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] DENIM
: STEAM DENIN JEANS
Ne de
habitantes de
Buenas Buenas Sociali_zar el P_Ian de - area de_ _Re_gist_ro de
I_avado Y | relaciones con | relaciones con Man_ejo Ambiental influencia invitaciones,
orc04 | Programal | OPERATIVA | UNtUrado | =0 ona de la zona de vigente a los asistentes/Ne | Registrode | o0 5005 | ANUAL 3
de influencia influencia hab_ltantes d_el area de_total de partlmpantes, 30,00
prendas direct direct de influencia de la | habitantes de Registro
Irecta Irecta actividad. area de fotografico
influencia
asistentes
Realizar encuestas Ne de
de percepcion y habitantes de
Buenas Buenas perturbapic')n por _ area de_ Encuesta_s,de
lavado y relaciones con | relaciones con ruido ambiental, con influencia percepcion
tinturado el fin de emprender | encuestados/Ne |  de ruido $
prc04 Programa 1l | OPERATIVA q la zona de la zona de ; . 25/02/26 ANUAL 20.00
€ influencia influencia acciones ,de de_total de amblgntal, '
prendas directa directa mitigacion habitantes de Registro
inmediatas en caso area de fotogréfico
de existir algun tipo influencia
de afectacion existentes
Dar atencion a las
guejas o denuncias
de los moradores del Registro de
Buenas Buenas area de in_fIL_Jencia de recepqién de
lavado y - . la actividad, Ne de quejas quejas y
tinturado relaciones con | relaciones con generadas por la atendidas/Ne | denuncias $
prc04 Programa l | OPERATIVA la zona de la zona de L L .o | 25/02/26 ANUAL
de influencia influencia Operacion dela _de quejas Reg'?t.m 20,00
prendas directa directa actividad; ingresadas fotografico,
manteniendo un Acta de
registro de recepcion acuerdos
de quejas y
denuncias.
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LAVANDERIA Y TINTORERIA

DENIM
NDERIA B T STEAM DENIN JEANS
Se mantendré un
canal abierto de
comunicacion,
Buenas Buenas (correo ele9trc’)nico (# de _
e | oo | sooneson | R | e |
pre rograma de i‘; lezgra:ci: i?] leﬁgﬁcig mediante recepcion | de sugerencias | fotogréafico 20,00
prendas directa directa de quejas con el drea | atendidas)
de influencia directa *100
y se atendera en un
plazo méximo de 30
dias
# de
lavado y Buenas Buenas ser”(lalética
tinturado relaciones con | relaciones con Colocar letrero de la | colocada /# de Registro $
prc04 Programa 1l | OPERATIVA la zona de la zona de L o i e 25/02/2026| ANUAL
de influencia influencia actividad econdmica senal_efuca fotografico 20,00
prendas directa directa adquirida)
*100
(# de
lavado y Afectacion a la sefialética
prc04 | Programal |OPERATIVA “”tgrado Contaminacion | inacion | Colocar Rotulos | colocada /#de | Registro | 055 1n006 | ANUAL $
e Ambiental Ambiental ambientales. sefialética fotografico 20,00
prendas adquirida)
*100
TOTAL $ 150

Tabla 168. Plan de Relaciones Comunitarias

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL
LAVANDERIA Y TINTORERIA

STEAM DENIN JEANS

PLAN DE CONTINGENCIAS

Objetivos:

Prevenir, controlar y remediar eventos fortuitos que puede generar impactos negativos sobre el ambiente y la salud.

Implementar procedimientos para obtener una respuesta rapida, eficiente y segura del personal ante cualquier tipo de emergencia

ocontingencia.

Lugar de Aplicacion:

LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEANS

Responsable: Maria Masabanda

PCO 05

Medios
Proarama Etapa del Procesos / Aspecto Impacto Medidas Indicadore de Plazo Frecuencia/ Costo
Cddigo g proyecto Actividad | Ambiental | Ambiental S Verificac Periodicidad | estimado
ion
Mantener actualizado
Probabilidad _ el plan de
. .__ .| contingencias en caso
de suscitarse | Contaminaci ;
. . de suscitarse derrame
lavado y situaciones | on al suelo, de combustible o Documento Plan de $
PcO5 |Programa l| OPERATIVA | tinturado de de agua, L administrati | contingenc | 25/02/26 ANUAL
. ; sustancia quimica, . 50,00
prendas emergencia, | accidentes L VO ias
: falla en la eficiencia
riesgos laborales .
: del sistema de
ambientales

tratamiento de agua
residual, entre otros.
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] DENIM
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Probabilidad
de suscitarse Mantener_ recargados Ng de registro
lavado y situaciones . . los extintores de extintores fotografico
PCO5 Programa OPERATIVA | tinturado de de Accidentes mcepdlos, ublca_dos en | recargados/ del 25/02/26 ANUAL $
1 . laborables | las areas operativas y Ne de . 50,00
prendas emergencia, SRS . extintor,
X administrativas de la extintores
riesgos . . facturas
i actividad. existentes
ambientales
Mantener ubicado un
Probabilidad kit anti derrame en el .
. , e kit
de suscitarse area de .
o . antiderrames .
Programa lavado y situaciones Alteracion al almacenamiento de implementad Registro $
Pc05 g OPERATIVA | tinturado de de combustibles, area de P . | fotogréfico | 25/02/26 ANUAL
1 . suelo . 0s/Ne de kit 10,00
prendas emergencia, almacenamiento de . , Facturas.
; . antiderrames
riesgos desechos peligrosos y o
X . planificados
ambientales area de bodega y otras
areas vulnerables.
Probabilidad Mantener los
de suscitarse botiquines de primeros
Programa lavado y situaciones Accidentes auxilios equipados con |  Registro Registro $
Pc05 g OPERATIVA | tinturado de de suministros vigentes | fotografico, | fotografico | 25/02/26 ANUAL
1 . laborables , . 20,00
prendas emergencia, en las areas operativas | Facturas. , facturas
riesgos y administrativas de la
ambientales actividad.
Probabilidad Contar con un cubeto No de cubet
de suscitarse de contencion de h egg ctos
lavado y situaciones . derrames, el cual . Registro
Pc05 Programa OPERATIVA | tinturado de de Alteracion al debera tener una _contencion fotografico | 25/02/26 ANUAL $
1 . suelo . o implementad - 30,00
prendas emergencia, capacidad minima del , In Situ
: . os/Ne de
riesgos 110% de la capacidad
i g cubetos de
ambientales maxima del tanque de
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almacenamiento de contencién
hidrocarburos. planificados
Dotar a los
- trabajadores equipos Ne de
z;osl?sbcliltlsriz de proteccion personal equipos_ Sie Registro de
lavado y SitUaciones _ .como tapones proteccion entrega,
PCO5 Programa OPERATIVA | tinturado de de Accidentes | auditivos, mascarillas, personal Regls:tr_o 25/02/26 ANUAL $
1 orendas emergencia laborables zapatos y/o botas de | entregados/ | fotografico 200,00
riesgos ' caucho, guantes, Ne de total |, Factgras,
ambientales overol, entre otros; gle In Situ
para su uso trabajadores
permanente.
Realizar simulacros de
N ambiontales como: | ¢
Probabilidad derrame de asistentes a
def suscitarse combustible, derrame sm_1ulacros Registro de
Programa lavado y situaciones Accidentes de productos realizadas/No simulacros $
Pc05 1 OPERATIVA | tinturado de de laborables L fall | de total de Regist 25/02/26 ANUAL 3000
prendas emergencia, quimicos, Tafla en 1a empleadosy |/ eg|§ 10 '
riesgos eficiencia del sistema trabajadores fotografico
: de tratamiento de agua
ambientales residual o su de la
NN empresa
paralizacion; al
personal involucrado.
- Implementar en (#de
lavado y E)j:eosbjsbgiltlz;jrasi - Iugzirels: \_/isit()jles selﬁalé(;[ic;;l Registro 102/
Pc05 Programa OPERATIVA | tinturado de | situaciones Erup’cu_)n seng’etlca de coloca ,a.# fotografico 25/02/20 ANUAL $
1 orendas de Volcénica evacuacion, salidas de | de sen_al_etlca y facturas 26 20,00
emergencia emergenciay puntos | adquirida)
de encuentro. *100
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ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL
LAVANDERIA Y TINTORERIA

DENIM
NDERIA B T STEAM DENIN JEANS
Probabilidad Colocar un mapa de
. A (# de
de suscitarse evacuacion visible sefialética
lavado y situaciones o para el personal y los .
pcos | PTO9rAMA | ooERATIVA | tinturado de de Movimiento clientes donde colocada /# | Registro | 25/02/20 ANUAL $
1 . sisimico ien de sefalética | fotogréafico 26 20,00
prendas emergencia, especifique el punto de adquirida)
riesgos encuentro en caso de ciloo
ambientales un evento sismico
Probabilidad .
. . (# de cajas de
de suscitarse Contar con una caja de .
o . mascarillas .
Programa _Iavado y situaciones Caida de masc,arlllgs_ las cuales ocupadas /# Reglsltr_o $
Pc05 OPERATIVA | tinturado de de X seran utilizadas en . fotografico | 45884 ANUAL
1 . ceniza P de cajas de 10,00
prendas emergencia, caso de caida de mascarillas) | ° facturas
riesgos ceniza *100
ambientales
(# de
Probabilidad mantenimien .
. Registro
de suscitarse tos e
- oo - . fotogréfico
Proarama lavado y situaciones Caida de Mantenimiento en realizados /# (e Qistro $
Pc05 gl OPERATIVA | tinturado de de ceniza tuberias y conexiones de ’ ?Jle 45884 ANUAL 2000
prendas emergencia, de agua mantenimien mantenimi ’
riesgos tos ento
ambientales planificados)
*100
TOTAL $ 460

Tabla 169. Plan de Contingencias

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL

LAVANDERIA Y TINTORERIA
STEAM DENIN JEANS

PLAN DE RESCATE DE VIDA SILVESTRE

Objetivos:
Identificar y caracterizar las actividades y operaciones que pudieran poner en riesgo la
vida silvestre

i i PSO 06
Lugar de Aplicacion: LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEANS
Responsable: Maria Masabanda
Impacto Medios de Frecuencia
1 Progra |Etapa del | Procesos / Aspecto . . Indicadore e / Costo
Cadigo - : Ambient Medidas Verificacié| Plazo o .
ma proyecto | Actividad Ambiental al N Periodicid estimado
ad
Comunicar
inmediatamen
LAVADO teala (# de
.. | Autoridad . .
Program | OPERAT Y . Afecta(_:lo Ambiental | ©3PECIeS de Regllst_ro $
pso06 TINTURA | Vidasilvestre |nalavida . recate de |fotogréfico,| 15/08/25 | ANUAL
al IVA X Nacional de : - 10,00
DO DE silvestre suSCitarse un vida oficios
PRENDAS silvestre)
caso de
rescate de
vida silvestre
$
TOTAL 1000
Tabla 170. Plan de Rescate de Vida Silvestre

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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PLAN DE MONITOREQO Y SEGUIMIENTO

ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL

LAVANDERIA Y TINTORERIA

STEAM DENIN JEANS

Objetivos:

Establecer las medidas necesarias para mantener un control y seguimiento efectivo en el desempefio ambiental de las actividades de la

LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEANS

Constatar el cumplimiento de las medidas adoptadas en la implementacion de cada uno de los planes descritos en el presente estudio. PMS 07
Lugar de Aplicacion: LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEANS
Responsable: Maria Masabanda
Impacto Medios de Frecue
Codi Programa Etapa del Prope.sos / ASp.e cto Ambient Medidas Indicadores | Verificacié | Plazo nmg/ C.OStO
go proyecto Actividad Ambiental al N Period | estimado
icidad
Realizar el monitoreo
de ruido ambiental
conforme lo
establecido en la
. normativa ambiental | Ne de monitoreos | Reporte de
LAVADO Y .. | Contamina . ) .
pms0 Programa 1 | OPERATIVA | TINTURADO DE Genera_uon cion de vigente. Y, en los reahza(_ios/Ng de monitoreo 25/02/20 ANUAL $
7 PRENDAS de ruido aire puntos aprobados por monitoreos de ruido 26 100,00
la AACompetente los planificados ambiente
mismos que son:
X:767311,Y:
9857581; X: 766199 ,
Y: 9854760
. Realizar anélisis . A
LAVADO Y | Contaminaci | ©OMBMIN4 [ cRETIB  los lodos | d¢ monitoreos | Analisis de
pms0 ; cion . realizados/Ne de lodos 25/02/20 $
7 Programa 1l | OPERATIVA | TINTURADO DE on ambiental residuales generados MONItoreos CRETIB de 26 ANUAL 900.00
PRENDAS ambiental ' en el sistema de . '
agua, suelo . planificados lodos
tratamiento de agua
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residual.
CONSTITUYENTES
INORGANICOS:
Arsenico, Bario,
Cadmio, Cromo,
Mercurio, Plata,
Plomo, Selenio.
CRETIB: pH,
velocidad de
corrosion, reaccion
con agua, reaccion
con acidos, reaccién o
descomposicion
detonante o explosiva,
generacion de HCN,
generacion de H2S,
capaz de provocar
fuego si no es liquido,
salmonella,
coliformes fecales,
huevos de parasito
En el siguiente punto.

ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL
LAVANDERIA Y TINTORERIA

STEAM DENIN JEANS

X:770250 Y:9852167
Realizar el monitoreo

de emisiones Nod " Anélisis de

LAVADO Y Contaminaci | Contamina atmosféricas. El > €€ MONILOTEOS | 5 hitoreo

pms0 ; L X realizados/Ne de 25/02/20 $
Programa 1 | OPERATIVA | TINTURADO DE on cion monitoreo de gases se . de ANUAL
7 . . o monitoreos . 26 200,00
PRENDAS ambiental | ambiental realizara en el planificados emisiones

siguiente punto
X:770254 Y:9852160

atmosféricas
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ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL
LAVANDERIA Y TINTORERIA
STEAM DENIN JEANS

Realizar el monitoreo
de efluentes conforme
lo establecido en la
normativa ambiental
vigente.  Parametros

descarga al
alcantarillado publico:
Caudal, Demanda

Quimica de Oxigeno,
Demanda Bioguimica
de Oxigeno, Sdlidos
Suspendidos Totales,
So6lidos
Sedimentables,

LAVADOY | Generacién | Contamina | Tensoactivos, Grasas | ¢ de monitoreos | Analisis de

PMSO | b ograma 1 | OPERATIVA | TINTURADO DE | deaguas | ciondel |y Aceites, | ealizadosNe de | monitoreo |5, o5 | SEMES | $
7 . monitoreos de efluentes TRAL 400,00
PRENDAS residuales agua | Compuestos . . .
L planificados industriales

Fendlicos, Sulfatos,

Sulfuros, Cromo

Hexavalente, Cobre,

Plomo, Zinc.

Pardmetros descarga a
un cuerpo de agua
dulce: Caudal,
Demanda Quimica de
Oxigeno,  Demanda

Bioquimica de
Oxigeno, Sélidos
Suspendidos Totales,
Solidos

Sedimentables,
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ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL
LAVANDERIA Y TINTORERIA
STEAM DENIN JEANS

Tensoactivos, Grasas
y Aceites,
Compuestos

Fenolicos,  Sulfatos,
Sulfuros, Cromo
Hexavalente, Cobre,
Plomo, Zinc, Bario,
Color real. El

monitoreo de aguas
residuales se realizard
en el siguiente punto:
767333 Y:9857609

Realizar el
seguimiento al

cumplimiento del Ne de listas de Check list
ms0 LAVADO Y Contaminaci | Contamina Plan de Manejo chequeo del $
P Programa 1 | OPERATIVA | TINTURADO DE on cion Ambiental vigente a | levantadas/Ne de - 25/02/25 | ANUAL
7 . . . ) ) cumplimient 10,00
PRENDAS ambiental | ambiental | través de una lista de | listas de chequeo
. o oal PMA
chequeo o informes planificadas
internos de
seguimiento.
Reportar los
resultados de
ms0 LAVADO ¥ Contaminaci | Contamina amrr?t?igggl(:ass (# de oficios ?e(;??z?ggéo: $
P Programa 1l | OPERATIVA | TINTURADO DE on cion : i ) 25/02/25 | ANUAL
7 PRENDAS ambiental | ambiental realizados, de forma realizados) la Autoridad 10,00
consolidada dentro de Ambiental

los informes de
gestion ambiental.

306




! h~ ;‘!_.‘ M r{ s StEAM ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL
‘_* 14 DENiIM LAVANDERIA Y TINTORERIA
. e STEAM DENIN JEANS
Presentar el Informe
de Gestion Ambiental Documentos
ms0 LAVADO Y Contaminaci | Contamina | Anual a la Autoridad (# de oficios realizados a $
P Programa 1l | OPERATIVA | TINTURADO DE on cion Ambiental . . 25/02/25 | ANUAL
7 . . realizados) la Autoridad 100,00
PRENDAS ambiental | ambiental | Competente hasta el Ambiental
15 de enero de cada
afo.
Presentar la Auditoria Documentos
ms0 LAVADO Y Contaminaci | Contamina Ambiental de (# de oficios realizados a $
P Programa 1l | OPERATIVA | TINTURADO DE on cion Cumplimiento a la : . 25/02/25 | ANUAL
7 . . A . realizados) la Autoridad 1.000,00
PRENDAS ambiental | ambiental | Autoridad Ambiental Ambiental
Competente.
En caso de existir
algln tipo de
ms0 LAVADO Y Contaminaci | Contamina modificacion y/o (# de oficios ?e%??zrggg];o: $
P Programa 1 | OPERATIVA | TINTURADO DE on cion cambio de los datos . . 25/02/25 | ANUAL
7 . . . - realizados) la Autoridad 10,00
PRENDAS ambiental | ambiental | Actualizar el permiso Ambiental
ambiental del
proyecto
TOTAL $ 2030,00

Tabla 171. Plan de Monitoreo y Seguimiento

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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PLAN REHABILITACION DE AREAS AFECTADAS

Objetivos:

Proporcionar alternativas ambientalmente viables y seguras para el abandono y entrega del area.

Lugar de Aplicacion: LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEANS

Responsable: MARIA MASABANDA

PRA 08

Cadi | Progra | Etapadel | Procesos/ Aspecto Impacto Medidas Indicadores \IXL er(ijfli(():;gi% Plazo Frecuencia / Costo
go ma proyecto | Actividad | Ambiental | Ambiental n Periodicidad estimado
En caso de existir
derrames de
combustibles o
sustancias
guimicas y Registro de
LAVADO Y e]zdsti:j areas ; Ne _de Ili?mp_ieza,
. ... | afectadas, se impiezas egistro
pr08 Program | OPERATIV | TINTURAD Contammacm Contam_lnamo procedera con la | realizadas/Ne | fotogréfico, | 25/02/26 ANUAL 3
al A O DE n ambiental n ambiental limpieza de dicha | de derrames | Reporte de 10,00
PRENDAS 'mpieza de ) port
area para luego suscitados anélisis de
realizar analisis suelo
de la calidad del
sueloy
determinar su
rehabilitacion
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pra08

Program
al

OPERATIV
A

LAVADO Y
TINTURAD
O DE
PRENDAS

Contaminacié
n ambiental

Contaminacié
n ambiental

Conforme
analisis de la
calidad del suelo
y en caso de
determinar
parametros cuyas
concentraciones
se encuentren
fuera de los
limites maximos
permisibles
establecidos en la
normativa
ambiental
vigente, se
procedera a
determinar el
area contaminada
y el tratamiento
requerido a
través de un plan
de accién.

Area
restaurada/Ar
ea
contaminada

Registro
fotografico,
Reporte de
analisis de
suelo, Plan

de accion

25/02/26

ANUAL

40,00

pra08

Program
al

OPERATIV
A

LAVADO Y
TINTURAD
O DE
PRENDAS

Contaminacié
n ambiental

Contaminacié
n ambiental

En caso de existir
taponamiento en
los sistemas de
alcantarillado
publico ubicados
en el area de
influencia de la
actividad y cuyos
efluentes estén
siendo

conducidos a

Ne de trabajos
coordinados
con la
municipalidad
/Ne de eventos

ocurridos

Registro
fotogréfico,
Plan de
accion

25/02/26

ANUAL

20,00
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canales de riego,
vias pablicas o
cultivos; se
procederé en
coordinacién con
la municipalidad
a establecer e
implementar
medidas que
permitan el
rapido
restablecimiento
del sistema de
alcantarillado, de
ser el caso a
través de un plan
de accion.

En caso de
presentarse algun
tipo de
contaminacioén de

pro8

Program
al

OPERATIV
A

LAVADO Y
TINTURAD
O DE
PRENDAS

Contaminaci6
n ambiental

Contaminaci6
n ambiental

gran magnitud al
suelo y/o agua se
debers realizar

los analisis
respectivos y
realizar una

rehabilitacion del

area.

(# de oficios
realizados)

Documentos
realizados a

la Autoridad
Ambiental

25/02/20
24

ANUAL

10,00
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LAVANDERIA Y TINTORERIA
STEAM DENIN JEANS

Eliminar algin

. > (#de
tipo de pasivo documentos
LAVADO Y ambiental realizados /& Documentos
Program | OPERATIV | TINTURAD | Contaminaci6 | Contaminaci6 | generado durante realizados a | 25/02/20 $
pra08 - . . L de . ANUAL
al A O DE n ambiental | nambiental | laejecucion de la documentos la Autoridad 24 20,00
PRENDAS obra, antes que . Ambiental
requeridos)
se proceda con la x
100
entrega de esta.
TOTAL $ 100.00

Tabla 172. Plan de Rehabilitacién de Areas Afectadas

Fuentes: Equipo Consultor, 2024
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PLAN DE CIERRE Y ABANDONO

Objetivos:

Proporcionar alternativas ambientalmente viables y seguras para el abandono y entrega del area

Lugar de Aplicacién: LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEANS PCA09
Responsable: Maria Masabanda
- Etapa . Medios de Frecuencia Costo
Codi Programa del Procesos / Aspecto Impacto Medidas Indicad Verificaci6| Plazo / estimad
go g proyect Actividad Ambiental | Ambiental ores N Periodicida 0
0 d
Previo al cierre de la
actividad se procedera No. de
Generacion de a presentar a la - Oficio de
. . . oficio .
riesgos al L Autoridad Ambiental . presentacion
4 Afectacion al emitidos
lavado y amplente, bienestar y Co_mpe:t,ente, la ala para la ., $
pca09 | Programa 1l | CIERRE . trabajadores actualizacion del Plan . actualizacié | 25/02/2026 | ANUAL
tinturado ; salud del : Autorida 10,00
y/o &rea de - de cierre y abandono n del plan de
4 : trabajador d .
influencia conforme los Ambient cierrey
directa establecido en la al abandono
normativa ambiental
vigente.
. Presentar a la No. de -
Generamon de Autoridad Ambiental | oficio Oficio de
riesgos al . presentacion
4 L Competente la emitidos
lavado y ambiente, | Contaminacion Auditoria Ambiental ala para la $
pca09 | Programal | CIERRE . trabajadores | de aire, sueloy L . actualizacio | 25/02/2026 | ANUAL
tinturado . de Cumplimiento para | Autorida 150,00
y/o area de agua X n del plan de
4 . la fase de cierre y d .
influencia . cierrey
. abandono de la Ambient
directa L abandono
actividad. al
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. Solicitar a la No. de -
Gerrilsgaglsoglde Autoridad Ambiental | oficio g:éﬂ; ((:jif’)n
amb%ente Afectacion al Competente la emitidos | ° ara la
lavado y . ’ bienestar y extincion del permiso ala parala $
pca09 | Programal | CIERRE . trabajadores . . actualizacié | 25/02/2026 | ANUAL 10.00
tinturado 10 Area de salud del ambiental una vez | Autorida n del plan de :
)i/nfluencia trabajador aprobada la Auditoria d cie?re
X Ambiental de cierre y | Ambient y
directa abandono
abandono al
Generacion de Se realizara No. de
riesgosal | Contaminacién operaciones de '
lavado y ambiente, . . area FOTOGRA $
pca09 | Programal | CIERRE tinturado trabajadores y/o de aire, suelo y desr_nantelar_nlento de desmante FIAS 25/02/2026 | ANUAL 30,00
area de agua instalaciones, lada
influencia directa maquinaria y equipos.
Generacion de realivar 14 limpi (Ar::)a_de
riesgos al y ealizar la limpieza trabajo
. ambiente, Afectacion al general del Proyectoy | limpia/ Oficio de $
pca09 | Programal | CIERRE | lavado y tinturado - bienestar y salud | e 25/02/2026 ANUAL
trabajadores y/o del trabaiador disponer los desechos en | area de notificacion 10,00
areade ) lugares autorizados. trabajo)
influencia directa *100
Generacion de
riesgos al Contaminacion Se debe sujetar a todas No. de R
: ambiente, . las disposiciones area FOTOGRAFI
pca09 | Programal | CIERRE | lavado y tinturado trabajadores yfo de alrae, li::elo Y | establecidas en el uso de | desmantel AS 25/02/2026 ANUAL 20,00
area de g suelo para el cierre ada
influencia directa
TOTAL $ 230.00

Tabla 173. Plan de Cierre y Abandono

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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14.1 CRONOGRAMA VALORADO PARA LA ETAPA DE OPERACION DEL PROYECTO

CRONOGRAMA VALORADO
PLAN DE PREVENCION Y MITIGACION DE IMPACTOS

ACTIVIDADES

Realizar el mantenimiento preventivo y correctivo del sistema de tratamiento de agua residual

Realizar el mantenimiento preventivo y correctivo de equipos y maquinarias (bomba, secadora,
centrifuga, tinturadora, caldero, compresor, entre otros) que posee la actividad.

Dotar productos quimicos para el funcionamiento del sistema de tratamiento de agua residual.

Mantener un registro de consumo de energias y combustibles (energia eléctrica, diesel, GLP, entre
otros de ser el caso) utilizados en la actividad.

Mantener un registro de orden y limpieza de las instalaciones de la actividad, y en caso de que las
mismas, presenten dafios realizar las reparaciones correspondientes.

Mantener en buen estado la sefialética de prohibicidn, informacion, prevencién, obligacién, entre
otras.
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En caso que exista algin dafio a la maquinaria o algin componente del sistema de tratamiento la
produccién debe ser paralizada y se debe realizar inmediatamente el cambio 0 mantenimiento del
equipo o componente afectado

Disponer de una bodega que cuente con instalaciones de seguridad adecuadas y técnicamente
construidas, para el almacenamiento de productos y/o sustancias quimicas debidamente
etiquetadas, con fichas de datos de seguridad disponibles y ordenados segun la compatibilidad
quimica.

El oferente deberé afiliar a los trabajadores

Colocacion de cebos para el control de roedores, los cuales deben ser situados en lugares
estratégicos

m

TOTAL

$12983.64

Tabla 174. Cronograma Plan de Prevencién y Mitigacion

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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ACTIVIDADES

Implementar y/o mantener un area que cuente con instalaciones de seguridad adecuadas y técnicamente
construidas, para el almacenamiento de residuos o desechos peligrosos y/o especiales conforme su
compatibilidad, a fin de evitar su contacto con el recurso agua y suelo.

Entregar los residuos o desechos peligrosos y/o especiales Gnicamente a personas naturales o juridicas que
cuenten con la autorizacion administrativa correspondiente emitida por la Autoridad Ambiental Nacional,
para su manejo adecuado, y mantener actualizada una bitacora de desechos y residuos peligrosos y/o
especiales

Entregar los lodos generados en el sistema de tratamiento de agua residual, estabilizados y secados, asi
como las tierras generadas del proceso de frosteado previo neutralizado, al relleno sanitario de forma
diferenciada siempre y cuando el analisis CRETIB indique inocuidad de los mismo

Colocar los residuos generados en la actividad sean plastico, papel, carton, telas, u otros; en recipientes
debidamente sefializados para un adecuado almacenamiento temporal, a fin de ser entregados
posteriormente a un reciclador y/o al vehiculo recolector de basura de la jurisdiccion, segln corresponda.

Mantener un registro de entrega de residuos sélidos no peligrosos; indicando el tipo o descripcion del
residuo, cantidad o peso, fecha de entrega del residuo, gestor y caracteristicas del residuo

Entregar los envases de productos quimicos no peligrosos vacios al proveedor previo lavado
correspondiente y mantener un registro de la entrega realizada

Implementar un érea sefializada para el almacenamiento del lodo

Realizar la declaracion anual de desechos peligrosos

TOTAL

Tabla 175. Cronograma del Programa de Manejo de Desechos

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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MESES

ACTIVIDADES

5

6

7

11

12

Realizar capacitaciones al personal de la actividad, acerca del contenido del Plan de Manejo Ambiental
vigente .

Realizar capacitaciones al personal de la actividad, en manejo y almacenamiento temporal de residuos
y/o desechos peligrosos y no peligrosos.

Realizar capacitaciones al personal pertinente de la actividad, sobre el manejo de sustancias quimicas.

Realizar capacitaciones al personal de la actividad, sobre uso de extintores y la aplicacion del plan de
contingencias en caso de suscitarse derrame de combustible, derrame de productos quimicos

Realizar capacitaciones al personal encargado del mantenimiento del sistema de tratamiento de agua
residual, acerca de la dosificacién de insumos quimicos, operacion y mantenimiento preventivo y
correctivos del sistema de tratamiento de agua residual, y monitoreos.

Capacitaciones sobre la operacién adecuada de equipos y maquinaria

TOTAL

Tabla 176. Cronograma de Plan de Capacitacion, Comunicacién y Educacién Ambiental

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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PLAN DE RELACIONES COMUNITARIAS

MESES

ACTIVIDADES 101112

=
N
w
IN
ul
o
-
oo
. o©

Apoyar a la comunidad en actividades ambientales como: donacién de plantas, actividades de
forestacion y reforestacion, limpiezas de malezas, basuras, restauracién de areas verdes etc.

Socializar el Plan de Manejo Ambiental vigente a los habitantes del &rea de influencia de la actividad.

Realizar encuestas de percepcion y perturbacién por ruido ambiental, con el fin de emprender acciones
de mitigacion inmediatas en caso de existir algun tipo de afectacion

Dar atencion a las quejas o denuncias de los moradores del rea de influencia de la actividad, generadas
por la operacién de la actividad; manteniendo un registro de recepcion de quejas y denuncias

Se mantendra un canal abierto de comunicacién, (correo electrénico y/o buzon de sugerencias)
mediante recepcion de quejas con el area de influencia directa y se atendera en un plazo maximo de 30
dias

Colocar letrero de la actividad econdmica

Colocar Rétulos ambientales.

TOTAL $ 150

Tabla 177. Cronograma de Plan de Relaciones Comunitarias

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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ACTIVIDADES

MESES

4 5 6 7 89 10 11 12

Mantener actualizado el plan de contingencias en caso de suscitarse derrame de combustible o sustancia
quimica, falla en la eficiencia del sistema de tratamiento de agua residual, entre otros..

I\/Iantgen_%r Ejecargados los extintores de incendios, ubicados en las &reas operativas y administrativas de
a actividad.

Mantener ubicado un kit anti derrame en el area de almacenamiento de combustibles, area de
almacenamiento de desechos peligrosos y area de bodega y otras areas vulnerables.

Mantener los botiquines de primeros auxilios equipados con suministros vigentes en las areas
operativas y administrativas de la actividad.

Contar con un cubeto de contencion de derrames, el cual debera tener una capacidad minima del 110%
de la capacidad maxima del tanque de almacenamiento de hidrocarburos.

Dotar a los trabajadores equipos de ‘proteccién personal como tapones auditivos, mascarillas, zapatos
y/o botas de caucho, guantes, overol, entre otros; para su uso permanente

Realizar simulacros de contingencias ambientales como: derrame de combustible, derrame de productos
qum}lcos,dfalla en la eficiencia del sistema de tratamiento de agua residual o su paralizacién; al personal
involucrado.

Implementar en lugares visibles sefialética de evacuacion, salidas de emergencia y puntos de encuentro.

Colocar un mapa de evacuacion visible para el personal y los clientes donde especifique el punto de
encuentro en caso de un evento sismico
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Contar con una caja de mascarillas las cuales serén utilizadas en caso de caida de ceniza

Mantenimiento en tuberias y conexiones de agua

TOTAL $460

Tabla 178. Cronograma Plan de Contingencias

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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PLAN DE RESCATE DE VIDA SILVESTRE

ACTIVIDADES 123456780910 11 12
Comunicar inmediatamente a la Autoridad Ambiental Nacional de suscitarse un caso
de rescate de vida silvestre
TOTAL $10.00

Tabla 179. Cronograma del Plan de Rescate de la Vida Silvestre

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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PLAN DE MONITOREOQO Y SEGUIMIENTO

MESES
ACTIVIDADES

123 456 78 910 11 12

Realizar el monitoreo de ruido ambiental conforme lo establecido en la normativa ambiental

vigente. Y, en los puntos aprobados por la AACompetente los mismos que son: X:767311 ,

Y: 9857581; X: 766199 , Y: 9854760
Realizar el monitoreo de efluentes conforme lo establecido en la normativa ambiental vigente.
Pardmetros descarga al alcantarillado publico: Caudal, Demanda Quimica de Oxigeno,
Demanda Bioquimica de Oxigeno, Sélidos Suspendidos Totales, Sélidos Sedimentables,
Tensoactivos, Grasas y Aceites, Compuestos Fendlicos, Sulfatos, Sulfuros, Cromo
Hexavalente, Cobre, Plomo, Zinc. Pardmetros descarga a un cuerpo de agua dulce: Caudal,
Demanda Quimica de Oxigeno, Demanda Bioquimica de Oxigeno, Soélidos Suspendidos
Totales, Sdélidos Sedimentables, Tensoactivos, Grasas y Aceites, Compuestos Fenolicos,
Sulfatos, Sulfuros, Cromo Hexavalente, Cobre, Plomo, Zinc, Bario, Color real. EI monitoreo
de aguas residuales se realizara en el siguiente punto: 767333 Y:9857609

Realizar analisis CRETIB a los lodos residuales generados en el sistema de tratamiento de agua
residual. CONSTITUYENTES INORGANICOS: Arsenico, Bario, Cadmio, Cromo, Mercurio,
Plata, Plomo, Selenio.
CRETIB: pH, velocidad de corrosion, reaccién con agua, reaccion con acidos, reaccion o
descomposicion detonante o explosiva, generacion de HCN, generacion de H2S, capaz de
provocar fuego si no es liquido, salmonella, coliformes fecales, huevos de parasito En el
siguiente punto. X:770250 Y:9852167
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Realizar el monitoreo de emisiones atmosféricas. El monitoreo de gases se realizara en el
siguiente punto X:770254 Y:9852160

Realizar el seguimiento al cumplimiento del Plan de Manejo Ambiental vigente a través de una
lista de chequeo o informes internos de seguimiento.

Reportar los resultados de monitoreos ambientales realizados, de forma consolidada dentro de
los informes de gestion ambiental.

Presentar el Informe de Gestion Ambiental Anual a la Autoridad Ambiental Competente hasta
el 15 de enero de cada afio.

Presentar la Auditoria Ambiental de Cumplimiento a la Autoridad Ambiental Competente.

En caso de existir algun tipo de modificacion y/o cambio de los datos Actualizar el permiso
ambiental del proyecto

TOTAL $

HEEEN

N
o
w
o
o
o

Tabla 180. Cronograma del Plan de Monitoreo y Seguimiento

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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PLAN DE REHABILITACION DE AREAS AFECTADAS

ACTIVIDADES

En caso de existir derrames de combustibles o sustancias quimicas y existir areas
afectadas, se procedera con la limpieza de dicha area para luego realizar andlisis de la
calidad del suelo y determinar su rehabilitacion

Conforme andlisis de la calidad del suelo y en caso de determinar pardmetros cuyas
concentraciones se encuentren fuera de los limites maximos permisibles establecidos en la
normativa ambiental vigente, se procedera a determinar el area contaminada y el
tratamiento requerido a través de un plan de accion.

En caso de existir taponamiento en los sistemas de alcantarillado publico ubicados en el
area de influencia de la actividad y cuyos efluentes estén siendo conducidos a canales de
riego, vias puablicas o cultivos; se procedera en coordinacién con la municipalidad a
establecer e implementar medidas que permitan el rapido restablecimiento del sistema de
alcantarillado, de ser el caso a través de un plan de accion.

En caso de presentarse algin tipo de contaminacién de gran magnitud al suelo y/o agua se
debera realizar los andlisis respectivos y realizar una rehabilitacion del area.

Eliminar algun tipo de pasivo ambiental generado durante la ejecucién de la obra, antes
gue se proceda con la entrega de esta.

TOTAL

MESES
12 3456 7 891011 12

Cuando se suscite

Cuando se suscite

Cuando se suscite

Cuando se suscite

Cuando se suscite

$ 100.0

Tabla 181. Cronograma del Plan de Rehabilitacion de Areas Afectadas

Fuente: Equipo Consultor
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12 3456 7 89 10 1112

Previo al cierre de la actividad se procedera a presentar a la Autoridad Ambiental
Competente, la actualizacion del Plan de cierre y abandono conforme los
establecido en la normativa ambiental vigente.

Presentar a la Autoridad Ambiental Competente la Auditoria Ambiental de
Cumplimiento para la fase de cierre y abandono de la actividad.

Solicitar a la Autoridad Ambiental Competente la extincion del permiso
ambiental una vez aprobada la Auditoria Ambiental de cierre y abandono

Se realizard operaciones de desmantelamiento de instalaciones, maquinaria y
equipos.

Realizar la limpieza general del Proyecto y disponer los desechos en lugares
autorizados.

Se debe sujetar a todas las disposiciones establecidas en el uso de suelo para el cierre

TOTAL

Tabla 182. Cronograma del Plan de Cierre y Abandono

Fuente: Equipo Consultor, 2024
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SUB-PLAN DE MANEJO AMBIENTAL COSTO
EN DOLARES
PLAN DE PREVENCION Y MITIGACION DE IMPACTOS 12983.64
AMBIENTALES '
PLAN DE MANEJO DE DESECHOS 240
PLAN DE COMUNICACION, CAPACITACION Y EDUCACION 180
AMBIENTAL
PLAN DE RELACIONES COMUNITARIAS 150
PLAN DE CONTINGENCIAS 460
PLAN DE RESCATE DE VIDA SILVESTRE 10
PLAN DE MONITOREOQO Y SEGUIMIENTO 2030
PLAN REHABILITACION DE AREAS AFECTADAS 100
PLAN DE CIERRE Y ABANDONO 230
TOTAL 16383.64

Tabla 183. Costo total del plan de manejo ambiental

Fuente: Equipo Consultor, 2024

La implementacion de plan de manejo ambiental asciende a dieciséis mil trecientos ochenta y tres dolares con sesenta y cuatro centavos ($
16383.64).
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15. CONCLUSIONES

>

Se levantd la linea base del proyecto donde se considerd aspectos bibliograficos e informacion
levantada en campo, mostrando que la actividad no se encuentra dentro de zonas protegidas.

Se realizo la evaluacion 64 medidas establecidas en la normativa ambiental el dénde se
determind el cumplimiento de 50 medidas, el incumplimiento de 6 medidas y 8 medidas no
aplican. La actividad cumple en un 89% en lo establecido en la normativa ambiental, se
determina un incumplimiento del 11% en la normativa que esté relacionada al inicio de
operacion sin que la actividad haya obtenido el permiso ambiental correspondiente.

Se identificd las condiciones actuales del area donde se desarrolla las actividades operativas.
El resultado del analisis fisico y biotico indica que la actividad se encuentra dentro de una zona
intervenida de manera antropogénica, ausencia de capa vegetativa nativa, no se encuentran
cuerpos de agua cercanos, se evidencia especies comunes como especie Bos taurus (ganado
vacuno), Mus Musculus (raton domestico) en mamiferos, en aves Gallus gallus domesticus
(gallinas), Patagioenas fasciata (Paloma). En lo referente al factor socio econdmico ausencia
de viviendas colindantes a la actividad, solo existen terrenos, algunos metros a la redonda se
identifico pobladores, mismos que indican que si estan de acuerdo con la presencia de actividad
puesto que brinda fuentes de trabajo.

Se realizo el analisis de valoracion de impactos lo que permito conocer los impactos positivos
y negativos que genera la actividad destacando como impacto positivo la generacion de fuentes
de empleo y la generacion de descargas provenientes de la produccion y su afectacion a la
calidad de la fuente receptora (alcantarillado) catalogados como impactos criticos negativos.
De esta identificacion se establecié medidas para prevenir, controlar, mitigar y monitorear los
impactos y riesgos ambientales que pueda causar la empresa, a través de la formulacion de un
Plan de Manejo Ambiental con un cronograma valorado.

Se viabilizo y promovio la participacion del area de influencia directa puesto que pobladores
cercanos indicaron que desconocian del proceso de regularizacion ambiental que debia realizar
la actividad. Indicaron que la actividad no genera molestias y estan de acuerdo que continte
funcionando porque genera fuentes de trabajo. Mencionaron que asistirian a las reuniones que
fueran convocados (Proceso de Participacion Ciudadana) puesto que estan interesados en
conocer las obligaciones ambientales de la actividad.
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16. RECOMENDACIONES

Se recomienda realizar los andlisis de agua para evidenciar el cumplimiento a la normativa
ambiental.

Cumplir con las actividades descritas en el plan de Accién formulado y las actividades del plan
de Manejo Ambiental propuesto, dentro de los tiempos establecidos, generar los medios de
verificacion y generar la participacion de los involucrados.

Cumplir con la presentacion de documentos administrativos de control ante la autoridad
competente y solicitar el apoyo de ser necesario para evidenciar el cumplimiento de las medidas
ambientales a la poblacion aledafia en caso de denuncias.
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GLOSARIO DE TERMINOS

Abiotico. - Materia que no tiene vida propia; por ejemplo, el agua, el aire o los minerales. Bajo
este concepto se denomina asi a todo el proceso que se realiza sin intervencion de organismos. En
el sistema ambiental son aquellos componentes que no tienen vida, pero que influyen ampliamente
en los organismos (Diccionario Ambiental - Néstor Fraume).

Agua superficial. - Masa de agua sobre la superficie de la tierra, conforma rios, lagos, lagunas,
pantanos y otros, pueden ser naturales o artificiales. (Glosario Gestién Ambiental Hidrocarburifera
— RAOHE).

Ambiente. - Se entiende al ambiente como un sistema global integrado por componentes naturales
y sociales, constituidos a su vez por elementos biofisicos en su interaccion dinamica con el ser
humano, incluidas sus relaciones socioecondmicas y socioculturales (Diccionario Ambiental -
Néstor Fraume).

Area de influencia. - Ambito geografico en el cual se generan los posibles impactos ambientales
significativos ocasionados por un proyecto. (Modificado de Gerard Kiely).

Autoridad Ambiental Competente. - Son competentes para llevar los procesos de prevencion,
control y seguimiento de la contaminacién ambiental, en primer lugar, el Ministerio del Ambiente
y por delegacién, los gobiernos autonomos descentralizados provinciales, metropolitanos y/o
municipales acreditados.

Autoridad Ambiental Nacional. - EI Ministerio del Ambiente y sus dependencias
desconcentradas a nivel nacional.

Avifauna. - Conjunto de especies de aves que viven en una determinada localidad, region o pais.
(Diccionario Ambiental - Néestor Fraume).

Biodegradable. - Sustancia que se descompone o desintegra con relativa rapidez en compuestos
simples por alguna forma de vida como: bacterias, hongos, gusanos e insectos. (Diccionario
Ambiental - Misiones).

Biodiversidad. - Cantidad y variedad de especies (genes), culturas y paisaje que existen en un area
definida. (Vargas 2002).

Bidtico. - Todo lo viviente. Una asociacion bidtica comprende las plantas y los animales presentes
en un area determinada. (Diccionario Ambiental — Misiones).

Consultor ambiental. - Personas naturales o juridicas, nacionales o extranjeras acreditadas,
calificadas y registradas por la Autoridad competente que presten sus servicios en la elaboracion
de estudios de impacto ambiental; declaraciones de impacto ambiental, planes de manejo y
auditorias ambientales.
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Clima. - Conjunto de fendmenos meteorologicos que influyen sobre un area determinada dando
paso a micro y macro climas. (Ecologia— Estrella). Conjunto cambiante de las condiciones que
caracterizan el estado atmosférico y su evolucién, en una zona determinada. (Fraume — Diccionario
Ambiental).

Contaminacidn. - Alteracion de los elementos ambientales por causa de las actividades o acciones
de un proyecto o causas naturales. (Vargas 2002).

Contaminante. - Cualquier elemento, compuesto, sustancia, derivado quimico o bioldgico,
energias, radiaciones, vibraciones, ruidos o combinacion de ellos, que causa un efecto adverso al
aire, agua, suelo, flora, fauna, seres humanos, a su interrelacion o al ambiente en general.

El permiso ambiental que otorga la Autoridad Ambiental Competente a una persona natural o
juridica, para la ejecucion de un proyecto, obra o actividad. En ella se establece la obligatoriedad
del cumplimiento de la normativa ambiental aplicable por parte del regulado para prevenir, mitigar
o corregir los efectos indeseables que el proyecto, obra o actividad autorizada pueda causar en el
ambiente.

Descarga. - Indica una situacién en la que las sustancias (solidas, liquidas o gaseosas) ingresan al
medio ambiente. Emision, esta referida al ingreso de gases a la atmdésfera, provenientes de fuentes
fijas o fuentes mdviles; descarga, esta referida al ingreso de liquidos a distintos cuerpos receptores.
(Glosario de términos ambientales — Ecoportal).

Efluente. - Producto de desecho de un proceso gaseoso, liquido o sélido que es descargado al
ambiente. Estos desechos pueden haber sido tratados o no. *Cualquier sélido, liquido, gas o
semisolido que entra en el ambiente como un subproducto de actividades humanas. (Glosario de
términos ambientales —Ecoportal).

Evaluacion de Impacto Ambiental (EIA). - Es un procedimiento juridico administrativo que tiene
por objetivo la identificacion, prediccidn e interpretacion de los impactos ambientales que un
proyecto o actividad produciria en caso de ser ejecutado, asi como la prevencion, correccion y
valoracion de estos, todo ello con el fin de ser aceptado, modificado o rechazado por parte de las
distintas Administraciones Publicas competentes. (Conesa, 2000).

Fauna. - Conjunto de especies animales que habitan en una region geografica, que son propias de
un periodo geoldgico o que se pueden encontrar en un ecosistema determinado. (Glosario de
términos ambientales — Ecoportal).

Gestion ambiental. - Se entiende el “conjunto de acciones encaminadas a lograr la maxima
racionalidad en el proceso de decision relativo a la conservacion, defensa, proteccion y mejora del
Medio Ambiente, basandose en una coordinada informacion multidisciplinar y en la participacion
ciudadana” (Conesa, 2000).
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Impacto Ambiental. - Se dice que hay impacto ambiental cuando una accién o actividad produce
una alteracion, favorable o desfavorable, en el medio o en alguno de los componentes del medio.
Hay que hacer constar que el término “impacto” no implica negatividad, ya que éstos pueden ser
tanto positivos como negativos. Es la diferencia entre la situacion del medio ambiente futuro
modificado, tal y como se manifestaria como consecuencia de la realizacion del proyecto, y la
situacion del medio ambiente futuro tal como habria evolucionado normalmente sin tal actuacion;
es decir, lo que se registra es la alteracion neta positiva o negativa tanto en la calidad del medio
ambiente como en la calidad de vida del ser humano; inmediato o de momento critico; temporal o
permanente; irrecuperable, irreversible, reversible, mitigable, recuperable o fugaz; directo o
indirecto; simple, acumulativo o sinérgico. (Glosario de términos ambientales — Ecoportal).

Medida de mitigacién. - Aquella actividad que, una vez identificado y/o producido un impacto
negativo o dafio ambiental, tenga por finalidad aminorar, debilitar o atenuar los impactos negativos
o danos ambientales producidos por una actividad, obra o proyecto, controlando, conteniendo o
eliminando los factores que los originan o interviniendo sobre ellos de cualquier otra manera.

Medida preventiva. - Aquella que, una vez identificado un impacto negativo o dafio ambiental a
producirse en un futuro cercano, como consecuencia de una obra, actividad o proyecto, es adoptada
con objeto de impedir, frenar o reducir al maximo sus efectos negativos o su ocurrencia.

Medida reparadora. - Toda accion o conjunto de acciones, incluidas las de carécter provisional,
que tengan por objeto reparar, restaurar o reemplazar los recursos naturales y/o servicios
ambientales negativamente impactados o dafiados o facilitar una alternativa equivalente.

Normas ambientales. - Son las normas cuyo objetivo es asegurar la proteccion del medio
ambiente, la preservacién de la naturaleza y la conservacion del patrimonio natural e imponen una
obligacion o exigencia cuyo cumplimiento debe ser atendido por el Sujeto de Control con fines de
prevencion y control de la calidad ambiental durante la construccion, operacion y cierre de un
proyecto o actividad.

Plan de Manejo Ambiental. - Documento que establece en detalle y en orden cronolégico las
acciones que se requieren ejecutar para prevenir, mitigar, controlar, corregir y compensar los
posibles impactos ambientales negativos o acentuar los impactos positivos causados en el
desarrollo de una accién propuesta.

Recursos naturales. - Se refiere al recurso biotico (flora, fauna) o abiotico (agua, aire o suelo).

Riesgo. - Funcion de la probabilidad de ocurrencia de un suceso y de la cuantia del dafio que puede
provocar.

Riesgo ambiental. - Es el peligro potencial de afectacion al ambiente, los ecosistemas, la poblacién
y/o sus bienes, derivado de la probabilidad de ocurrencia y severidad del dafio causado por
accidentes o eventos extraordinarios asociados con la implementacion y ejecucion de un proyecto,
obra o actividad.
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Sujeto de Control. - Cualquier persona natural o juridica, publica o privada, nacional o extranjera,
u organizacion que a cuenta propia o a traves de terceros, desemperia en el territorio nacional y de
forma regular o accidental, una actividad econémica o profesional que tenga el potencial de afectar
la calidad de los recursos naturales como resultado de sus acciones u omisiones o que, en virtud de
cualquier titulo, controle dicha actividad o tenga un poder econdémico determinante sobre su
funcionamiento técnico (Diccionario Ambiental — Néstor Fraume)
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ANEXO 1:

CERTIFICADO DE CONSULTOR



4V
> Gobierno | CUBKESIORNTES®

“1 5 del Encuentro

SUBSECRETARIA DE CALIDAD AMBIENTAL
COMITE DE CALIFICACION Y REGISTRO DE CONSULTORES AMBIENTALES
REGISTRO DE CONSULTORES AMBIENTALES
CERTIFICADO DE CALIFICACION

CONSULTOR INDIVIDUAL

En cumplimiento a lo dispuesto en el Instructivo para la Calificacion y Registro de Consultores
Ambientales, constante en el Acuerdo Ministerial No. 075, publicado en el Registro Oficial No. 809
de fecha 01 de agosto de 2016, certifico que:

MARIN TAPIA MARIA CARMEN

Ha sido inscrita en el Registro de Consultores Ambientales con el Nimero MAATE-SUIA-1625-Cl,
que le otorga el Comité Calificacion y Registro de Consultores Ambientales de la Subsecretaria
de Calidad Ambiental del Ministerio del Ambiente, Agua y Transicion Ecologica, lo que le faculta
para realizar estudios ambientales.

Este Certificado tiene una validez de (2) afios, a partir de |la fecha de emision y podra ser
renovado o revocado de acuerdo a lo dispuesto en la normativa ambiental vigente.

Quito, a 27 de diciembre de 2022

MANOSALVAS ORTIZ ANA GABRIELA
PRESIDENTE DEL COMITE PARA LA CALIFICACION DE CONSULTORES AMBIENTALES

=

ddigo postal
Teléfono

(o]
Ministerio del Amb , Agua y Transicion Ecolégica
Direccion: Calle Madrid 1159 y Andalucia



i 1  REPUBLICA Ministerio del Ambiente, Agua
\)| DEL ECUADOR y Transicion Ecoldgica

SUBSECRETARIA DE CALIDAD AMBIENTAL
CERTIFICADO DE CALIFICACION
CONSULTOR AMBIENTAL INDIVIDUAL

En cumplimiento a lo dispuesto en el Instructivo para la Calificaciéon y Registro de
Consultores Ambientales, emitido mediante Acuerdo Ministerial Nro. 137 de 23 de
diciembre de 2022 y publicado en el Registro Oficial Suplemento Nro. 240 de 30 de enero
de 2023, certifico que ha sido calificada como Consultor Ambiental Individual Categoria I,
en tal virtud, se procede con el registro en la base de datos de consultores ambientales del
Sistema Unico de Informacién Ambiental con Nro. MAATE-SUIA-1625-CI a:

MARIN TAPIA MARIA CARMEN

Este certificado tiene una vigencia de cinco (5) afos a partir de 28 de diciembre de 2024 y
podra ser renovado, suspendido o revocado de acuerdo con lo dispuesto en la normativa
ambiental vigente.

Quito, a 22 de noviembre de 2024

SARRADE GASTELU NANCY FABIOLA

SUBSECRETARIA DE CALIDAD AMBIENTAL

Direccion: Calle Madrid 1158 y Andalucia
Cadigo postal: 170525 / [uito Ecuador

HNEg -
Teléfono: +533-2 388 7600 EMM”
wiw.ambiente.gob.ec A



ANEXO 2:

ORDENES DE TRABAJOS
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ANEXO 3:

CONSUMO ELECTRICO



A

EEASA

Empresa Eléctrica Ambato Regional Centro Norte S.A.
Matriz: 12 de noviembre 11-29 Espejo

Ruc: 1890001439001
Contribuyente especial, resolucién No. 5368
OBLIGADO A LLEVAR CONTABILIDAD

Nro. factura 001-030-005518734
Nro. doc. interno 2119100070
Fecha de emision 03-04-2024
Fecha de vencimiento 18-04-2024

NUmero de autorizacién
0304202401189000143900120010300055187340234253618

K200032476448
) ) VALOR TOTAL: 350,56
Informacidn del Consumidor
CUENTA CONTRATO 200032476448 Cédigo Unico Eléctrico 0100216082
Nombre cliente PILLA PILATAXI ARTEMIO TARQUINO (PILLA PILATAXI ARTEMIO TARQUINO)
Cédula 0800630915 Tipo de tarifa ARCENNER MTCGCD32 - MT Industrial con Dem Hor Dif
Geocoédigo 01011001000564 Unidad de Lectura 01011001
Direccién del servicio RUMINAHUI BAJOEL CORTEPELILEO / RUMINAHUI BAJOEL CORTEPELILEO / BENITEZ (PACHANLICA) - SAN PEDRO DE PELILEO
1. Informacién Servicio Eléctrico y Alumbrado Publico
Numero de medidor 8325361
Tipo de consumo leido Dias facturados 31 Fac Gest de la Demanda 0,7455
Fecha desde 02-03-2024 Fecha hasta 01-04-2024 Factor de potencia (FP) 0,9924
Penalizacién bajo FP 0,0000
Descripcion Fecha Lectura Lectura Diferencia Consumo Consumo interno Consumo Unidad Monto ($)
Hasta Actual Anterior Consumo Subtotal Transformador Total Medida
Energia act. hor. A (L-V 08h00-18h00) 01-04-2024 361093,30 359186,30 1907,00 38,14 1945,14 kWh 180,31
Energia act. hor. B (L-V 18h00-22h00) 01-04-2024 85702,77 85521,99 180,78 3,62 184,40 KkWh 19,68
Energia act. hor. C (L-V 22h00-08h00 S,D,F 22h00-18h00) 01-04-2024 126411,70 126139,80 271,90 5,44 277,34 kWh 20,80
Energia act. hor. D (S,D,F 18h00-22h00) 01-04-2024 2778,89 2777,00 1,89 0,04 1,93 kWh 0,18
Energia reactiva total 01-04-2024 412473,90 412176,00 297,90 0,00 297,90 kVarh
Demanda max. hor. A (L-V 08h00-18h00) 01-04-2024 18,81 18,81 0,00 18,81 KW
Demanda méax. hor. B (L-V 18h00-22h00) 01-04-2024 15,23 15,23 0,00 15,23 kW
| Demanda méx. hor. C (L-V 22h00-08h00 S,D,F 22h00-18h00) 01-04-2024 17,82 17,82 0,00 17,82 W
Demanda méax. hor. D (S,D,F 18h00-22h00) 01-04-2024 0,41 0,41 0,00 0,41 W
Demanda facturable 01-04-2024 18,81 18,81 0,38 19,19 W 65,46
2. Valores Pendientes Consumos(kWh) Servicio Eléctrico y Alumbrado Publico
[VALORES PENDIENTES (2) 000] 77 ] Valor Consumo 220,97
_ Comercializacién 1,41
3164,00[ ] —— — Valor Demanda 65,46
— Subtotal Servicio Eléctrico (SE) 287,84
— Servicio Alumbrado Publico General 13,95
1582,00| Subtotal Alumbrado Plblico (APG) 13,95
Base |.V.A. 0% 301,79
000 "apr may jun jul ago sep oct nov dic ene feb mar abr .V.A. 0% 0,00
Demandas (kW) TOTAL SE Y APG (1) 301,79
25,00
3. Planes de Financiamiento ] ] —
Autorizados por el Consumidor 16,00
[ PLANES DE FINANCIAMIENTO (3) 0,00 | sl U H U H H U H U U HH
0,00
abr may JUN jul ago sep oct nov dic ene feb mar abr
"La presente factura no constituye titulo traslaticio de dominio,
sino Unicamente la constancia de recibir un servicio publico.”
Formas de Pago
TOTAL (A)
FORMA DE PAGO VALOR PLAZO TIEMPO Servicio Eléctrico y Alumbrado Publico (1) 301,79
SIN UTILIZACION DEL 301,79 15 dias Valores Pendientes (2) 0,00
SISTEMA FINANCIERO Planes de Financiamiento (3) 0,00
TOTAL SECTOR ELECTRICO (1+2+3) 301,79

Mensajes

?%{\IEFICIATE DE LA REMISION DE INTERESES, MULTAS Y RECARGOS PAGANDO TUS OBLIGACIONES TRIBUTARIAS HASTA EL 31 DE JULIO DEL 2024. PARA MAS INFORMACION LLAMA AL 1700 774

Recaudacion Terceros

ESTOS VALORES NO FORMAN PARTE DE LOS INGRESOS DE LA EMPRESA ELECTRICA

4. NOTIFICACION DE PAGO DEL TRIBUTO PARA EL
CUERPO DE BOMBEROS DEL CANTON
SAN PEDRO DE PELILEO

Beneficiario C. BOMBEROS CANTON PELILEO
R.U.C Beneficiario 1865012330001

Fecha de Emisién ~ 03-04-2024

Cuenta Contrato 200032476448

Cédula 0800630915

Nombre PILLA PILATAXI ARTEMIO TARQUINO
Direccién Servicio  RUMINAHUI BAJOEL

CORTEPELILEO / RUMINAHUI BAJOEL CORTEPELILEO /

CONCEPTO VALOR
Contribucién Bomberos [ 27,60
TOTAL CONTRIBUCION BOMBEROS (4) | 27,60

5. NOTIFICACION DE PAGO DEL TRIBUTO PARA LA TASA
RECOLECCION DE BASURA DEL MUNICIPIO DEL CANTON
SAN PEDRO DE PELILEO

Beneficiario EMMAIT-EP

R.U.C Beneficiario 1865030900001

Fecha de Emisién 03-04-2024

Cuenta Contrato 200032476448

Cédula 0800630915

Nombre PILLA PILATAXI ARTEMIO TARQUINO
Direccion Servicio  RUMINAHUI BAJOEL
CORTEPELILEO / RUMINAHUI BAJOEL CORTEPELILEO /

CONCEPTO VALOR
Tasa de Recoleccion Basura | 21,17
TOTAL RECOLECCION BASURA (5) | 21,17

RESUMEN DE VALORES

Total Sector Eléctrico (A) 301,79

Total Recaudacion de Terceros (4+5+6) 48,77

VALOR TOTAL (USD) 350,56




A

EEASA

Empresa Eléctrica Ambato Regional Centro Norte S.A.

Matriz: 12 de noviembre 11-29 Espejo

Ruc: 1890001439001
Contribuyente especial, resolucién No. 5368
OBLIGADO A LLEVAR CONTABILIDAD

Nro. factura

Nro. doc. interno
Fecha de emisién

Fecha de vencimjento
Numero de autorizacion
0705202401189000143900120010300058686140234253615

001-030-005868614
2119615973
07-05-2024
22-05-2024

K200032476448
) ) VALOR TOTAL: 488,94
Informacidn del Consumidor
CUENTA CONTRATO 200032476448 Cédigo Unico Eléctrico 0100216082
Nombre cliente PILLA PILATAXI ARTEMIO TARQUINO (PILLA PILATAXI ARTEMIO TARQUINO)
Cédula 0800630915 Tipo de tarifa ARCENNER MTCGCD32 - MT Industrial con Dem Hor Dif
Geocoédigo 01011001000564 Unidad de Lectura 01011001

Direccién del servicio

1. Informacién Servicio Eléctrico y Alumbrado Publico

RUMINAHUI BAJOEL CORTEPELILEO / RUMINAHUI BAJOEL CORTEPELILEO / BENITEZ (PACHANLICA) - SAN PEDRO DE PELILEO

Numero de medidor 8325361
Tipo de consumo leido Dias facturados 30 Fac Gest de la Demanda 1,0000
Fecha desde 02-04-2024 Fecha hasta 01-05-2024 Factor de potencia (FP) 0,9717
Penalizacién bajo FP 0,0000
Descripcion Fecha Lectura Lectura Diferencia Consumo Consumo interno Consumo Unidad Monto ($)
Hasta Actual Anterior Consumo Subtotal Transformador Total Medida
Energia act. hor. A (L-V 08h00-18h00) 01-05-2024 363475,10 361093,30 2381,80 47,64 2429,44 kwh 225,21
Energia act. hor. B (L-V 18h00-22h00) 01-05-2024 86128,00 85702,77 425,23 8,50 433,73 KkWh 46,28
Energia act. hor. C (L-V 22h00-08h00 S,D,F 22h00-18h00) 01-05-2024 126738,40 126411,70 326,70 6,53 333,23 KWh 24,99
Energia act. hor. D (S,D,F 18h00-22h00) 01-05-2024 2783,40 2778,89 4,51 0,09 4,60 kWh 0,43
Energia reactiva total 01-05-2024 413252,00 412473,90 778,10 0,00 778,10 kVarh
Demanda max. hor. A (L-V 08h00-18h00) 01-05-2024 21,31 21,31 0,00 21,31 KW
Demanda max. hor. B (L-V 18h00-22h00) 01-05-2024 20,50 20,50 0,00 20,50 KW
| Demanda méx. hor. C (L-V 22h00-08h00 S,D,F 22h00-18h00) 01-05-2024 19,16 19,16 0,00 19,16 W
Demanda méax. hor. D (S,D,F 18h00-22h00) 01-05-2024 0,97 0,97 0,00 0,97 W
Demanda facturable 01-05-2024 21,31 21,31 0,43 21,74 W 99,48
2. Valores Pendientes Consumos(kWh) Servicio Eléctrico y Alumbrado Publico
[VALORES PENDIENTES (2) 000] 77 ] Valor Consumo 296,91
_ Comercializacién 1,41
3164,00 — — — Valor Demanda 99,48
___ ] ] Subtotal Servicio Eléctrico (SE) 397,80
— Servicio Alumbrado Publico General 33,88
1582,00| Subtotal Alumbrado Plblico (APG) 33,88
Base |.V.A. 0% 431,68
000 “may jun jul ago sep oct nov dic ene feb mar abr may .V.A. 0% 0,00
Demandas (kW) TOTAL SE Y APG (1) 431,68
25,00
3. Planes de Financiamiento =1l — —
Autorizados por el Consumidor 16,00
I PLANES DE FINANCIAMIENTO (3) 0,00 | s H H H U H U H U H U U
0,00
may jun Jul ago sep oct nov dic ene feb mar abr may
"La presente factura no constituye titulo traslaticio de dominio,
sino Unicamente la constancia de recibir un servicio publico.”
Formas de Pago
TOTAL (A)
FORMA DE PAGO VALOR PLAZO TIEMPO Servicio Eléctrico y Alumbrado Publico (1) 431,68
SIN UTILIZACION DEL 431,68 15 dias Valores Pendientes (2) 0,00
SISTEMA FINANCIERO Planes de Financiamiento (3) 0,00
TOTAL SECTOR ELECTRICO (1+2+3) 431,68

Mensajes

Recaudacion Terceros

ESTOS VALORES NO FORMAN PARTE DE LOS INGRESOS DE LA EMPRESA ELECTRICA

Beneficiario C. BOMBEROS CANTON PELILEO

R.

Fecha de Emision 07-05-2024
Cuenta Contrato 200032476448

Cédula 0800630915
Nombre PILLA PILATAXI ARTEMIO TARQUINO
Direccion Servicio  RUMINAHUI BAJOEL

CORTEPELILEO / RUMINAHUI BAJOEL CORTEPELILEO /

4. NOTIFICACION DE PAGO DEL TRIBUTO PARA EL
CUERPO DE BOMBEROS DEL CANTON
SAN PEDRO DE PELILEO

U.C Beneficiario 1865012330001

CONCEPTO VALOR

Contribucién Bomberos [ 27,60

TOTAL CONTRIBUCION BOMBEROS (4) | 27,60

5. NOTIFICACION DE PAGO DEL TRIBUTO PARA LA TASA
RECOLECCION DE BASURA DEL MUNICIPIO DEL CANTON
SAN PEDRO DE PELILEO

Beneficiario EMMAIT-EP

R.U.C Beneficiario 1865030900001

Fecha de Emisién 07-05-2024

Cuenta Contrato 200032476448

Cédula 0800630915

Nombre PILLA PILATAXI ARTEMIO TARQUINO
Direccion Servicio  RUMINAHUI BAJOEL
CORTEPELILEO / RUMINAHUI BAJOEL CORTEPELILEO /

CONCEPTO VALOR
Tasa de Recoleccion Basura | 29,66
TOTAL RECOLECCION BASURA (5) | 29,66

RESUMEN DE VALORES

Total Sector Eléctrico (A) 431,68
Total Recaudacion de Terceros (4+5+6) 57,26
VALOR TOTAL (USD) 488,94




A

EEASA

Empresa Eléctrica Ambato Regional Centro Norte S.A.

Matriz: 12 de noviembre 11-29 Espejo

Ruc: 1890001439001
Contribuyente especial, resolucién No. 5368
OBLIGADO A LLEVAR CONTABILIDAD

K200032476448

Nro. factura

Nro. doc. interno
Fecha de emision
Fecha de vencimiento
Numero de autorizacién

001-030-006114043
2125036622
03-06-2024
18-06-2024

0306202401189000143900120010300061140430234253611

VALOR TOTAL: 506,93
Informacién del Consumidor
CUENTA CONTRATO 200032476448 Cédigo Unico Eléctrico 0100216082
Nombre cliente PILLA PILATAXI ARTEMIO TARQUINO (PILLA PILATAXI ARTEMIO TARQUINO)
Cédula 0800630915 Tipo de tarifa ARCENNER MTCGCD32 - MT Industrial con Dem Hor Dif
Geocodigo 01011001000564 Unidad de Lectura 01011001
Direccién del servicio RUMINAHUI BAJOEL CORTEPELILEO / RUMINAHUI BAJOEL CORTEPELILEO / BENITEZ (PACHANLICA) - SAN PEDRO DE PELILEO
1. Informacién Servicio Eléctrico y Alumbrado Publico
Numero de medidor 8325361
Tipo de consumo leido Dias facturados 31 Fac Gest de la Demanda 1,0000
Fecha desde 02-05-2024 Fecha hasta 01-06-2024 Factor de potencia (FP) 0,9654
Penalizacién bajo FP 0,0000
Descripcion Fecha Lectura Lectura Diferencia Consumo Consumo interno Consumo Unidad Monto ($)
Hasta Actual Anterior Consumo Subtotal Transformador Total Medida
Energia act. hor. A (L-V 08h00-18h00) 01-06-2024 365987,80 363475,10 2512,70 50,25 2562,95 kwh 237,59
Energia act. hor. B (L-V 18h00-22h00) 01-06-2024 86540,63 86128,00 412,63 8,25 420,88 KkWh 44,91
Energia act. hor. C (L-V 22h00-08h00 S,D,F 22h00-18h00) 01-06-2024 127102,10 126738,40 363,70 7,27 370,97 KWh 27,82
Energia act. hor. D (S,D,F 18h00-22h00) 01-06-2024 2834,64 2783,40 51,24 1,02 52,26 kWh 4,84
Energia reactiva total 01-06-2024 414171,80 413252,00 919,80 0,00 919,80 kVarh
Demanda max. hor. A (L-V 08h00-18h00) 01-06-2024 20,37 20,37 0,00 20,37 KW
Demanda max. hor. B (L-V 18h00-22h00) 01-06-2024 18,05 18,05 0,00 18,05 KW
| Demanda méx. hor. C (L-V 22h00-08h00 S,D,F 22h00-18h00) 01-06-2024 20,89 20,89 0,00 20,89 W
Demanda méax. hor. D (S,D,F 18h00-22h00) 01-06-2024 19,61 19,61 0,00 19,61 W
Demanda facturable 01-06-2024 20,89 20,89 0,42 21,31 W 97,51
2. Valores Pendientes Consumos(kWh) Servicio Eléctrico y Alumbrado Publico
[VALORES PENDIENTES (2) 000] 77 ] Valor Consumo 315,16
_ Comercializacién 1,41
3164,00[ — — — — Valor Demanda 97,51
] ] Subtotal Servicio Eléctrico (SE) 414,08
— Servicio Alumbrado Publico General 33,88
1582,00| Subtotal Alumbrado Plblico (APG) 33,88
Intereses por Mora 0,74
Subtotal Otros Rubros 0,74
000 jun jul ago sep oct nov dic ene feb mar abr may jun
Base |.V.A. 0% 447,96
Demandas (kW) 1.V.A. 0% 0,00
.00 — Base Exento de IVA 0,74
. . . L — — ] — Exento de IVA 0,00
3. Planes de Financiamiento 1 ] — T 1
Autorizados por el Consumidor 16,00 TOTAL SE Y APG (1) 448,70
[ PLANES DE FINANCIAMIENTO (3) 0,00 | sl U H U H H U H U U HH
0,00
jun jul  @gOsep oct nov dic ene feb mar abr may jun
"La presente factura no constituye titulo traslaticio de dominio,
sino Unicamente la constancia de recibir un servicio publico.”
Formas de Pago
TOTAL (A)
FORMA DE PAGO VALOR PLAZO | TIEMPO Servicio Eléctrico y Alumbrado Publico (1) 448,70
SIN UTILIZACION DEL 448,70 15 dias Valores Pendientes (2) 0,00
SISTEMA FINANCIERO Planes de Financiamiento (3) 0,00
TOTAL SECTOR ELECTRICO (1+2+3) 448,70

Mensajes

Recaudacion Terceros

ESTOS VALORES NO FORMAN PARTE DE LOS INGRESOS DE LA EMPRESA ELECTRICA

4. NOTIFICACION DE PAGO DEL TRIBUTO PARA EL
CUERPO DE BOMBEROS DEL CANTON
SAN PEDRO DE PELILEO

Beneficiario C. BOMBEROS CANTON PELILEO
R.U.C Beneficiario 1865012330001

Fecha de Emision 03-06-2024

Cuenta Contrato 200032476448

Cédula 0800630915

Nombre PILLA PILATAXI ARTEMIO TARQUINO

Direccién Servicio  RUMINAHUI BAJOEL
CORTEPELILEO / RUMINAHUI BAJOEL CORTEPELILEO /

CONCEPTO
Contribuciéon Bomberos
TOTAL CONTRIBUCION BOMBEROS (4) |

VALOR
27,60
27,60

5. NOTIFICACION DE PAGO DEL TRIBUTO PARA LA TASA
RECOLECCION DE BASURA DEL MUNICIPIO DEL CANTON
SAN PEDRO DE PELILEO

Beneficiario EMMAIT-EP

R.U.C Beneficiario 1865030900001

Fecha de Emisién 03-06-2024

Cuenta Contrato 200032476448

Cédula 0800630915

Nombre PILLA PILATAXI ARTEMIO TARQUINO

Direccion Servicio  RUMINAHUI BAJOEL
CORTEPELILEO / RUMINAHUI BAJOEL CORTEPELILEO /

CONCEPTO
Tasa de Recoleccion Basura
TOTAL RECOLECCION BASURA (5) |

VALOR
30,63
30,63

RESUMEN DE VALORES

Total Sector Eléctrico (A) 448,70

Total Recaudacion de Terceros (4+5+6) 58,23

VALOR TOTAL (USD) 506,93




A

EEASA

Empresa Eléctrica Ambato Regional Centro Norte S.A.

Matriz: 12 de noviembre 11-29 Espejo

Ruc: 1890001439001
Contribuyente especial, resolucién No. 5368
OBLIGADO A LLEVAR CONTABILIDAD

K200032476448

Nro. factura
Nro. doc. interno
Fecha de emision

Fecha de vencimjento
Numero de autorizacion
0107202401189000143900120010300064310660234253613

001-030-006431066
2125540500
01-07-2024
16-07-2024

VALOR TOTAL: 460,80
Informacién del Consumidor
CUENTA CONTRATO 200032476448 Cédigo Unico Eléctrico 0100216082
Nombre cliente PILLA PILATAXI ARTEMIO TARQUINO (PILLA PILATAXI ARTEMIO TARQUINO)
Cédula 0800630915 Tipo de tarifa ARCENNER MTCGCD32 - MT Industrial con Dem Hor Dif
Geocodigo 01011001000564 Unidad de Lectura 01011001
Direccién del servicio RUMINAHUI BAJOEL CORTEPELILEO / RUMINAHUI BAJOEL CORTEPELILEO / BENITEZ (PACHANLICA) - SAN PEDRO DE PELILEO
1. Informacién Servicio Eléctrico y Alumbrado Publico
Numero de medidor 8325361
Tipo de consumo leido Dias facturados 30 Fac Gest de la Demanda 1,0000
Fecha desde 02-06-2024 Fecha hasta 01-07-2024 Factor de potencia (FP) 0,9660
Penalizacién bajo FP 0,0000
Descripcion Fecha Lectura Lectura Diferencia Consumo Consumo interno Consumo Unidad Monto ($)
Hasta Actual Anterior Consumo Subtotal Transformador Total Medida
Energia act. hor. A (L-V 08h00-18h00) 01-07-2024 368213,30 365987,80 2225,50 44,51 2270,01 kwh 210,43
Energia act. hor. B (L-V 18h00-22h00) 01-07-2024 86923,05 86540,63 382,42 7,65 390,07 KkWh 41,62
Energia act. hor. C (L-V 22h00-08h00 S,D,F 22h00-18h00) 01-07-2024 127457,60 127102,10 355,50 7,11 362,61 KWh 27,20
Energia act. hor. D (S,D,F 18h00-22h00) 01-07-2024 2838,68 2834,64 0,08 4,12 kWh 0,38
Energia reactiva total 01-07-2024 414982,00 414171,80 810,20 0,00 810,20 kVarh
Demanda max. hor. A (L-V 08h00-18h00) 01-07-2024 19,01 0,00 19,01 KW
Demanda max. hor. B (L-V 18h00-22h00) 01-07-2024 19,22 0,00 19,22 KW
| Demanda méx. hor. C (L-V 22h00-08h00 S,D,F 22h00-18h00) 01-07-2024 16,42 0,00 16,42 W
Demanda méax. hor. D (S,D,F 18h00-22h00) 01-07-2024 0,98 0,00 0,98 W
Demanda facturable 01-07-2024 19,22 0,38 19,60 W 89,69
2. Valores Pendientes Consumos(kWh) Servicio Eléctrico y Alumbrado Publico
[VALORES PENDIENTES (2) 000] 77 ] Valor Consumo 279,63
_ _ Comercializacién 1,41
3164,00[ —— — — Valor Demanda 89,69
] ] Subtotal Servicio Eléctrico (SE) 370,73
— Servicio Alumbrado Publico General 33,88
1582,00| Subtotal Alumbrado Plblico (APG) 33,88
Intereses por Mora 1,09
Subtotal Otros Rubros 1,09
000y ago sep oct nov dic ene feb mar abr may jun jul
Base |.V.A. 0% 404,61
Demandas (kW) 1.V.A. 0% 0,00
25,00, — Base Exento de IVA 1,09
. . . — — — ] —— Exento de IVA 0,00
3. Planes de Financiamiento ] 1 — —
Autorizados por el Consumidor 16,00 TOTAL SE Y APG (1) 405,70
[ PLANES DE FINANCIAMIENTO (3) 0,00 | sl U H U H H U H U U HH
0,00
ju ago S€Poct nov dic ene feb mar abr may jun jul
"La presente factura no constituye titulo traslaticio de dominio,
sino Unicamente la constancia de recibir un servicio publico.”
Formas de Pago
TOTAL (A)
FORMA DE PAGO VALOR PLAZO | TIEMPO Servicio Eléctrico y Alumbrado Publico (1) 405,70
SIN UTILIZACION DEL 405,70 15 dias Valores Pendientes (2) 0,00
SISTEMA FINANCIERO Planes de Financiamiento (3) 0,00
TOTAL SECTOR ELECTRICO (1+2+3) 405,70

Mensajes

Recaudacion Terceros

ESTOS VALORES NO FORMAN PARTE DE LOS INGRESOS DE LA EMPRESA ELECTRICA

4. NOTIFICACION DE PAGO DEL TRIBUTO PARA EL
CUERPO DE BOMBEROS DEL CANTON
SAN PEDRO DE PELILEO

Beneficiario C. BOMBEROS CANTON PELILEO
R.U.C Beneficiario 1865012330001

Fecha de Emision 01-07-2024

Cuenta Contrato 200032476448

Cédula 0800630915

Nombre PILLA PILATAXI ARTEMIO TARQUINO

Direccién Servicio  RUMINAHUI BAJOEL
CORTEPELILEO / RUMINAHUI BAJOEL CORTEPELILEO /

CONCEPTO
Contribuciéon Bomberos
TOTAL CONTRIBUCION BOMBEROS (4) |

VALOR
27,60
27,60

5. NOTIFICACION DE PAGO DEL TRIBUTO PARA LA TASA
RECOLECCION DE BASURA DEL MUNICIPIO DEL CANTON
SAN PEDRO DE PELILEO

Beneficiario EMMAIT-EP

R.U.C Beneficiario 1865030900001

Fecha de Emisién 01-07-2024

Cuenta Contrato 200032476448

Cédula 0800630915

Nombre PILLA PILATAXI ARTEMIO TARQUINO

Direccion Servicio  RUMINAHUI BAJOEL
CORTEPELILEO / RUMINAHUI BAJOEL CORTEPELILEO /

CONCEPTO
Tasa de Recoleccion Basura
TOTAL RECOLECCION BASURA (5) |

VALOR
27,50
27,50

RESUMEN DE VALORES

Total Sector Eléctrico (A) 405,70

Total Recaudacion de Terceros (4+5+6) 55,10

VALOR TOTAL (USD) 460,80




A

EEASA

Empresa Eléctrica Ambato Regional Centro Norte S.A.

Matriz: 12 de noviembre 11-29 Espejo

Ruc: 1890001439001
Contribuyente especial, resolucién No. 5368
OBLIGADO A LLEVAR CONTABILIDAD

Nro. factura
Nro. doc. interno

Fecha de emision

Fecha de vencimjento
Numero de autorizacion
0108202401189000143900120010300067726360234253614

001-030-006772636
2572099517
01-08-2024
16-08-2024

K200032476448
) ) VALOR TOTAL: 602,22
Informacidn del Consumidor
CUENTA CONTRATO 200032476448 Cédigo Unico Eléctrico 0100216082
Nombre cliente PILLA PILATAXI ARTEMIO TARQUINO (PILLA PILATAXI ARTEMIO TARQUINO)
Cédula 0800630915 Tipo de tarifa ARCENNER MTCGCD32 - MT Industrial con Dem Hor Dif
Geocoédigo 01011001000564 Unidad de Lectura 01011001
Direccién del servicio RUMINAHUI BAJOEL CORTEPELILEO / RUMINAHUI BAJOEL CORTEPELILEO / BENITEZ (PACHANLICA) - SAN PEDRO DE PELILEO
1. Informacién Servicio Eléctrico y Alumbrado Publico
Numero de medidor 8325361
Tipo de consumo leido Dias facturados 31 Fac Gest de la Demanda 1,0000
Fecha desde 02-07-2024 Fecha hasta 01-08-2024 Factor de potencia (FP) 0,9785
Penalizacién bajo FP 0,0000
Descripcion Fecha Lectura Lectura Diferencia Consumo Consumo interno Consumo Unidad Monto ($)
Hasta Actual Anterior Consumo Subtotal Transformador Total Medida
Energia act. hor. A (L-V 08h00-18h00) 01-08-2024 371171,70 368213,30 2958,40 59,17 3017,57 kWh 279,73
Energia act. hor. B (L-V 18h00-22h00) 01-08-2024 87467,55 86923,05 544,50 10,89 555,39 KkWh 59,26
Energia act. hor. C (L-V 22h00-08h00 S,D,F 22h00-18h00) 01-08-2024 127808,80 127457,60 351,20 7,02 358,22 kWh 26,87
Energia act. hor. D (S,D,F 18h00-22h00) 01-08-2024 2843,78 2838,68 5,10 0,10 5,20 kWh 0,48
Energia reactiva total 01-08-2024 415811,20 414982,00 829,20 0,00 829,20 kVarh
Demanda max. hor. A (L-V 08h00-18h00) 01-08-2024 21,01 21,01 0,00 21,01 KW
Demanda méax. hor. B (L-V 18h00-22h00) 01-08-2024 22,07 22,07 0,00 22,07 kW
| Demanda méx. hor. C (L-V 22h00-08h00 S,D,F 22h00-18h00) 01-08-2024 21,06 0,00 21,06 W
Demanda méx. hor. D (S,D,F 18h00-22h00) 01-08-2024 0,32 0,00 0,32 W
Demanda facturable 01-08-2024 22,07 0,44 22,51 W 103,01
2. Valores Pendientes Consumos(kWh) Servicio Eléctrico y Alumbrado Publico
[VALORES PENDIENTES (2) 000] 77 ] Valor Consumo 366,34
_ _ Comercializacién 1,41
a16a00[ — — Valor Demanda 103,01
Subtotal Servicio Eléctrico (SE) 470,76
— Servicio Alumbrado Publico General 69,24
1582,00, Subtotal Alumbrado Publico (APG) 69,24
Base |.V.A. 0% 540,00
000 250 sep oct nov dic ene feb mar abr may jun jul ago .V.A. 0% 0,00
Demandas (kW) TOTAL SE Y APG (1) 540,00
25,00
3. Planes de Financiamiento =1E= - P
Autorizados por el Consumidor 16,00
[ PLANES DE FINANCIAMIENTO (3) 0,00 | sl U H U H H U H U U HH
0,00
ago sep OCt nov dic ene feb mar abr may jun jul ago
"La presente factura no constituye titulo traslaticio de dominio,
sino Unicamente la constancia de recibir un servicio publico.”
Formas de Pago
TOTAL (A)
FORMA DE PAGO VALOR PLAZO TIEMPO Servicio Eléctrico y Alumbrado Publico (1) 540,00
SIN UTILIZACION DEL 540,00 15 dias Valores Pendientes (2) 0,00
SISTEMA FINANCIERO Planes de Financiamiento (3) 0,00
TOTAL SECTOR ELECTRICO (1+2+3) 540,00

Mensajes

Recaudacion Terceros

ESTOS VALORES NO FORMAN PARTE DE LOS INGRESOS DE LA EMPRESA ELECTRICA

4. NOTIFICACION DE PAGO DEL TRIBUTO PARA EL
CUERPO DE BOMBEROS DEL CANTON
SAN PEDRO DE PELILEO

Beneficiario C. BOMBEROS CANTON PELILEO
R.U.C Beneficiario 1865012330001

Fecha de Emision 01-08-2024

Cuenta Contrato 200032476448

Cédula 0800630915

Nombre PILLA PILATAXI ARTEMIO TARQUINO

Direccién Servicio  RUMINAHUI BAJOEL
CORTEPELILEO / RUMINAHUI BAJOEL CORTEPELILEO /

CONCEPTO
Contribuciéon Bomberos
TOTAL CONTRIBUCION BOMBEROS (4) |

VALOR
27,60
27,60

5. NOTIFICACION DE PAGO DEL TRIBUTO PARA LA TASA
RECOLECCION DE BASURA DEL MUNICIPIO DEL CANTON
SAN PEDRO DE PELILEO

Beneficiario EMMAIT-EP

R.U.C Beneficiario 1865030900001

Fecha de Emisién 01-08-2024

Cuenta Contrato 200032476448

Cédula 0800630915

Nombre PILLA PILATAXI ARTEMIO TARQUINO

Direccion Servicio  RUMINAHUI BAJOEL
CORTEPELILEO / RUMINAHUI BAJOEL CORTEPELILEO /

CONCEPTO
Tasa de Recoleccion Basura
TOTAL RECOLECCION BASURA (5) |

VALOR
34,62
34,62

RESUMEN DE VALORES

Total Sector Eléctrico (A) 540,00

Total Recaudacion de Terceros (4+5+6) 62,22

VALOR TOTAL (USD) 602,22




A

EEASA

Empresa Eléctrica Ambato Regional Centro Norte S.A.

Matriz: 12 de noviembre 11-29 Espejo

Ruc: 1890001439001
Contribuyente especial, resolucién No. 5368
OBLIGADO A LLEVAR CONTABILIDAD

K200032476448

Nro. factura
Nro. doc. interno
Fecha de emision

Fecha de vencimjento
Numero de autorizacion
0209202401189000143900120010300070780590234253619

001-030-007078059
2126427133
02-09-2024
17-09-2024

VALOR TOTAL: 556,08
Informacién del Consumidor
CUENTA CONTRATO 200032476448 Cédigo Unico Eléctrico 0100216082
Nombre cliente PILLA PILATAXI ARTEMIO TARQUINO (PILLA PILATAXI ARTEMIO TARQUINO)
Cédula 0800630915 Tipo de tarifa ARCENNER MTCGCD32 - MT Industrial con Dem Hor Dif
Geocodigo 01011001000564 Unidad de Lectura 01011001
Direccién del servicio RUMINAHUI BAJOEL CORTEPELILEO / RUMINAHUI BAJOEL CORTEPELILEO / BENITEZ (PACHANLICA) - SAN PEDRO DE PELILEO
1. Informacién Servicio Eléctrico y Alumbrado Publico
Numero de medidor 8325361
Tipo de consumo leido Dias facturados 31 Fac Gest de la Demanda 1,0000
Fecha desde 02-08-2024 Fecha hasta 01-09-2024 Factor de potencia (FP) 0,9715
Penalizacién bajo FP 0,0000
Descripcion Fecha Lectura Lectura Diferencia Consumo Consumo interno Consumo Unidad Monto ($)
Hasta Actual Anterior Consumo Subtotal Transformador Total Medida
Energia act. hor. A (L-V 08h00-18h00) 01-09-2024 373791,90 371171,70 2620,20 52,40 2672,60 kwh 247,75
Energia act. hor. B (L-V 18h00-22h00) 01-09-2024 87898,45 87467,55 430,90 8,62 439,52 KkWh 46,90
Energia act. hor. C (L-V 22h00-08h00 S,D,F 22h00-18h00) 01-09-2024 128291,90 127808,80 483,10 9,66 492,76 KWh 36,96
Energia act. hor. D (S,D,F 18h00-22h00) 01-09-2024 2845,21 2843,78 1,43 0,03 1,46 kWh 0,14
Energia reactiva total 01-09-2024 416691,90 415811,20 880,70 0,00 880,70 kVarh
Demanda max. hor. A (L-V 08h00-18h00) 01-09-2024 21,09 21,09 0,00 21,09 KW
Demanda max. hor. B (L-V 18h00-22h00) 01-09-2024 21,26 21,26 0,00 21,26 KW
| Demanda méx. hor. C (L-V 22h00-08h00 S,D,F 22h00-18h00) 01-09-2024 18,60 0,00 18,60 W
Demanda méax. hor. D (S,D,F 18h00-22h00) 01-09-2024 0,35 0,00 0,35 W
Demanda facturable 01-09-2024 21,26 0,43 21,69 W 99,25
2. Valores Pendientes Consumos(kWh) Servicio Eléctrico y Alumbrado Publico
[VALORES PENDIENTES (2) 000] 77 ] Valor Consumo 331,75
_ _ Comercializacién 1,41
3164,00 — — Valor Demanda 99,25
] Subtotal Servicio Eléctrico (SE) 432,41
— Servicio Alumbrado Publico General 63,68
1582,00| Subtotal Alumbrado Plblico (APG) 63,68
Intereses por Mora 0,55
Subtotal Otros Rubros 0,55
000 “sep oct nov dic ene feb mar abr may jun jul ago sep
Base |.V.A. 0% 496,09
Demandas (kW) 1.V.A. 0% 0,00
25,00 — Base Exento de IVA 0,55
. . . — — ] —— 1 Exento de IVA 0,00
3. Planes de Financiamiento ] — T 1 —
Autorizados por el Consumidor 16,00 TOTAL SE Y APG (1) 496,64
[ PLANES DE FINANCIAMIENTO (3) 0,00 | sl U H U H H U H U U HH
0,00
sep oct NOVdic ene feb mar abr may jun jul ago sep
"La presente factura no constituye titulo traslaticio de dominio,
sino Unicamente la constancia de recibir un servicio publico.”
Formas de Pago
TOTAL (A)
FORMA DE PAGO VALOR PLAZO | TIEMPO Servicio Eléctrico y Alumbrado Publico (1) 496,64
SIN UTILIZACION DEL 496,64 15 dias Valores Pendientes (2) 0,00
SISTEMA FINANCIERO Planes de Financiamiento (3) 0,00
TOTAL SECTOR ELECTRICO (1+2+3) 496,64

Mensajes

Recaudacion Terceros

ESTOS VALORES NO FORMAN PARTE DE LOS INGRESOS DE LA EMPRESA ELECTRICA

4. NOTIFICACION DE PAGO DEL TRIBUTO PARA EL
CUERPO DE BOMBEROS DEL CANTON
SAN PEDRO DE PELILEO

Beneficiario C. BOMBEROS CANTON PELILEO
R.U.C Beneficiario 1865012330001

Fecha de Emision 02-09-2024

Cuenta Contrato 200032476448

Cédula 0800630915

Nombre PILLA PILATAXI ARTEMIO TARQUINO

Direccién Servicio  RUMINAHUI BAJOEL
CORTEPELILEO / RUMINAHUI BAJOEL CORTEPELILEO /

CONCEPTO
Contribuciéon Bomberos
TOTAL CONTRIBUCION BOMBEROS (4) |

VALOR
27,60
27,60

5. NOTIFICACION DE PAGO DEL TRIBUTO PARA LA TASA
RECOLECCION DE BASURA DEL MUNICIPIO DEL CANTON
SAN PEDRO DE PELILEO

Beneficiario EMMAIT-EP

R.U.C Beneficiario 1865030900001

Fecha de Emisién 02-09-2024

Cuenta Contrato 200032476448

Cédula 0800630915

Nombre PILLA PILATAXI ARTEMIO TARQUINO

Direccion Servicio  RUMINAHUI BAJOEL
CORTEPELILEO / RUMINAHUI BAJOEL CORTEPELILEO /

CONCEPTO
Tasa de Recoleccion Basura
TOTAL RECOLECCION BASURA (5) |

VALOR
31,84
31,84

RESUMEN DE VALORES

Total Sector Eléctrico (A) 496,64

Total Recaudacion de Terceros (4+5+6) 59,44

VALOR TOTAL (USD) 556,08




A

EEASA

Empresa Eléctrica Ambato Regional Centro Norte S.A.
Matriz: 12 de noviembre 11-29 Espejo

Contribuyente especial, resolucién No. 5368
OBLIGADO A LLEVAR CONTABILIDAD

Ruc: 1890001439001

Nro. factura

001-030-007464793

Nro. doc. interno 2126906459
Fecha de emision 07-10-2024
Fecha de vencimiento 22-10-2024

NUmero de autorizacién

0710202401189000143900120010300074647930234253616

K200032476448
) ) VALOR TOTAL: 556,71
Informacidn del Consumidor
CUENTA CONTRATO 200032476448 Cédigo Unico Eléctrico 0100216082
Nombre cliente PILLA PILATAXI ARTEMIO TARQUINO (PILLA PILATAXI ARTEMIO TARQUINO)
Cédula 0800630915 Tipo de tarifa ARCENNER MTCGCD32 - MT Industrial con Dem Hor Dif
Geocoédigo 01011001000564 Unidad de Lectura 01011001
Direccién del servicio RUMINAHUI BAJOEL CORTEPELILEO / RUMINAHUI BAJOEL CORTEPELILEO / BENITEZ (PACHANLICA) - SAN PEDRO DE PELILEO
1. Informacién Servicio Eléctrico y Alumbrado Publico
Numero de medidor 8325361
Tipo de consumo leido Dias facturados 33 Fac Gest de la Demanda 1,0000
Fecha desde 02-09-2024 Fecha hasta 04-10-2024 Factor de potencia (FP) 0,9745
Penalizacién bajo FP 0,0000
Descripcion Fecha Lectura Lectura Diferencia Consumo Consumo interno Consumo Unidad Monto ($)
Hasta Actual Anterior Consumo Subtotal Transformador Total Medida
Energia act. hor. A (L-V 08h00-18h00) 04-10-2024 376239,00 373791,90 2447,10 48,94 2496,04 kwh 231,38
Energia act. hor. B (L-V 18h00-22h00) 04-10-2024 88202,40 87898,45 303,95 6,08 310,03 KkWh 33,08
Energia act. hor. C (L-V 22h00-08h00 S,D,F 22h00-18h00) 04-10-2024 129121,20 128291,90 829,30 16,59 845,89 KWh 63,44
Energia act. hor. D (S,D,F 18h00-22h00) 04-10-2024 2848,75 2845,21 3,54 0,07 3,61 kWh 0,33
Energia reactiva total 04-10-2024 417534,20 416691,90 842,30 0,00 842,30 kVarh
Demanda max. hor. A (L-V 08h00-18h00) 04-10-2024 22,27 22,27 0,00 22,27 KW
Demanda max. hor. B (L-V 18h00-22h00) 04-10-2024 21,91 21,91 0,00 21,91 KW
| Demanda méx. hor. C (L-V 22h00-08h00 S,D,F 22h00-18h00) 04-10-2024 20,25 20,25 0,00 20,25 W
Demanda méax. hor. D (S,D,F 18h00-22h00) 04-10-2024 1,77 1,77 0,00 1,77 W
Demanda facturable 04-10-2024 22,27 22,27 0,45 22,72 W 103,97
2. Valores Pendientes Consumos(kWh) Servicio Eléctrico y Alumbrado Publico
[VALORES PENDIENTES (2) 000] 77 ] Valor Consumo 328,23
_ . — Comercializacion 1,41
3164,00 — — Valor Demanda 103,97
Subtotal Servicio Eléctrico (SE) 433,61
— Servicio Alumbrado Publico General 63,67
1582,00| Subtotal Alumbrado Plblico (APG) 63,67
Base I.V.A. 0% 497,28
000 "oct nov dic ene feb mar abr may jun jul ago sep oct .V.A. 0% 0,00
Demandas (kW) TOTAL SE Y APG (1) 497,28
25,00
3. Planes de Financiamiento — - P
Autorizados por el Consumidor 16,00
[ PLANES DE FINANCIAMIENTO (3) 0,00 | sl U H U H H U H U U HH
0,00 -
oct nov dIC ene feb mar abr may jun jul ago sep oct
"La presente factura no constituye titulo traslaticio de dominio,
sino Unicamente la constancia de recibir un servicio publico.”
Formas de Pago
TOTAL (A)
FORMA DE PAGO VALOR PLAZO TIEMPO Servicio Eléctrico y Alumbrado Publico (1) 497,28
SIN UTILIZACION DEL 497,28 15 dias Valores Pendientes (2) 0,00
SISTEMA FINANCIERO Planes de Financiamiento (3) 0,00
TOTAL SECTOR ELECTRICO (1+2+3) 497,28

Mensajes

Recaudacion Terceros

ESTOS VALORES NO FORMAN PARTE DE LOS INGRESOS DE LA EMPRESA ELECTRICA

4. NOTIFICACION DE PAGO DEL TRIBUTO PARA EL
CUERPO DE BOMBEROS DEL CANTON
SAN PEDRO DE PELILEO

Beneficiario C. BOMBEROS CANTON PELILEO
R.U.C Beneficiario 1865012330001

Fecha de Emision 07-10-2024

Cuenta Contrato 200032476448

Cédula 0800630915

Nombre PILLA PILATAXI ARTEMIO TARQUINO

Direccién Servicio  RUMINAHUI BAJOEL
CORTEPELILEO / RUMINAHUI BAJOEL CORTEPELILEO /

CONCEPTO
Contribuciéon Bomberos
TOTAL CONTRIBUCION BOMBEROS (4) |

VALOR
27,60
27,60

5. NOTIFICACION DE PAGO DEL TRIBUTO PARA LA TASA
RECOLECCION DE BASURA DEL MUNICIPIO DEL CANTON
SAN PEDRO DE PELILEO

Beneficiario EMMAIT-EP
R.U.C Beneficiario 1865030900001
Fecha de Emisién 07-10-2024
Cuenta Contrato 200032476448
Cédula 0800630915
Nombre

Direccidn Servicio

PILLA PILATAXI ARTEMIO TARQUINO
RUMINAHUI BAJOEL
CORTEPELILEO / RUMINAHUI BAJOEL CORTEPELILEO /

CONCEPTO

VALOR

Tasa de Recoleccion Basura

31,83

TOTAL RECOLECCI

ON BASURA (5) |

31,83

RESUMEN DE VALORES

Total Sector Eléctrico (A)

497,28

Total Recaudacion de Terceros (4+5+6)

59,43

VALOR TOTAL (USD)

556,71




A

EEASA

Empresa Eléctrica Ambato Regional Centro Norte S.A.

Matriz: 12 de noviembre 11-29 Espejo

Ruc: 1890001439001

Contribuyente especial, resolucién No. 5368

OBLIGADO A LLEVAR CONTABILIDAD

Nro. factura

001-030-007755159

Nro. doc. interno 2127272778
Fecha de emision 05-11-2024
Fecha de vencimiento 20-11-2024

NUmero de autorizacién
0511202401189000143900120010300077551590234253616

K200032476448
) ) VALOR TOTAL: 561,16
Informacidn del Consumidor
CUENTA CONTRATO 200032476448 Cédigo Unico Eléctrico 0100216082
Nombre cliente PILLA PILATAXI ARTEMIO TARQUINO (PILLA PILATAXI ARTEMIO TARQUINO)
Cédula 0800630915 Tipo de tarifa ARCENNER MTCGCD32 - MT Industrial con Dem Hor Dif
Geocoédigo 01011001000564 Unidad de Lectura 01011001
Direccién del servicio RUMINAHUI BAJOEL CORTEPELILEO / RUMINAHUI BAJOEL CORTEPELILEO / BENITEZ (PACHANLICA) - SAN PEDRO DE PELILEO
1. Informacién Servicio Eléctrico y Alumbrado Publico
Numero de medidor 8325361
Tipo de consumo leido Dias facturados 28 Fac Gest de la Demanda 0,8364
Fecha desde 05-10-2024 Fecha hasta 01-11-2024 Factor de potencia (FP) 0,9786
Penalizacién bajo FP 0,0000
Descripcion Fecha Lectura Lectura Diferencia Consumo Consumo interno Consumo Unidad Monto ($)
Hasta Actual Anterior Consumo Subtotal Transformador Total Medida
Energia act. hor. A (L-V 08h00-18h00) 01-11-2024 378311,50 376239,00 2072,50 41,45 2113,95 kWh 195,96
Energia act. hor. B (L-V 18h00-22h00) 01-11-2024 88528,16 88202,40 325,76 6,52 332,28 KkWh 35,45
Energia act. hor. C (L-V 22h00-08h00 S,D,F 22h00-18h00) 01-11-2024 130605,70 129121,20 1484,50 29,69 1514,19 kWh 113,56
Energia act. hor. D (S,D,F 18h00-22h00) 01-11-2024 2869,37 2848,75 20,62 0,41 21,03 kWh 1,95
Energia reactiva total 01-11-2024 418371,80 417534,20 837,60 0,00 837,60 kVarh
Demanda max. hor. A (L-V 08h00-18h00) 01-11-2024 23,30 23,30 0,00 23,30 KW
Demanda méax. hor. B (L-V 18h00-22h00) 01-11-2024 20,51 20,51 0,00 20,51 kW
| Demanda méx. hor. C (L-V 22h00-08h00 S,D,F 22h00-18h00) 01-11-2024 20,04 20,04 0,00 20,04 W
Demanda méx. hor. D (S,D,F 18h00-22h00) 01-11-2024 8,74 8,74 0,00 8,74 W
Demanda facturable 01-11-2024 23,30 23,30 0,47 23,77 W 90,98
2. Valores Pendientes Consumos(kWh) Servicio Eléctrico y Alumbrado Publico
[VALORES PENDIENTES (2) 000] 77 ] Valor Consumo 346,92
_ _ I Comercializacién 1,41
3164,00 — — Valor Demanda 90,98
Subtotal Servicio Eléctrico (SE) 439,31
— Servicio Alumbrado Publico General 62,83
1582,00, Subtotal Alumbrado Publico (APG) 62,83
Base I.V.A. 0% 502,14
000 "noy dic ene feb mar abr may jun jul ago sep oct nov .V.A. 0% 0,00
Demandas (kW) TOTAL SE Y APG (1) 502,14
25,00
3. Planes de Financiamiento — T — —1 ]
Autorizados por el Consumidor 16,00
[ PLANES DE FINANCIAMIENTO (3) 0,00 | sl U H U H H U H U U HH
0,00
nov dic €N€efeb mar abr may jun jul ago sep oct nov
CL GOMDAND
t" ESTE BEAVICID
“"La presente factFra no constituye titutl)q traslaticio de qtc))ltninlp,
Formas de Pago SubSidiOS del GObieI’I’lO sino Unicamente la constancia de recibir un servicio publico.
Subsidio Tarifa Eléctrica 5,84- TOTAL (A)
FORMA DE PAGO VALOR PLAZO TIEMPO - Servicio Eléctrico y Alumbrado Publico (1) 502,14
SIN UTILIZACION DEL 502,14 15 dias | TOTAL 584 | Valores Pendientes (2) 0,00
SISTEMA FINANCIERO Planes de Financiamiento (3) 0,00
TOTAL SECTOR ELECTRICO (1+2+3) 502,14

Mensajes

Recaudacion Terceros

ESTOS VALORES NO FORMAN PARTE DE LOS INGRESOS DE LA EMPRESA ELECTRICA

4. NOTIFICACION DE PAGO DEL TRIBUTO PARA EL
CUERPO DE BOMBEROS DEL CANTON
SAN PEDRO DE PELILEO

Beneficiario C. BOMBEROS CANTON PELILEO
R.U.C Beneficiario 1865012330001

Fecha de Emision 05-11-2024

Cuenta Contrato 200032476448

Cédula 0800630915

Nombre PILLA PILATAXI ARTEMIO TARQUINO

Direccién Servicio

RUMINAHUI BAJOEL
CORTEPELILEO / RUMINAHUI BAJOEL CORTEPELILEO /

CONCEPTO

VALOR

Contribuciéon Bomberos

27,60

TOTAL CONTRIBUCION BOMBEROS (4) |

27,60

SAN PEDRO DE PELILEO

Direccion Servicio  RUMINAHUI BAJOEL
CORTEPELILEO / RUMINAHUI BAJOEL CORTEPELILEO /

CONCEPTO
Tasa de Recoleccion Basura
TOTAL RECOLECCION BASURA (5) |

VALOR
31,42
31,42

5. NOTIFICACION DE PAGO DEL TRIBUTO PARA LA TASA
RECOLECCION DE BASURA DEL MUNICIPIO DEL CANTON

Beneficiario EMMAIT-EP

R.U.C Beneficiario 1865030900001

Fecha de Emisién 05-11-2024

Cuenta Contrato 200032476448

Cédula 0800630915

Nombre PILLA PILATAXI ARTEMIO TARQUINO

RESUMEN DE VALORES

Total Sector Eléctrico (A) 502,14

Total Recaudacion de Terceros (4+5+6) 59,02

VALOR TOTAL (USD) 561,16




A

EEASA

Empresa Eléctrica Ambato Regional Centro Norte S.A.
Matriz: 12 de noviembre 11-29 Espejo

Ruc: 1890001439001
Contribuyente especial, resolucién No. 5368
OBLIGADO A LLEVAR CONTABILIDAD

Nro. factura 001-030-008044312
Nro. doc. interno 2127642505
Fecha de emision 03-12-2024
Fecha de vencimiento 18-12-2024

NUmero de autorizacién
0312202401189000143900120010300080443120234253611

K200032476448
) ) VALOR TOTAL: 576,57
Informacidn del Consumidor
CUENTA CONTRATO 200032476448 Cédigo Unico Eléctrico 0100216082
Nombre cliente PILLA PILATAXI ARTEMIO TARQUINO (PILLA PILATAXI ARTEMIO TARQUINO)
Cédula 0800630915 Tipo de tarifa ARCENNER MTCGCD32 - MT Industrial con Dem Hor Dif
Geocoédigo 01011001000564 Unidad de Lectura 01011001

Direccién del servicio RUMINAHUI BAJOEL CORTEPELILEO / RUMINAHUI BAJOEL CORTEPELILEO / BENITEZ (PACHANLICA) - SAN PEDRO DE PELILEO

1. Informacién Servicio Eléctrico y Alumbrado Publico

Numero de medidor 8325361
Tipo de consumo leido Dias facturados 30 Fac Gest de la Demanda 0,7766
Fecha desde 02-11-2024 Fecha hasta 01-12-2024 Factor de potencia (FP) 0,9708
Penalizacién bajo FP 0,0000
Descripcion Fecha Lectura Lectura Diferencia Consumo Consumo interno Consumo Unidad Monto ($)
Hasta Actual Anterior Consumo Subtotal Transformador Total Medida
Energia act. hor. A (L-V 08h00-18h00) 01-12-2024 380325,30 378311,50 2013,80 40,28 2054,08 kWh 190,41
Energia act. hor. B (L-V 18h00-22h00) 01-12-2024 88978,69 88528,16 450,53 9,01 459,54 KkWh 49,03
Energia act. hor. C (L-V 22h00-08h00 S,D,F 22h00-18h00) 01-12-2024 132275,70 130605,70 1670,00 33,40 1703.40 kWh 127,76
Energia act. hor. D (S,D,F 18h00-22h00) 01-12-2024 2890,41 2869,37 21,04 0,42 21,46 kWh 1,99
Energia reactiva total 01-12-2024 419419,40 418371,80 1047,60 0,00 1047,60 kVarh
Demanda max. hor. A (L-V 08h00-18h00) 01-12-2024 22,74 22,74 0,00 22,74 KW
Demanda méax. hor. B (L-V 18h00-22h00) 01-12-2024 18,97 18,97 0,00 18,97 kW
| Demanda méx. hor. C (L-V 22h00-08h00 S,D,F 22h00-18h00) 01-12-2024 19,92 19,92 0,00 19,92 W
Demanda méx. hor. D (S,D,F 18h00-22h00) 01-12-2024 10,57 10,57 0,00 10,57 W
Demanda facturable 01-12-2024 22,74 22,74 0,45 23,19 W 82,41
2. Valores Pendientes Consumos(kWh) Servicio Eléctrico y Alumbrado Publico
[VALORES PENDIENTES (2) ooo] Valor Consumo 369,19
_ — Comercializacion 1,41
3164,00 — — Valor Demanda 82,41
Subtotal Servicio Eléctrico (SE) 453,01
— Servicio Alumbrado Publico General 63,97
1582,00, Subtotal Alumbrado Publico (APG) 63,97
Base |.V.A. 0% 516,98
000 "gic ene feb mar abr may jun jul ago sep oct nov dic .V.A. 0% 0,00
Demandas (kW) TOTAL SE Y APG (1) 516,98
25,00
3. Planes de Financiamiento — — — ]
Autorizados por el Consumidor 16,00
I PLANES DE FINANCIAMIENTO (3) 0,00 | s H H H U H U H U H U U
0,00
dic ene f€D mar abr may jun jul ago sep oct nov dic
CL GOMDAND
t" ESTE BEAVIGID
“"La presente factFra no constituye titutl)q traslaticio de qtc))ltninlp,
Formas de Pago SubSidiOS del GObieI’I’lO sino Unicamente la constancia de recibir un servicio publico.
Subsidio Tarifa Eléctrica 6,34- TOTAL (A)
FORMA DE PAGO VALOR PLAZO | TIEMPO - Servicio Eléctrico y Alumbrado Publico (1) 516,98
SIN UTILIZACION DEL 516,98 15 dias | TOTAL 6.34-| Valores Pendientes (2) 0,00
SISTEMA FINANCIERO Planes de Financiamiento (3) 0,00
TOTAL SECTOR ELECTRICO (1+2+3) 516,98

Mensajes

Recaudacion Terceros

ESTOS VALORES NO FORMAN PARTE DE LOS INGRESOS DE LA EMPRESA ELECTRICA

4. NOTIFICACION DE PAGO DEL TRIBUTO PARA EL
CUERPO DE BOMBEROS DEL CANTON
SAN PEDRO DE PELILEO

Beneficiario C. BOMBEROS CANTON PELILEO
R.U.C Beneficiario 1865012330001

Fecha de Emisién ~ 03-12-2024

Cuenta Contrato 200032476448

Cédula 0800630915

Nombre PILLA PILATAXI ARTEMIO TARQUINO
Direccién Servicio  RUMINAHUI BAJOEL

CORTEPELILEO / RUMINAHUI BAJOEL CORTEPELILEO /

CONCEPTO VALOR
Contribucién Bomberos [ 27,60
TOTAL CONTRIBUCION BOMBEROS (4) | 27,60

5. NOTIFICACION DE PAGO DEL TRIBUTO PARA LA TASA
RECOLECCION DE BASURA DEL MUNICIPIO DEL CANTON
SAN PEDRO DE PELILEO

Beneficiario EMMAIT-EP

R.U.C Beneficiario 1865030900001

Fecha de Emisién 03-12-2024

Cuenta Contrato 200032476448

Cédula 0800630915

Nombre PILLA PILATAXI ARTEMIO TARQUINO
Direccion Servicio  RUMINAHUI BAJOEL
CORTEPELILEO / RUMINAHUI BAJOEL CORTEPELILEO /

CONCEPTO VALOR
Tasa de Recoleccion Basura | 31,99
TOTAL RECOLECCION BASURA (5) | 31,99

RESUMEN DE VALORES

Total Sector Eléctrico (A) 516,98
Total Recaudacion de Terceros (4+5+6) 59,59
VALOR TOTAL (USD) 576,57




A

EEASA

Empresa Eléctrica Ambato Regional Centro Norte S.A.

Matriz: 12 de noviembre 11-29 Espejo

Ruc: 1890001439001
Contribuyente especial, resolucién No. 5368
OBLIGADO A LLEVAR CONTABILIDAD

K200032476448

Nro. factura
Nro. doc. interno

Fecha de emision

Fecha de vencimjento
Numero de autorizacion
0801202501189000143900120010300084426680234253610

001-030-008442668
2193598016
08-01-2025
07-02-2025

) ) VALOR TOTAL: 710,21
Informacidn del Consumidor
CUENTA CONTRATO 200032476448 Cédigo Unico Eléctrico 0100216082
Nombre cliente PILLA PILATAXI ARTEMIO TARQUINO (PILLA PILATAXI ARTEMIO TARQUINO)
Cédula 0800630915 Tipo de tarifa ARCENNER MTCGCD32 - MT Industrial con Dem Hor Dif
Geocoédigo 01011001000564 Unidad de Lectura 01011001
Direccién del servicio RUMINAHUI BAJOEL CORTEPELILEO / RUMINAHUI BAJOEL CORTEPELILEO / BENITEZ (PACHANLICA) - SAN PEDRO DE PELILEO
1. Informacién Servicio Eléctrico y Alumbrado Publico
Numero de medidor 8325361
Tipo de consumo leido Dias facturados 31 Fac Gest de la Demanda 1,0000
Fecha desde 02-12-2024 Fecha hasta 01-01-2025 Factor de potencia (FP) 0,9733
Penalizacién bajo FP 0,0000
Descripcion Fecha Lectura Lectura Diferencia Consumo Consumo interno Consumo Unidad Monto ($)
Hasta Actual Anterior Consumo Subtotal Transformador Total Medida
Energia act. hor. A (L-V 08h00-18h00) 01-01-2025 382262,50 380325,30 1937,20 38,74 1975,94 kWh 183,17
Energia act. hor. B (L-V 18h00-22h00) 01-01-2025 89628,17 88978,69 649,48 12,99 662,47 KkWh 70,69
Energia act. hor. C (L-V 22h00-08h00 S,D,F 22h00-18h00) 01-01-2025 134840,00 132275,70 2564,30 51,29 2615,59 kWh 196,17
Energia act. hor. D (S,D,F 18h00-22h00) 01-01-2025 3030,67 2890,41 140,26 2,81 143,07 kWh 13,26
Energia reactiva total 01-01-2025 420692,50 419419,40 1273,10 0,00 1273,10 kVarh
Demanda max. hor. A (L-V 08h00-18h00) 01-01-2025 21,08 21,08 0,00 21,08 KW
Demanda méax. hor. B (L-V 18h00-22h00) 01-01-2025 21,21 21,21 0,00 21,21 kW
| Demanda méx. hor. C (L-V 22h00-08h00 S,D,F 22h00-18h00) 01-01-2025 20,93 20,93 0,00 20,93 W
Demanda méx. hor. D (S,D,F 18h00-22h00) 01-01-2025 17,12 17,12 0,00 17,12 W
Demanda facturable 01-01-2025 21,21 21,21 0,42 21,63 W 98,98
2. Valores Pendientes Consumos(kWh) Servicio Eléctrico y Alumbrado Publico
[VALORES PENDIENTES (2) 000] Valor Consumo 463,29
] o Comercializacién 1,41
3776,00 — = Valor Demanda 98,98
- — Subtotal Servicio Eléctrico (SE) 563,68
== Servicio Alumbrado Publico General 78,89
1888,00) Subtotal Alumbrado Publico (APG) 78,89
Base I.V.A. 0% 642,57
000 "ene feb mar abr may jun jul ago sep oct nov dic ene .V.A. 0% 0,00
Demandas (kW) TOTAL SE Y APG (1) 642,57
25,00
3. Planes de Financiamiento B s —1 [
Autorizados por el Consumidor 16,00
I PLANES DE FINANCIAMIENTO (3) 0,00 | s H H H U H U H U H U U
0,00
ene feb IMarabr may jun jul ago sep oct nov dic ene
CL GOMDAND
t" ESTE BEAVICID
“"La presente factFra no constituye titutl)q traslaticio de qtc))ltninlp,
Formas de Pago SubSidiOS del GObieI’I’lO sino Unicamente la constancia de recibir un servicio publico.
Subsidio Tarifa Eléctrica 14,89- TOTAL (A)
FORMA DE PAGO VALOR PLAZO TIEMPO - Servicio Eléctrico y Alumbrado Publico (1) 642,57
SIN UTILIZACION DEL 642,57 30 dias | TOTAL 14.89- | Valores Pendientes (2) 0,00
SISTEMA FINANCIERO Planes de Financiamiento (3) 0,00
TOTAL SECTOR ELECTRICO (1+2+3) 642,57

Mensajes

Recaudacion Terceros

ESTOS VALORES NO FORMAN PARTE DE LOS INGRESOS DE LA EMPRESA ELECTRICA

4. NOTIFICACION DE PAGO DEL TRIBUTO PARA EL
CUERPO DE BOMBEROS DEL CANTON
SAN PEDRO DE PELILEO

Beneficiario C. BOMBEROS CANTON PELILEO
R.U.C Beneficiario 1865012330001

Fecha de Emision 08-01-2025

Cuenta Contrato 200032476448

Cédula 0800630915

Nombre PILLA PILATAXI ARTEMIO TARQUINO

Direccién Servicio  RUMINAHUI BAJOEL
CORTEPELILEO / RUMINAHUI BAJOEL CORTEPELILEO /

CONCEPTO
Contribuciéon Bomberos
TOTAL CONTRIBUCION BOMBEROS (4) |

VALOR
28,20
28,20

5. NOTIFICACION DE PAGO DEL TRIBUTO PARA LA TASA
RECOLECCION DE BASURA DEL MUNICIPIO DEL CANTON
SAN PEDRO DE PELILEO

Beneficiario EMMAIT-EP

R.U.C Beneficiario 1865030900001

Fecha de Emisién 08-01-2025

Cuenta Contrato 200032476448

Cédula 0800630915

Nombre PILLA PILATAXI ARTEMIO TARQUINO

Direccion Servicio  RUMINAHUI BAJOEL
CORTEPELILEO / RUMINAHUI BAJOEL CORTEPELILEO /

CONCEPTO
Tasa de Recoleccion Basura
TOTAL RECOLECCION BASURA (5) |

VALOR
39,44
39,44

RESUMEN DE VALORES

Total Sector Eléctrico (A) 642,57

Total Recaudacion de Terceros (4+5+6) 67,64

VALOR TOTAL (USD) 710,21




ANEXO 4:

PLANOS DE LA ACTIVIDAD



COORDENADAS
VERTICE X Y
1 770233.08 9852186.23
2 770249.88 9852190.97
3 770276.14 9852097.83
4 770264.77 9852090.72
5 770243.19 9852162.37
6 770240.06 9852161.49
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ANEXO 5:

CONSUMO DE AGUA



ANEXO 5.1:

FACTURA DE TANQUEROS



00 cAMINOS " Uc

R.U.C. 1891774636001

& &
2 FACTURA
No. 001-100-000000385
B etonsc gnp s et NUMERO DE AUTORIZACION
Ty (o 0505202401189177463600120011000000003852304201919
VA B TranspoRT
FECHA Y HORA DE :
Fran ks 2024-05-06 08:22.02
" COMPAA_ TRANSPORTE  PESADO  ABRENDO N
CAMINOSTRUCKS S.A. AMBIENTE: PRODUCCION
COMPAfIA TRANSPORTE PESADO ABRIENDO CAMINOSTRUCKS
SA :
Direccién  BARRIO: LOS ALAMOS CALLE LAS CLAUDIAS EMISION: NORMAL
Matriz:
CLAVE DE ACCESO

Email: sjcaizap@yahoo.es
Telefono. 0986357292
REGIMEN GENERAL

OBLIGADO A LLEVAR CONTABILIDAD NO
Contribuyente Especial: NO

0505202401 189177463600120011000000003852304201919

NN AR

N & X
Razén Social | Nombres y Apellidos: MARIA ELIZABETH MASABANDA CONDO Identificacién: 1203606407001
Direccion: Via a Benitez
Fecha Emision: 05062024
Cod. Principal |  Cant Deseripcion Precio | 1 scuento | Precio Total
Unitario
1 1 Transporte de agua en tanguero mes de Abril 23 viajes. 345.00 0.00 345.00
Informacion Adicional SUBTOTAL IVA 15% $0.00
Telefono 0087092096 SUBTOTAL IVA 0% $ 345.00
Correo Electronico: manam_df@hotmail com SUBTOTAL NO OBJETO IVA $0.00
Socio Daniel Toapanta SUBTOTAL EXENTO IVA $ 0.00
SUBTOTAL SIN IMPUESTOS $ 345.00
DESCUENTO $0.00
ICE $0.00
IRBPNR $0.00
PROPINA $0.00
VALOR TOTAL $ 345.00
Forma de Pago Valor
SIN UTILIZACION DEL SISTEMA FINANCIERO $345.00 VALOR TOTAL SIN SUBSIDIO 0.00
AHORRO POR SUBSIDIO 0.00
(Incluye IVA cuando corresponda)
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ANEXO 5.2:

FACTURA DE AGUA POTABLE
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ANEXO 6:

ANALISIS DE AGUA



Laboratorio Sorvido de
‘ W [fein
HNNCL
;, Acreditacién N° SAE LEN 05-002
S INFORME DE ENSAYOS No. 20756-01 LASORATORIO DE ENSAYCS
NOMBRE DEL CLIENTE: STEAM DENIM - (MARIA ELIZABETH MASABANDA CONDO)
DIRECCION: BENITEZ(PACHANLICA) / RUMINAHUI BAJO
DESCRIPCION DE LA MUESTRA! Agua Residual
IDENTIFICACION DE LA MUESTRA:
Codigo de muestra. Salida Planta de Tratamiento
Sitio de muestreo: Steam Denim Lavanderia& Tintoreria
Coordenadas: 08852967M 0774854E
Muestreado por. LABANNCY CIA. LTDA.
FECHA DE RECEPCION: 19 de diciembre del 2023
FECHA DE ANALISIS: Del 20 de diciembre del 2023 al 29 de diciembre del 2023
FECHA DE EMISION: 29 de diciembre del 2023
Métodos Limite de LMP.
Ensayo Referencia - Laboratorio Unidades Cuantificacion | TABLAS AM097A | Resultado
pH (en stio} APHA 4500 H+B - PEE/ANNCY/0S Unid. 4.00 69 675
Solidos Suspandides Totales APHA 2540 D - PEEJANNCY/99 mgfl 50 220 <500
Cromo Hexavalente APHA 3500 Cr B - PEE/ANNCY/82 mgfl 0.050 05 0.058
Sulfatos APHA 4500 504 E- PEE/ANNCY!20 mgl 100 400 378
Demanda Bioquimica de Oxigeno 5 APHA 5210 D - PEEJANNCY/23 mofl 30 250 220
Demanda Quimica de Oxigeno APHA 5220 D - PEE/ANNCY/03 mall 30 500 440
Fencles APHA 5530 C - PEE/ANNCY/70 mgll 0.025 02 <0.025
Solidos Sedimentables APHA 2540 F - PEE/ANNCY/26 mi 50 20 82
Tensoactivos [Detergentes Anionicos) APHA 5540 C - PEEJANNCY/T1 mgl 025 20 12
Acetesy Grasas/ SSH APHA 5520 B - PEE/ANNCY27 mgll 300 70 <300
Sulfuros HACH 8131-PEEANNCY/107 o/l 0,050 1.0 <0.050
Cobre APHA 3120 B - PEE/ANNCY/74 mgfl 0.020 10 0040
Zine APHA 3120 B - PEE/ANNCY /74 mgll 0.010 100 0110
Plomo APHA 3120 B - PEE/ANNCY /74 mgll 0.050 0.5 <0.050
Caudal* Descarga Canal Abierto Is & 1.26
Temperatura (en sitio) APHA 2550 B - PEEANNCY /81 c 8.0 <400 239

Los ensayos marcados con (-) no forman parte de la Tabla 8 del AMO97-A

VALORES DE INCERTIDUMBRE DE USO DE ENSAYOS ACREDITADOS POREL SAE

Ensayo Rango Incertidumbre
Cromo Hexavaente 0.050-500 L+ 20% mgl K=2. nivel confianza 95.45%
Sdlidos Suspendidos Totdes 50 - 2000 L +20% mgl K=2. nivel confianza 95.45%
Sulfatos 10 - 400 L+ 20% mgl K=2, nivel confianza 95 45%
Aceites y Grasas / SSH 30-1000 L +30% mal K=2, nivel confianza 5.45%
Demanda Bioguimica de Oxigeno 5 3.0-2800 L +30% mad K=2. nivel confianza 95.45%
Demanda Quimica de Oxigeno 30 -6000 L+ 20% mgl K=2, nivel confianza 95.45%
Fenoles 0025-20 L+ 10% mgl K=2, nivel confianza 95.45%
Sdldos Sedmentables 5-100 L+ 10% mg/l K=2, nivel corfianza $5.45%
Sulfuros 0050-10.0 L+ 25%. mg/l K=2. nivel confianza 95.45%
Tenacactives (Detergentes Anionicos) 0.25- 100 L+ 10% mgl K=2, nivel confianza 95.45%
oH (en siio) 400-1200 L +0.20Unid. De pH K=2.nivel confianza 95.45%
Temperatura (gn sitio) 80-40.0 L+05°C K=2. nvel confianza 95 45%
Cobre 0020-100 L+ 15% mgl K=2, nivel conflanza 95 45%
Plomo 0050- 0500 L + 15% mgl K=2, nivel confianza 95.45%
Zinc 0010-500 L+ 15% mal K=2, nivel confianza 95.45%

RESPONSABLE TECNICO LABANNCY CIA. LTDA.

NOTA:

- Los resultados de metales pesados correspondea concentracion de metales totales

- Los Ensayos marcados con (*) NO estan incluidos en el alcance de acreditacion del SAE

-L: resultado del analisis

- El Informe solo afecta a las muestras sometidas a ensayos, LABANNCY libera toda responsabilidad por el uso de los resultados de este
informe.

- Prohibida la reproduccion tlotal o parcial por cualguier medio sin el permiso escrito del laboratorio

Pagina 1 de 1

Gonzalo Benitez N54-45 y San Lorenzo Teléfonos: 3302-693 /
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Laboratorio Servicio de
é I W |
n n ] Ecuatoriano
CONTROL AMBIENTAL DE AGUAS ¥ SUEIOS o m‘:w

INFORME DE ENSAYOS No. 30133-01

NOMBRE DEL CLIENTE: STEAM DENIM - (MARIA ELIZABETH MASABANDA CONDO)
DIRECCION: BENITEZ(PACHANLICA) / RUMINAHUI BAJO
DESCRIPCION DE LA MUESTRA! Agua Residual

IDENTIFICACION DE LA MUESTRA:

Codigo de muestra: SPTAR

Sitio de muestreo: Salida de la Planta de Tratamiento - Steam Denim Lavanderia&Tintoreria
Coordenadas: 09852995N 0774852 E

Fecha:20/06/2024

Muestreado por: LABANNCY CIA. LTDA

FECHA DE RECEPCION:

21 de junio del 2024

FECHA DE ANALISIS: Del 21 de junio del 2024 al 02 de julio del 2024
FECHA DE EMISION: 02 de julio del 2024
Métodos Limite de LM.P.
Ensayo Referencia - Laboratorio Unidades Cuantificacién | TABLAS AM097A | Resultado
pH (en sitia) APHA 4500 H+B - PEE/ANNCY/06 Unid. 400 69 6.90
Solidos Suspendides Totales APHA 2540 D - PEE/ANNCY/99 mail 50 220 102
Cromo Hexavalente APHA 3500 Cr B - PEE/ANNCY/82 mg/l 0.050 05 <0050
Sulfatos APHA 4500 S04 £ - PEE/ANNCY/20 mgil 100 400 302
Demanda Bioguimica de Oxigeno 5 APHA 5210 D - PEEJANNCY23 mgil 30 250 195
Demanda Quimica de Oxigena APHA 5220 D - PEE/ANNCY/03 mgil 30 500 380
Fenoles APHA 5530 C - PEE/ANNCY/70 mail 0.025 02 <0.025
Solidos Sadimentables APHA 2540 F - PEE/ANNCY26 mifl 50 20 10
Tensoaciivos (Detergentes Anion cos) APHA 5540 C - PEE/ANNCY/71 mg/l 025 20 109
Aceles y Grasas | SSH APHA 5520 B - PEE/ANNCY 27 mgil 300 70 <300
Sulfuros HACH 8131 -PEEANNCY/107 ma/l 0.050 10 <0.050
Cobre APHA 3120 B - PEE/ANNCY 74 mail 0.020 1.0 0.037
Zinc APHA 3120 B - PEE/ANNCY /74 mail 0.010 100 0.0%0
Plomo APHA 3120 B - PEE/ANNCY/74 mg/ 0.050 05 <0.050
Caudal Descarga Canal Abierto Vs 2 123
Temperatura (en sitio) APHA 2550 B - PEE/ANNCY/81 °c 80 <400 210
VALORES DE INCERTIDUMBRE DE USO DE ENSAYOS ACREDITADOS POR EL SAE
Ensayo Rango Incertidumbre

(Cromo Hexavalente 0050-5.00 L+ 30% mafl K=2, nivel confianza 95.45%

Sdlidos Suspendidos Totales 50 - 2000 L+ 20% mgf K=2, nivel cenfianza 95 45%

Sulfatos 10-400 L+20% mg K=2.nivel confianza 95.45%

|Acertes y Grasas / SSH 30 - 1000 L+ 30% mgfl K=2. nivel confianza 95.45%

Demanda Bioquimica de Dxigeno 5 30-2800 L+ 30% mg K=2, nivel confianza 95 45%

Demanda Quimica de Oxigeno 30 - 6000 L+ 20% mgh K=2, nivel confianza 95 45%

Fenoles 0025-20 L+ 10% mg K=2. nivel confianza 95 45%

Salidos Sedmentables 5-100 L+ 10% mg1 K=2, nivel confianza 95.45%

Sulfuros 0.050-10.0 L+ 25%, mg/l K=2, nivel canfianza 95.45%

T ivoa (D Anidnicos) 0.25- 100 L+ 10% mg K=2, nivel confianza 95 45%

pH (en sitio) 400-1200 L+020Unid DepH K=2, nivel confianza 9545%

Temperatura (en sitio) 8.0-400 L =05 °C K=2. nvel confianza 95.45%

Cobre 0.020-1.00 L+ 15% mgfl K=2. nivel confianza 95.45%

Plomo 0050 - 0500 L+ 15% mgf K=2, nivel confianza 95 45%

Zinc 0010-500 L+ 15% mg K=2, nivel confianza 95 45%

P rices aiecsclrucieaie aar:
RUBEN ROUPERTO
OROZCO MONTERO

NOTA:
- Los resultados de metales pesados corresponde a concentracion de metales totales

- Los Ensayos marcados con (*) NO estan incluidos en el alcance de acreditacion del SAE
-L: resultado del analisis
- El Informe solo afecta a las muestras sometidas a ensayos, LABANNCY libera toda responsabilidad por el uso de los resultados de este
informe.

Gonzalo Benitez N54-45 y San Lorenzo Teléfonos: 3302-693 /
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Responsable de Toma de muestra: | | Qubev O.é-(u;

J
Coordenadas Analisis en sitio ‘

Cédigo Descripcion Hora N E pH Cond, T,°C Cloro | Caudal i# # Analisis a realizar

|_muestra N uSfem libre | fotos | envases | (ensayos ylo tablas)
7 ' Y o lh = - 9]
STAR | © ‘Qﬁ&,ﬁ,‘\;“i{n\i - 8\Y |ofzszar| oy 690 - -9 - .23 = I =
Fecha: v @ 7 IHora: Observaciones:

FMC2001
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Laboro!orlo Servicio de
th A
CONTROLANRSOSE DY AGKIAS ¥ 3UBDS INFORME DE ENSAYOS No. 30491-01 S aar ki SV £ s S
NOMBRE DEL CLIENTE: ELIZABETH MASABANDA-STEAM DENIM
DIRECCION: SAN PEDRO DE PELILEO / PELILEO
DESCRIPCION DE LA MUESTRA: Agua Residual
IDENTIFICACION DE LA MUESTRA:
Cadigo de muestra: DPTAR
Sitio de muestre: Descarga de la Planta de Tratamiento — STEAM DENIM
Coordenadas: 09852160 N 770254 E
Fecha: 19/12/2024
Muestreado por: LABANNCY CIA. LTDA.
FECHA DE RECEPCION: 20 de diciembre del 2024
FECHA DE ANALISIS: Del 20 de diciembre del 2024 al 30 de diciembre del 2024
FECHA DE EMISION: 30 de diciembre del 2024
Métodos Limite de L.M.P.

Ensayo Referencia - Laboratorio Unidades | Cuantificacion| TABLASBAM097A Resultado
pH (en sitio) APHA 4500 H+B - PEE/ANNCY/05 Unid. 4.00 6-9 8.05
Solidos Suspendidos Totales APHA 2540 D - PEE/ANNCY/99 mg/l 50 220 140
Cromo Hexavalente APHA 3500 Cr B - PEE/ANNCY/82 mg/l 0.050 0.5 0.048
Sulfatos APHA 4500 SO4 E - PEE/ANNCY/20 mg/l 10.0 400 121
Demanda Bioguimica de Oxigeno 5 APHA 5210 D - PEE/ANNCY/23 mg/l 3.0 250 121
Demanda Quimica de Oxigeno APHA 5220 D - PEE/ANNCY/03 mg/l 30 500 252
Fenoles APHA 5530 C - PEE/ANNCY/70 mg/l 0.025 0.2 <0.025
Solidos Sedimentables APHA 2540 F - PEE/ANNCY/26 mil 5.0 20 10
Tensoactivos (Detergentes Ani6nicos) APHA 5540 C - PEE/ANNCY/71 mg/l 0.25 2.0 1.62
Aceites y Grasas / SSH APHA 5520 B - PEE/ANNCY/27 mg/l 30.0 70 <30.0
Sulfuros HACH 8131 -PEEANNCY/107 mg/l 0.050 1.0 <0.050
Cobre APHA 3120 B - PEE/ANNCY/74 mg/l 0.020 1.0 0.066
Zinc APHA 3120 B - PEE/ANNCY/74 mg/l 0.010 10.0 0.025
Plomo APHA 3120 B - PEE/ANNCY/74 mg/l 0.050 0.5 <0.050
Caudal* Descarga Canal Abierto I/s 0.75
Temperatura (en sitio) APHA 2550 B - PEE/ANNCY/81 °C 8.0 <40.0 214
VALORES DE INCERTIDUMBRE DE USO DE ENSAYOS ACREDITADOS POR EL SAE

Ensayo Rango Incertidumbre

Cromo Hexavalente 0.050 - 5.00 L + 30% mg/l K=2, nivel confianza 95.45%
Sélidos Suspendidos Totales 50 - 2000 L £ 20% mg/l K=2, nivel confianza 95.45%
Sulfatos 10 - 400 L +20% mg/l K=2, nivel confianza 95.45%
Aceites y Grasas / SSH 30 - 1000 L + 30% mg/l K=2, nivel confianza 95.45%
Demanda Bioguimica de Oxigeno 5 3.0 - 2800 L + 30% mg/l K=2, nivel confianza 95.45%
Demanda Quimica de Oxigeno 30 - 6000 L +20% mg/l K=2, nivel confianza 95.45%
Fenoles 0.025-2.0 L £ 10% mg/l K=2, nivel confianza 95.45%
Sélidos Sedimentables 5-100 L £ 10% mg/l K=2, nivel confianza 95.45%
Sulfuros 0.050 - 10.0 L + 25% mg/l K=2, nivel confianza 95.45%
Tensoactivos (Detergentes Anionicos) 0.25-100 L +10% mg/l K=2, nivel confianza 95.45%
pH (en sitio) 4.00 - 12.00 L £ 0.20 Unid. De pH K=2, nivel confianza 95.45%
Temperatura (en sitio) 8.0-40.0 L +0.5 °C K=2, nivel confianza 95.45%
Cobre 0.020 - 1.00 L + 15% mg/l K=2, nivel confianza 95.45%
Plomo 0.050 - 0.500 L + 15% mg/l K=2, nivel confianza 95.45%
Zinc 0.010-5.00 L + 15% mg/l K=2, nivel confianza 95.45%

Atentamente

"Rlbén Orozco
RESPONSABLE TECNICO LABANNCY CIA. LTDA.

NOTA:

- Los resultados de metales pesados corresponde a concentracion de metales totales

- Los Ensayos marcados con (*) NO estan incluidos en el alcance de acreditacién del SAE

- L: resultado del anélisis

- El Informe solo afecta a las muestras sometidas a ensayos, LABANNCY libera toda responsabilidad por el uso de los resultados de este informe.
- Prohibida la reproduccion total o parcial por cualquier medio sin el permiso escrito del laboratorio

Péaginalde 1

Gonzalo Benitez N54-45 y San Lorenzo Teléfonos: 3302-693 / 3302-674 / 2430779
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Empresa: OTCAM DM

Nombre del Proyecto: Tom :\_p‘ Maesin
Tipo de Muestra: Ae

— ——— — — — e —————

Responsable de Toma de muestra: e . Jo "3 ( oe A

Coordenadas Analisis en sitio

muestra uS/cm libre l/sec envases ensayos y/o tablas

= e = 1 E
- e A

AL 352460
TS

—

Fecha: Aim-11-\9 : c Observaciones:

/] , .

N/ W=

I Y rl 'l ’af'rlb
Enviado por. /.43 d; " ﬁ!/‘ s

Recibido por: E/L

Fecha:

FMC2001
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Laboratorio :ﬁ» Servidio de
' Acreditacién
NNCY E
PR S A Y INFORME DE ENSAYOS No. 30527-01 R At - o
NOMBRE DEL CLIENTE: ELIZABETH MASABANDA-STEAM DENIM
DIRECCION: SAN PEDRO DE PELILEO / PELILEO
DESCRIPCION DE LA MUESTRA: Agua Residual - Muestra compuesta
IDENTIFICACION DE LA MUESTRA:
Cadigo de muestra: DPTAR
Sitio de muestre: Descarga de la Planta de Tratamiento — STEAM DENIM
Coordenadas: 09852160 N 770254 E
Fecha: 21/01/2025
Muestreado por: LABANNCY CIA. LTDA.
FECHA DE RECEPCION: 22 de enero del 2025
FECHA DE ANALISIS: Del 22 de enero del 2025 al 27 de enero del 2025
FECHA DE EMISION: 27 de enero del 2025
Métodos Limite de L.M.P.
Ensayo Referencia - Laboratorio Unidades | Cuantificacion | TABLABAMO97A | Resultado
pH (en sitio) APHA 4500 H+B - PEE/ANNCY/05 Unid.pH 4.00 6-9 6.41
Solidos Suspendidos Totales APHA 2540 D - PEE/ANNCY/99 mg/l 50 220 164
Cromo Hexavalente APHA 3500 Cr B - PEE/ANNCY/82 mg/l 0.050 0.5 <0.050
Sulfatos APHA 4500 SO4 E - PEE/ANNCY/20 mg/l 10.0 400 172
Demanda Bioquimica de Oxigeno 5 APHA 5210 D - PEE/ANNCY/23 mg/l 3.0 250 189
Demanda Quimica de Oxigeno APHA 5220 D - PEE/ANNCY/03 mg/l 30 500 389
Fenoles APHA 5530 C - PEE/ANNCY/70 mg/l 0.025 0.2 <0.025
Solidos Sedimentables APHA 2540 F - PEE/ANNCY/26 mi/l 5.0 20 8.0
Tensoactivos (Detergentes Anionicos) APHA 5540 C - PEE/ANNCY/71 mgl/l 0.25 2.0 1.80
Aceites y Grasas / SSH APHA 5520 B - PEE/ANNCY/27 mg/l 30.0 70 <30.0
Sulfuros HACH 8131 -PEEANNCY/107 mg/| 0.050 1.0 <0.050
Cobre APHA 3120 B - PEE/ANNCY/74 mg/l 0.020 1.0 0.054
Zinc APHA 3120 B - PEE/ANNCY/74 mg/l 0.010 10.0 0.020
Plomo APHA 3120 B - PEE/ANNCY/74 mg/l 0.050 0.5 <0.050
Caudal* Descarga Canal Abierto Is - - 2.31
Temperatura (en sitio) APHA 2550 B - PEE/ANNCY/81 °C 8.0 <40.0 171
VALORES DE INCERTIDUMBRE DE USO DE ENSAYOS ACREDITADOS POR EL SAE
Ensayo Rango Incertidumbre
Cromo Hexavalente 0.050 - 5.00 L + 30% mg/l K=2, nivel confianza 95.45%
Sélidos Suspendidos Totales 50 - 2000 L +20% mg/l K=2, nivel confianza 95.45%
Sulfatos 10 - 400 L +20% mg/l K=2, nivel confianza 95.45%
Aceites y Grasas / SSH 30-1000 L + 30% mg/l K=2, nivel confianza 95.45%
Demanda Bioquimica de Oxigeno 5 3.0 - 2800 L £ 30% mg/l K=2, nivel confianza 95.45%
Demanda Quimica de Oxigeno 30 - 6000 L +20% mg/l K=2, nivel confianza 95.45%
Fenoles 0.025-2.0 L £ 10% mg/l K=2, nivel confianza 95.45%
Sélidos Sedimentables 5-100 L +10% mg/l K=2, nivel confianza 95.45%
Sulfuros 0.050 - 10.0 L £ 25% mg/l K=2, nivel confianza 95.45%
Tensoactivos (Detergentes Anionicos) 0.25-100 L £ 10% mg/l K=2, nivel confianza 95.45%
pH (en sitio) 4.00 - 12.00 L +0.20 Unid. De pH K=2, nivel confianza 95.45%
Temperatura (en sitio) 8.0-40.0 L £0.5 °C K=2, nivel confianza 95.45%
Cobre 0.020 - 1.00 L + 15% mg/l K=2, nivel confianza 95.45%
Plomo 0.050 - 0.500 L + 15% mg/l K=2, nivel confianza 95.45%
Zinc 0.010 - 5.00 L + 15% mg/l K=2, nivel confianza 95.45%
Atentamente,
O0f o )
b

S RUBEN “RUPERTD”
' CROZCO MONTERO

Inhg. Rubén Orozco
RESPONSABLE TECNICO LABANNCY CIA. LTDA.

NOTA:

- Los resultados de metales pesados corresponde a concentracién de metales totales

- Los Ensayos marcados con (*) NO estan incluidos en el alcance de acreditacion del SAE

- L: resultado del andlisis

- El Informe solo afecta a las muestras sometidas a ensayos, LABANNCY libera toda responsabilidad por el uso de los resultados de este informe.
- Prohibida la reproduccién total o parcial por cualquier medio sin el permiso escrito del laboratorio

Paginaldel
Gonzalo Benftez N54-45 y San Lorenzo Teléfonos: 3302-693 / 3302-674 / 2430779 labanncy@uio.satnet.net www.labanncy.com
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Empresa: S/EAM  DENIH

Nombre del Proyecto:

TOMNA DE MUESTRA ColPUESTA

REGISTRO DE CADENA DE CUSTODIA

No.
FECHA:

210129 - |

20290 1= 21

ORDEN DE TRABAJO No.

Tipo de Muestra: AL

c oM EUESTA

Responsable de Toma de muestra:

Descripcion

MNE. Jasit

CALOEeON

DI'EI'IH das

o W ol Rl

Analisis en sitio

Anadlisis a realizar

M| Atwom #i G T
A3 AMICUOAT, FE 2 G0 0 4 €2 16. | ) 16
AS ALICULOTA #2 (0 -0 & .05 8. | 2.4
Al ALlcoOTA H4 (.00 .20 6.5 3.05
AS kiwcuorA &S [2.:00 6. NO 16.3 7 . CO
Al AllcdOrp #t 6 (300 [ 6.3l (7-1 .
A AUCLOTA H 7 Y:00 690 (-4 Z-19
] J -1

A AMlwoT A & I5.00 6.52 (8. g-23

l i _— ...--"""'"-_’ st

LT W T . — — 1

DPTAR p?hf“uj; f P I$ 0T (“ﬂf‘vﬂ é-Lf"f’f' (7.1 3 W | PSP - I rr{:nﬁ&r d

- |Enviado por:

FMC2001
WPrincipalliso-17025\8.0 Requisitos del Sistema de Gestion\8.3 Control de Documentos\01. Documentos Vigentes\07. Formatos vigentes\01. FMC formatos calidad\FMC2001-04 registro cadena
custodia/FMC2001
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ANEXO 7:

MONITOREO DE RUIDO



SERVICIO

W

DE ACREDITACION
ECUATORIANO

Acreditacion N° SAE LEN 13-001
LABORATORIO DE ENSAYOS

1. DATOS GENERALES
"JEMPRESA:

OF

DEMAPA

Cia Lioa

LABORAT ORIO AMBIENTAL ACREDFIADOD SAE-LEN 13.001

INFORME DE MONITOREO DE RUIDO DIURNO
MARIA MASABANDA-LAVANDERIA&TINTORERIA

™IDIRECCION: Via Bernitez “HELEFONOS: 0987092096
e i “THORARIO DE TRABAJO 7 ;
*), . —
'CONTACTO: Maria Masabanda DELA EMPRESA: 06:00 - 16:00
MONITOREADO POR! Qum. Dario Torres FECHA DE MONITOREO: ZBI06/2023
CODIGO DEL INFORME: JRT-20230628-15-0MR1-2 FECHA DEL INFORME: 30/06/2023

2. UBICACION DE PUNTOS DE MEDICION

3. RESULTADOS DEL MONITOREO RUIDO

UB0S FACTORDE =
Cho | HORA | e gcRIPCON DEL PUNTODE | "UAuyi| Asem | "Uhvas | “Wihsam [ Cogtn] UCsary [ESPEFFICGSMBNCORRECCIONIEN cuyye | | k=2, 99%6)
PUNTO AL MEDICON @8) | jo8) (©8) (4B) 8 | 8 || e | tce | ke [wemp) kee | 198) (iB)
1. 1?6?26 INGRESO PRINCIPAL 57 | s 52 52 | 63| 58 [57|52(61|0| 0| 0| 57 4
3, | s P OPWOR | 65 | 61 | 56 | 51 | 61 | 5 |52 84|58 2| 0| 0| ® 4
4. CONDICIONES GEOGRAFICAS Y DE MONITOREO *
AL TURA DEL ESTADO DE Amlbll_ldad SUPERFICIES
No. |10 pEsupLo| DISTANCIADELA | goeoerte | COORDENADAS | LAFUENTE | del ruido CERCANAS
PUNTO FUENTEEN (m) (m) utm l.activa/ | especifico en | REFLECTORAS
2Zinactiva los PCA DE SONIDO
1. TIERRA 10 1,5 17M 0770265 / 9852120 1 st NO
2; TIERRA 10 15 17 0770251 / 9852215 1 NO NO
METODO DEREFERENCIA: IS0 1996:2;2017  METODO INTERNO: MM-RUI-01
5. DATOS DEL SONOMETRO?
F Marca Serie Tipo N° Certificado de callbracion
Quest M-CC-€362-002-21
M Tecnnologies | BFKO80001 g 06/0372023
6. DATOS DEL CALIBRADOR?
Fabricante Marca Serie N° G de calibracio 6 VBIOr | yedicion CRITERIO (dBA]
nominal
QUEST QUEST Qc20 CC-3331-001-22 (28/0612022) Antes 94 939 ”"ﬁ,,‘:fl"‘“ S“""“ﬁ}“‘”""
5 935-9451 (9358945/ 1135-
QUEST QuEST QC20 | CC-3334-001-22(28/062022) | Después 9% 99 | 1135 1145 1145
‘{L;Ef:; S
e
v/'
Ing. Mauncio Bedon S. MSc.
GERENTE TECNICO
Direccion. Panamericana Norte Km 9 1/2. Urb. Vista Real. Mo. 79
Telefonos: 02 5007733 102 346 0670 / 0999 243 644 (98 6859712
Resmidn 1 10 Pagne 10w 2

RERUO1.0S



SERVICIO E
DE ACREDITACION
ECUATORIANO

W

Acreditacion N° SAE LEN 13-001

LABORATORIO DE ENSAYOS

LABORATORIO AMBIENTAL ACREDITADO SAE-LEN 13-001

INFORME DE MONITOREO DE RUIDO DIURNO
1. DATOS GENERALES

EMPRESA: MARIA MASABANDA-LAVANDERIA&TINTORERIA =
"IDIRECCION: Via Benftez 3 ONOS: 0987092096
I"'CONTACTO: Marla Masabanda ""HORARIO DE TRABAJO | 5.0 15:00
DE LA EMPRESA: |
MONITOREADO POR: Qum. Darlo Tomes FECHA DE MONITOREO: 28/06/2023
CODIGO DEL INFORME: JRT-20230628-15-MR1-2 FECHA DEL INFORME: 30/06/2023
7. DATOS DEL MONITOREO RUIDO"
No. | Tipode |—L1 0581 12 (153) 13 (15s) 14 {15s) 5 ﬂ:g)
PUNTO ruido Total | Residud | Total |Residw!| Total Residual| Totsl | Resmdual | Total
@8) 148} (dB) (dB) {dB) 168y (d8) (dB] dB) ﬁﬂ)
taeq | 56,9| 503 | 56,7 | 504 | 568 | 509 [ 8,2 | 505 | 561 504
1 wweq | 519| 517 [ 51,2 518 [ 517 51,2 | 519 | 519 | 51 | 519
tceq | 623 582 | 625| 579 | 628 | 574 | €28 | 571 | 623 578
“1Aen | 546 50.7 | 549 502 | 547 | 51.6 | 542 | 51.2 | 548 | 51.1
2 Wheq | 956| 512 | 56,9 | 514 | 557 | 519 | 83 | 517 | 557 | 51.2
tceq | 606| 57.6 | 60,7 | 579 | 602 | 571 | €08 | 57.2 | 603 57
8. VALORES MAXIMOS Y MINIMOS REOISTRADos DURANTE LA MEDICION®
NO. LAmax |LAmin| LAl méx LCmax |LC min
m_w___mg)__m__mm__@m__mm_
1. 569 |[561] 519 [ 51 | 629 | 623
2. 549 |[s542] 559 [ 85,3[ 608 | 602
9. CARACTERISTICAS FUENTES EMISORAS DE RUIDO!™
No. ‘Fuentes o 7 Cédigodela | Fechahicio | Horario de i
PUNTO| Emisoras de Darca ik empresa Operacion _| Emision de | FueMe / Afectacidn (PCA)
SECADORA
SECADORA
1. |sowmaoescua| NIE N/E NIE WE 0800-16:0p|  BOMPADE AGUA
LAVADORA [VIMENDA
SECADORA
2 | simiisian]  WE N/E NIE NE  |0800-16:00| CEEDEROLAVADORAS-
LAVADORA
10. CONDICIONES AMBIENTALES (2)
No. | Tipode | Temperatuwa | Cobertura de Humedad (%) Direccion del Velocidad | Presencia
PUNTO| ruido (°C) nubes Viento (*) (mis) de lluvia
Lieq
1. Lileg 199 DESPEJADO 408 3¢ | NNE 21 NO
LC
-
2. LAleq 199 DESPEJADC 408 234 | sw 1,2 NO
LCeq
11.NOTAS
NOTA T

NOTA2

ES0 Home he 540 0aEEad) 3001 SISUEAS Y SOMKKNGS I PArS G SMP1GEA SOMTAATS, 12 9E.IEd0Z SIS 664NN PArD O MAMTErea 1A AD 61 13 160NA Y 91 STALROKAS TN G2IG o,
povs

DEMAPA CIA LTDA. Dooiar habar 39gueo of pr o dol p 4pubumwnmmmaaumm=mm
pars 0 mar s mmmmmpmnmkmnmnhmd»ym 0802 y REPRDE.03.
NOTAJ  Elvolorde Lieq, para cads puno de medicon, &3 & valor neto meckdo; &3 deor, no 3¢ encusnta sumado smrderwbdm KWA

eal 3
Cia. L. 50 razonm nummauuummwumudnu 152 Atondace s CoMPtamEs. Si ¢ Lkeq 50 rapona ND (No

wrst &0 cumpRmRm,

(1) Enzayos reokzoice por Demapa Cia. Lida. ostén dares ¢al Goance 49 acrastasdn del SAE.
2)Dam0ze SAE
() Paedametros FUERA dal shosncs de scred tackdn de DEMRFA
) Ly rformecién b sicks proparcanarcia g el cherts

NOTAG

) Los puntos de medicion del nvel de presisn aonora fueron proporsionades por ¢f clienie sobre Ia base de los PCA (Punies Criticos de Afectacin |, tomados de! eatudo

ambiental
®) Los camcicrisbcas de las fuentes emisoms de rusdo (FER) fucron proporcionades por ci clente.

NOTAS A cortinuacin se definirin sigunos acronimos wizados
L~ Nivel dle presi5n sonora
8q equiens
A, C, |- pondsmedn A, C y 43 1mpo IMpLUSAS IR axtiaments
LA Nl ce pre sin sanara cantro ecuvalerte promedsa (09anmizol 0an penderacin A del rudo fotsl

LGex.pp— Nivel de presion vaizre graredio de i tobl

LAl p— Nivel ok presibn oromedio A IMPULSIVO o=l nido tored
LAagrp— Nhw! o8 pressn ooy promedio g6l

LCegp— Nivel de prescn promedic ded ruidk

LAk - Nivel de presion muwmmm ¥ wn Ay IMPULSIVO del ruida residual

Lo Mmamr&\mmmmmlqnnesoec(voomnomnmmdﬁu
Lio -+ Nnel o6 progdn
Ce—r nmn.p-mmneommwmmmmfummoonmmc
Ki— Cormeccion por nido re sciual para e casxo de mediciones del LA
Kimp— Comecciln en 0B que se ta 8 o espaclico {Le) sl esie fens caracterd sicas impulsras

tempo MEULSVO

Kot . Comeecsn en B que & ta &l noo sspechen (Ls) SLewh &8 ene w0 snagétes st an baj
Lxoq -+ Nl 8 pre 5 senara continua sauvssans consgie
NOTAE DEMAPACIA LTDA no ssume s Y por shecora
NOTA7 DEMAPACIA LTDA no emie aoitones = mferpretaciones.
NOTAS La x2q S indicados on of Aesrdo 007A y 0o 1a NTOUE 06 1a Resohinén N SA-DGCA-NTO0Z 2076 OMT3R

Tz
JA=
L/
Ing. Mauricio Bedén S. MSc.
Dreceidn. Panamericana Morie Km 8 1/2. Urb, Vista Real. No. 79 GERENTE TECNICO
Telafonos: 02 5007733 02 346 0670 /1 0999 243 644/ 098 6859712
RE-RU01-06 Revisién 110

Pagna 2d= 2



ANEXO 8:

ANALISIS DE GASES



=
SERVICIO DE OLLOY | ) Of CTOS AMBIENTALES DEMAPA
DE ACREDITACIO i
tCUAlOHIANO e-mail. atencior entesidsmapa. com
..... STpa.cor
Acreditacion N° SAE LEN 13-001 LABORATORIO AMBIENTAL ACREDITADD SAE-LEN 13-001
LABORATORIO DE ENSAYOS
1. DATOS GENERALES
MIEMPRESA: MARIA MASABANDA - LAVANDERIALTINTORERIA
")DIRECCION: Via Benitoz MONITOREADO POR: Quim. Dario Torres
“lCONTACTO: Maria Masabanda CcODIGO DEL INFORME: JRT-20230628-15-MC 1
“)CORREO ELECTRONICO: masabandam3T@gmail com () TELEFONOS: 0987092096
o
e ACTIIAD Texiera FECHA Y HORA MONITOREO: 2023.06.28
HORARIO DE LA EMPRESA: 0800 - 1600 FECHA DEL INFORME: 2023-07-04
42 Resultados técni -
PARAMETRO UNIDADES | RESULTADO METODO DE REFERENCIA
@ CFR 40 PARTE
TEMP CHIMEN o 188 60, Apénake A3, Mo 5
@ CFR 40 PARTE
TEMP DGM c 22 60, Apéndice A3, Meth.5
@5, ISOCINEISMO adimensional 976 e
o, % 851 EPACTIN030
“co; % 1.0 EPA CTI-031
“FLUJO DE GAS SECO m¥h 8262 ASTIMD3154
¥ VOLUMEN DE AGUA ol 18 CFR 40 PARTE
IMPINGERS 60, Apénoice A3, Mein 4
@ CFR 40 PARTE
VOLUMEN DE AGUA SILICA ml 10 60, Apbncke A3, Mot 4
@ PRESION DIFERENCIAL Bs 33 CFR 40 PARTE
MANOMETRO (4] 3 60, Apéncice A3, Meth 5
z : CFR 40 PARTE
 PRESION ESTATICA [Pef) hPa 02 60, Apenice A3, Meh
2 CFR 40 PARTE
DIFERENCIA DE PRESION (a2f) hPa 0.1 60, Apbndico A3, Moh5
5 CFR 40 PARTE
VOLUMEN GAS MUESTREADO m 10 60, ApEncice A3, Merh 5
a : CFR 40 PARTE
TIEMPC DE MUESTREO min 60,0 A s
CFR 40 PARTE
2 DIAMETRO INTERNO BOQUILLA mm 1311 60, Apencice At Medh 2
> CFR 40 PARTE
@ VELOCIDAD PROMEDIO GAS mis 37 60, Apénckcn A3, Mo 5
5.- EQUIPOS UTILIZADOS )
CERTIFICADO DE
EQUIPO MARCA MODELO SERIE CALIBRACION
UNIDAD DE
ANALZADORDE | CONTROL | qreco A5 1576310~ | e —
IGEES CAIA 3500 1583813
ANALIZADORA
CON3OLA %C-570 1201003
BOMEA XE-0523 1112086
TREN ISOCINETICO! | APEX T T A
ANFTLO1 -AMPT-17
CONDICONES B z
AVBIENTALES | ANEMOMETRO |  KESTREL 5500 2143429 AANE03 4 79207
{1 al dentro del ploance d itacion de DEMAPA CIA TDA
* Pardmetros anslzacos por DEMAPA. CIA. LTDA qua no estén dantro de su alcance de acredtaciin.
**Las informacion ha sko proporcicnada por e diente.
|2} Datos € informacién fuera del skeano: de screditacidn de DEMAPA.CIALTDA
NJA: No Aplics
NOTA 1: Egte informe he 800 realzado en forma excusive y pars la ampresa e aplican para realz2adc en ks facha y
nors esiEdlackias en sets nforme, £ prohbe su on parcial en pevia o6l
NOTA 2. E1 personal de DEMAPACIALTDA enir: para realizarlos andliss yo muestreo
NOTA 3: La dociaraciin 8 Conformicad 2e reportard come “cumpie” © "no cumpie™. La con jos valorsa 36 reaiars, con el
valkor ooteniao ¢e s suma del valor reporiado cel ansayo més Is parte posnivaca s asocisda 3 la
NOTA 4: DEMAPA CIA LTDA No asume & delo i i { por el cliente. Guando la muestre e z por ¢l dlierie, los £

aolican a la mucstra come sc recioi.
NOTA 5: DEMAPA CIA LTDA. No emie opiniones e nterpretadones.

Ing Mauricio Beddn S. MSc
GERENTE TECNICO

Dirsocin: Pansm eicans Nors Km § 12 Urd \sta Rest. No 78
Teefonos. 02 5007733 /02 346 0670/ 0889 243044 / 026 8858712

REDAS.0104 Revizian 18

vigna 283



SERVICIO DESARROLLO Y MANEJO DE PROYECTOS AMBIENTALES MA
DE ACREDITACION EE,M PA
ECUATORIANO e-mail atencionaclisntes@ demapa com
www demapa com
Acreditacion N° SAE LEN 13-001 LABORATON IO AMBIENTAL ACREDITADD SAE-LEN 13-003
LABORATORIO DE ENSAYOS

INFORME DE MONITOREO DE GASES DE COMBUSTION

1.DATOS GENERALES

g MAl DA -
) DIRECCION: ViaBentez MONITOREADO POR: Quim. Dario Torres
) CONTACTO: Maria Masabanda CODIGO DEL INFORME: JRT-20230628-15-M01

"' CORREO ELECTRONICO: masabandam37@gmailcom I TELEFONOS: 0987092036
"IPRINCIPAL ACTIVIDAD
FECHA Y HORA MONITOREO: 2023-0628 930
PRODUCTIVA: Textera

' HORARIO DE LA EMPRESA: 0800-16:00 FECHA DEL INFORME: 2023-07-04

2. CONDICIONES AMBIENTALES Y GEOGRAFICAS @

PRESION OXIGENODE | PRESIONDE
HUMEDAD : TEMPERATURA DE COURDENADAS
[TEMPERATURA (C)| oy amva (o) | ATMOSFERICA | REFERENCIA | REFERENCI |'oerreryonf UTHWGS34
(mmHg} (%) (hPa)
2 64 LLil 4 101325 27315 17M 0770254 / 9852160

3. DESCRIPCION DE LA FUENTE

"ITIPO DE FUENTE: CALDERO " TIPO DE COMBUSTIBLE. DIESEL
a

o , DISTANCIA ENTRE PUERTO

MARCA UNDERWRTTERS | e \iONITOREQ Y CUSPIDE (A) (m) 0a0

El O

) . DISTANGIA ULTIMA PERTURBAGION AL PUERTO DE

SERE. AF-833087 MUESTRE (8) 1] 375
IPOTENCIA: 60 “ ALTURA CHIMENEA (m): 4390
“coDIGO: - # DIAMETRO DE LA CHIMENEA [m): 030
"IFECHA INICIO OPERACIONES: A AITIPO DE CHIMENEA Circular
2 NIIMERO DE PUNTOS DE oy
MUESTRED. 1 COMSUMO DE COMBUSTIBLE POR MES: 500
4.RESULTADOS DE ANALISIS
41 de isis de gases.

VALOR MEDIDO

PARAMETRO i

RT] 32,0
"' nD, <18
) NOx a7
'so, 34
" co 420
PARAMETRO
* MATERIAL
PARTICULADO

Ing. Mauricio Beddn S. MSc.
GERENTE TECNICO

Dveccion: Panomenoane Node Km € V2 Urb. Vista Redl. No. 79
Takfonce: 02 5007733 102 318 0670 0U09 242 644 / (DS 6EB 0712

RE-GAS-0304 Reieiin 13 Pagina 1 de2



ANEXO 9:

LODOS



Laboratorio . Servicio de
AN o=
Ecuatoriano
ONTROL AMBIENTAL DE AGUAS ¥ SUELOS INFORME DE ENSAYOS No. 29189 pghpsompimsbihpiscmsrtong
LABORATORIO DE ENSA
NOMBRE DEL CLIENTE: MARIA ELIZABETH MASABANDA CONDO ACREDITADO POR EL SAE
DIRECCION: PELILEQ / BENITEZ(PACHANLICA)Y RUMIFAHUI BAJO ACREDITACION No. SAE-LEN-05-002
DESCRIPCION DE LA MUESTRA: Lodos
IDENTIFICACION DE LA MUESTRA:
Cédigo de muestra: Lodos
Sitio de muestreo: Lodos descarga (STEAM DENIM)
Coordenadas: 09852167 077025E
Muestreads por: LABANNCY CIA. LTDA,
FECHA DE RECEPCION: 28 de junio de 2023
FECHA DE ANALISIS: Del 28 de junio de 2023 a 13 de julio de 2023
FECHA DE EMISION: 16 de julio de 2023
Ensayo etodor Limite de iits Wax.
CRETIB-LODOS Referencia - Laboratorio Unidades Cuantificacion Permisible Resuttado
Arvbreo” APHA 31208 - PEE/ANNCY/TA g 0010 ) 0032
oo APHA 31208 - PEE/ANNGY/T4 mat 0100 = 0,620
Cadmo APHA 3120 B - PEE/ANNCY/74 mgt g B <0.010
Niguor APHA 3120 8- PEEJANNCY/TA gl 5 v <0.020
[Pta* gumm‘wmvm ol - @
Prome® APHA 31208 - PEE/ANNGY/TA ol = <0.050
Selenc® APHA 3120 B - PEE/ANNCY/74 mot 0010 P 0,014
Cromo APHA 31208 - PES/ANNCY/TA o 0010 = 0219
Werouo" APHA 31208 - PEEINNNCY/R0 moh 0005 T <0005
Fenoles” APHA 6530 C - PEEJANNGY/0 o 0025 = 1,600
Feacoion en Agua NOM 052 SEMARNAT/ - RESOL 002SA-2014 Feacoa . No Resceiona
Ressction con A" NOWM-O52-SEMARNAT /G - RESOL 002 52014 s No = * No Reacciona
Fescaron con aicair NOM- 062 SEMARNAT/EA - RESOL 002-SA-2014 " Reacoonal No = No Reaccions
Genexacion ge HON EPAS014 | mong o i 0,003
Generacion do H25* <}'s_'msou — T mog — v 0554
{1 EPA 9045 D - PEEJANNCY/ 2 i, é,,." Unid 400 B840
P“WQ Ge Cormoaion” EPA 1110A =0 mA:o‘ s 0,040
Samenela® APHA 9260 B - A AP A o Ausenca
oo Focaie (E GallF APHAGE PGS (] [ = B0 |
Fuavos s lerminios / Pardsdo (11 NG W WA 113 SGFH D12 Woo) Tema Fomvosig 1 T =
a No Reaccion/ No s
descompone
v No es capaz

L+ 15% mgfl K=2, ni % A% ’
L = 15% mp/ K=2, nvel confianza 5 45% .
L = 15% mpf K=2. nwel conflanza 36 45%

b 0V)

en Oro

NSABLE TECNICO LABANNCY CIA. LTDA.

NOTA:

- Método de Extraccion de Lixiviado - EPA 1311

- Resultados en Base Seca

- L; Resultado de Andlisis

- Los Ensavos marcados con (*) no estin incluidos en el alcance de ncreditacion del SAE

(1) Los resultados a continuacion no fi parte del Al de Acreditacion de LABANNCY CIA. LTDA., y fueron suministrados por ALS

ECUADOR S.A que no csta acreditado para realizar dichas actividades.

- El Informe solo afecta a las muestras sometidas a ensayos. LABANNCY libera toda responsabilidad por el uso de los resultados de este
informe.

- Prohibida la reproduccion total o parcial por cualquier medio sin ¢l permiso escrito del laboratorio
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CONT » 4 AMBENTAL CE AGUAS Y SUE00 EI

REGISTRO DE CADENA DE CUSTODIA

INO- 28062023 © |
[FECHA: 25 <e 2023

ORDEN DE TRABAJO No.
IEmpresa: Sfeam Dentm
Nombre del Proyecto: | oma i mues e
Tipo de Muestra: (oD O
|Responsable de Toma de muestra: ]m, l Jier ,Z/r[f'z
/ v
Coordenadas Analisis en sitio

Caodigo Descripcion Hora N E pH Cond, T,°C Cloro | Caudal # # Analisis a realizar
|_muestra uSicm libre IIseq | fotos | envases| (ensayos y/o tablas)

LODIS todes descos ‘G Qoo Cq 851163 |3 F02S - - - | A&

Enviado por: M"““ 4 ‘v‘fﬁ“/“\‘dc‘ Fecha: <% -6 -2023 |Hora: @ 95 Observaciones:

Recibido por: 14,7 Jos: Pee 2 [\ Ll /Y Fecha: Hora:

\_F

FMC2001

D:\D.Calidad\Documents\Mis documentos Mery\SGI-06\SGC\Formatos\FMC\FMC20\FMC2001\FMC2001-04/FMC2001

Pagina 1 de 3



ANEXO 10:

GESTION DE DESECHOS



ANEXO 10.1:

AREA DE ALMACENAMIENTO
DE DESECHOS






ANEXO 10.2:

ENTREGA DE DESECHOS
COMUNES






ANEXO 10.3:

ENTREGA DE DESECHOS
RECICLABLES






ANEXO 10.4:

REGISTROS DE ENTREGA DE
DESECHOS COMUNES



LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIM

REGISTRO DE CANTIDAD GENERADA DE DESECHOS

No. Fecha Tipo e muatesiales Volumen o Responsable Firma
Peso
1 |

L0 -Cnerov echoy ; ; \ \

Lo | T b | Moo Vesbadl () MW‘
15 - lebiero | Desechios »

o9 Comonts 2Ll Bana Nasalanda CS‘ v
O- Mmoo || i _ ‘\ i

il Bn«éh‘;:ﬂs 32 b [Nove Woselowda Q’\‘L th'
G- bl | Desatos N I

1A Comunes 33 b Mana Wesolonda N |
10 - Mayo  [Descches,

oA Conuvss 4 \b Waren \\osddl\\!\bﬂ M
15= U | Deseches Bl \

124 Comanas | 3V B [Waron Wogalonda )
CPus  [Desechos ‘

14 Comunas 3 b | Nore Yiesakonda W

- [i5 - agest [Desecss ; '\
LOLA Comuas | 30 \b Yona “oéolcﬁth\
\ S




ANEXO 10.5:

REGISTROS DE ENTREGA DE
DESECHOS RECICLABLES



LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIM

REGISTRO DE ENTREGA DE MATERIALES PARA RECICLAR

Volumen o

Responsable

Fecha Tipo de materiales Peso Firma
|
zoﬁ;"“ Roahos B U | Rona Yesalbande M\\}W
15~ Nogro -

04 Caston T Nosa Nosabanda @M\/\L\
\t\;&g © | 2otelas 3 b Nave  Possbanda Q/M\L.
i3- Adesto ; :

| Cocon | bl | Mora | el

\




ANEXO 10.6:

ENTREGA DE LODQOS






ANEXO 10.7:

ENTREGA DE ENVASES
CONTAMINADOS AL
PROVEEDOR



&> e uInE=ROUE
=~ Proveedores oqeuinmicos et

Pelileo 28 de Mayo 2024

En la presente fecha Recibo de MASABANDA CONDO MARIA

ELIZABETH con RUC 1803606407001:

19 Canecas vacias de Agua Oxigenada — Peréxido

g l;g abHt
Entregue Conforme:




BT Tr ey

i

CENTRoquim, S

Fecha: <!- - 2023

................................................... 4 “cwz
Q meTAuico () PLasTico () it IBR-6DZL ...
5| comprarcane O «d B A e
= HIPOCLORITO DE SODIO g T,
_é """""""""""""""""""""""""""""""""" ACIDO CLORHIDRICO (e
Canﬁdadi‘l .................................... Unid.| ACIDO SULFURICO )
B it YRR | SULFATO DE ALUMINIO C i
S Jde Qo Az PAC. LD
............................................................ S =

: NOTA: ESTADO FISICO DEL TAMBOR SUJETO A
| a éﬁ:;;D

‘Proveedor | Cliente Bodeguero

-

iy, ¢ i e
o ikt R

.
SR
VICQUIMTEX

0001134

r Pl Y n———

it ke, M
N° de factura.. /j;/ DL fecha: (A n[7- 28ES é
Entrega: / g
Devolucion:__/ 8
Pendiente B %
D ! 8
0w §

\ RECIB CONFORME

(




_’_,/,/"”1

Dir: Samanga Sector Parqueé {ndustriak
Calle. Cuarta # 59-AA A
Telf, 2434 218 - 2434 023 - Amba
SEY Calles Leonidas Prowiio entre San Jo,! y San Rogue ;
o Telf.: 022 020 420 - Quito RULC. 18917 “0‘700

NoTA DE ENVASES REcicLapos 000073 8

1o M Aea MAEA&\D& ...........
Direccion: Bﬁ-&’&'@-}- ...................... : ‘
RUC: :
Telf:

ué FUNDAS PLASTICAS

" TABORES DE 250 KLS

/1 SACO DEYUTE

| SACODE PAPEL

| TACHOS METALICOS

'CANECAS DE 25 KLS Sa
(CANECAS 30 KLS “:- S
_JCANECAS 35KLS ](\\
__ | CANECAS 40KLS S— _

60 KLS
5KLS

200

EOTROS  ( AVTONLE < | 1Y

TOTAL




\CP“"‘"'Q* WCQUIMTEX
o A

VICTOR MANUEL SANCHEZ LLEREN

Telf: 0997275688 // 098201 8529
03-2831167 * Email: vicquimtex@outlook.cl B {80261102 8001
iy St 4 st i La Paz - San Pedro de Pelileo R.ULC.
NOTA DE ENVASES RECICLABLES j001221 -
C O 1~ s ____;:':'.':.’!---

Sr(es)‘o-é-\l-f'ﬂn-?---/)flb.l-n’.l---/aua xl(/_t'.flLQ_-.ﬁ----"--‘f"““ FARS
D‘reCCIén:-———J/Q--G'.gtqq‘_fgg ________________________________ s- -------- .A—ﬂ; e

RUC: /802 6.0640RQOL ... . ﬂm
Telf: . pUIDTLORE o oeeomecmemennae £ _«

ENVASE
ENVASE RECICLABLES

FUNDAS PLASTICAS R
TABORES DE 250 KLS RRTBen e
SACO DE YUTE T e
SACO DE PAPEL
 TACHOS METALICOS

CANECAS 35 KLS
CANECA 40 KLS
CANECA 60 KLS

POMA 5 KLS
¥ ENTRE OTROS L:'j ”
S e
m.
r"\‘k I‘ .
C ’ LS.

3 -

a el recibido si la devolucién en total de dicho\erm.,!‘ (si >



=
ALARCON DELGADO ALEXA NOEMI

Qmmmmiumnmmmmmm FACTURA
Direccion: Cdla Villa del seguro Av. Roma s/n 001.004
Teléfonos: 0999063719/0939332739

Manta - Ecuador ODO 000026

‘ONT RIBUYENTE REGIMEN RIMPE"
R.U.C. 1351113848001 Aut. SRI No. 1129805182

DIA | MES
EJ‘ s ﬁiﬂmcml _1R03ebEY o+ 0]

Fecha:

Sr.(es): ﬂ"‘\-ﬁb‘u‘ w

Direccion: Telf.:

Por lo siguiente: Guia de Remision:

[ CANT DESCRIPCION VJUNIT. | TOTAL

10 | Suesn e Sal 3,50 5S¢0

CevallostCésuMusb R.UO 1708271561
CRRRTRLES Aut 1980 - Teit, 2625352 - Tirajo 001 a 050 S100T omman cuewre - co
16 Abr 2022 - Valido hasta 18 Abri 2023




ANEXO 11:

USO DE SUELO



R SAN PEDRO DE DIRECCION DE ORDENAMIENTO Y

‘ pELlLEo PLANIFICACION TERRITORIAL
CERTIFICADO DE USO DE SUELQ

En atencién a la solicitud realizada por la sefiora Maria Elisabeth Masabanda Condo, con cédula Nro.
'393.6“649‘- fioc'umcmo en especic valorada Nro. 0047891 y trémite Nro. 2025-779, en el cual solicita la
emision del sefllfxcado de uso del suelo. Al respecto. la Direccién de Ordenamiento y Planificacion
Territorial; certifica que: el pedio con clave catastral 18075801026029, registrndo a nombre de Maria
Elisabeth Masabanda Conde, cuya localizacién de acuerdo a las coordenadas. proporcionadas por la

solicitante en el levantamiento planimétrico anexado a la : : e '
Salasaka del cantn San Pedro Pelileo. MG Sotwiiatuciiin Sol folais, 5o 4448 ok M pnuoeis

De acuerdo al Art. 76 de la ordenanza vigente. tiene la siguiente normativa:

Poligono de intervencién: | PITY.
Uso principal: AGRICOLA
U e VIVIENDA VI (1) (1 VIVIENDA POR PREDIO) - ACTIVIDADES
- DE COMERCIO BASICO.
Actividad solicitada: ®  Servicio de tefiido de fibras, hilados, tejidos.
*  Servicio de tefiido de fibras, hilados, tejidos (telas) y articulos
Actividad segin RUC: textiles, incluido prendas de vestir: pantalones vaqueros
(jeans) etcétera, realizado por terceros a cambio de una
Priscipal =
Complementario B
USO:
Restrmgido i
Prohibido v

Este certificado se expide en cumplimiento de: ORDENANZA QUE APRUEBA LA ACTUALIZACION
DEL PLAN DE DESARROLLO Y ORDENAMIENTO TERRITORIAL, PDOT, Y LA FORMULACION
DEL PLAN DE USO Y GESTION DEL SUELO, PUGS 2033 de fecha 5 de noviembre del 2021.

Este documento no representa un titulo de propiedad (titulo legal), no autoriza ningin trabajo como: permisos
de funcionamiento, varios, de construccién, fraccionamiento de lotes; etc. Cualquier alteracion o
enmendadura en su contenido anula su validez. Si el uso o actividad especifica del presente certificado es
distinto al uso que se estd desarrollando en el local, este certificado no tendrd validez.

Dado en Pelileo, el 27 de enero de 2025.

Atcntamente;

s
- "
.

: %\ Arg. § Villota.
", DIRECTOR DE ORDENAMIENTO Y
- DESARROLLO TERRITORIAL
. /

JuntasSomosPELILED |




ANEXO 12:

CERTIFICADO DE
INTERSECCION



b,

""f’%REPﬂBLICA Ministerio del Ambiente, Agua

., | DEL ECUADOR y Transicion Ecoldgica

MAATE-SUIA-RA-DZDCH-2024-02901
RIOBAMBA, 18 de abril de 2024

Sr/a.
MASABANDA CONDO MARIA ELIZABETH
En su despacho

CERTIFICADO DE INTERSECCION CON EL SISTEMA NACIONAL DE AREAS PROTEGIDAS (SNAP), PATRIMONIO
FORESTAL NACIONAL Y ZONAS INTANGIBLES Y CATEGORIZACION AMBIENTAL PARA EL PROYECTO:

"LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEANS"
1.-ANTECEDENTES

A través del Sistema Unico de Informacion Ambiental — SUIA, el operador MASABANDA CONDO MARIA ELIZABETH del
proyecto obra o actividad, adjunta el documento de coordenadas UTM en el sistema de referencia DATUM: WGS-84 Zona 17 Sur
y solicita a esta Cartera de Estado el Certificado de Interseccién con el Sistema Nacional de Areas Protegidas (SNAP), Patrimonio
Forestal Nacional y Zonas Intangibles y Categorizacién Ambiental; ubicado en:

Provincia Canton Parroquia
TUNGURAHUA SAN PEDRO DE PELILEO SALASACA

2.-CODIGO DE PROYECTO: MAATE-RA-2024-511287

El proceso de Regularizacién Ambiental de su proyecto debe continuar en: GOBIERNO AUTONOMO DESCENTRALIZADO
PROVINCIAL DE TUNGURAHUA.

3.-RESULTADOS

Del proceso automatico ejecutado a las coordenadas geograficas registradas en el Sistema Unico de Informacion Ambiental -
SUIA, constantes en el anexo 1, se obtiene gue el proyecto, obra o actividad LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN
JEANS, NO INTERSECA con el Sistema Nacional de Areas Protegidas (SNAP), Patrimonio Forestal Nacional y Zonas Intangibles.

4.-CATALOGO DE PROYECTOS, OBRAS O ACTIVIDADES:

De la informacién ingresada por el operador MASABANDA CONDO MARIA ELIZABETH del proyecto, obra o actividad; y de
acuerdo al proceso de categorizacion ambiental automatico en el sistema de Regularizacion y Control Ambiental del SUIA, se
determina que:

TIPO DE IMPACTO: ALTO.
LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEANS, cédigo ClIU €1313.01.02, le corresponde: LICENCIA AMBIENTAL .

Yo, MASABANDA CONDO MARIA ELIZABETH con cédula de identidad 1803606407001, declaro bajo juramento que toda la
informacioén ingresada corresponde a la realidad y reconozco la responsabilidad que genera la falsedad u ocultamiento de
proporcionar datos falsos o errados, en atencion a lo que establece el articulo 255 del Codigo Organico Integral Penal, que sefala:
“Falsedad u ocultamiento de informacién ambiental.- La persona que emita o proporcione informacion falsa u oculte informacion
que sea de sustento para la emisién y otorgamiento de permisos ambientales, estudios de impactos ambientales, auditorias y
diagnésticos ambientales, permisos o licencias de aprovechamiento forestal, que provoquen el cometimiento de un error por parte
de la autoridad ambiental, sera sancionada con pena privativa de libertad de uno a tres afios”.

MASABANDA CONDO MARIA ELIZABETH

Direcelon: Calle Madrid 159 y Andalucis

R eoi W




ffmgwu Ministerio del Ambiente, Agua
DEL ECUADOR y Transicion Ecolégica

-
e

e

La informacién geogréfica utilizada para la emision del presente Certificado de Interseccion corresponde a:
Informacion Geografica Oficial del MAATE:

Zona Intangible (26/02/2020)

Bosque y Vegetacion Natural (31/12/2023)
Organizacion Territorial Provincial (26/02/2020)
Sistema Nacional de Area Protegida / SNAP (30/01/2024)
Reserva de Biosfera (26/02/2020)

Zona de Amortiguamiento Yasuni (26/03/2023)
Patrimonio Forestal Nacional (25/03/2022)
Humedal RAMSAR (26/02/2020)

Cobertura y Uso de la Tierra (26/02/2020)
ECOSISTEMAS (26/02/2020)

Area bajo Conservacion - PSB (31/12/2022)
ZONIFICACION SNAP (18/03/2020)

LIMITE INTERNO 20 KM (17/03/2020)

MAR TERRITORIAL (17/06/2020)
OFICINAS_TECNICAS (09/07/2020)
CONVENIO RESTAURACION (23/12/2022)
Cobertura y Uso de la Tierra 2018 (23/12/2022)
Cobertura y Uso de la Tierra 2022 (31/10/2023)

Nota: Informacién geografica detallada disponible en el mapa interactivo del Ministerio del Ambiente, Agua y Transicion Ecolégica.

La cobertura geografica de corredores de conectividad se encuentra en desarrollo, sin embargo, conforme al RCOA esta cobertura
geografica si se considerara en el certificado ambiental.

Informacion Geografica Oficial externa CONALL:

ORGANIZACION TERRITORIAL PROVINCIAL - (19/04/2019)
ORGANIZACION TERRITORIAL CANTONAL - (19/04/2019)
ORGANIZACION TERRITORIAL PARROQUIAL - (19/04/2019)

SISTEMA DE REGULARIZACION Y CONTROL AMBIENTAL.

Direcelon: Calle Madrid 159 y Andalucis
Codig pastak; 170! ;

S 77/



ECUADOR. ESCALA | - 300

CERTIFICADO DE INTERSECCION DE LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEANS

W o

Pistaris st Arbucn. Apos
¥ Trawician Eeodgca

T [LEYENDA
sgsz17a K J a | | orwmsacen Temana prarmnt
' Ba y vag e tu o d
AT e S o]
2000 Lo e
.
S652153
tmlazara
Avwa Lo Cammnns P50
St s e g S5AR
sa52127 T &
e
052101
770148 70174 77200 78 770252 770278 770804 770528
UBICACION NIVEL NACIONAL 2 2
| Rl W2 RSt D0
metos
P—

Sisterun de Referencis
WGS 84
Proyecin UTM
Zoaa 178

| FECHADE ST gumven 14 e e 2801

CERITIFICADO DE INFERSECCION

GROTRAROTOR 3ULA

[ILETD B DATOG Ko Contentn e o
aabival

ssseceacual
ok 7 3aereceidu i o i ories 01
wiradicicise e [s 30 Gal EAATE y fovuios entecan o

MARAHAID 128



ANEXO 13:

REGISTRO GENERADOR DE
RESIDUQOS Y DESECHOS
PELIGROSOS Y/O ESPECIALES
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REGISTRO DE GENERADOR DE RESIDUOS Y DESECHOS PELIGROSOS Y/O
ESPECIALES PROVISIONAL

A. INFORMACION GENERAL

Fecha de emisién de Registro Generador:

13-06-24

Nombre del operador:

MASABANDA CONDO MARIA ELIZABETH

Responsable o representante de la empresa:

MASABAMNDA CONDO MARIA ELIZABETH

Cadigo del proyecto, obra o actividad regularizado:

MAATE-RA-2024-511287

Actividad CliU del proyecto, obra o actividad:

Servicio de blanqueo de fibras, hilados, tejidos (lelas) y articulos
textiles, incluido prendas de vestir. pantalones vaqueros (jeans)
etcétera, realizado por terceros a cambio de una reftribucion o por
contrato

Ubicacion del operador:

AV. CONFRATERNIDAD Y AV. PADRE CHACON

B. INFORMACION ESPECIFICA DE LA GENERACION

Con fundamento en el articulo 237 del Codigo Organico del Ambiente publicado en el R. O. 883 del 12 de abril de 2017, y articulo 626 de su
Reglamento publicado en el R.O. 507 del 12 de junio del 2019, esta Cartera de Estado otorga al proyecto, obra o actividad

LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEANS

Lo siquiente:

Codigo dal Registro como Generador de residucs o desechos
peligrosos y/o especiales No.

SUIA-06-2024-MAATE-O TAM-DZDCH-RGD-0072-PROVISIONAL

El registro cubre |os siguientes residuos y desechos peligrosos y/a
especiales generados de la ejecucion del proyecto, obra o actividad
sujela a regularizacion:

Codigo del Hombre dairesidbiood L

esidigio ligroso y/o especial

desecho Pl 4 ne

NE-27 Envases contgmmados con
matenales peligrosos

Direcaion del proyecto, obra o actividad al cual esta vinculado sl
Reqgistro de Generador:

Vi

a Benitez, calle Juan Ledn Mera y Atahualpa

Ubicacion de puntos de generacion:

LAVANDERIA'Y TINTORERIA STEAM

NOMBHE DENIN JEANS

Direcclon: Calle Madrid 1158 y Andalucia
Cadigo postal: 110525 ta Ecuatc
Telefono: L85 i 7600
www.amblontegaba

i
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- AV. CONFRATERNIDAD Y AV.
PREECRA PADRE CHACOHN
N® X Y
1 770228 9852184

C. OBLIGACIONES AMBIENTALES

El generador, de acuerdo a lo establecido en el Reglamento al Codigo Organico del Ambiente, Registro Oficial No. 507 del 12 de junio del
2018, el Acuerdo Ministenial No. 026 publicado en el Registro Oficial No. 334 del 12 de mayo de 2008 y demas normativa aplicable, se tiene
las siguientes obligaciones:

a) Si existieran nuevos residucs o desechos peligrosos generados, que no consten en el o los Listado(s) Nacional(es) de residuos y
desechos peligrosos ylo especiales, procederé a identificarlos y caracterizarlbos, de acuerdo a la norma técnica correspondiente;

b) Proceder a la aclualizacion del presente Registro de Generador oblenido, en caso de modificaciones en la informacion, conforme a la
norma técnica emitida para el efecto. Previo a realizar la actualizacion, el generador debe haber obfenido la aprobacion del plan de manejo
ambiental o estudio complementario, o haber realizado la notificacion comespondiente, segun corresponda, de acuerdo al origen de la
modificacion de la informacion que se requiera realizar.

¢) Ser responsable de los residuos o desechos peligrosos y/o especiales generados en sus instalaciones, incluso si éstos son generados
por otros operadores que legalmente desarollen actividades en sus instalaciones;

d) Presentar en la primera declaracion anual de geslion de residuos y desechos peligrosos y/o especiales, segun corresponda, las medidas
0 estrategias con el fin de prevenir, reducir o minimizar la generacién de residuos o desechos peligrosos y/o especiales conforme la
normativa que se emita para el efecto. El reporte de resultados del cumplimiento e implementacion de las medidas o estrategias seran
presentadas anualmente a partir de la segunda dedlaracion

e) Manejar adecuadamente residuos o desechos peligrosos y/o especiales originados de la ejecucion del proyecto, obra o actividad sujeta
a regularizacion, sea por gestion propia autorizada (infraestructura propia autorizada) o a través de gestores o prestadores de servicio
aulorizados, lomando en cuenta el principio de jerarquizacion, y en el marco del Plan de Manejo Ambiental correspondiente a su actividad
sujeta a regularizacion ambiental. La entrega o transferencia de residuos o desechos peligrosos y/o especiales se realizaréa unicamente a
gestores o prestadores de servicio autorizados, es decir, @ personas naturales o juridicas que cuenten con la autorizacion administrativa
ambiental correspondiente, emitida por la Autoridad Ambiental Nacional,

) Almacenar y realizar la gesltion (manejo) interno de residuos y desechos peligrosos y/o especiales dentro de sus instalaciones en
condiciones técnicas de seguridad, evitando su contacto con los recursos agua y suelo, liberacion de emisiones peligrosas, y vigilando el
cumplimiento de criterios de compalibilidad quimica, conforme la norma técnica emitida para ol efecto. El operador deberd dar
cumplimiento a la Guia Referencial para el manejo de residuos y desechos peligrosos durante el almacenamiento temporal, en lo que sea
aplicable. Fl operador debe utilizar las etiquetas provistas por ol Ministerio del Ambiente por cada residuo o desecho generado, de ahi que
es de su responsabilidad el cumplimiento de los lineamientos establecidos en cada una de las mismas,

@) Mantener actualizada la bitécora de residuos y desechos peligrosos y/o especiales,

h) Completar, formalizar y emitir el manifiesto Unico, cada que se realiza la entrega o transferencia de los residuos o desechos a gestores o
prestadores de servicio autorizados, o se realiza el movimiento fuera de las instalaciones del generador,

i) Custodiar el manifiesto Gnico una vez formalizada la entrega al destinatario final, y,

) Custodiar los certificados 0 actas de eliminacion o disposicion final emitidas por los gestores o prestadores de servicio autorizados.

k) Finalizar el proceso de regularizacion ambiental para obtener el documento definiivo del Registro Generador de Residuos y Desechos
Peligrosos y/o Especiales. En caso de no culminar el proceso de regulanzacion ambiental en los plazos establecidos en la normativa
ambiental, se proceder4 a la cancelacion del Registro de Generador Provisional, sin perjuicio de las acciones a las que haya lugar.

D. AUTORIDAD EMISORA

Direccion: Catle Madrid 158 y Andalucia
Codigo postal: |7 e s
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Firma:

Nombres y Apellidos. CRUZ SIGUENZA EDER LENIN

DIRECCION ZONAL

MIMISTERIO DEL AMBIENTE, AGUA Y TRANSICION ECOLOGICA

Direcclon Calle Madrid 159 y Andalucia
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Oficio No. MAATE-2024-DZDCH-0088
Fecha: RIOBAMBA, 13 de junio 2024
Senor (a)

MASABANDA CONDO MARIA ELIZABETH
INGENIERA

Asunto: Emision del Registro de Generador PROVISIONAL de Residuos y Desechos Peligrosos
ylo Especiales, para el proyecto LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEANS.

Mediante tramite No. MAATE-SOL-RGD-2024-10499 del viernes, 7 de junio 2024, el Sefior(a)
MASABANDA CONDO MARIA ELIZABETH, solicita la emision del Registro de Generador de
Residuos o Desechos Peligrosos y/o Especiales para la actividad de Servicio de blanqueo de
fibras, hilados, tejidos (telas) y articulos textiles, incluido prendas de vestir: pantalones vaqueros
(jeans) etcétera, realizado por terceros a cambio de una retribucién o por contrato., con codigo
CllU C1313.01.02, conforme a lo establecido en el Cdédigo Organico del Ambiente, su
Reglamento, el Acuerdo Ministerial No. 026 publicado en el R. O. 334 del 12 de mayo de 2008 o
el que lo reemplace, y demas normativa ambiental aplicable.

Una vez cumplidos |os requisitos y el pago por servicios administrativos conforme a lo establecido
en la normativa ambiental aplicable y en la plataforma del Sistema Unico de Informacién
Ambiental, esta Cartera de Estado otorga el Registro de Generador PROVISIONAL de Residuos y
Desechos Peligrosos y/o Especiales No. SUIA-06-2024-MAATE-OTAM-DZDCH-RGD-0072-
PROVISIONAL para la actividad de Servicio de blanqueo de fibras, hilados, tejidos (telas) y
articulos textiles, incluido prendas de vestir: pantalones vaqueros (jeans) etcétera, realizado por
terceros a cambio de una retribucién o por contrato., con cédigo ClIU C1313.01.02, en proceso de
regularizacion ambiental, en la provincia de TUNGURAHUA, cantdon SAN PEDRO DE PELILEO.

Finalmente, esta Cartera de Estado reitera al generador de los residuos y desechos peligrosos y/o
especiales registrados, la responsabilidad del cumplimiento de las obligaciones establecidas en el
documento de Registro, sin perjuicio del cumplimiento de las demas disposiciones establecidas
en la normativa ambiental aplicable.

Adicionalmente, considerando que se trata de un Registro de Generador PROVISIONAL, se

Direccion: Calle Madrid 1159 y Andalucia

odigo postal |7
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REPUBLICA Ministerio del Ambiente, Agua

Siype ) DEL ECUADOR y Transicion Ecoldgica

recuerda al operador su obligacion de finalizar el proceso de regularizacion ambiental para
obtener el documento definitivo del Registro Generador de Residuos y Desechos Peligrosos y/o
Especiales, caso contrario, se procedera a la anulacion del Registro de Generador Provisional, sin
perjuicio de las acciones a las que haya lugar.

Atentamente,

CRUZ SIGUENZA EDER LENIN
DIRECCION ZONAL
Ministerio del Ambiente, Agua y Transicion Ecoldgica

Direccion: Calle Madrid 1158 y Andalicia
Codigo pestak: 170525/ Dulto £
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RESUMEN DE LA INFORMACION INGRESADA EN EL
SISTEMA UNICO DE INFORMACION AMBIENTAL

CODIGO: MAATE-RA-2024-511287

FECHA DE REGISTRO: 18 de abril de 2024

SUPERFICIE: 0.16040

OPERADOR: MASABANDA CONDO MARIA ELIZABETH

TELEFONO FIJO: 032831226

TELEFONO CELULAR: 0987092096

CORREO ELECTRONICO: mariam_df@hotmail.com

ENTE RESPONSABLE: GOBIERNO AUTONOMO DESCENTRALIZADO PROVINCIAL DE
TUNGURAHUA

NOMBRE DEL PROYECTO, OBRA O ACTIVIDAD: LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM
DENIN JEANS

RESUMEN DEL PROYECTO, OBRA O ACTIVIDAD: La actividad LAVANDERIA 'Y TINTORERIA
STEAM DENIN JEANS, se encuentra ubicada en el canton Pelileo, provincia de Tungurahua, su
actividad principal es el lavado y tinturado de prendas de vestir en tela jean. La actividad cuenta
con una instalacion la cual esta distribuido en areas de lavado, tinturado, centrifugado, y secado,
ademas de contar con una zona de bodegas de quimicos, bafos, y planta de tratamiento de
aguas residuales

SU TRAMITE CORRESPONDE A UN(A): Licencia Ambiental

EL IMPACTO DE SU ACTIVIDAD: Impacto ALTO

ACTIVIDADES

Servicio de blanqueo de fibras, hilados, tejidos (telas) y articulos textiles, incluido prendas
Actividad principal CllU de vestir: pantalones vaqueros (jeans) etcétera, realizado por terceros a cambio de una
retribucién o por contrato.

Actividad complementaria Qperador no ha seleccionado las actividades complementarias

MAGNITUD DE LA ACTIVIDAD

Numero de personas que trabajan en una misma instalacion
Por consumo / ingresos | (personas en relacion directa y contratistas en actividades Rango 0-15
continuas en el proyecto)

i
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UBICACION GEOGRAFICA
Tipo de zona: Urbana
PROVINCIA CANTON PARROQUIA
TUNGURAHUA SAN PEDRO DE PELILEO SALASACA

DIRECCION DEL PROYECTO, OBRA O ACTIVIDAD
Via Benitez, calle Juan Ledn Mera y Atahualpa

COORDENADAS DEL AREA GEOGRAFICA EN DATUM WGS 84 ZONA 17 SUR

Area Geogréfica Shape X ¥
1 1 770228.00000 9852184.00000
1 2 770249.00000 9852186.00000
1 3 770282.00000 9852096.00000
1 4 770269.00000 9852094.00000
1 5 770228.00000 9852184.00000

COORDENADAS DEL AREA DE IMPLANTACION EN DATUM WGS 84 ZONA 17 SUR

Area Geogréfica Shape X Y
1 1 770228.00000 9852184.00000
1 2 770249.00000 9852186.00000
1 3 770282.00000 9852096.00000
1 4 770269.00000 9852094.00000
1 5 770228.00000 9852184.00000

INFORMACION DEL PROYECTO

Generacion de residuos o desechos peligrosos y/o especiales Si
Gestion de residuos o desechos peligrosos y/o especiales No
Remocién de cobertura vegetal nativa No
Transporte de sustancias quimicas No
Proyecto declarado de alto impacto ambiental o interés nacional No
Fabrica, usa o almacena sustancia quimicas No

Direccion: Calle Madrid 1158 y Andalucia
Cadigo postat: 17 to
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MASABANDA CONDO MARIA ELIZABETH

Direecion: Calle Madrid 158 y Andalucia
Cadigo pastak: 170525 to £
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ANEXO 15:

INFORME PTAR LAVANDERIA
STEAM DENIM JEANS



PRUEBA DE JARRAS

PROYECTO:

“IDENTIFICACION DE PROCESOS DE LA PLANTA DE
TRATAMIENTO DE AGUAS RESIDUALES DE LA
LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIM JEANS”

PROVINCIA: TUNGURAHUA

CANTON: PELILEO

PARROQUIA: BENITEZ (PACHANLICA)/RUMINAHUI BAJO

PROPIETARIO: ING: MARIA ELIZABETH MASABANDA CONDO

PROPONENTES: ING. JONATHAN'EDUARDO CHAUCA LUNA
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Ing. Jonathan Chauca Telf: 0999074005
Correo: jonathaneduardol77@gmail.com
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RESUMEN

El sistema de tratamiento de aguas residuales dentro de las instalaciones de la Lavanderia y
tintoreria “STEAM DENIM JEANS” ubicada en la parroquia Benitez, canton Pelileo, provincia de
Tungurahua, es el punto de partida para optimizar y asegurar la calidad del cuerpo receptor

cumpliendo con los limites impuestos dentro del Libro VI Anexo | del TULSMA.

Debido a los contaminantes que la industria textil puede llegar a generar, la dirigencia de la
empresa instalé una serie de procesos con el fin de disminuir los valores contaminantes, y que
estos puedan ser desechados como residuos sdlidos evitando que estos contaminantes tengan
un impacto dentro de los cuerpos de agua. Para lo cual es necesario cumplir con un sistema de
tratamiento de aguas, la cual en base a su indice de biodegradabilidad se utiliza un proceso Fisico-
quimico, que consta de un pretratamiento, un tratamiento primario mediante una correcta
dosificacion de Coagulante (Policloruro de Aluminio) y Antiquiebre que se utiliza como aditivo para
evitar la formacion de espuma evitando interferencias en los sistemas de tratamiento y un proceso
de desinfeccion mediante la incorporacién de hipoclorito para eliminar la cantidad microbiana de
las muestras, a través de un sistema de bombas de dosificacion que permiten la correcta
implementacion de quimicos precautelando las normas ambientales y los bienes de la empresa
STEAM DENIM.

Ing. Jonathan Chauca Telf: 0999074005
Correo: jonathaneduardol77@gmail.com
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INTRODUCCION

Cada actividad industrial aporta una contaminacion determinada, por lo que es conveniente
conocer el origen del vertido industrial para valorar su carga contaminante e incidencia en el medio
receptor, en la actualidad la industria textil es una de las actividades econémicas mas importantes
dentro de la provincia de Tungurahua, sin embargo, esta se ha caracterizado por sus altas
demandas de agua, energia y productos quimicos auxiliares requeridos para la transformacion de
la materia prima lo que conlleva a una elevada generacion de agua residual, con altas
concentraciones de colorantes, contaminantes organicos, materias en suspension, tensoactivos y
compuestos clorados. Lo que genera una produccion discontinua y conlleva a una gran variabilidad

en la cantidad y la naturaleza de la contaminacion de las aguas residuales generadas®.

La Lavanderia y tintoreria “STEAM DENIM JEANS”, cuenta con un proceso estandarizado para
los diferentes procesos utilizando técnicas de produccion mas limpias cumpliendo con los limites
permisibles de descarga al alcantarillado publico establecidos en el TULSMA (Texto Unificado de
Legislacion Secundaria del Medio Ambiente). En el presente documento se detallan los procesos
implementados dentro de la planta de tratamiento de aguas que permiten a la empresa cumplir
con los estandares impuestos por las normativas ambientales previo a su descarga en el sistema

de alcantarillado publico?.

Ing. Jonathan Chauca Telf: 0999074005
Correo: jonathaneduardol77@gmail.com
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JUSTIFICACION

La lavanderia y tintoreria “STEAM DENIM JEANS” ubicada en la parroquia Benitez del Cantén
Pelileo, Provincia de Tungurahua descarga sus efluentes al sistema de alcantarillado de la zona;
dichos efluentes cumplen con los parametros establecidos dentro del Anexo 1 del Libro VI del
TULSMA. Esto debido a que la dirigencia de la empresa cumpliendo con su compromiso de
preservar las condiciones ambientales desarrollé un sistema de tratamiento de sus efluentes previo

a su descarga final, con la finalidad de cumplir con los estandares establecidos por la ley ambiental.

El correcto funcionamiento de la Planta de Tratamiento de Aguas Residuales (PTAR) es
fundamental para garantizar que las aguas tratadas cumplan con los estandares de calidad
ambiental y de salud publica establecidos por las normativas locales e internacionales. Un
tratamiento adecuado no solo previene la contaminacion de los cuerpos de agua receptores, sino
que también contribuye al uso sostenible de los recursos hidricos, permitiendo su reutilizacion en
procesos industriales, agricolas o incluso en el consumo humano, dependiendo del grado de
tratamiento. Ademas, una PTAR eficiente reduce el impacto ambiental de las industrias y minimiza
riesgos asociados con la proliferacién de enfermedades transmitidas por el agua. Por lo tanto,
asegurar que la planta opere correctamente, mediante un control riguroso de cada etapa del
proceso y un mantenimiento adecuado, es esencial para el cumplimiento de las regulaciones, la

proteccion del medio ambiente y la mejora de la calidad de vida de la comunidad.

Ing. Jonathan Chauca Telf: 0999074005
Correo: jonathaneduardol77@gmail.com
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JCCL 1. IDENTIFICACION DE LOS TRATAMIENTOS IMPLEMENTADOS

PLANT DESIGN

PRk 1.1 INDICE DE BIODEGRADABILIDAD.

El indice de biodegradabilidad es el primer paso para determinar el tipo de tratamiento de agua
mas optimo ya que es un valor que presenta la capacidad de un efluente para descomponerse
mediante un proceso microbioldgico, el cual estd determinado mediante la relacién entre la
‘Demanda Bioquimica de Oxigeno” la cual estima la cantidad de oxigeno necesaria para oxidar la
materia organica y la “Demanda Quimica de Oxigeno” que mide la cantidad de oxigeno necesaria

para descomponer quimicamente los compuestos organicos € inorganicas en el aguas.
Fecha de Emision: 02 de julio del 2024

Tabla 1. Caracterizacion de muestra puntual de aguas residuales de "STEAM DENIM"

L.M.P.
Ensayo Unidades TABLAS Resultado Evaluacion
AMO97A
Demanda
Quimica de mg/L 500 380 Cumple
Oxigeno
Demanda
Bioquimica de mg/l_ 250 195 Cumple
Oxigeno 5

indice de biodegradabilidad
_ DBOs
" DQO

_195mg/L
"~ 380mg/L

IB

IB =0.51

Segun el indice de biodegradabilidad obtenido mediante un analisis puntual de una muestra de
agua, da como indicio que el efluente es poco biodegradable.

Tabla 2. Criterio de Biodegradabilidad segtn su relacion DBO5/DQO

DBOs/DQO CARACTER
>0.8 Muy Biodegradable
0.7-0.8 Biodegradable
0.3-0.7 Poco Biodegradable
<0.3 No Biodegradable
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so-civic  implementacidn de un tratamiento microbiolégico al tener un indice de 0.51 resultaria en una baja
eficiencia de la misma y altos costos de operacién. Debido a esto se implementé un Pretratamiento,

Tratamiento primario (Utilizacién de Coagulante y Anti quiebre) y un proceso de desinfeccidn.

1.2 BOSQUEJO DE TRATAMIENTO DE AGUAS RESIDUALES INDUSTRIALES

Ingreso
Efluente

‘ (Sistema de Rejillas ‘ PRIMARIO M) :inFECCION
y sed|r11en'FaC|on (Sistema de Coagulacion, (Cloracién)
Primaria) Floculacién y

sedimentacion)

TRATAMIENTO DE LODOS
(Lecho de secado lodos y
Reflujo de Agua a tratar)

2. DESCRIPCION DEL PROCESO IMPLEMENTADO
Previo a la implementacion de la planta de tratamiento de aguas es necesario la caracterizacion
de la misma, en donde se determin6 el Caudal de la misma mediante la utilizacion de un recipiente

con volumen conocido (20 Litros) y se determin6 el tiempo de llenado del mismo por triplicado:

Tiempo (Seg) Caudal (L/s)

10.25 1.95

10.92 1.83

9.90 2.02
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Calculo Demostrativo:

_ Vol
Q= t
201

Q= 10.25 s
Q=195L/s

La planta consta de un sistema de tratamiento de caracter estacionario, lo que establece que el
Caudal se mantiene constante al ingreso de la planta de tratamiento que, a la salida del efluente
tratado, por lo que fue necesario la implementacion de un sistema que permita la dosificacién y

tratamiento del efluente en régimen constante.

2.1 PRETRATAMIENTO

El pretratamiento tiene como objetivo la separacion inicial de las aguas residuales mediante
operaciones fisicas, eliminando la mayor cantidad posible de materiales suspendidos que, por su
tamafio, podrian causar obstrucciones en los equipos o interferir con la eficacia de los tratamientos
posteriores. Este proceso, que generalmente incluye etapas como el tamizado y la sedimentacion,
permite reducir la carga de sélidos gruesos y particulas grandes antes de que el agua llegue a
etapas mas complejas del tratamiento, como la coagulacién o floculacion. De esta manera, se
previene la obstruccidn de bombas, tuberias y otros componentes del sistema, ademas de
optimizar la efectividad de los productos quimicos utilizados, como los coagulantes, mejorando asi

la eficiencia global del tratamiento.

2.2 TAMIZADO

La lavanderia y tintoreria “STEAM DENIM JEANS”, opté por la implementacion de un proceso de
tamizado el cual consiste en la filtracion del efluente sobre un soporte delgado, con la que se logro
la eliminacion de materia por su tamafio, mediante el uso de un “MACROTAMIZADO" mediante
un enrejado metalico de una abertura de 10.70mm que permiten el paso del efluente reteniendo
la mayoria de residuos de gran tamafo provenientes del proceso de lavado y tinturado de telas

(Figura 1).
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Ingreso efluente Mallas metalicas de
aguas residuales tamario de abertura de
10.7mm
- i
& i
= L=
g il
(=}
u
il Salida de agua
| previamente tamizada
! Tl
| D L TR s e it B T T T T T 1|
1.79m

Figura 1. Esquema del tanque de pretratamiento mediante el proceso fisico de tamizado.

Como se puede identificar en la figura 1, el sistema de pretratamiento consta con un total de dos
mallas metalicas de una abertura de poro de 10.7 mm lo que permite el tamizado v filtracién del
agua mediante la diferencia de tamafios, permitiendo que las particulas que pueden llegar a afectar
el sistema de tratamiento se queden atrapadas en las mallas permitiendo Unicamente el paso del

agua con particulas menores al tamafio de abertura de la malla.

El tanque posee una estructura civil, construido principalmente de ladrillo visto debido a su alta
resistencia a las temperaturas elevadas, y reduciendo los costos de mantenimiento del mismo. El

cual posee una capacidad para almacenar un total de:
Volumen del tanque: Altura tanque * Area
Volumen tanque: 0.8 m * 3.58 m?
Volumen del tanque: 2.864 m3

El tanque tiene una capacidad para almacenar un total de 2864 Litros de agua residual
aproximadamente, a un flujo constante de Caudal se determina que el Tiempo de retencion

hidraulico en la etapa de pretratamiento es:

Volumen del tanque

TRH =
Caudal

2864 Litros

TRH =
1.93 Litros/Segundo

TRH = 1483.93 segundos = 25 min
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El efluente se somete a un proceso de tamizado mediante el uso de mallas, por un tiempo total de
25 minutos. Lo que permite la eliminacion de hasta en un 30% de los sélidos de gran tamario,
previniendo los dafios en los componentes mecanicos de la planta de tratamiento como bombas y
sistemas de tuberias. En donde las mallas se limpian de manera periddica, y las cuales son

reemplazadas dependiendo del desgaste que estas sufren con el paso del tiempo.

Figura 2. Proceso de tamizado (Pretratamiento) de aguas residuales Lavadora y tintoreria STEAM
DENIM.

Como se puede identificar en la figura 2, durante la primera etapa de Pre tratamiento mediante el
proceso de tamizado se logra retener la mayoria de solidos de gran tamafio que posteriormente
son recolectados de manera manual, para su paso al lecho de secado y que estos no obstruyan
la maquinaria durante todo el proceso, asi como la reduccion de los sélidos suspendidos del

efluente, facilitando su tratamiento.

2.3 TANQUE DE HOMOGENIZACION

Posterior al proceso de tamizado el agua filtrada llega al tanque de homogenizacién mediante una
tuberia de PVC de 6 in, hacia un tanque de estructura civil para la homogenizacion de las aguas
residuales procedentes del proceso de produccion, para tener una distribucién uniforme de los de
los contaminantes evitando asi zonas con mayor concentracién de contaminantes, mejorando la

distribucion del coagulante durante el proceso de decantacién.
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2.4 TANQUE DE SEDIMENTACION PRIMARIO

Una vez establecido el proceso homogenizacion, el agua pasa hacia el tanque de sedimentacion
primaria tiene como funcion principal la remocién de sélidos suspendidos gruesos y particulas mas
pesadas que se encuentran en el agua residual. Durante el proceso de sedimentacion, el agua es

detenida en el tanque, permitiendo que los sélidos se asienten en el fondo debido a la gravedad.

Flujo de salida de

2.73m agua

Tanque de
sedimentacion

{_o® 1o 99,700 N8RS Brp gy,
4 .?: ‘%m:‘.“’ » :"..7#. g"‘.’é’i‘)‘\m

Tanque de
homogeneizacion de
aguas

Figura 3. Esquema del sistema de homogenizacion y sedimentacion primaria del sistema de tratamiento
de Aguas de la Empresa STEAM DENIM

El resultado es un agua mas limpia y apta para los siguientes tratamientos, contribuyendo asi a la

eficiencia y efectividad del sistema de tratamiento de aguas.

Como se identifica en la figura 3, los tanques de homogenizacion y sedimentacion estan
conectados entre si para mejorar los procesos unitarios mediante un aumento en los tiempos de

retencion del efluente en los tanques:
Tiempos de retencion:
o TANQUE DE HOMOGENIZACION
Volumen del tanque: Altura tanque * Area
Volumen tanque: 1 m (Altura del tanque util) * 6.63m?

Volumen del tanque: 6.63 m3

Volumen del tanque

TRH =
Caudal

10
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TRH = .
REEMT OFS o 1.93 Litros/Segundo

TRH = 3435.23 segundos = 58 min

o TANQUE DE SEDIMENTACION PRIMARIA
Volumen del tanque: Altura tanque * Area
2

Volumen tanque: 1.40 m (Altura del tanque util) * 5.5 m

Volumen del tanque: 7.71 m3

Volumen del tanque
Caudal

TRH =

7716 Litros
1.93 Litros/Segundo

TRH =

TRH = 3997.9 segundos = 67 min

Durante la etapa del pretratamiento, se posee un tiempo de retencion en conjunto de 150 min
durante un proceso de produccion continuo con un régimen estacionario de la planta de
tratamiento, lo que mejora el proceso de sedimentacion de los solidos de mayor tamafio
obteniendo un mejor % de remocion, una vez que la capacidad del segundo tanque (sedimentacion
primaria) alcanza una capacidad de 7700 litros, automaticamente mediante la implementacion de
un sensor se enciende automaticamente la bomba sumergible que permite el paso del efluente

hacia la siguiente etapa del tratamiento primario (Floculacion-Coagulacion).

11
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Figura 4. A) Tanques de homogenizacion de Aguas y tanque de sedimentacion
primaria PTAR "STEAM DENIM" B) Sensor de nivel de agua

Tabla 3. Tiempos de retencién y capacidad Total del Pretratamiento instalado en la empresa "STEAM

DENIM"
TIEMPO DE RETENCION | CAPACIDAD DEL TANQUE
PROCESO .

HIDRAULICO (minutos) (m3)

Tamizado 25 2.86

Homogenizacion de Aguas 67 6.63

Sedimentacién primaria 58 7.71

TOTAL 150 17.2

La etapa de PRETRATAMIENTO, dentro de la Planta de tratamiento de Aguas instalada en la
empresa cuenta con una capacidad total de 17.2 m3 para la remocion de material solido de gran
tamafio mediante un proceso de sedimentacion, con una diferencia en el nivel de los tanques para
mejorar €l proceso de circulacion del agua entre los mismos y una mejor sedimentacion de los

lodos, con la finalidad de impedir el paso de estos residuos hacia la bomba.

3. TRATAMIENTO PRIMARIO.

3.1 SISTEMA DE FLUJO DEL TANQUE DE SEDIMENTACION PRIMARIO AL
SERPENTIN

12
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El sistema de flujo se lo realiza mediante la implementacién de una bomba de agua eléctrica de 1
HP de potencia con un caudal establecido de 1,9 L para poder mantener a la planta en un sistema
estacionario, el sistema de flujo cuenta con un sensor de nivel que al momento que el tanque de
sedimentaciéon primario llega a un 80% de su capacidad méxima (7.7 m3) se enciende
automaticamente, permitiendo que el efluente circule mediante el sistema de tuberias y llegue al

serpentin para la dosificacién de los quimicos pertinentes.

Figura 5. Sistema de flujo del efluente desde el tanque de sedimentacion primario hasta
/qs tanques de dosificacion.
3.2 TANQUES DE DOSIFICACION

Para la correcta dosificacion del coagulante y Antiquiebre, la empresa STEAM DENIM cuenta con
un total de 6 tanques conectados entre si, con la finalidad de mejorar la homogenizacion de las

aguas con los quimicos dosificados. Los cuales constan de las siguientes dimensiones:
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Figura 6. Esquema frontal de los tanques de tratamiento primario

En la implementacion del serpentin se procurd mantener un tiempo de retencién adecuado, ya que

durante el proceso de floculacién y coagulacién son fundamentales para garantizar la efectividad

en la eliminacion de impurezas del agua. Durante la coagulacion, los reactivos quimicos se

mezclan con el agua para neutralizar las cargas de las particulas suspendidas, facilitando su

agregacion. A continuacién, en la floculacién, las particulas coaguladas se agrupan para formar

floculos mas grandes, lo que permite su posterior remocion.

Tabla 4. Tiempos de retencién y capacidad Total del Pretratamiento instalado en la empresa "STEAM DENIM"

Ing. Jonathan Chauca
Correo: jonathanedua

Telf: 0999074005
rdol77@gmail.com

PROCESO TIEMP’O DE RETENCION | CAPACIDAD DEL TANQUE
HIDRAULICO (minutos) (m3d)
Tanque 1 11 min 1.22
Tanque 2 25 min 2.83
Tanque 3 11 min 1.22
Tanque 4 15 min 1.67
Tanque 5 15 min 1.67
Tanque 6 11 min 1.22
TOTAL 88 min 9.83 md
14
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Figura 7. Tanques de dosificacion y tratamiento primario del efluente proveniente de la empresa STEAM
DENIM

Mediante la implementacion del serpentin con estructura de ladrillo y concreto, se obtiene un
tiempo de retencion de 88 min lo que permite que el efluente se homogenice y exista un tiempo
adecuado de tratamiento y asegura que las particulas tengan suficiente contacto con los
coagulantes y los floculos puedan desarrollarse correctamente, optimizando la eficiencia del
proceso y mejorando la calidad del agua tratada, ademés que el material de construccion de los
tanques favorece una mejor durabilidad, resistencia y capacidad para soportar las exigencias
ambientales y operativas del proceso. El concreto proporciona una base sélida y robusta que
puede resistir las fuerzas fisicas y quimicas a las que esta expuesta la planta, como la humedad
constante, los cambios de temperatura y la corrosion provocada por los productos quimicos
utilizados en el tratamiento del agua. Por su parte, el ladrillo es un material resistente al desgaste,
ofreciendo un aislamiento térmico y acustico adecuado. Ademas, ambos materiales requieren un

mantenimiento relativamente bajo, lo que contribuye a la reduccion de costos operativos a largo
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3.3 SISTEMA DE DOSIFICACION DE QUIMICOS (TRATAMIENTO PRIMARIO)

Para la dosificacion del Coagulante, Antiquiebre e hipoclorito de Sodio, se utiliza un sistema de
dosificacién quimica mediante el uso de bombas de dosificacion electromagnética de modelo C20
con una capacidad de flujo de hasta 7.8 L/h a una presion de 7 bar, ya que estas bombas permiten
un control preciso y constante de la cantidad de sustancia que se introduce en el proceso,
asegurando una dosificacion adecuada y eficiente. Esto no solo optimiza el uso de los productos
quimicos, reduciendo costos y desperdicios, sino que también mejora la calidad del tratamiento,
garantizando que el agua tratada cumpla con los estadndares requeridos. Ademas, la
automatizacién del proceso mediante estas bombas minimiza los riesgos de errores humanos,
mejora la seguridad operativa y facilita el monitoreo en tiempo real, lo que contribuye a una gestion

mas eficaz y a la reduccion de tiempos de intervencién manual.

3.3.1. DOSIFICACION COAGULANTE Y ANTIQUEBRE

Como coagulante se utiliza Policloruro de Aluminio (PACL) debido a que resulta altamente
beneficioso gracias a su capacidad superior para tratar aguas con alta concentracion de

colorantes, materias organicas y otros contaminantes tipicos de la industria textil.

El PACL se caracteriza por su eficiencia en la eliminacion de particulas finas y coloides presentes
en las aguas residuales, que son comunes en los procesos de tefiido y acabado de textiles. Su
mayor capacidad de floculacién y la formacién de fléculos més compactos y densos permiten una
mejor sedimentacion y clarificacion del agua, facilitando la separacion de sélidos y reduciendo la
formacion de lodos. Ademas, el PACL es eficaz en un rango amplio de pH (6.5 a 9) lo que lo hace
ideal para tratar aguas con variabilidad en sus caracteristicas quimicas. Su uso también puede
reducir la cantidad de productos quimicos necesarios, lo que disminuye los costos operativos y el

impacto ambiental.

16
Ing. Jonathan Chauca Telf: 0999074005
Correo: jonathaneduardol77@gmail.com



mailto:jonathaneduardo177@gmail.com

JCCL  Para estandarizar la dosificacién de PACL, se realiz6 una prueba de jarras donde se determind

PLANT DESIGN

que para tratar el efluente de manera correcta es necesario implementar una concentracion de

1.12 g de PACL por cada litro de agua a tratar.

Figura 8. A) Tratamiento del agua residual con una dosificacién de 1.12 g de Policloruro de Aluminio/L de

agua a tratar B) Agua Previo tratamiento.
De igual manera, se identific que la cantidad necesaria de Antiquiebre es de 0.06 g de reactivo

por cada Litro de agua del efluente a tratar, ya que este aditivo evita la formacion de espuma y
reduce la acumulacion de solidos en suspension durante los procesos de tratamiento, como la
coagulacion y floculacion. Especificamente, se emplea para mejorar la estabilidad del fléculo y
evitar que se deshaga o se fragmenten durante el proceso de sedimentacion y contribuye a una
mayor eficiencia en la remocion de solidos suspendidos, mejorando la calidad del agua tratada y

optimizando la operacion de la planta.

Posterior a la dosificacion de los quimicos el efluente pasa a través del serpentin con la finalidad
de homogenizar de mejor manera los reactivos quimicos, puedan generarse los floculos
necesarios para que los contaminantes puedan sedimentar y generando un aumento en el oxigeno

disuelto del efluente, mejorando la calidad del mismo.
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POLICLoRuRg FLOCULANTE

Figura 9. A) Tanques de almacenamiento de reactivos (PACL, Antiquiebre e Hipoclorito de sodio) B) Bombas dosificadoras
Electromagnéticas instaladas en la Empresa STEAN DENIM

Para la dosificacion es necesario diluir los reactivos dentro de un tanque de polietileno de alta
densidad con una capacidad de 200 litros, para facilitar su incorporacion hacia el efluente con una

concentracion de 1.125 g y 0.06 g de Antiquiebre por cada litro de agua residual a tratar.
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Para el proceso de desinfeccion de utiliza como reactivo quimico al Hipoclorito de Sodio, ya que
es crucial debido a su eficacia como desinfectante. Este compuesto quimico permite eliminar
bacterias, virus y otros microorganismos patdgenos presentes en el agua, garantizando asi que el
agua tratada sea segura para el cuerpo receptor. Su capacidad para destruir agentes patégenos
en tiempos relativamente cortos hace que sea una herramienta indispensable para mantener altos

estandares de calidad.

Con la finalidad de que el afluente tenga una concentracion de 50 ppm de cloro es necesario
incorporar 0.6 mL de solucién de hipoclorito de sodio a una concentracion del 10% por cada litro

de agua a tratar, ya que la industria textil no genera una alta concentracion de carga microbiana.

Por lo que se necesita:

D.Cloro = gr Cloro por L de agua tratada * Capacidad planta de tratamiento de agua.

0.06 Cl
L de agua tratada

D.Cloro =

1 g deNaClO

D.Cloro = 006g de Cl *W

(% de Cl en el hipoclorito de sodio)

0.6 g NaClO

D.Cl =
oro=1 de agua tratada

e CANTIDAD DE DESIINFECTANTE A UTILIZAR EN LOS TANQUES DE DOSIFICACION

Cantidad de desinfectante
Tanque de dosificacion (200 L)

Concentracion de NaClO =

ConcentraciondeNaClO (%)

Densidad del NaCl

Cantidad de desinfectante =

0.6g NaClO

Cantidad de Desinfectante = —— g/mlL

Cantidad de desinfectante = 0.6 mL NaClO = Litro de agua a tratar

19
Ing. Jonathan Chauca Telf: 0999074005
Correo: jonathaneduardol77@gmail.com



mailto:jonathaneduardo177@gmail.com

®

JCCL rolo que es necesario la implementacion de 0.6 mL de hipoclorito de sodio para lograr una

PLANT DESIGN

so-civic  desinfeccion 6ptima del agua procesada en la planta de tratamiento

Figura 10. Tanque de tratamiento secundario (Desinfeccion).

Tabla 5. Concentraciones Requeridas para tratar cada Litro de agua residual dentro de la PTAR de la

empresa
“‘STEAM DENIM”
PARAMETRO UNIDAD VALOR POR LITRO DE AGUA A
TRATAR
Cantidad del Policloruro de Aluminio g 1.12
Cantidad de Anti quiebre g 0.06
Cantidad de Cloro (Hipoclorito de mL 0.6

sodio)

5. TRATAMIENTO DE LODOS

Para el tratamiento de los lodos se implemento un total de 4 tanques instalados secuencialmente
y conectados directamente al tanque de asentamiento. De los cuales 3 tanques, estan
implementados para la retencion de lodos con una profundidad de 2,40 m y 1 tanque con una

altura de 2,80 m que tiene como objetivo el almacenamiento del agua residual proveniente de los
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so-civic  sumergible permite la recirculacion del agua al sistema de tratamiento, mejorando la efectividad

de la misma.
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Figura 11. Esquema del sistema de tratamiento de lodos (lecho de secado) y tanque de
recirculacion de agua.

Los lodos residuales generados durante el proceso de tratamiento, que se acumulan en el punto
final antes de la descarga al efluente, son trasladados hacia el tanque de almacenamiento de lodos
mediante una tuberia de 3" que conecta con el tanque de retencidén de agua industrial. Este
procedimiento tiene como objetivo evitar que los lodos sean enviados directamente al cuerpo
receptor, lo cual podria generar un aumento en la contaminacién del entorno. Ademas, el
almacenamiento adecuado de los lodos permite un manejo mas eficiente y seguro de los residuos,
garantizando que sean procesados o dispuestos de manera adecuada sin comprometer la calidad

del efluente ni el ecosistema circundante.

Este proceso facilita la separacion y almacenamiento de los solidos suspendidos, evitando que
estos se acumulen en otras areas del sistema y causando obstrucciones o afectando la eficiencia
del tratamiento. Ademas, al contar con este sistema de drenaje, se optimiza el manejo y disposicion
final de los residuos, garantizando el cumplimiento de las normativas ambientales establecidas por
el TULSMA y contribuyendo a la sostenibilidad del proceso. En donde los lodos residuales son

removidos de manera manual, para su posterior gestion y remocion.
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Figura 12. A) Tuberia de transporte de lodos desde el tanque de retencion de agua tratada hacia el tanque de
almacenamiento de lodos B) Conexién al Tanque de almacenamiento de liquido drenado.

6. TANQUE DE RETENCION DE AGUA TRATADA Y SALIDA HACIA EL
CUERPO RECEPTOR
Una vez finalizado el proceso de tratamiento primario y secundario, el efluente tratado llega al
tanque de retencion final donde los lodos generados previamente son direccionados hacia el
tanque de almacenamiento y lecho de secado, para posteriormente ser direccionado hacia el
tanque de toma de muestras mediante una tuberia de 3" con una inclinacion de 30 grados para
que el efluente descargue de manera controlada y finalmente el agua tratada es descargada hacia

la red publica. El tanque posee un tiempo de retencién de:
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Figura 13. Esquema frontal del tanque de desinfeccion y el tanque de toma de muestras
previo a la descarga final
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i:igura 14. Siste dgztonexién entre el tanque de retencion del agua tratada y el tanue de toma d
muestras
En donde el tanque:

Tabla 6. Tiempos de retencion y capacidad Total del tanque final previo a la descarga final de la empresa

"STEAM DENIM"
TIEMPO DE RETENCION | CAPACIDAD DEL TANQUE
PROCESO ]
HIDRAULICO (minutos) (m3)
Tanque final 40 min 4.587
TOTAL 40 min 4.587
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7. DISENO FINAL PLANTA DE TRATAMIENTO DE AGUAS DE LA
LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIM

Mediante la implementacion de la planta de tratamiento de agua para el efluente residual de la
lavanderia y tintoreria STEAM DENIM, la empresa se asegura de cumplir con los estandares
ambientales establecidos por el TULSMA manteniendo su compromiso de la preservacion de los

cuerpos hidricos de la provincia.

Tabla 7. Caracteristicas y eficiencia de la PTAR de la empresa STEAM DENIM

ETAPA DE TIEMPO DE CAPACIDAD ETAPA DEL % DE REMOCION
TRATAMIENTO RETENCION | VOLUMETRICO TRATAMIENTO DE
HIDRAULICO DE ENFOCADO EN LA CONTAMINANTES
(min) TRATAMIENTO REMOCION DE
(m3)
Solidos suspendidos de gran | 30%
PRETRATAMIENTO 234 17.20
tamafio
Solidos Suspendidos totales | 80%
DBO
TRATAMIENTO DQO
PRIMARIO e e Metales
Tensoactivos
Sulfatos y sulfuros
DESINFECCION 93 4.58 Carga microbiana 99%
TOTAL 466 min 31.61m3

Como se puede identificar en |a tabla 8, |a planta instalada dentro de la empresa presenta buenos
porcentajes de remocion en cada uno de los procesos implementados, lo que genera una
reduccion de los contaminantes presentes en la industria textil (tabla 1) en donde se evidencia que
en los andlisis realizados en el afio 2021 previo a la estandarizacion del proceso de tratamiento y
el reacondicionamiento de la PTAR incumplia con varios parametros como es la de DBO, DQO,

Tensoactivos, etc. Debido a la ineficiencia los procesos de tratamiento.
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JCCL Actualmentela planta cumple con todos los parametros establecidos por el TULSMA, en el Ultimo

Taolcivie andlisis puntual realizado el 19 de diciembre del afio 2024 y un analisis compuesto realizado el 21
de enero del 2025, esto debido a un correcto sistema de tratamiento y dosificacion de quimicos

para la separacion de los contaminantes del efluente gracias a la realizacion de la prueba de jarras.
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Afluente

[ Agua residual Textl

Parametros Previo a la implementacion y

reacondicionamiento de la PTAR

Tabla 8. Eficiencia de la PTAR en la Lavanderia y tintoreria STEAM DENIM

Parametro

Limite
maximo
permisible

Unid_ai;ﬁ'

Ingreso
Efluente

PRETRATAMIENTO
(Sistema de Rejillas y
Sedimentacidn Primaria)

Ing. Jonathan Chauca Telf: 0999074005
Correo: jonathaneduardo177@gmail.com

TRATAMIENTO PRIMARIO
(Sistema de Coagulacion,
Floculacion y
sedimentacion)

Salida

DESINFECCION
(Cloracion)

Agua

tratada

TRATAMIENTO DE LODOS
(Lecho de secado lodos y
Reflujo de Agua a tratar)

—

Realizacion: 19 de diciembre 2024

Parametros actuales con al PTAR en funcionamiento
Muestreo Puntual
Limite
Pardmetro Valor maxima Unidades
permisible

Realizacian: 21 de enero 2025

Parametros actuales con al PTAR en funcionamiento
Muestreo Compuesto
Limite

Pardmetro Valor maximo Unidades
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CLORO

Figura 15. Esquema Tridimensional de la PTAR Instalada en la Empresa STEAM DENIM

En conclusion, la planta de tratamiento de aguas de la industria texti STEAM DENIM ha
demostrado ser altamente eficiente en el cumplimiento de los parametros de calidad requeridos
se pueden evidenciar en los analisis de agua realizados mediante un muestreo puntual (19 de
diciembre de 2024) y un muestreo compuesto (21 de enero de 2025), esto gracias a la
implementacion de un proceso integral de tratamiento. El pretratamiento, que incluye las etapas
de tamizado y sedimentacion, permite la eliminacion de los solidos gruesos y particulas
suspendidas, reduciendo la carga contaminante en el agua. Posteriormente, el proceso de
coagulacién como tratamiento primario favorece la aglomeracién de las particulas finas, facilitando
su eliminacion. Este enfoque integrado no solo optimiza la eficiencia operativa, sino que también
contribuye al compromiso ambiental de la industria, asegurando un tratamiento adecuado y

sostenible de las aguas residuales.
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JCCL 8. MANUAL DE DOSIFICACION Y MANTENIMIENTO DE LA PLANTA DE
P Eocivit TRATAMIENTO DE AGUAS RESIDUALES.

8.1 Operacion del sistema de Dosificacion de aguas Residuales.

1. Comprobar que el sistema de bombeo de los productos quimicos se encuentre limpio y
sin obstrucciones de ningun tipo.

2. Posterior a la liberacién del agua, se procede a circular el efluente en los diferentes
tanques de homogenizacién de la planta.

3. Verificar que los niveles de los tanques de dosificacion de quimicos estén dentro de los
rangos establecidos, con el fin de prevenir posibles dafios en los equipos y garantizar un
funcionamiento dptimo del sistema.

4. Comprobar las conexiones eléctricas y de flujo de las bombas de dosificacion.

5. Bombear el agua a través de un sistema de tuberias que facilite su dosificacion

6. Monitorear el desempefio de la bomba segln los indicadores de caudal, presion y
temperatura

7. Circular el agua en la siguiente etapa de la planta de tratamiento de agua y dejar decantar
por un tiempo recomendado de 5 min en los tanques de reposo.

8. Liberar el agua tratada libre de contaminantes.

8.2 Preparacion de los tanques de dosificacion con los quimicos a utilizar.

1. Se realizara el respectivo calculo de reactivos quimicos para la dilucién en 200 litros de
agua, dependiendo del flujo de la carga de produccion para dosificar un total de 1.125 gr
de policloruro, 0.06 de Antiquiebre y 0.6 ml de hipoclorito de sodio por cada litro de agua

residual a tratar a través del sistema de tratamiento de aguas residuales implementado
por le empresa STEAM DENIM

9. MANTENIMIENTO DEL SISTEMA DE TRATAMIENTO DE AGUAS
RESIDUALES

El mantenimiento de la planta de tratamiento de Aguas de la LAVANDERIA Y TINTORERIA
‘STEAM DENIM JEANS’, tiene como finalidad precautelar los bienes materiales, asi como la

inversion de la misma. Para lo cual este constara de mantenimientos preventivos y correctivos.

9.1 Mantenimiento preventivo del sistema de dosificacion.
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Asegurar que las bombas de dosificacién operen de manera eficiente, prolongar su vida util, evitar

fallas inesperadas y optimizar la dosificacién de los productos quimicos.

Frecuencia de Mantenimiento:

Se debe realizar el mantenimiento preventivo de acuerdo con la siguiente frecuencia:

TIPO DE MANTENIMIENTO FRECUENCIA
Inspeccidn visual y revision general Diario
Reemplazo de filtros y sellos Semanal/Quincenal
Revision de sistema eléctrico y de control Mensual
Inspeccion de mangueras y valvulas Trimestral

Sustitucion de piezas criticas (diafragmas, pistones, etc.) Anual

Revision general y calibracion del sistema Anual

9.1.1. Inspeccion Visual y Revision General (Diaria)

o Objetivo: Asegurarse de que la bomba funcione correctamente y no presente sefiales de
desgaste o dafios evidentes.
o Actividades:
o Verificar que no haya fugas de productos quimicos en las conexiones, mangueras
o valvulas.
o Inspeccionar el estado general de la bomba (ruidos inusuales, vibraciones,
calentamiento excesivo).
o Comprobar el estado de los cables eléctricos y conexiones.
o Asegurar que los indicadores de presion, caudal y temperatura estén dentro de
los rangos normales.

o Verificar la cantidad de producto quimico en los tanques de dosificacién.

9.1.2. Reemplazo de Filtros y Sellos (Semanal o Quincenal)

o Objetivo: Mantener los filtros y sellos en buen estado para evitar obstrucciones y pérdidas
de presion.
e Actividades:

o Reemplazar o limpiar los filtros de entrada de liquidos para evitar obstrucciones.
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o Revisar las conexiones de los sellos para prevenir fugas de productos quimicos.

9.1.3. Revisioén del Sistema Eléctrico y de Control (Mensual)

o Objetivo: Asegurar que los componentes eléctricos y de control estén funcionando
correctamente para evitar fallos en el sistema.
e Actividades:
o Verificar el voltaje de alimentacion y que los interruptores automaticos
(disyuntores) estén operando correctamente.
o Comprobar el funcionamiento de los sistemas de control de velocidad y los
paneles de control.
o Inspeccionar las conexiones eléctricas, buscando cables pelados o conexiones
flojas.

o Probar el sistema de monitoreo (alarmas, sensores de caudal y presion).

9.1.4. Lubricaciéon de Componentes Méviles (Trimestral)

o Objetivo: Mantener los componentes moviles lubricados para reducir el desgaste y el
riesgo de fallas.
o Actividades:
o Lubricar el motor (si aplica) y las partes moéviles de la bomba siguiendo las
especificaciones del fabricante.
o Verificar que los rodamientos y ejes estén libres de polvo y residuos.

o Comprobar la cantidad de lubricante en los puntos recomendados.

9.1.5. Inspeccién de Mangueras y Valvulas (Trimestral)

o Objetivo: Asegurar que las mangueras y valvulas no presenten signos de desgaste que
puedan comprometer la dosificacion.
o Actividades:
o Inspeccionar mangueras de entrada y salida para detectar posibles fisuras, grietas
o0 ablandamiento debido al contacto con productos quimicos.
o Verificar las valvulas de control y de retencién para asegurarse de que no estén
bloqueadas o desgastadas.
30
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9.1.6. Mantenimiento de Tuberias (Trimestral)

o Objetivo: Garantizar el buen estado de las tuberias, evitando fugas o fallos que puedan
interrumpir el funcionamiento del sistema y comprometer la seguridad y eficiencia del

proceso.
Actividades o Inspeccion visual:

o Inspeccioén visual o Verificacion de las tuberias, tanto externas como internas, para
detectar signos de corrosion, desgaste, fisuras o abolladuras.

o Verificacion de juntas y conexiones. en las tuberias para asegurar queo comen las
tuberias para asegurar que no haya filtraciones o pérdida de presion en el sistema.

o Comprobacién de la alineacion y soporte de las tuberias para evitar tensiones o
movimientos que puedan generar dafios a largo plazo.

o Revision de las valvulas de aislamiento instaladas en las tuberias para asegurar su
correcto funcionamiento, evitando bloqueos o mal funcionamiento.

o Limpieza interna de las tuberias en caso de acumulacion de sedimentos o residuos que
puedan reducir la eficiencia del sistema o causar obstrucciones.

o Pruebas de presion para verificar que las tuberias soporten las presiones de operacién sin

fuga ni deformacion.
Acciones correctivas:

o En caso de detectar fisuras o corrosion, proceda con la reparacién o reemplazo de la de
la secci6n afectada.

o Si se identifican obstrucciones, realice una limpieza interna a través de un proceso de
lavado o desobstruccion con productos especificos.

o Paradafios estructurales o desgaste en las uniones, proceda con el reemplazo de juntas

0 elementos de conexion.
9.1.7. Sustitucion de Piezas Criticas (Anual)

o Objetivo: Reemplazar componentes que tienen una vida Util limitada y son esenciales
para el rendimiento de la bomba.

o Actividades:
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Reemplazar diafragmas, pistones o cualquier pieza que presente signos de
desgaste.

Inspeccionar los materiales de construccion para asegurarse de que no estén
corroidos por el paso del tiempo o los productos quimicos.

Revisar y reemplazar cualquier otro componente que esté sujeto a fatiga o

desgaste.

9.1.8. Revision General y Calibracion del Sistema (Anual)

o Objetivo: Realizar una revision exhaustiva y calibrar la bomba para asegurar la precision

en la dosificacion.

o Actividades:

o

Inspeccionar todo el sistema de dosificacion y verificar que todos los componentes
funcionen correctamente.

Calibrar la bomba segun las especificaciones del fabricante para asegurar la
precision en la dosificacion de los productos quimicos.

Realizar pruebas de funcionamiento y ajustar la bomba si es necesario para

mantener un caudal constante y correcto.

Registros de Mantenimiento:

e Mantener un libro de mantenimiento o un sistema digital donde se registren todas las

actividades realizadas, incluyendo la fecha, las tareas ejecutadas y las piezas

reemplazadas.

Tabla 9. Formato de ficha de revisién y mantenimiento preventivo de la planta de tratamiento

., . Responsable de
Fecha Descripcion Observaciones ponsat
revision
Tanques
Tuberias
Valvulas
Bombas
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JCCL  10.PLAN DE CONTINGENCIA EN CASO DE POSIBLES FALLAS EN LA
eIt PTAR
El plan contingencia para la PTAR de la lavanderia y tintoreria MAYKITEX es fundamental para
garantizar que, en caso de emergencias o fallas operativas, se pueden tomar medidas rapidas y
eficaces para minimizar los impactos negativos tanto para el area operativa como medio ambiental

en el tratamiento del efluente.
10.1 Dafo de una Bomba Dosificadora de Quimicos
Posibles consecuencias:

o Falta de dosificacién de productos quimicos necesarios para el tratamiento (PACL,
hipoclorito y Antiquiebre).

o Pérdida de eficacia en el proceso de tratamiento.
Acciones de contingencia:

o Deteccion y diagndstico: Realizar una inspeccion inmediata para determinar la causa
del dafio (fallo eléctrico, desgaste de piezas, obstruccion, etc.).

e Activar bomba de respaldo: La empresa STEAM DENIM cuenta con una bomba
dosificadora de respaldo la cual debe Reemplazar a la bomba defectuosa de inmediato
para continuar con los procesos operativos y de tratamiento.

o Notificacion a mantenimiento: Informar a los proveedores y personal de mantenimiento
de las bombas dosificadoras para que procedan con la reparacién o sustitucién de la
bomba defectuosa.

« Monitoreo: Aumentar la frecuencia de los controles operacionales para verificar que el
proceso de dosificacidn se realice correctamente, hasta que la bomba principal se repare.

o Documentacion: Registrar el incidente para andlisis posterior y revisar el plan de

mantenimiento preventivo de las bombas dosificadoras.
10.2 Poca Eficiencia en la Remocion de Contaminantes
Posibles consecuencias:

o Poca o nula reduccién en los parametros de calidad establecidos por el TULSMA.

« Peligro para la salud publica y el medio ambiente si el efluente no es adecuado.
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o Monitoreo intensivo: Realizar pruebas inmediatas de calidad del agua en diferentes
puntos del proceso (entrada del efluente, en cada tanque de circulacién, tanque de
tratamiento secundario y tanque de toma de muestras) para identificar la causa de la baja
eficiencia.

o Ajuste de parametros: Verificar si la dosificacion de productos quimicos, la temperatura
0 el pH son adecuados para la eficiencia del Coagulante utilizado PACL. Ajustar segun
sea necesario para mejorar el rendimiento del tratamiento.

o Revision de tuberias y tamices: Verificar si los tamices estan obstruidos o si hay
acumulacién excesiva de solidos, lo que podria estar afectando la eficiencia de los
procesos, y en caso de poseer una saturacion de tuberias se procedera a limpiar de
manera inmediata.

o Activacion de protocolos de emergencia: En caso de que el tratamiento no sea eficiente

se debera aumentar la dosis de productos quimicos, hasta identificar el fallo.

10.3 Deshordamiento del Nivel de Agua por Saturacion de Tamices para Filtrar

Lodos

Posibles consecuencias:

« Desbordamiento de la planta, afectacion del area circundante.

« Interrupcion en la filtracion de sélidos.

Acciones de contingencia:

o Revision de tamices y limpieza: Si los tamices estan saturados o taponados, realizar
una limpieza inmediata para garantizar el paso adecuado del agua. Si es necesario,
realizar un mantenimiento preventivo mas frecuente para evitar la acumulacion excesiva
de sdlidos.

e Uso de tamices de respaldo o alternativos: Si los tamices estan completamente
saturados y no pueden limpiarse inmediatamente, activar sistemas de filtrado alternativos.

o Ajuste en la carga de sdlidos: Reducir temporalmente la carga de entrada o el caudal
de agua entrante, si es posible, para dar tiempo al sistema de recuperar su capacidad de
filtrado.
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o Comunicacion interna y externa: Informar al personal de operaciones, mantenimiento y
a las autoridades competentes sobre el desbordamiento. Ademas, coordinar el traslado
de cualquier equipo necesario.

o Refuerzo en monitoreo: Aumentar la frecuencia de los monitoreos y las inspecciones de

los tamices y el sistema de filtrado en general, para evitar que este incidente se repita.
10.4 Medidas Generales Adicionales:

o Entrenamiento y simulacros: El personal de la PTAR debe ser capacitado para
responder rapidamente a cualquier contingencia. Se recomienda realizar simulacros
periddicos de emergencias para asegurar que todos los procedimientos estén bien
definidos y se sigan correctamente.

o Documentacion y analisis: Mantener registros detallados de los incidentes y acciones

tomadas, para que puedan ser evaluados y mejorados en futuros planes de contingencia.
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Imagen 1. Anélisis obtenidos previo a la reacondicionamiento y funcionamiento de la planta de tratamiento de
aguas (29 de octubre de 2021)
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Ecusionano

CONTROLAMMENTAL ¥ ADUAR Y SUBDS INFORME DE ENSAYOS No. 30491-01 A A SN L
NOMBRE DEL CLIENTE: ELIZABETH MASABANDA-STEAM DENIM
DIRECCION: SAN PEDRO DE PELILEO / PEUILEO
DESCRIPCION DE LA MUESTRA: Agua Residual
IDENTIFICACION DE LA MUESTRA:
Cadigo de muestra: DPTAR
Sitio de muestre: Descarga de la Planta de Tratamiento — STEAM DENIM
Coordenadas: 09852160 N 770254 E
Fecha: 19/12/2024
Muestreado por; LABANNCY Cla_ LTDA.
FECHA DE RECEPCION: 20 de diciembre del 2024
FECHA DE ANALISIS: Del 20 de diciembre del 2024 al 30 de diciembre del 2024
FECHA DE EMISION: 30 de diciembre del 2024
Métodos Limite de LMP.
Ensayo Referencia - Laboratorio Unidades | Cuantificacion| TABLABAMOI7A Resultado
pH [en sitio) APHA 4500 H+B - PEEIANNCY /05 Unid. 400 B9 805
Solidos Suspendidos Totales APHA 2540 0 - PEE/ANNCY /49 gl 50 220 140
Cromo Hexavalente APHA 3500 Cr B - PEEJANNCY/E2 mall 0050 05 0.048
Sulfatos APHA 4500 304 E - PEE/ANNCYI20 magll 10.0 400 121
Demanda Bioguimicz de Oxigeno 5 APHA 5210 D - PEE/ANNCY /23 gl 3.0 250 121
Diemanda Quimica de Oxigeno APHA 5220 D - PEE/ANNCY 3 mal 0 500 252
Fenoles APHA 5530 C - PEE/ANNCY/TD magl 0025 g2 <{).025
Solidos Sedimentables APHA 2540 F - PEE/ANNCY /26 mii 50 20 10
Teneoactivos (Detergentas Anidnicos) APHA 5540 C - PEE/ANNCY /71 mayl 0.25 20 162
Aceites y Grazas | S5H APHA 5520 B - PEE/ANNCY/ZT ma 2.0 70 =30.0
Sulfuros HACH 8131 -PEEANNCY/0O7 mall 0050 1.0 <{1.050
Cobre APHA 3120 8 - PEE/ANNCY /T4 magl 0020 1.0 0.068
|Zinc APHA 3120 B - PEE/ANNCY /T4 mall 0.010 10.0 0.025
Plemao APHA 3120 B - PEE/ANNCYIT4 mal 0.050 @5 <{1.050
Caudal® Degcarga Canal Abierto Ifg 075
[Temgeratura (en sifio) APHA 2550 B - PEE/ANNCY /81 o ad <40.0 214

VALORES DE INCERTIDUMERE DE USO DE ENSAYOS ACREDITADOS POR EL SAE

Ensayo Rango Incertidumbre
Cromo Hexavalenis 0.050 - 5.00 L + 30% mal K=2, nivel confianza 95 45%
Solidos Suspendidos Totales 50 - 2000 L + 20% mal K=2, nivel confianza 95 45%
Sulfatos 10-400 L % 20%% magl K=2, nivel confianza 95 .45%
Aceites y Grasas [ SSH 30 - 1000 L + 30% mal K=2, nivel confianza 95 45%
Diemanda Bioquimica de Oxigeno 5 3.0- 2800 L + 30% mal K=2, nivel confianza 95 45%
Demanda Quimica d= Oxigeno 30 - 8000 L £ 20% mg/l K=2, nivel confianza 95 45%
Fenoles 0.025-20 L + 10% mg/l K=2, nivel confianza 95 45%
Solidos Sedimentables 5-100 L + 10% mg/l K=2, nivel confianza 95 45%
Sulfuros 0.050- 0.0 L % 25% mg/l K=2, nivel confianza 95 45%
Tenzcactivos (Detergentes Anionicoz) 0.25- 100 L £ 10% mg/l K=2, nivel confianza 95 45%
pH (en sitio) 4.00-12.00 L% 0.20 Unéd. De pH K=2, nivel confianza 85.45%
Temperatura (en sitio) B0-400 L+ 0.5 °C K=2, nivel confianza 35.45%
Cobre 0.020 - 1.00 L+ 15% mal K=2, nivel confianza 95 45%
Plami 0.050 - 0500 L + 15% mgl K=2, nivel confianza 95 45%
Zinc 0.010-5.00 L + 15% mal K=2, nivel confianza 95 45%

Imagen 2. Andlisis de aguas mediante un muestreo Puntual para la verificacion de efectividad de la planta de
tratamiento de aguas de la empresa STEAM DENIM (19 de diciembre de 2024)

Ing. Jonathan Chauca Telf: 0999074005
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Laboratoric

A

[OEE
Ing. Rubén Orozco

RESPONSABLE TECNICO LABANNCY CIA. LTDA.

aguas de la empresa STEAM DENIM (21 de enero de 2025)

Ing. Jonathan Chauca Tel

f: 0999074005

Correo: jonathaneduardol77@gmail.com

Sarvicio da
A ' Acreditacidn
A n n Cq Ecuatoriano
sSSP INFORME DE ENSAYOS No. 30527-01 Acraditacion W GAE LEN 05003
NOMBRE DEL CLIENTE: ELIZABETH MASABAMNDA-STEAM DENIM
DIRECCION: SAM PEDRO DE PELILEC { PELILED
DESCRIPCION DE LA MUESTRA: Agua Residual - Muestra compuesta
IDENTIFICACION DE LA MUESTRA:
Codigo de muestra: DFTAR
Sitio de muestre: Descarga de |3 Planta de Tratamiento — STEAM DEMIM
Coordenadas: 02852160 M 7702584 E
Fecha: 21/01/2025
Muesireado por LABANMCY ClA. LTDA
FECHA DE RECEPCION: 22 de enero del 2025
FECHA DE AMALISIS: Del 22 de enero del 2025 al 27 de enero del 2025
FECHA DE EMISION: 27 de enero del 2025
Metodos Limits da LMP.
Ensayo Referencia - Laboratono Unidades | Cuantificacion | TABLASAMOG7A | Resultado
pH (en sitio) APHA 4500 H+8 - PEEIMNNCY05 Unid pH 400 B-9 641
Sofidos Suspendidos Totles APHA 2340 D - PEEANNCY S99 mal 30 220 164
Croma Hexavalenie APHA 3500 Cr B - PEE/ANNCY B2 mal 0.050 0.5 <1050
Suifatos APHA 4300 S04 E - PEE/ANNCY /20 ma 10.0 400 172
Demanda Bicquimica de Oxigeno 3 APHA 5210 D - PEEANNCY 23 mal 3.0 250 189
Demanda Quimica de Oxigena APHA 5220 D - PEEANNCYID3 mafl 30 500 389
Fenales APHA 5530 C - PEEANNCY 7D ma'l 0.025 0.2 ]
Solidos Sedmentsibles APHA 2540 F - PEEIANNCY 26 mif 5.0 20 B0
Tensoacivos (Detergentes Anidnicos) APHA 5540 C - PEEANNCYIT1 mal 025 20 1.60
Aceites y Grasas/ SEH APHA 5520 B - PEEANNCY 27 mafl 300 70 =30.0
Sulfuros HACH 8131 -PEEANNCY 10T mal 0.050 1.0 ]
Cobre APHA 3120 B - PEE/ANNCY T4 mal 0.020 1.0 0.054
Zine APHA 3120 B - PEEANNCYIT4 mg'l 0.010 100 0020
Plama APHA 3120 B - PEEJANNCYIT4 ma| 0.050 0.5 <1050
Cawdal* Descarga Canal Alisro I's - - 231
Temperatura (en sitio) APHA 2550 B - PEE/ANNCY 81 * 8.0 <40 174
VALORES DE INCERTIDUMBRE DE US0O DE ENSAY(DS ACREDITADOS POR EL SAE
Ensayo Rango Incertidumbre
Croma Hexavaientie 0.050 - 500 L + 30% mg K=2 nivel confianza 95.45%
Sofidos Suspendidos Toales 50 - 2000 L+ 20% malt K=2_ nivel confianza 95.453%
Suifatos 10 - 400 L + 20% mgll K=2 nivel confianza 95.45%
Aceites y Grasas (55H a0 - 1000 L + 30% me K=2, nivel confianza 95.45%
Demanda Eicquimica de Oxigama 5 3.0- 2800 L + 30% mgl ¥=2, nivel confianza 95.45%
Demanda Quimica de Cxigeno 30 - 5000 L + 20% mg/l K=2 rivel confianza 95 45%
Fenales 0.025-2.0 L+ 10% mai K=2 nivel confianza 95.45%
Soidos Sedmentsbles 5-100 L+ 10% mgll K=2 nivel confianza 95.45%
Sulfuros 0.030 -10.0 L £25% mafl K=2, nivel confianza 95.45%
Tensoachvos (Delergentes Anitnicas) .25 - 100 L +10% mgl K=2, nivel confianza 95.45%
pH (en sific) 4.00-12.00 L £ 020 Unid. De pH K=2, nivel confianza 95.45%
Tempsratua (en sitio) 80-40.0 L +0.5°C K=2, nivel confianza 95.45%
Cobre 0.020 -1.00 L £ 15% mgil K=2, nivel confianza 95.45%
Plama 0,050 - 0.500 L £ 15% mgi K=2, nivel confianza 95.45%
Zinc 0.040-5.00 L +15% mg K=2 nivel confianza 95.45%
Atentamente,
OF 2 0]

Imagen 3. Andlisis de aguas mediante un muestreo compuesto para verificacion de efectividad de la planta de tratamiento de
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POLICLORURO DE ALUMINIO POLIMERICO

DESCRIPCION:

El FLOK-100 es un polimero cationico morganico sintéfico con composicion quimica estable y con
un bajo contemdo de impurezas como sulfatos, hierro o metales. El FLOK-100 se lo usa como un
coagulante en el tratamiento de aguas industriales, residuales y municipales.

Se lo usa para clarificacion de aguas como coagulante primario en operaciones que se requiere una
rapida sedimentacion por gravedad, asi como una alta compactacion de los lodos.

Trabaja en un amplio rango de pH y ayudan a formar un floculante denso de facil sedimentacion y
filtrabilidad

CARACTERISTICAS:  Apariencia: Liqudo amarillento transparente.
Grav.Esp.a 25°C: 1.26
pH: 23+£02
Contenido de AL203%: 19 1.0

DOSIS: Puede variar de 20 a 150 ppm, dependiendo de las caracteristicas fisico-
quimicas del agua a tratarse.

FUNCIONES Y VENTAJAS:

e Contiene polimeros organicos e morganicos que sirven para aumentar el peso del floculo
formado para que precipite mas rapidamente.

¢ Puede serusado con excelentes resultados en aguas que tengan un amplio rango de pH (6.5
—9.0), sin alterar el mismo.

¢ Disminuye el volumen de lodos.

o Totalmente soluble en agua.

* Reemplaza el uso de coagulantes inorganicos.

¢ Forma floculos grandes para que sedimenten rapidamente.

¢ Altamente resistente al cloro.

o Util para aguas de alta y baja turbidez y alcalinidad.

¢ Extrae todos los solidos suspensos en el agua mediante el mecanismo de coagulacion-
floculacion.

o Contiene en su formulacion un polimero coadyuvante.

FORMA DE USO: Se recomienda inyectar el producto en la linea de entrada del agua a la
planta purificadora, mediante una bomba dosificadora.

Imagen 4. Ficha técnica del Policloruro de Aluminio como Coagulante en el proceso de tratamiento de aguas residuales.
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BOMBAS

DOSIFICADORAS

ELECTROMAGNETICAS

Voltaje: 100 - 240 VAC, 50/60Hz
W1: 94x09, (PVC transparent braided tube)

W3: 94%06, (PVDF transparent tube)
W4: 68%@10, (PVDF transparent tube)

EP

Manual
Type

LED display, manual key adjustment, Convenient
and accurate

level

LCD display
with liquid

detection

Can both do manual control and automatic
control with the configuration of 4~20mA signal
interface.

RRESSURE STROKE MAXIMUN
bar FLOW RATE FREQUENCY
C15 10 4,8 0.09 - 0.22 360 20w
C20 7 7,8 0.14 - 0.36 360 20W
C30 35 16,2 0.3 - 0.75 360 20W

Flow End

Pump

Valve

Matarials ol Guide Gasket O-Ring Diaphragma Apply to
PTFE+EPDM( Acid
VC PVC CERAMIC | FKM PVC FKM EPDM is not <
Agentia
wet-end)
PTFE+EPDM( St
DF PVDF CERAMIC |PTFE |PVDF |PTFE  |[EPDMisnot |5 on9
Acid
wet-end)

Ing. Jonathan Chauca Telf: 0999074005
Correo: jonathaneduardol77@gmail.com
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Model Unit OBar 1Bar 2Bar 3Bar 4Bar S5Bar 6Bar 7Bar 8Bar 9Bar 10Bar 11Bar
c15 I/h |8.64 |6.6 |6.54 |648 6.24 6.07 |5.82 |5.64 |5.52 |5.04 |4,86
C20 I/h |[16.64|8.76 (8.7 8.64 |852 822 |8.04 |7.8 7.62 |7.38 |7.02 5.64
C30 I/h 123.52|18.42|17.76 |17.04 |16.35 |12.84
Location of installation
,Q I
[C
I\STC
Figure 1 Figure 2 Figure 3
Self—flow Mounting Top
Inhalation bracket installation
Operations

g

STROKE RATE )

360

"ON" indicator
light

When the power
is on. the lamp
lights up and
flashes with \

L-%n
D (A

each stroke

Use this key to
start/stop the =
pump

Ing. Jonathan Chauca Telf: 0999074005

A
\

Start/stop key U

P

YT
J

P key

Press this key to

hange working

mode or set value
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vorking mode or

set value

DOWN key
Press this key

to change
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Dimensions (mm)

103 |
164
196

40

116

Imagen 5. Ficha técnica de las bombas dosificadoras de quimicos (Modelo C20) implementada en la planta de
tratamiento de la empresa STEAN DENIM
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CARTA DE RESPONSABILIDAD TECNICA

24 de marzo de 2025

Por la presente, Yo, Jonathan Eduardo Chauca Luna con C.C. 1805200811 de profesion Ingeniero
Bioquimico con numero de registro en la SENESCYT 1010-2022-2453594, declaro Haber
realizado la estandarizacion y reacondicionamiento de la planta de tratamiento de aguas residuales
de la LAVANDERIA Y TINTORERIA “STEAM DENIM JEANS” ubicada en la parroquia Benitez,
canton Pelileo en la Provincia de Tungurahua. Por este documento se declara que el presente
informe con nombre “IDENTIFICACION DE PROCESOS DE LA PLANTA DE TRATAMIENTO DE
AGUAS RESIDUALES DE LA LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIM JEANS”, fue disefiado en

cumplimiento con todas las normativas vigentes.

Jonathan Eduardo Chauca Luna
Ing. Bioquimico

C.C. 1805200811
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PRUEBA DE JARRAS

PROYECTO:

“IDENTIFICACION DE PROCESOS DE LA PLANTA DE
TRATAMIENTO DE AGUAS RESIDUALES DE LA
LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIM JEANS”

PROVINCIA: TUNGURAHUA

CANTON: PELILEO

PARROQUIA: BENITEZ (PACHANLICA)/RUMINAHUI BAJO

PROPIETARIO: ING: MARIA ELIZABETH MASABANDA CONDO

PROPONENTES: ING. JONATHAN'EDUARDO CHAUCA LUNA
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RESUMEN

El sistema de tratamiento de aguas residuales dentro de las instalaciones de la Lavanderia y
tintoreria “STEAM DENIM JEANS” ubicada en la parroquia Benitez, canton Pelileo, provincia de
Tungurahua, es el punto de partida para optimizar y asegurar la calidad del cuerpo receptor

cumpliendo con los limites impuestos dentro del Libro VI Anexo | del TULSMA.

Debido a los contaminantes que la industria textil puede llegar a generar, la dirigencia de la
empresa instalé una serie de procesos con el fin de disminuir los valores contaminantes, y que
estos puedan ser desechados como residuos sdlidos evitando que estos contaminantes tengan
un impacto dentro de los cuerpos de agua. Para lo cual es necesario cumplir con un sistema de
tratamiento de aguas, la cual en base a su indice de biodegradabilidad se utiliza un proceso Fisico-
quimico, que consta de un pretratamiento, un tratamiento primario mediante una correcta
dosificacion de Coagulante (Policloruro de Aluminio) y Antiquiebre que se utiliza como aditivo para
evitar la formacion de espuma evitando interferencias en los sistemas de tratamiento y un proceso
de desinfeccion mediante la incorporacién de hipoclorito para eliminar la cantidad microbiana de
las muestras, a través de un sistema de bombas de dosificacion que permiten la correcta
implementacion de quimicos precautelando las normas ambientales y los bienes de la empresa
STEAM DENIM.

Ing. Jonathan Chauca Telf: 0999074005
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INTRODUCCION

Cada actividad industrial aporta una contaminacion determinada, por lo que es conveniente
conocer el origen del vertido industrial para valorar su carga contaminante e incidencia en el medio
receptor, en la actualidad la industria textil es una de las actividades econémicas mas importantes
dentro de la provincia de Tungurahua, sin embargo, esta se ha caracterizado por sus altas
demandas de agua, energia y productos quimicos auxiliares requeridos para la transformacion de
la materia prima lo que conlleva a una elevada generacion de agua residual, con altas
concentraciones de colorantes, contaminantes organicos, materias en suspension, tensoactivos y
compuestos clorados. Lo que genera una produccion discontinua y conlleva a una gran variabilidad

en la cantidad y la naturaleza de la contaminacion de las aguas residuales generadas?.

La Lavanderia y tintoreria “STEAM DENIM JEANS”, cuenta con un proceso estandarizado para
los diferentes procesos utilizando técnicas de produccion mas limpias cumpliendo con los limites
permisibles de descarga al alcantarillado publico establecidos en el TULSMA (Texto Unificado de
Legislacion Secundaria del Medio Ambiente). En el presente documento se detallan los procesos
implementados dentro de la planta de tratamiento de aguas que permiten a la empresa cumplir
con los estandares impuestos por las normativas ambientales previo a su descarga en el sistema

de alcantarillado publicoZ.

Ing. Jonathan Chauca Telf: 0999074005
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JUSTIFICACION

La lavanderia y tintoreria “STEAM DENIM JEANS” ubicada en la parroquia Benitez del Cantén
Pelileo, Provincia de Tungurahua descarga sus efluentes al sistema de alcantarillado de la zona;
dichos efluentes cumplen con los parametros establecidos dentro del Anexo 1 del Libro VI del
TULSMA. Esto debido a que la dirigencia de la empresa cumpliendo con su compromiso de
preservar las condiciones ambientales desarrollé un sistema de tratamiento de sus efluentes previo

a su descarga final, con la finalidad de cumplir con los estandares establecidos por la ley ambiental.

El correcto funcionamiento de la Planta de Tratamiento de Aguas Residuales (PTAR) es
fundamental para garantizar que las aguas tratadas cumplan con los estandares de calidad
ambiental y de salud publica establecidos por las normativas locales e internacionales. Un
tratamiento adecuado no solo previene la contaminacion de los cuerpos de agua receptores, sino
que también contribuye al uso sostenible de los recursos hidricos, permitiendo su reutilizacion en
procesos industriales, agricolas o incluso en el consumo humano, dependiendo del grado de
tratamiento. Ademas, una PTAR eficiente reduce el impacto ambiental de las industrias y minimiza
riesgos asociados con la proliferacién de enfermedades transmitidas por el agua. Por lo tanto,
asegurar que la planta opere correctamente, mediante un control riguroso de cada etapa del
proceso y un mantenimiento adecuado, es esencial para el cumplimiento de las regulaciones, la

proteccion del medio ambiente y la mejora de la calidad de vida de la comunidad.

Ing. Jonathan Chauca Telf: 0999074005
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PRk 1.1 INDICE DE BIODEGRADABILIDAD.

El indice de biodegradabilidad es el primer paso para determinar el tipo de tratamiento de agua
mas optimo ya que es un valor que presenta la capacidad de un efluente para descomponerse
mediante un proceso microbioldgico, el cual estd determinado mediante la relacién entre la
‘Demanda Bioquimica de Oxigeno” la cual estima la cantidad de oxigeno necesaria para oxidar la
materia organica y la “Demanda Quimica de Oxigeno” que mide la cantidad de oxigeno necesaria

para descomponer quimicamente los compuestos organicos € inorganicas en el aguas.
Fecha de Emision: 02 de julio del 2024

Tabla 1. Caracterizacion de muestra puntual de aguas residuales de "STEAM DENIM"

L.M.P.
Ensayo Unidades TABLAS Resultado Evaluacion
AMO97A
Demanda
Quimica de mg/L 500 380 Cumple
Oxigeno
Demanda
Bioquimica de mg/l_ 250 195 Cumple
Oxigeno 5

indice de biodegradabilidad

_ DBOs
" DQO

_195mg/L
"~ 380mg/L

IB

IB =0.51

Segun el indice de biodegradabilidad obtenido mediante un analisis puntual de una muestra de
agua, da como indicio que el efluente es poco biodegradable.

Tabla 2. Criterio de Biodegradabilidad segtn su relacion DBO5/DQO

DBOs/DQO CARACTER
>0.8 Muy Biodegradable
0.7-0.8 Biodegradable
0.3-0.7 Poco Biodegradable
<0.3 No Biodegradable

Ing. Jonathan Chauca Telf: 0999074005
Correo: jonathaneduardol77@gmail.com



mailto:jonathaneduardo177@gmail.com

o

JCCL Porlo que la empresa opt6 por implementar netamente un proceso Fisico-Quimico, ya que la

PLANT DESIGN ., . . T T P .
so-civic  implementacidn de un tratamiento microbiolégico al tener un indice de 0.51 resultaria en una baja
eficiencia de la misma y altos costos de operacién. Debido a esto se implementé un Pretratamiento,

Tratamiento primario (Utilizacién de Coagulante y Anti quiebre) y un proceso de desinfeccidn.

1.2 BOSQUEJO DE TRATAMIENTO DE AGUAS RESIDUALES INDUSTRIALES

Ingreso
Efluente

‘ (Sistema de Rejillas ‘ PRIMARIO M) :inFECCION
y sed|r11en'FaC|on (Sistema de Coagulacion, (Cloracién)
Primaria) Floculacién y

sedimentacion)

TRATAMIENTO DE LODOS
(Lecho de secado lodos y
Reflujo de Agua a tratar)

2. DESCRIPCION DEL PROCESO IMPLEMENTADO
Previo a la implementacion de la planta de tratamiento de aguas es necesario la caracterizacion
de la misma, en donde se determin6 el Caudal de la misma mediante la utilizacion de un recipiente

con volumen conocido (20 Litros) y se determin6 el tiempo de llenado del mismo por triplicado:

Tiempo (Seg) Caudal (L/s)

10.25 1.95

10.92 1.83

9.90 2.02

Ing. Jonathan Chauca Telf: 0999074005
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Calculo Demostrativo:

_ Vol
Q= t
201

Q= 10.25 s
Q=195L/s

La planta consta de un sistema de tratamiento de caracter estacionario, lo que establece que el
Caudal se mantiene constante al ingreso de la planta de tratamiento que, a la salida del efluente
tratado, por lo que fue necesario la implementacion de un sistema que permita la dosificacién y

tratamiento del efluente en régimen constante.

2.1 PRETRATAMIENTO

El pretratamiento tiene como objetivo la separacion inicial de las aguas residuales mediante
operaciones fisicas, eliminando la mayor cantidad posible de materiales suspendidos que, por su
tamafio, podrian causar obstrucciones en los equipos o interferir con la eficacia de los tratamientos
posteriores. Este proceso, que generalmente incluye etapas como el tamizado y la sedimentacion,
permite reducir la carga de sélidos gruesos y particulas grandes antes de que el agua llegue a
etapas mas complejas del tratamiento, como la coagulacién o floculacion. De esta manera, se
previene la obstruccidn de bombas, tuberias y otros componentes del sistema, ademas de
optimizar la efectividad de los productos quimicos utilizados, como los coagulantes, mejorando asi

la eficiencia global del tratamiento.

2.2 TAMIZADO

La lavanderia y tintoreria “STEAM DENIM JEANS”, opté por la implementacion de un proceso de
tamizado el cual consiste en la filtracion del efluente sobre un soporte delgado, con la que se logré
la eliminacion de materia por su tamafio, mediante el uso de un “MACROTAMIZADO" mediante
un enrejado metélico de una abertura de 10.70mm que permiten el paso del efluente reteniendo
la mayoria de residuos de gran tamafo provenientes del proceso de lavado y tinturado de telas

(Figura 1).
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Figura 1. Esquema del tanque de pretratamiento mediante el proceso fisico de tamizado.

Como se puede identificar en la figura 1, el sistema de pretratamiento consta con un total de dos
mallas metalicas de una abertura de poro de 10.7 mm lo que permite el tamizado v filtracién del
agua mediante la diferencia de tamafios, permitiendo que las particulas que pueden llegar a afectar
el sistema de tratamiento se queden atrapadas en las mallas permitiendo Unicamente el paso del

agua con particulas menores al tamafio de abertura de la malla.

El tanque posee una estructura civil, construido principalmente de ladrillo visto debido a su alta
resistencia a las temperaturas elevadas, y reduciendo los costos de mantenimiento del mismo. El

cual posee una capacidad para almacenar un total de:
Volumen del tanque: Altura tanque * Area
Volumen tanque: 0.8 m * 3.58 m?
Volumen del tanque: 2.864 m3

El tanque tiene una capacidad para almacenar un total de 2864 Litros de agua residual
aproximadamente, a un flujo constante de Caudal se determina que el Tiempo de retencion

hidraulico en la etapa de pretratamiento es:

Volumen del tanque

TRH =
Caudal

2864 Litros

TRH =
1.93 Litros/Segundo

TRH = 1483.93 segundos = 25 min
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El efluente se somete a un proceso de tamizado mediante el uso de mallas, por un tiempo total de
25 minutos. Lo que permite la eliminacion de hasta en un 30% de los sélidos de gran tamario,
previniendo los dafios en los componentes mecanicos de la planta de tratamiento como bombas y
sistemas de tuberias. En donde las mallas se limpian de manera periddica, y las cuales son

reemplazadas dependiendo del desgaste que estas sufren con el paso del tiempo.

Figura 2. Proceso de tamizado (Pretratamiento) de aguas residuales Lavadora y tintoreria STEAM
DENIM.

Como se puede identificar en la figura 2, durante la primera etapa de Pre tratamiento mediante el
proceso de tamizado se logra retener la mayoria de solidos de gran tamafio que posteriormente
son recolectados de manera manual, para su paso al lecho de secado y que estos no obstruyan
la maquinaria durante todo el proceso, asi como la reduccion de los sélidos suspendidos del

efluente, facilitando su tratamiento.

2.3 TANQUE DE HOMOGENIZACION

Posterior al proceso de tamizado el agua filtrada llega al tanque de homogenizacién mediante una
tuberia de PVC de 6 in, hacia un tanque de estructura civil para la homogenizacion de las aguas
residuales procedentes del proceso de produccion, para tener una distribucién uniforme de los de
los contaminantes evitando asi zonas con mayor concentracién de contaminantes, mejorando la

distribucion del coagulante durante el proceso de decantacién.
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2.4 TANQUE DE SEDIMENTACION PRIMARIO

Una vez establecido el proceso homogenizacion, el agua pasa hacia el tanque de sedimentacion
primaria tiene como funcion principal la remocién de sélidos suspendidos gruesos y particulas mas
pesadas que se encuentran en el agua residual. Durante el proceso de sedimentacion, el agua es

detenida en el tanque, permitiendo que los sélidos se asienten en el fondo debido a la gravedad.

Flujo de salida de

2.73m agua

Tanque de
sedimentacion

{_o® 1o 99,700 N8RS Brp gy,
4 .?: ‘%m:‘.“’ » :"..7#. g"‘.’é’i‘)‘\m

Tanque de
homogeneizacion de
aguas

Figura 3. Esquema del sistema de homogenizacion y sedimentacion primaria del sistema de tratamiento
de Aguas de la Empresa STEAM DENIM

El resultado es un agua mas limpia y apta para los siguientes tratamientos, contribuyendo asi a la

eficiencia y efectividad del sistema de tratamiento de aguas.

Como se identifica en la figura 3, los tanques de homogenizacion y sedimentacion estan
conectados entre si para mejorar los procesos unitarios mediante un aumento en los tiempos de

retencion del efluente en los tanques:
Tiempos de retencion:
o TANQUE DE HOMOGENIZACION
Volumen del tanque: Altura tanque * Area
Volumen tanque: 1 m (Altura del tanque util) * 6.63m?

Volumen del tanque: 6.63 m3

Volumen del tanque

TRH =
Caudal

10

Ing. Jonathan Chauca Telf: 0999074005
Correo: jonathaneduardol77@gmail.com



mailto:jonathaneduardo177@gmail.com

®

JCCL 6630Litros
TRH = .
REEMT OFS o 1.93 Litros/Segundo

TRH = 3435.23 segundos = 58 min

o TANQUE DE SEDIMENTACION PRIMARIA
Volumen del tanque: Altura tanque * Area
2

Volumen tanque: 1.40 m (Altura del tanque util) * 5.5 m

Volumen del tanque: 7.71 m3

Volumen del tanque
Caudal

TRH =

7716 Litros
1.93 Litros/Segundo

TRH =

TRH = 3997.9 segundos = 67 min

Durante la etapa del pretratamiento, se posee un tiempo de retencion en conjunto de 150 min
durante un proceso de produccion continuo con un régimen estacionario de la planta de
tratamiento, lo que mejora el proceso de sedimentacion de los solidos de mayor tamafio
obteniendo un mejor % de remocion, una vez que la capacidad del segundo tanque (sedimentacion
primaria) alcanza una capacidad de 7700 litros, automaticamente mediante la implementacion de
un sensor se enciende automaticamente la bomba sumergible que permite el paso del efluente

hacia la siguiente etapa del tratamiento primario (Floculacion-Coagulacion).
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Figura 4. A) Tanques de homogenizacion de Aguas y tanque de sedimentacion
primaria PTAR "STEAM DENIM" B) Sensor de nivel de agua

Tabla 3. Tiempos de retencién y capacidad Total del Pretratamiento instalado en la empresa "STEAM

DENIM"
TIEMPO DE RETENCION | CAPACIDAD DEL TANQUE
PROCESO .

HIDRAULICO (minutos) (m3)

Tamizado 25 2.86

Homogenizacion de Aguas 67 6.63

Sedimentacién primaria 58 7.71

TOTAL 150 17.2

La etapa de PRETRATAMIENTO, dentro de la Planta de tratamiento de Aguas instalada en la

empresa cuenta con una capacidad total de 17.2 m? para la remocion de material solido de gran

tamafio mediante un proceso de sedimentacion, con una diferencia en el nivel de los tanques para

mejorar €l proceso de circulacion del agua entre los mismos y una mejor sedimentacion de los

lodos, con la finalidad de impedir el paso de estos residuos hacia la bomba.

3. TRATAMIENTO PRIMARIO.
3.1 SISTEMA DE FLUJO DEL TANQUE DE SEDIMENTACION PRIMARIO AL

SERPENTIN
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El sistema de flujo se lo realiza mediante la implementacién de una bomba de agua eléctrica de 1
HP de potencia con un caudal establecido de 1,9 L para poder mantener a la planta en un sistema
estacionario, el sistema de flujo cuenta con un sensor de nivel que al momento que el tanque de
sedimentaciéon primario llega a un 80% de su capacidad méxima (7.7 m3) se enciende
automaticamente, permitiendo que el efluente circule mediante el sistema de tuberias y llegue al

serpentin para la dosificacion de los quimicos pertinentes.

Figura 5. Sistema de flujo del efluente desde el tanque de sedimentacion primario hasta
los tanques de dosificacion.

3.2 TANQUES DE DOSIFICACION

Para la correcta dosificacion del coagulante y Antiquiebre, la empresa STEAM DENIM cuenta con
un total de 6 tanques conectados entre si, con la finalidad de mejorar la homogenizacion de las

aguas con los quimicos dosificados. Los cuales constan de las siguientes dimensiones:
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Figura 6. Esquema frontal de los tanques de tratamiento primario

En la implementacion del serpentin se procurd mantener un tiempo de retencién adecuado, ya que

durante el proceso de floculacion y coagulacion son fundamentales para garantizar la efectividad

en la eliminacion de impurezas del agua. Durante la coagulacion, los reactivos quimicos se

mezclan con el agua para neutralizar las cargas de las particulas suspendidas, facilitando su

agregacion. A continuacion, en la floculacién, las particulas coaguladas se agrupan para formar

floculos mas grandes, lo que permite su posterior remocion.

Tabla 4. Tiempos de retencién y capacidad Total del Pretratamiento instalado en la empresa "STEAM DENIM"

Ing. Jonathan Chauca Telf: 0999074005
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PROCESO TIEMP’O DE RETENCION | CAPACIDAD DEL TANQUE
HIDRAULICO (minutos) (m3)
Tanque 1 11 min 1.22
Tanque 2 25 min 2.83
Tanque 3 11 min 1.22
Tanque 4 15 min 1.67
Tanque 5 15 min 1.67
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Tanque 6 11 min 1.22
TOTAL 88 min 9.83 m3

Mediante la implementacion del serpentin con estructura de ladrillo y concreto, se obtiene un
tiempo de retencion de 88 min lo que permite que el efluente se homogenice y exista un tiempo
adecuado de tratamiento y asegura que las particulas tengan suficiente contacto con los
coagulantes y los floculos puedan desarrollarse correctamente, optimizando la eficiencia del
proceso y mejorando la calidad del agua tratada, ademés que el material de construccién de los
tanques favorece una mejor durabilidad, resistencia y capacidad para soportar las exigencias
ambientales y operativas del proceso. El concreto proporciona una base sélida y robusta que
puede resistir las fuerzas fisicas y quimicas a las que esta expuesta la planta, como la humedad
constante, los cambios de temperatura y la corrosién provocada por los productos quimicos
utilizados en el tratamiento del agua. Por su parte, el ladrillo es un material resistente al desgaste,
ofreciendo un aislamiento térmico y acustico adecuado. Ademas, ambos materiales requieren un
mantenimiento relativamente bajo, lo que contribuye a la reduccion de costos operativos a largo
plazo. Esta combinacion permite una estructura segura y de larga vida util, asegurando que la

planta funcione de manera eficiente y sostenible.

Figura 7. Tanques de dosificacion y tratamiento primario del efluente proveniente de la empresa STEAM
DENIM

15
Ing. Jonathan Chauca Telf: 0999074005
Correo: jonathaneduardol77@gmail.com



mailto:jonathaneduardo177@gmail.com

U

JCCL 3.3 SISTEMA DE DOSIFICACION DE QUIMICOS (TRATAMIENTO PRIMARIO)

PLANT DESIGN
BO-CIVIL

Para la dosificacion del Coagulante, Antiquiebre e hipoclorito de Sodio, se utiliza un sistema de
dosificacién quimica mediante el uso de bombas de dosificacion electromagnética de modelo C20
con una capacidad de flujo de hasta 7.8 L/h a una presion de 7 bar, ya que estas bombas permiten
un control preciso y constante de la cantidad de sustancia que se introduce en el proceso,
asegurando una dosificacion adecuada y eficiente. Esto no solo optimiza el uso de los productos
quimicos, reduciendo costos y desperdicios, sino que también mejora la calidad del tratamiento,
garantizando que el agua tratada cumpla con los estandares requeridos. Ademas, la
automatizacion del proceso mediante estas bombas minimiza los riesgos de errores humanos,
mejora la seguridad operativa y facilita el monitoreo en tiempo real, lo que contribuye a una gestion

mas eficaz y a la reduccion de tiempos de intervencion manual.

3.3.1. DOSIFICACION COAGULANTE Y ANTIQUEBRE

Como coagulante se utiliza Policloruro de Aluminio (PACL) debido a que resulta altamente
beneficioso gracias a su capacidad superior para tratar aguas con alta concentracion de

colorantes, materias organicas y otros contaminantes tipicos de la industria textil.

El PACL se caracteriza por su eficiencia en la eliminacion de particulas finas y coloides presentes
en las aguas residuales, que son comunes en los procesos de tefiido y acabado de textiles. Su
mayor capacidad de floculacién y la formacion de floculos mas compactos y densos permiten una
mejor sedimentacion y clarificacion del agua, facilitando la separacion de sélidos y reduciendo la
formacion de lodos. Ademas, el PACL es eficaz en un rango amplio de pH (6.5 a 9) lo que lo hace
ideal para tratar aguas con variabilidad en sus caracteristicas quimicas. Su uso también puede
reducir la cantidad de productos quimicos necesarios, lo que disminuye los costos operativos y el

impacto ambiental.
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que para tratar el efluente de manera correcta es necesario implementar una concentracion de

1.12 g de PACL por cada litro de agua a tratar.

Figura 8. A) Tratamiento del agua residual con una dosificacién de 1.12 g de Policloruro de Aluminio/L de

agua a tratar B) Agua Previo tratamiento.
De igual manera, se identific que la cantidad necesaria de Antiquiebre es de 0.06 g de reactivo

por cada Litro de agua del efluente a tratar, ya que este aditivo evita la formacion de espuma y
reduce la acumulacion de solidos en suspension durante los procesos de tratamiento, como la
coagulacion y floculacion. Especificamente, se emplea para mejorar la estabilidad del fléculo y
evitar que se deshaga o se fragmenten durante el proceso de sedimentacion y contribuye a una
mayor eficiencia en la remocion de solidos suspendidos, mejorando la calidad del agua tratada y

optimizando la operacion de la planta.

Posterior a la dosificacion de los quimicos el efluente pasa a través del serpentin con la finalidad
de homogenizar de mejor manera los reactivos quimicos, puedan generarse los floculos
necesarios para que los contaminantes puedan sedimentar y generando un aumento en el oxigeno

disuelto del efluente, mejorando la calidad del mismo.
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POLICLoRuRg FLOCULANTE

Figura 9. A) Tanques de almacenamiento de reactivos (PACL, Antiquiebre e Hipoclorito de sodio) B) Bombas dosificadoras
Electromagnéticas instaladas en la Empresa STEAN DENIM

Para la dosificacion es necesario diluir los reactivos dentro de un tanque de polietileno de alta
densidad con una capacidad de 200 litros, para facilitar su incorporacion hacia el efluente con una

concentracion de 1.125 g y 0.06 g de Antiquiebre por cada litro de agua residual a tratar.
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Para el proceso de desinfeccion de utiliza como reactivo quimico al Hipoclorito de Sodio, ya que
es crucial debido a su eficacia como desinfectante. Este compuesto quimico permite eliminar
bacterias, virus y otros microorganismos patdgenos presentes en el agua, garantizando asi que el
agua tratada sea segura para el cuerpo receptor. Su capacidad para destruir agentes patégenos
en tiempos relativamente cortos hace que sea una herramienta indispensable para mantener altos

estandares de calidad.

Con la finalidad de que el afluente tenga una concentracion de 50 ppm de cloro es necesario
incorporar 0.6 mL de solucién de hipoclorito de sodio a una concentracion del 10% por cada litro

de agua a tratar, ya que la industria textil no genera una alta concentracion de carga microbiana.
Por lo que se necesita:

D.Cloro = gr Cloro por L de agua tratada * Capacidad planta de tratamiento de agua.

0.06 Cl
L de agua tratada

D.Cloro =

1 g deNaClO

D.Cloro = 0.06 gde Cl * 01gdeCl

(% de Cl en el hipoclorito de sodio)

0.6 g NaClO

D.Cl =
oro=1 de agua tratada

e CANTIDAD DE DESIINFECTANTE A UTILIZAR EN LOS TANQUES DE DOSIFICACION

Cantidad de desinfectante
Tanque de dosificacion (200 L)

Concentracion de NaClO =

ConcentraciondeNaClO (%)

Densidad del NaCl

Cantidad de desinfectante =

0.6g NaClO

Cantidad de Desinfectante = —— g/mlL

Cantidad de desinfectante = 0.6 mL NaClO = Litro de agua a tratar
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Figura 10. Tanque de tratamiento secundario (Desinfeccion).

Por lo que es necesario la implementacion de 0.6 mL de hipoclorito de sodio para lograr una

desinfeccion dptima del agua procesada en la planta de tratamiento.

Tabla 5. Concentraciones Requeridas para tratar cada Litro de agua residual dentro de la PTAR de la

empresa
“‘STEAM DENIM”
PARAMETRO UNIDAD VALOR POR LITRO DE AGUA A
TRATAR
Cantidad del Policloruro de Aluminio g 1.12
Cantidad de Anti quiebre g 0.06
Cantidad de Cloro (Hipoclorito de mL 0.6

sodio)

5. TRATAMIENTO DE LODOS

Para el tratamiento de los lodos se implement6 un total de 4 tanques instalados secuencialmente
y conectados directamente al tanque de asentamiento. De los cuales 3 tanques, estan
implementados para la retencion de lodos con una profundidad de 2,40 m y 1 tanque con una
altura de 2,80 m que tiene como objetivo el almacenamiento del agua residual proveniente de los

lodos generador durante los diferentes procesos, los que juntamente mediante una bomba
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Figura 11. Esquema del sistema de tratamiento de lodos (lecho de secado) y tanque de
recirculacion de agua.

Este proceso facilita la separacion y almacenamiento de los solidos suspendidos, evitando que
estos se acumulen en otras areas del sistema y causando obstrucciones o afectando la eficiencia
del tratamiento. Ademas, al contar con este sistema de drenaje, se optimiza el manejo y disposicion
final de los residuos, garantizando el cumplimiento de las normativas ambientales establecidas por
el TULSMA y contribuyendo a la sostenibilidad del proceso. En donde los lodos residuales son

removidos de manera manual, para su posterior gestion y remocion.
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Figura 12. A) Tanques de secado de lodos B) Tanque de almacenamiento de liquido drenado.

6. TANQUE DE RETENCION DE AGUA TRATADA Y SALIDA HACIA EL
CUERPO RECEPTOR

Una vez finalizado el proceso de tratamiento primario y secundario, el efluente tratado llega al

tanque de retencion final, previo a la salida hacia el cuerpo receptor (Alcantarilla). El tanque posee

un tiempo de retencion de:
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Figura 13. Esquema frontal del tanque de desinfeccion y el tanque de toma de muestras
previo a la descarga final

En donde el tanque:

Tabla 6. Tiempos de retencion y capacidad Total del tanque final previo a la descarga final de la empresa

"STEAM DENIM"
TIEMPO DE RETENCION CAPACIDAD DEL TANQUE
PROCESO ]
HIDRAULICO (minutos) (m3)
Tanque final 40 min 4.587
TOTAL 40 min 4.587

Flujo de salida de
agua

Flujo de salida de
agua

\

Figura 14. Esquema del tanque final previo a la descarga posterior al proceso de
desinfeccion.

7. DISENO FINAL PLANTA DE TRATAMIENTO DE AGUAS DE LA
LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIM
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JCCL  Mediante Ia implementacion de la planta de tratamiento de agua para el efluente residual de la
"solcivie | lavanderia y tintoreria STEAM DENIM, la empresa se asegura de cumplir con los estandares
ambientales establecidos por el TULSMA manteniendo su compromiso de la preservacion de los

cuerpos hidricos de la provincia.

Tabla 7. Caracteristicas y eficiencia de la PTAR de la empresa STEAM DENIM

ETAPA DE TIEMPO DE CAPACIDAD ETAPA DEL % DE REMOCION
TRATAMIENTO RETENCION | VOLUMETRICO TRATAMIENTO DE
HIDRAULICO DE ENFOCADO EN LA CONTAMINANTES
(min) TRATAMIENTO REMOCION DE
(m3)
Solidos suspendidos de gran | 30%
PRETRATAMIENTO 234 17.20
tamario
Solidos Suspendidos totales | 80%
DBO
TRATAMIENTO DQO
PRIMARIO e 0 Metales
Tensoactivos
Sulfatos y sulfuros
DESINFECCION 93 4.58 Carga microbiana 99%
TOTAL 466 min 31.61 m3

Como se puede identificar en la tabla 8, la planta instalada dentro de la empresa presenta buenos
porcentajes de remocion en cada uno de los procesos implementados, lo que genera una
reduccion de los contaminantes presentes en la industria textil (tabla 1) en donde se evidencia que
en los analisis realizados en el afio 2021 previo a la estandarizacion del proceso de tratamiento y
el reacondicionamiento de la PTAR incumplia con varios parametros como es la de DBO, DQO,

Tensoactivos, etc. Debido a la ineficiencia los procesos de tratamiento.

Actualmente la planta cumple con todos los parametros establecidos por el TULSMA, en el Ultimo
analisis puntual realizado el 19 de diciembre del afio 2024 y un analisis compuesto realizado el 21
de enero del 2025, esto debido a un correcto sistema de tratamiento y dosificacion de quimicos

para la separacion de los contaminantes del efluente gracias a la realizacion de la prueba de jarras.
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Realizacion: 29 Qctubre 2021

Afluente

[ Agua residual Textl

Parametros Previo a la implementacion y

reacondicionamiento de la PTAR

Tabla 8. Eficiencia de la PTAR en la Lavanderia y tintoreria STEAM DENIM

Parametro

Limite
maximo
permisible

Unid_ai;ﬁ'

Ingreso
Efluente

PRETRATAMIENTO
(Sistema de Rejillas y
Sedimentacidn Primaria)

Ing. Jonathan Chauca Telf: 0999074005
Correo: jonathaneduardo177@gmail.com

TRATAMIENTO PRIMARIO
(Sistema de Coagulacion,
Floculacion y
sedimentacion)

Salida

DESINFECCION
(Cloracion)

Agua

tratada

TRATAMIENTO DE LODOS
(Lecho de secado lodos y
Reflujo de Agua a tratar)

—

Realizacion: 19 de diciembre 2024

Parametros actuales con al PTAR en funcionamiento
Muestreo Puntual
Limite
Pardmetro Valor maxima Unidades
permisible

Realizacian: 21 de enero 2025

Parametros actuales con al PTAR en funcionamiento
Muestreo Compuesto
Limite

Pardmetro Valor maximo Unidades

25


mailto:jonathaneduardo177@gmail.com

JCCL

PLANT DESIGN

TANQUE DETOMA DEMUESTRAS 1N UE DE TOMA DEMUESTRAS

Figura 15. Esquema Tridimensional de la PTAR Instalada en la Empresa STEAM DENIM

En conclusion, la planta de tratamiento de aguas de la industria texti STEAM DENIM ha
demostrado ser altamente eficiente en el cumplimiento de los parametros de calidad requeridos
se pueden evidenciar en los andlisis de agua realizados mediante un muestreo puntual (19 de
diciembre de 2024) y un muestreo compuesto (21 de enero de 2025), esto gracias a la
implementacion de un proceso integral de tratamiento. El pretratamiento, que incluye las etapas
de tamizado y sedimentacion, permite la eliminacion de los sdlidos gruesos y particulas
suspendidas, reduciendo la carga contaminante en el agua. Posteriormente, el proceso de
coagulacién como tratamiento primario favorece la aglomeracion de las particulas finas, facilitando
su eliminacion. Este enfoque integrado no solo optimiza la eficiencia operativa, sino que también
contribuye al compromiso ambiental de la industria, asegurando un tratamiento adecuado y

sostenible de las aguas residuales.
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JCCL 8. MANUAL DE DOSIFICACION Y MANTENIMIENTO DE LA PLANTA DE
P Eocivit TRATAMIENTO DE AGUAS RESIDUALES.

8.1 Operacion del sistema de Dosificacion de aguas Residuales.

1. Comprobar que el sistema de bombeo de los productos quimicos se encuentre limpio y
sin obstrucciones de ningun tipo.

2. Posterior a la liberacién del agua, se procede a circular el efluente en los diferentes
tanques de homogenizacién de la planta.

3. Verificar que los niveles de los tanques de dosificacion de quimicos estén dentro de los
rangos establecidos, con el fin de prevenir posibles dafios en los equipos y garantizar un
funcionamiento dptimo del sistema.

4. Comprobar las conexiones eléctricas y de flujo de las bombas de dosificacion.

5. Bombear el agua a través de un sistema de tuberias que facilite su dosificacion

6. Monitorear el desempefio de la bomba segln los indicadores de caudal, presion y
temperatura

7. Circular el agua en la siguiente etapa de la planta de tratamiento de agua y dejar decantar
por un tiempo recomendado de 5 min en los tanques de reposo.

8. Liberar el agua tratada libre de contaminantes.

8.2 Preparacion de los tanques de dosificacion con los quimicos a utilizar.

1. Se realizara el respectivo calculo de reactivos quimicos para la dilucién en 200 litros de
agua, dependiendo del flujo de la carga de produccion para dosificar un total de 1.125 gr
de policloruro, 0.06 de Antiquiebre y 0.6 ml de hipoclorito de sodio por cada litro de agua

residual a tratar a través del sistema de tratamiento de aguas residuales implementado
por le empresa STEAM DENIM

9. MANTENIMIENTO DEL SISTEMA DE TRATAMIENTO DE AGUAS
RESIDUALES

El mantenimiento de la planta de tratamiento de Aguas de la LAVANDERIA Y TINTORERIA
‘STEAM DENIM JEANS’, tiene como finalidad precautelar los bienes materiales, asi como la

inversion de la misma. Para lo cual este constara de mantenimientos preventivos y correctivos.

9.1 Mantenimiento preventivo del sistema de dosificacion.
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Asegurar que las bombas de dosificacién operen de manera eficiente, prolongar su vida util, evitar

fallas inesperadas y optimizar la dosificacién de los productos quimicos.

Frecuencia de Mantenimiento:

Se debe realizar el mantenimiento preventivo de acuerdo con la siguiente frecuencia:

TIPO DE MANTENIMIENTO FRECUENCIA
Inspeccidn visual y revision general Diario
Reemplazo de filtros y sellos Semanal/Quincenal
Revision de sistema eléctrico y de control Mensual
Inspeccion de mangueras y valvulas Trimestral

Sustitucion de piezas criticas (diafragmas, pistones, etc.) Anual

Revision general y calibracion del sistema Anual

9.1.1. Inspeccion Visual y Revision General (Diaria)

o Objetivo: Asegurarse de que la bomba funcione correctamente y no presente sefiales de
desgaste o dafios evidentes.
o Actividades:
o Verificar que no haya fugas de productos quimicos en las conexiones, mangueras
o valvulas.
o Inspeccionar el estado general de la bomba (ruidos inusuales, vibraciones,
calentamiento excesivo).
o Comprobar el estado de los cables eléctricos y conexiones.
o Asegurar que los indicadores de presion, caudal y temperatura estén dentro de
los rangos normales.

o Verificar la cantidad de producto quimico en los tanques de dosificacién.

9.1.2. Reemplazo de Filtros y Sellos (Semanal o Quincenal)

o Objetivo: Mantener los filtros y sellos en buen estado para evitar obstrucciones y pérdidas
de presion.
e Actividades:

o Reemplazar o limpiar los filtros de entrada de liquidos para evitar obstrucciones.
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o Revisar las conexiones de los sellos para prevenir fugas de productos quimicos.

9.1.3. Revisioén del Sistema Eléctrico y de Control (Mensual)

o Objetivo: Asegurar que los componentes eléctricos y de control estén funcionando
correctamente para evitar fallos en el sistema.
e Actividades:
o Verificar el voltaje de alimentacion y que los interruptores automaticos
(disyuntores) estén operando correctamente.
o Comprobar el funcionamiento de los sistemas de control de velocidad y los
paneles de control.
o Inspeccionar las conexiones eléctricas, buscando cables pelados o conexiones
flojas.

o Probar el sistema de monitoreo (alarmas, sensores de caudal y presion).

9.1.4. Lubricaciéon de Componentes Méviles (Trimestral)

o Objetivo: Mantener los componentes moviles lubricados para reducir el desgaste y el
riesgo de fallas.
o Actividades:
o Lubricar el motor (si aplica) y las partes moéviles de la bomba siguiendo las
especificaciones del fabricante.
o Verificar que los rodamientos y ejes estén libres de polvo y residuos.

o Comprobar la cantidad de lubricante en los puntos recomendados.

9.1.5. Inspeccién de Mangueras y Valvulas (Trimestral)

o Objetivo: Asegurar que las mangueras y valvulas no presenten signos de desgaste que
puedan comprometer la dosificacion.
o Actividades:
o Inspeccionar mangueras de entrada y salida para detectar posibles fisuras, grietas
o0 ablandamiento debido al contacto con productos quimicos.
o Verificar las valvulas de control y de retencién para asegurarse de que no estén
bloqueadas o desgastadas.
29
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9.1.6. Sustitucion de Piezas Criticas (Anual)

o Objetivo: Reemplazar componentes que tienen una vida Util limitada y son esenciales
para el rendimiento de la bomba.
o Actividades:
o Reemplazar diafragmas, pistones o cualquier pieza que presente signos de
desgaste.
o Inspeccionar los materiales de construccion para asegurarse de que no estén
corroidos por el paso del tiempo o los productos quimicos.
o Revisar y reemplazar cualquier otro componente que esté sujeto a fatiga o

desgaste.

9.1.7. Revision General y Calibracion del Sistema (Anual)

o Objetivo: Realizar una revision exhaustiva y calibrar la bomba para asegurar la precision
en la dosificacion.
o Actividades:
o Inspeccionar todo el sistema de dosificacion y verificar que todos los componentes
funcionen correctamente.
o Calibrar la bomba segun las especificaciones del fabricante para asegurar la
precision en la dosificacion de los productos quimicos.
o Realizar pruebas de funcionamiento y ajustar la bomba si es necesario para

mantener un caudal constante y correcto.
Registros de Mantenimiento:

o Mantener un libro de mantenimiento o un sistema digital donde se registren todas las
actividades realizadas, incluyendo la fecha, las tareas ejecutadas y las piezas

reemplazadas.
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Bz GAiE . . Responsable de
Fecha Descripcion Observaciones ponsal
revision
Tanques
Tuberias
Vélvulas
Bombas

De caracter obligatorio, para precautelar el correcto funcionamiento de la planta. Después de cada
proceso es necesario la limpieza de los tanques de tratamiento, con la finalidad de remover todos

los lodos resultantes del proceso de limpieza del agua.

En el caso de existir algun defecto en el proceso, se debera proceder con los mantenimientos
correctivos en el caso de haber fugas en los tanques de almacenamiento de los reactivos quimicos
se contactara con el proveedor de los tanques para una pronta solucion o adquirir un nuevo
recipiente, de la misma manera con equipos como bombas y compresores. En el caso de identificar

fugas dentro de la tuberia, debera ser reemplazada de forma inmediata
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Imagen 1. Anélisis obtenidos previo a la reacondicionamiento y funcionamiento de la planta de tratamiento de
aguas (29 de octubre de 2021)
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CONTROLAMMENTAL ¥ ADUAR Y SUBDS INFORME DE ENSAYOS No. 30491-01 A A SN L
NOMBRE DEL CLIENTE: ELIZABETH MASABANDA-STEAM DENIM
DIRECCION: SAN PEDRO DE PELILEO / PEUILEO
DESCRIPCION DE LA MUESTRA: Agua Residual
IDENTIFICACION DE LA MUESTRA:
Cadigo de muestra: DPTAR
Sitio de muestre: Descarga de la Planta de Tratamiento — STEAM DENIM
Coordenadas: 09852160 N 770254 E
Fecha: 19/12/2024
Muestreado por; LABANNCY Cla_ LTDA.
FECHA DE RECEPCION: 20 de diciembre del 2024
FECHA DE ANALISIS: Del 20 de diciembre del 2024 al 30 de diciembre del 2024
FECHA DE EMISION: 30 de diciembre del 2024
Métodos Limite de LMP.
Ensayo Referencia - Laboratorio Unidades | Cuantificacion| TABLABAMOI7A Resultado
pH [en sitio) APHA 4500 H+B - PEEIANNCY /05 Unid. 400 B9 805
Solidos Suspendidos Totales APHA 2540 0 - PEE/ANNCY /49 gl 50 220 140
Cromo Hexavalente APHA 3500 Cr B - PEEJANNCY/E2 mall 0050 05 0.048
Sulfatos APHA 4500 304 E - PEE/ANNCYI20 magll 10.0 400 121
Demanda Bioguimicz de Oxigeno 5 APHA 5210 D - PEE/ANNCY /23 gl 3.0 250 121
Diemanda Quimica de Oxigeno APHA 5220 D - PEE/ANNCY 3 mal 0 500 252
Fenoles APHA 5530 C - PEE/ANNCY/TD magl 0025 g2 <{).025
Solidos Sedimentables APHA 2540 F - PEE/ANNCY /26 mii 50 20 10
Teneoactivos (Detergentas Anidnicos) APHA 5540 C - PEE/ANNCY /71 mayl 0.25 20 162
Aceites y Grazas | S5H APHA 5520 B - PEE/ANNCY/ZT ma 2.0 70 =30.0
Sulfuros HACH 8131 -PEEANNCY/0O7 mall 0050 1.0 <{1.050
Cobre APHA 3120 8 - PEE/ANNCY /T4 magl 0020 1.0 0.068
|Zinc APHA 3120 B - PEE/ANNCY /T4 mall 0.010 10.0 0.025
Plemao APHA 3120 B - PEE/ANNCYIT4 mal 0.050 @5 <{1.050
Caudal® Degcarga Canal Abierto Ifg 075
[Temgeratura (en sifio) APHA 2550 B - PEE/ANNCY /81 o ad <40.0 214

VALORES DE INCERTIDUMERE DE USO DE ENSAYOS ACREDITADOS POR EL SAE

Ensayo Rango Incertidumbre
Cromo Hexavalenis 0.050 - 5.00 L + 30% mal K=2, nivel confianza 95 45%
Solidos Suspendidos Totales 50 - 2000 L + 20% mal K=2, nivel confianza 95 45%
Sulfatos 10-400 L % 20%% magl K=2, nivel confianza 95 .45%
Aceites y Grasas [ SSH 30 - 1000 L + 30% mal K=2, nivel confianza 95 45%
Diemanda Bioquimica de Oxigeno 5 3.0- 2800 L + 30% mal K=2, nivel confianza 95 45%
Demanda Quimica d= Oxigeno 30 - 8000 L £ 20% mg/l K=2, nivel confianza 95 45%
Fenoles 0.025-20 L + 10% mg/l K=2, nivel confianza 95 45%
Solidos Sedimentables 5-100 L + 10% mg/l K=2, nivel confianza 95 45%
Sulfuros 0.050- 0.0 L % 25% mg/l K=2, nivel confianza 95 45%
Tenzcactivos (Detergentes Anionicoz) 0.25- 100 L £ 10% mg/l K=2, nivel confianza 95 45%
pH (en sitio) 4.00-12.00 L% 0.20 Unéd. De pH K=2, nivel confianza 85.45%
Temperatura (en sitio) B0-400 L+ 0.5 °C K=2, nivel confianza 35.45%
Cobre 0.020 - 1.00 L+ 15% mal K=2, nivel confianza 95 45%
Plami 0.050 - 0500 L + 15% mgl K=2, nivel confianza 95 45%
Zinc 0.010-5.00 L + 15% mal K=2, nivel confianza 95 45%

Imagen 2. Andlisis de aguas mediante un muestreo Puntual para la verificacion de efectividad de la planta de
tratamiento de aguas de la empresa STEAM DENIM (19 de diciembre de 2024)
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aguas de la empresa STEAM DENIM (21 de enero de 2025)
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Sarvicio da
A ' Acreditacidn
A n n Cq Ecuatoriano
sSSP INFORME DE ENSAYOS No. 30527-01 Acraditacion W GAE LEN 05003
NOMBRE DEL CLIENTE: ELIZABETH MASABAMNDA-STEAM DENIM
DIRECCION: SAM PEDRO DE PELILEC { PELILED
DESCRIPCION DE LA MUESTRA: Agua Residual - Muestra compuesta
IDENTIFICACION DE LA MUESTRA:
Codigo de muestra: DFTAR
Sitio de muestre: Descarga de |3 Planta de Tratamiento — STEAM DEMIM
Coordenadas: 02852160 M 7702584 E
Fecha: 21/01/2025
Muesireado por LABANMCY ClA. LTDA
FECHA DE RECEPCION: 22 de enero del 2025
FECHA DE AMALISIS: Del 22 de enero del 2025 al 27 de enero del 2025
FECHA DE EMISION: 27 de enero del 2025
Metodos Limits da LMP.
Ensayo Referencia - Laboratono Unidades | Cuantificacion | TABLASAMOG7A | Resultado
pH (en sitio) APHA 4500 H+8 - PEEIMNNCY05 Unid pH 400 B-9 641
Sofidos Suspendidos Totles APHA 2340 D - PEEANNCY S99 mal 30 220 164
Croma Hexavalenie APHA 3500 Cr B - PEE/ANNCY B2 mal 0.050 0.5 <1050
Suifatos APHA 4300 S04 E - PEE/ANNCY /20 ma 10.0 400 172
Demanda Bicquimica de Oxigeno 3 APHA 5210 D - PEEANNCY 23 mal 3.0 250 189
Demanda Quimica de Oxigena APHA 5220 D - PEEANNCYID3 mafl 30 500 389
Fenales APHA 5530 C - PEEANNCY 7D ma'l 0.025 0.2 ]
Solidos Sedmentsibles APHA 2540 F - PEEIANNCY 26 mif 5.0 20 B0
Tensoacivos (Detergentes Anidnicos) APHA 5540 C - PEEANNCYIT1 mal 025 20 1.60
Aceites y Grasas/ SEH APHA 5520 B - PEEANNCY 27 mafl 300 70 =30.0
Sulfuros HACH 8131 -PEEANNCY 10T mal 0.050 1.0 ]
Cobre APHA 3120 B - PEE/ANNCY T4 mal 0.020 1.0 0.054
Zine APHA 3120 B - PEEANNCYIT4 mg'l 0.010 100 0020
Plama APHA 3120 B - PEEJANNCYIT4 ma| 0.050 0.5 <1050
Cawdal* Descarga Canal Alisro I's - - 231
Temperatura (en sitio) APHA 2550 B - PEE/ANNCY 81 * 8.0 <40 174
VALORES DE INCERTIDUMBRE DE US0O DE ENSAY(DS ACREDITADOS POR EL SAE
Ensayo Rango Incertidumbre
Croma Hexavaientie 0.050 - 500 L + 30% mg K=2 nivel confianza 95.45%
Sofidos Suspendidos Toales 50 - 2000 L+ 20% malt K=2_ nivel confianza 95.453%
Suifatos 10 - 400 L + 20% mgll K=2 nivel confianza 95.45%
Aceites y Grasas (55H a0 - 1000 L + 30% me K=2, nivel confianza 95.45%
Demanda Eicquimica de Oxigama 5 3.0- 2800 L + 30% mgl ¥=2, nivel confianza 95.45%
Demanda Quimica de Cxigeno 30 - 5000 L + 20% mg/l K=2 rivel confianza 95 45%
Fenales 0.025-2.0 L+ 10% mai K=2 nivel confianza 95.45%
Soidos Sedmentsbles 5-100 L+ 10% mgll K=2 nivel confianza 95.45%
Sulfuros 0.030 -10.0 L £25% mafl K=2, nivel confianza 95.45%
Tensoachvos (Delergentes Anitnicas) .25 - 100 L +10% mgl K=2, nivel confianza 95.45%
pH (en sific) 4.00-12.00 L £ 020 Unid. De pH K=2, nivel confianza 95.45%
Tempsratua (en sitio) 80-40.0 L +0.5°C K=2, nivel confianza 95.45%
Cobre 0.020 -1.00 L £ 15% mgil K=2, nivel confianza 95.45%
Plama 0,050 - 0.500 L £ 15% mgi K=2, nivel confianza 95.45%
Zinc 0.040-5.00 L +15% mg K=2 nivel confianza 95.45%
Atentamente,
OF 2 0]

Imagen 3. Andlisis de aguas mediante un muestreo compuesto para verificacion de efectividad de la planta de tratamiento de
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POLICLORURO DE ALUMINIO POLIMERICO

DESCRIPCION:

El FLOK-100 es un polimero cationico morganico sintéfico con composicion quimica estable y con
un bajo contemdo de impurezas como sulfatos, hierro o metales. El FLOK-100 se lo usa como un
coagulante en el tratamiento de aguas industriales, residuales y municipales.

Se lo usa para clarificacion de aguas como coagulante primario en operaciones que se requiere una
rapida sedimentacion por gravedad, asi como una alta compactacion de los lodos.

Trabaja en un amplio rango de pH y ayudan a formar un floculante denso de facil sedimentacion y
filtrabilidad

CARACTERISTICAS:  Apariencia: Liqudo amarillento transparente.
Grav.Esp.a 25°C: 1.26
pH: 23+£02
Contenido de AL203%: 19 1.0

DOSIS: Puede variar de 20 a 150 ppm, dependiendo de las caracteristicas fisico-
quimicas del agua a tratarse.

FUNCIONES Y VENTAJAS:

e Contiene polimeros organicos e morganicos que sirven para aumentar el peso del floculo
formado para que precipite mas rapidamente.

¢ Puede serusado con excelentes resultados en aguas que tengan un amplio rango de pH (6.5
—9.0), sin alterar el mismo.

¢ Disminuye el volumen de lodos.

o Totalmente soluble en agua.

* Reemplaza el uso de coagulantes inorganicos.

¢ Forma floculos grandes para que sedimenten rapidamente.

¢ Altamente resistente al cloro.

o Util para aguas de alta y baja turbidez y alcalinidad.

¢ Extrae todos los solidos suspensos en el agua mediante el mecanismo de coagulacion-
floculacion.

o Contiene en su formulacion un polimero coadyuvante.

FORMA DE USO: Se recomienda inyectar el producto en la linea de entrada del agua a la
planta purificadora, mediante una bomba dosificadora.

Imagen 4. Ficha técnica del Policloruro de Aluminio como Coagulante en el proceso de tratamiento de aguas residuales.
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JCCL

PLANT DESIGN

BO-CIVIL

BOMBAS

DOSIFICADORAS

ELECTROMAGNETICAS

Voltaje: 100 - 240 VAC, 50/60Hz
W1: 94x09, (PVC transparent braided tube)

W3: 94%06, (PVDF transparent tube)
W4: 68%@10, (PVDF transparent tube)

EP

Manual
Type

LED display, manual key adjustment, Convenient
and accurate

level

LCD display
with liquid

detection

Can both do manual control and automatic
control with the configuration of 4~20mA signal
interface.

RRESSURE STROKE MAXIMUN
bar FLOW RATE FREQUENCY
C15 10 4,8 0.09 - 0.22 360 20w
C20 7 7,8 0.14 - 0.36 360 20W
C30 35 16,2 0.3 - 0.75 360 20W

Flow End

Pump

Valve

Matarials ol Guide Gasket O-Ring Diaphragma Apply to
PTFE+EPDM( Acid
VC PVC CERAMIC | FKM PVC FKM EPDM is not <
Agentia
wet-end)
PTFE+EPDM( St
DF PVDF CERAMIC |PTFE |PVDF |PTFE  |[EPDMisnot |5 on9
Acid
wet-end)

Ing. Jonathan Chauca Telf: 0999074005
Correo: jonathaneduardol77@gmail.com
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JCCL

PLANT DESIGN
BO-CIVIL

Model Unit OBar 1Bar 2Bar 3Bar 4Bar S5Bar 6Bar 7Bar 8Bar 9Bar 10Bar 11Bar
c15 I/h |8.64 |6.6 |6.54 |648 6.24 6.07 |5.82 |5.64 |5.52 |5.04 |4,86
C20 I/h |[16.64|8.76 (8.7 8.64 |852 822 |8.04 |7.8 7.62 |7.38 |7.02 5.64
C30 I/h 123.52|18.42|17.76 |17.04 |16.35 |12.84
Location of installation
,Q I
[C
I\STC
Figure 1 Figure 2 Figure 3
Self—flow Mounting Top
Inhalation bracket installation
Operations

g

STROKE RATE )

360

"ON" indicator
light

When the power
is on. the lamp
lights up and
flashes with \

L-%n
D (A

each stroke

Use this key to
start/stop the =
pump

Ing. Jonathan Chauca Telf: 0999074005

A
\

Start/stop key U

P

YT
J

P key

Press this key to

hange working

mode or set value

Correo: jonathaneduardol77@gmail.com

vorking mode or

set value

DOWN key
Press this key

to change
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PLANT DESIGN
BO-CIvVIL

Dimensions (mm)

103 |
164
196

40

116

Imagen 5. Ficha técnica de las bombas dosificadoras de quimicos (Modelo C20) implementada en la planta de
tratamiento de la empresa STEAN DENIM
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JCCL

PLANT DESIGN
BO-CIVIL

CARTA DE RESPONSABILIDAD TECNICA

20 de enero de 2025

Por la presente, Yo, Jonathan Eduardo Chauca Luna con C.C. 1805200811 de profesion Ingeniero
Bioquimico con numero de registro en la SENESCYT 1010-2022-2453594, declaro Haber
realizado la estandarizacion y reacondicionamiento de la planta de tratamiento de aguas residuales
de la LAVANDERIA Y TINTORERIA “STEAM DENIM JEANS” ubicada en la parroquia Benitez,
canton Pelileo en la Provincia de Tungurahua. Por este documento se declara que el presente
informe con nombre “IDENTIFICACION DE PROCESOS DE LA PLANTA DE TRATAMIENTO DE
AGUAS RESIDUALES DE LA LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIM JEANS”, fue disefiado en

cumplimiento con todas las normativas vigentes.

Jonathan Eduardo Chauca Luna
Ing. Bioquimico

C.C. 1805200811
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ANEXO 15.2:

FACTURAS DE ADQUISICION DE
BOMBAS Y FICHAS TECNICAS



BOMBAS
DOSIFICADORAS
ELECTROMAGNETICAS

Voltaje: 100 - 240 VAC, 50/60Hz
W1: 24x@9, (PVC transparent braided tube)
W3: 24xp6, (PVDF transparent tube)

W4: 08x210, (PVDF transparent tube)

EP Manual LED display, manual key adjustment, Convenient
Type and accurate

LCD display Can both do manual control and automatic
control with the configuration of 4~20mA signal

with liquid
interface.

level
detection

PRESSURE FLOW

STROKE MAXIMUN
bar |/h FLOW RATE FREQUENCY
€15 10 48 0.09-0.22 360 20W
c20 7 7,8 0.4 - 0.36 360 20W
C30 35 16,2 0.3 -0.75 360 20W
Flow End Pump Valve Valve ; .
Shataricls el Set Giids Gasket O-Ring Dlaphrogmo Apply to
PTFE+EPDM( Acid
vC PVC CERAMIC | FKM PVC FKM EPDM is not :
Agentia
wet-end)
PTFE+EPDM( st
DF PVDF CERAMIC |PTFE |PVDF |PTFE  |EPDMisnot | 19
Acid
wet-end)




Model Unit OBar 1Bar 3Bar 4Bar 5Bar 6Bar 7Bar 8Bar 9Bar 10Bar 11Bar
Gl15 I/h |[8.64 |6.6 |6.54 |6.48 6.24 6.07 |5.82 |5.64 [5.52 |5.04 |4,86
C20 I/h |16.64|8.76 |8.7 8.64 8.52 8.22 |(8.04 |7.8 7.62 |7.38 |7.02 5.64
C30 I/h [23.52 |18.42|17.76 |17.04 |16.35 |12.84
Location of installation
W kS
..ﬂ<
£ 1 ‘;i Ty Lnjll
l e .
H
T ||
| 1 ]!
521\\~‘/#w;_g L §
Figure 1  Figure 2 Figure 3
Self-flow Mounting Top
Inhalation bracket installation
Operations
(" STROKE RATE )
360/
"ON" indicater <
) /6N )
light DOWN key
When the power P — Press this key
is on, the lamp (:D‘ ("A'\, ( v\,__ to change
lights up and \&=/ \V/ working mode or

flashes with \

each stroke

Start/stop key
Use this key to
start/stop the
pump

1\\\\ J set value

UP key

Press this key to
change working
mode or set value




9%1

51

207

Dimensions (mm)

116




Bomba Dosificadora C20VC

Input power 2020 vac 60 hz

Caudal :7,8 L/h ( 2GPH)

Pesion :0,7M pa (100 Psi)

Regulacion : 0- 360 pulsos

Valvulas : PVC

O -ring FKM/EPDM

Cabezal :PVC

Diafragna PTEF

Incluye filtro de succion y valvula de inyeccion+ 3m de mangera

Fecha Cantidad  Valor Total
28/01/2025 3 340,00 1020,00
Forma de pago 100 % de contado 1020,00

Total
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FACTURA DE QUIMICOS
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'VICQUIMTEX]
T AT RUC: 1802611028001

FACTURA
_ No. 001-100-00001 2038
A NIVERO DE AUTORIZACHIN




)

"VICQUIMTEX, ‘ s .
RUC 1

VICTOR SANCHEZ ‘

SANCHEZ LLERENA VICTOR MANUEL
Dreccion Malriz: CASERIO LA PAZ VIA HAMBALO




4

VICTOR SANCHEZ

 Direction Mav@: CASERIO LA PAZ VIA HUAMBALO

Dreccin establecimisnty CASERIC LA PAZ VIA HUAMBALD

| DOLIGADO A LLEVAR CONTABILIDAD: 51
A L N T T IR

 Raztn Sacial /Nairbres y Apios.  MASARANGA BLIZASETH

st



S/, VICQUIMTEX

MANUEL SANCHEZ NOTA DE ENTREGA
N2 0002359]

| 5
| & W Teléfono: 032 831167
) Catidad y Scvwicis ¢ auestrs ofjctivs
|
’ Fecha: __jucivei.2 SdecnairndePnVgis e
| Cliente: Sra MASABANDAEUIZARETH - ! oo -
Direccion: BPEMTEZ - PELREOQ SR Vot gqn s AP D 4 LS p g ERIY
DETAL LE P. UNITARIO | V. TOTAL
A 4 18 .?}"-ﬂ’x - 4 tn 29 B0
h7 L ALOR TO 29 60
— //
T Pt D . o
2 - e /\‘(/ L2 ) ) /"\)
RECIBI CONFORME CEDULA I )

* DESDE 01 AL 3000 * 1 COPIA

ORIGINAL: CUENTE * COPIA: BMISOR




ALl
R.U.C: 1891746047001
TELEFONOS: 032434218 - 032434218

FACTURA

No. 004-011-000000090

NUMERO DE AUTORIZACION A
2902202401189174604700120040110000000
900000009019

SEYQUIIN CIA LTDA FECHA Y HORA DE AUTORIZACION:
00/00/0000 00:00
Direccion Matriz: PARQUE INDUSTRIAL CALLE CUARTA BLOQUE S9A AMBIENTE:  PRODUCCION

(- SEYQUIIN CIA. LTDA. )

Direccion establecimiento: PELILEO / VIA BENITEZ HUAMBALO E30 EMISION: NORMAL

CLAVE DE ACCESO
SaLIGADO A LLEVAR CoNTABIL 0 A A
OBLIGADO A LLEVAR CONTABILIDAD: SI

2902202401189174604700120040110000000900000009019
\,

S 2l ==3
Razdn Social / Nombres y Apellides: MASABANDA CONDO MARIA ELIZABETH RUC / CI: 1803606407001
Direccién: PELILEO Fecha Emision: 29/02/2024
Telefono: 032831226 Hora: 12:26 Fecha Vence:  29/02/2024

Cantidad Descripdon Codigo Lote P.Unitario Descuento Valor Total
80.00 CARBOPLUS SYQ SYQ 200 NO 1.6000 0.00 128.00
50.00 SODAPLUS-SYQ SYQ348 NO 2.3000 0.00 115.00
INFORMACION ADICIONAL: GRAVADO 243.00
Correo Electronico: mariam_df@hotmail.com SUBTOTAL 0% 0.00
SUB TOTAL No Objeto IVA 0.00

Diveccién 2L AMEMC SUBTOTAL SIN IMPUESTOS 243.00

Almacen: PELILEO TOTAL DESCUENTO 0.00

Atendido por: JSALAZAR ICE: 0.00

FORMA DE PAGO VALOR PLAZO IVA 29.16

20 Otros con utilizacion del Sistema Finandiero 272.16 0 Dias VALOR TOTAL 272.16




R.U.C: 1891746047001 j
TELEFONOS: 032434218 - 032434218

® FACTURA / 7

No. 004-011-000000266 /
NUMERO DE AUTORIZACION

SsY

CIALTDA,

21032024011891746047001200401 10000002
[ SEYQUIIN CIA. LTDA. |
SEYQUIIN CIA LTDA FECHA Y HORA DE AUTORIZACION:
00/00/0000 00:00
Direccion Matriz: PARQUE INDUSTRIAL CALLE CUARTA BLOQUE 59A AMBIENTE: PRODUCCION
oi ; EMISION: NORMAL
recdon establecimiento:PELILEQ / VIA BENITEZ HUAMBALO E30 CLAVE DE AC

CONTRIBUYENTE ESPECIAL:834

GBLIGADO A LLEVAR COmTABAIDAD: S 0 000 0

2103202401189174604700120040110000002660000026610
S J J
Razon Social /| Nombres y Apellidos: MASABANDA CONDO MARIA ELIZABETH RUC / CI: 1803606407001
Direccién: PELILEO Fecha Emision:  21/03/2024
Telefono: 032831226 Hora: 0923 Fecha Vence:  21/03/2024
. Cantidad Descripcién Codigo Lote P.Unitario Descuento Valor Total
25.00 TRIPOLIFOSFATO DE SODIO TECNICO (fecur ok ) C58 NO 1.7000  0.00 4250
25.00 ASUTOL FS ESCAMAS ( Disprer sande) MMPO7 NO 7.5000  0.00 187.50
2.00 BODACTIVE MARINO BNC-GB MRF23 NO 18.0000  0.00 36.00
_2.00 BODACTIVE NEGRO BNC 150% MRF10 NO 9.0000  0.00 18.00
2.00 BODACTIVE CARMIN BNC MRF07 NO 16.0000  0.00 32.00
INFORMACION ADICIONAL: GRAVADO 316.00
Correo Electronico: mariam_df@hotmail.com SUBTOTAL 0% 0.00
recd 8 SUB TOTAL No Objeto IVA 0.00
. G2z AMBATO SUBTUTAL SIN IMPUESTOS 316.00
Almacan:. PELILEO TOTAL DESCUENTO 0.00
Atendido por:  ROMMELR 1cE: 0.00
FORMA DE PAGO VALOR PLAZO IVA 382
20 Otros con utilizacion del Sistema Financiero 353,92 0 Dias VALOR TOTAL 3s3s2




SEYQUIIN . LTDA. RUC: 1891746047 Telefono: 032434218
seYQUIIN'G LTDA OBLIGAD EVAR CONTABILIDAD

DIRECCIONSARQUE INDUSTRIAL CALLE CUARTA BLOQUE 59A CONTRIBUYENTE ESPECIAL : 834

: LIZABETH RO DE FACTURA : 001-011-000045485

CLIENTE:. MASABANDA CONDO MARIA ELIZABETH MNUMERO DE FACTUPRA :
DIRECCION: PELILEO AUT.: 0602202401189174604700120010110000454850004548518
RUC: 1803606407001 TELEFONO.: 032831226 VENDEDOR: GLORIA MONTATIXE VORA: 1553
FECHA EMISION: 06/02/2024 FECHA VENCIMIENTO: 06/02/2024 ZONA: AMBATO PAGO: CREDITO R
CODIGO DESCRIPCION UND CANTIDAD  P. UNTARIO DSCT. SUBTOTAL
MRFQ9 BODACTIVE NARANJA C2R 170% KG 1.00 14.00 0.000 14.0
SON: QUINCE con 68/100 ; J
SUBTOT: 14.00 DESC: 0.00 SUBTOT 12%: 14.00 SUBTOT 0%: 0.00 IVA12%: 1.68  TOTAL: 15.68
EFECT: 0.00 OTROS SIS. FINANCIERO: 15.68 TARJETA DE CREDITO: 0.00 DINERO ELECTRONICO: 0.00
REVISE SU FACTURA ELECTRONICA INGRESANDO A SU CORREO: mariam_df@hotmai .com
SEYQUIIN CIA. LTDA. RUC: 18917, 7001 Telefono: 032434218
S TR ous'n:szEY N CIA LTDA OBLIGADO A LLEVAR CONTABILIDAD
Q N IAL CALLE CUARTA BLOQUE 59A CONTRIBUYENTE ESPECIAL : 834
CLIENTE:  MASABANDA CONDO MARIA ELIZABETH NUMERO DE FACTURA : : 001-011-000044746
< o
DIRECCION.{* MUY, AUT.: 090120240118917460470012001011000044 7460004474619
-_\UC. 18')_’50640700‘ TELEFONO.: 032831226 VENDEDOR: GLORIA MONTATIXE
FECHA EMSION: 09/01/2024 FECHA VENCIMIENTO: 09/01/2024 ZONA: AMBATO PAGO: CREDITO HORA: 11:14
CODIGO DESCRIPCION UND CANTIDAD  P. UNTARIO DSCT. SUBTOTAL
ci10 ACIDO OXALICO BLANCO KG 500.00 0.94 0.000 468.75
SON: QUINIENTOS VEINTICINCO con 00/100
SUBTOT 468.75 DESC: 0.00 SUBTOT 12%: 468.75 SUBTOT 0%: 0.00  1vA 12%: 56.25  TOTAL: 525.00
EFECT: 000 OTROS SIS. FINANCIERO: 525.00 TARJETA DE CREDITO: 0.00 DINERO ELECTRONICO: 0.00

REVISE SU FACTURA ELECTRONICA INGRESANDO A SU CORREQ: mariam_df@hotmail.com



|

CENTROQUIM
CLIENTE. MASABANDA CONDO MARIA ELIZABET ORMA:  E00004588
CODIGO: 00000051 1803606407001 PROF
DIRECCION: PELILEC EMISION168/01/2024
TELEFONO. 899990000999 MARCO VERDESOTO
(v cooieo DESCRIPCION CANTIDAD UND PRECIO UNITARIO DESC. ToTAL )
00375-1 EDTA 5 000 KIL 7.0000 000 35 000
TOTAL FACTURA
35.00
CANTIDAD DE ARTICULOS: 5.00
' 'v . !
CENTROQUIM
CL."' TE: MASABANDA CONDO MARIA ELIZABET) PROFORM A E00004824
50: DO0000S 1803606407001
DIREGCION. PELILEO o
- TE:-_‘W MARCO VERDESOTO \

JDIGO DESCRIPCION CANTIDAD UND PRECIO UNITARIO DESC. TOTAL ]
00072-1 METABISULFITO BASF/ALEMAN 2000.000 KIL 09500 211 1,860,000
013611 DISPERSANTE EN ESCAMAS 25.000 KIL 55000 0.00 137.500

._——-‘
TOTAL FACTURA
1,997.50

CANTIDAD DE ARTICULOS: 2025.00

b



Amirente Autarizacion

@QUMSROUP 001 - 901 - 000002010 |  Produccion

Fecha de Emision
CAMPOS PEREZ MERCEDES LILIANA E jeonon |
UG, 1000504462001 , 1608202301 1803554462001 20015010000020100000000119. |
OBLIGADO A LLEVAR CONTABILIDAD - SI bt sl At s Abass e

DIRECCION PEULEQ GRANDE - CALLE SUCRE Y BENITEZ SN

TELEFONO: 0997215300 | 1608202301 180255446200120019010000020100000000119

GORREQ info quimigroup@gmail com T L I L T U T
RUCIT Clente

1W7OM MASABANDA CONDO MARIA ELIZABETH

I 0987002006 !

BEETY B S A W

056 0.00 1200

Tipe de Emusion

) TUNGURAHUA f SAN PEDRO OE PELILEQ /BENITEZ (PACHANLICA) / VIA A BAENITEZ O

AGUA OXIGENADA 50% KOREA !!e*&ox‘ !L\

V
Q

‘ Forma Pago * OTROS CON UTILIZACION DEL SISTEMA FINANGIERO IS0 548,01
P’ WDAS 15002023 -




B

—~

-

CENTROQUIM
CLIENTE. MASABANDA CONDO MARIA ELIZABET] v
P i stesee ; 2.0 PROFORMA: E00004121
DIRECCION PELILEO VENCEDRRE © -
TELEFONO' 89990000009 MARCO VERDESOTO
(N‘ CODIGO DESCRIPCION CANTIDAD UND PRECIO UNITARIO DESC. TOTAL
00074-1 ACIDO FORMICO BASF 35.000 KIL 27000 000 94 500
00078-1 oxY 0.500 KiL 25000 99.89 0.000
TOTAL FACTURA
94.50

CANTIDAD DE ARTICULOS: 35.50



{L AFABRIL |

LA FABRIL, S.A.
Du. Marriz: KM 5 1/2 VIA MANTA- MONTECRISTI

D Sucursal,

KM 5 1.2 VIA MANTA MONTECRISTI

Contnbuyanta Especial Nro.: 137

OBLIGADO A LLEVAR CONTABILIDAD:

NO

R.U.C.:

No. 001-050-006947645

1390012949001 \\

Factura

NUMERO DE AUTORIZACION:

1307202401139001294900120010500069476451390012916
FECHA Y HORA DE AUTORIZACION: 13/07/2024 08:41:52

AMBIENTE:
EMISION:

CLAVE DE

Produccién
Normal

ACCESO: Ill

13072024011390012949001200105000694764513

I

I

RUC: 1804208500

Razon SocialNombres y Apellidos:

GAVILANES JAYA DANILO VICENTE

Fecha de emision: 13/07/2024

DI"ICC‘OH AVPRINCIPAL SECTOR BENITES 2 CUADRA STEAN DENIN
Documentn interno: 9000662624 1D Cliente: 100048030
Ay [ Gl Dahgpe/o0 e s |k Frsct Dascuento Feecia 91
! W SUAVT PERCA VAIN ALM DPE*I70ML* 12 V:PEOTIS 5 ND 0.8700 a4 70 26,62
UN HURVZ PERALA VAN ALM DPY “370ML 12 a:FEDI NS 100 00 S NG © 8700 0. oo
S1ND 10,4100 T.45 54 &0

B CETERG POLY *AVAT MIAT FLORAL
CaCNG 3










QUIMIGROUP

Provesdores quamicos dei contro
CAMPOS PEREZ MERCEDES LILIANA

RUC. 1803504462001
OBLIGADC A LLEVAR CONTABILIDAD * SI
DIRECCION: PELILEC GRANDE - CALLE SUCRE Y BENITEZ SN
TELEFONO: 0987215300

RUCIC

| 1803606407001

HIPOCLORITO DE SODIO 10%
SULFURD DE SODIO 60%

| 001 - 901 - 000003008 Produccion
0o 2024 Narmal

Nio. de Autonzacion

| 0901202401180350446200120019010000000080000000116

Ciave de Acceso

Beksst

Lttty et

e



ANEXO 17:

MAPAS



ANEXO 17 MAPAS
CANTON PELILEO
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ACTORES SOCIALES ENCUESTADOS

LEYENDA

UBICACION_DE_LA _ACTIVIDAD

salasaca
peliico
benitez

® PERSONAS ENCUESTADAS

’851?” 9651800 8351840 2351800 9851320 usvguo 9052000 8352040 uszpen 9852120 9352160 9352200 9352240 ngao !652320 9652280

170

170 Meters

1:1.500

TTO0SC 770100 770160 770200 770250 7703'00 770350 770400 770450 770500 770880 770800
5 s, -

9851760 9951800 9881840 ©851830 9857920 9851660 0252000 8852040 9852020 0852120 0852160 9352200 0252240 B362280 9852320 9852160

— —
PUNTO NOMBRE ACTIVDAD X Y
P1 Lucia Llerena Comerciante 770293 9852080
P2 Tannia Martinez Comerciante 770137 9851982
P3 Joselin Cruz Abogada 770279 9852103
P4 Juan Masaquiza Comerciante 770388 | 9852153
PS5 Rosa Anahi Pilla Estudiante 770334 9852216
P6 Margarita Yanzapata Ama de casa 770342 | 9852258
P7 Rosa Maribel Gamboa Comerciante 770385 9852136
P8 Maria Torres Comerciante 770210 9852060




VECINOS ALEDANOS

770150 770200

9852200

9852180

552120

9852080

LEYENDA
——— UBICACION_DE_LA_ACTIVIDAD $
salasaca 2
_ peliles .
benitez 175 7123,5 - o 770200 175 rrerara 70250 0300 770280
- . — 1:1.500
PUNTO NOMBRE

Ulvio Danilo Cruz Zurita

Lidia Elizabeth Naranjo Llerena

Alba Jakeline Encarnaciéon Suarez

José Pambalio Masaquiza

Lucia Llerena




AREA DE INFLUENCIA DIRECTA
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Dgé M LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEANS
2024

CO\ES-UI'IORN AMEBIENTAL T T T T e D e A e T e I T e e e D ey,
ENCUESTA
PARA LA DESCRIPCION DE AREA DE INFLUENCIA SOCIAL DIRECTA.
Fecha:
[ NOMBRE l TELEFONO EDAD BARRIO
i [ ‘
[ LCie U(:l ency | U2 anos
__ 1. PERFIL DEMOGRAFICO '
} a_;Cuantas personas viven b. (De qué grupo étnico se considera”?
| en su casa?”: Blanco:
! 3 Mestizo
Indigena:
Afrodescendiente: |
¢. ;Cual es su ocupacion? b. (Cuanto tiempo vive en el sector? l
cousercian ® Y2 avod |
2. ALIMENTACION: ]
a. ;Qué upo de alimento consumen con mayor b. ;Cudntas veces al dia s¢ alimenta su familia?:
frecuencia?: . 3
Jeqe taled
3. SALUD
a. {Alguien en su familia presenta alguna enfermedad b. ;Posee afiliacion al seguro social o seguro campesino?:
catastrofica? <0 Jo
c. ¢(Dénde recibe atencion médica en caso de enfermedad? | d. jExiste centros/servicios de salud, a que distancia se
encuentra?
publico Sclasac g
4. EDUCACION
a. (Con que mvel de instruccion cuenta? Existen planteles educativos A que distancia esta el plantel
Primania: N cercanos: educativo mas cercano:
Secundana: B ‘ -
Universitaria: enite 2
Cuarto Nivel: oF
Ninguno:
5. VIVIENDA ]
a (Su vivienda es? b. ;Cual es el material de construccion mas predominante
Propia: ¥ en el sector?
Arrendada: Bloque:
Prestada: Ladnllo: ¥
Adobe: |
Cemento armado:
ING. Maria Carmen Marin 1de2

Escaneado con CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

DLME

CONSULTORIA AMBIENTAL

LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEANS

2024

6. ORGANIZACION SOCIAL

a. (El barrio o sector cuenta con directiva?: SY b.  Realizan reuniones comunitarias, con |
(Quiénes conforman la directiva(nombres)? qué frecuencia?

Presidente/a: Mensual: .
Vicepresidente/a: Trimestral: |
Secretario/a: Semestral: i
Tesorero/a: Anual: |
7. SERVICIOS BASICOS (marque los servicios basicos con los que dispone) !'
Agua potable v Alcantanillado v Teléfono fijo ‘)\ |
Energia eléctrica ,~ | Recoleccién de basura L Teléfono mévil e JI

8. INFRAESTRUCTURA FISICA

a. ¢ De qué tipo son las vias de comunicacion existentes
en el sector/barrio?:

b. ,Con qué infraestructura comunitaria cuenta el sector/barrio:
Coliseo:
Cancha Comunitaria: X & lovadea

: ‘ Parque:
Via ‘Pn ngpc..) Otto:
9. TRANSPORTE
¢ Cual es el medio de transporte disponible para llegar a su sector/barrio?
bus

10, PERCEPCION DE LA POBLACION FRENTE AL PROYECTO LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM

DENIN JEANS

a. {Conoce la LAVANDERIA Y TINTORERIA b. ;Qué opinion tiene sobre el LAVANDERIA Y TINTORERIA

STEAM DENIN JEANS?: STEAM DENIN JEANS?:
Mala: o
Regular: Bugiere e <¢ ol o g€

St Buena: A e j Indu'}hﬂj

Muy Buena:

c. (Conoce si la LAVANDERIA Y TINTORERIA
STEAM DENIN JEANS apoya a la poblacién?:

NO se

d. Conoce si la LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM
DENIN JEANS ha ocasionado alguna afectacion ambiental a los
habitantes del sector?:

ST olor q_u:m:c.o

e. (Ha tenido algun conflicto con el LAVANDERIA Y
TINTORERIA STEAM DENIN JEANS?:

NO

f. ; Conoce sobre la nueva infraestructura de la LAVANDERIA'Y
TINTORERIA STEAM DENIN JEANS?:

N

¢. ;Conoce sobre el proceso de regularizacion
Ambiental de LAVANDERIA Y TINTORERIA

h. ;Asistiria a una reunion para conocer las medidas ambientales
que adoptara LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN

STEAM DENIN JEANS?: JEANS?:
NOD ST
d. (En qué lengua desea que se informe el proceso de regularizacién ambiental de la LAVANDERIA Y TINTORERIA
STEAM DENIN JEANS?
B @spanrd!

ING. Maria Carmen Marin

2de2

Escaneado con CamScanner
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D&M LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEANS
2024

CoNsut IDRIJ\ AMBIENTAL R T L e e e e e e e L T e i
ENCUESTA
PARA LA DESCRIPCION DE AREA DE INFLUENCIA SOCIAL DIRECTA.
Fecha: .
NOMBRE TELEFONO EDAD BARRIO
Mawia Torred 0aq 09a Y+ 3L
1. PERFIL DEMOGRAFICO
a. ;Cuintas personas viven b. {De qué grupo étnico se considera?
en su casa?: Blanco:
TERRIAD Mestizo: Y
Indigena:
Afrodescendiente:
c. (Cual es su ocupacion? b. ¢ Cuinto tiempo vive en el sector?
Comescao daNnos
2. ALIMENTACION:
a. {Qué tipo de alimento consumen con mayor b. ;Cudntas veces al dia se alimenta su familia?:
frecuencia?:
De Todo 3
3. SALUD
a. jAlguien en su familia presenta alguna enfermedad b. 4 Posee afiliacion al seguro social o seguro campesino?:
catastrofica? No
NO
c. ;Donde recibe atencion médica en caso de enfermedad? | d. ;Existe centros/servicios de salud, a que distancia se
encuentra? -
Par heolat Paleo
4. EDUCACION
a. Con que nivel de instruccion cuenta? Existen planteles educativos A que distancia esta el plantel
Primaria: cercanos: educativo més cercano:
Secundaria: o
Universitaria: 5l Ben.*@l
Cuarto Nivel:
Ninguno:
5. VIVIENDA
a. (Su vivienda es? b. ;Cual es el material de construccion mas predominante
Propia: T en el sector?
Arrendada: Bloque: .
Prestada: Ladrillo:
Adobe:
Cemento armado:
ING. Maria Carmen Marin 1de2

Escaneado con CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

Dé M l ‘! LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEANS
] % 2024

Consut TORTA AMBIENTAL

6. ORGANIZACION SOCIAL
a. (El barrio o sector cuenta con directiva?. SJ b. ;Realizan reuniones comunitarias, con
¢, Quiénes conforman la directiva(nombres)? qué frecuencia?
Presidente/a: loral e Mensual:
Vicepresidente/a: Trimestral:
Secretario/a: Semestral:
Tesorero/a: Anual:
Vocal: “
7. SERVICIOS BASICOS marque los servicios bdsicos con los que dispone)
0 - -
Agua potable = Alcantanllado i Teléfono fijo -
Energia eléctrica - Recoleccion de basura - Teléfono movil —

8. INFRAESTRUCTURA FISICA

a. (De qué tipo son las vias de comunicacion existentes | b. ;Con qué infraestructura comunitaria cuenta el sector/barrio:
en el sector/barrio?: Coliseo
Cancha Comunitana: X
; Parque
.
Via Prin Q [—\:J Otro
9. TRANSPORTE
,Cuil es el medio de transporte disponible para llegar a su sector/barrio?
bus
10. PERCEPCION DE LA POBLACION FRENTE AL PROYECTO LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM
DENIN JEANS
a. (Conoce la LAVANDERIA Y TINTORERIA b. ,Qué opinion tiene sobre el LAVANDERIA Y TINTORERIA
STEAM DENIN JEANS?: STEAM DENIN JEANS?:
Mala:
= Regular:
L
3 Buena: X
Muy Buena:
¢. {Conoce si la LAVANDERIA Y TINTORERIA d. Conoce si la LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM
STEAM DENIN JEANS apoya a la poblacién?: DENIN JEANS ha ocasionado alguna afectacién ambiental a los
habitantes del sector?:
o7 ' NO
¢. (Ha tenido algin conflicto con el LAVANDERIA'Y | f. ;Conoce sobre la nueva infraestructura de la LAVANDERIA Y
TINTORERIA STEAM DENIN JEANS?: TINTORERIA STEAM DENIN JEANS?:
€Yo OT
g. ;Conoce sobre el proceso de regularizacién h. jAsistiria a una reunion para conocer las medidas ambientales
Ambiental de LAVANDERIA Y TINTORERIA que adoptara LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN
STEAM DENIN JEANS?: JEANS?:
S
NO =
d. ,En qué lengua desea que se informe el proceso de regularizacion ambiental de la LAVANDERIA Y TINTORERIA
STEAM DENIN JEANS?
G5 P O '
ING. Maria Carmen Marin 2de2

Escaneado con CamScanner
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DIME

LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEANS

2024
Consul IORM AMBIENTAL
ENCUESTA
PARA LA DESCRIPCION DE AREA DE INFLUENCIA SOCIAL DIRECTA.
Fecha:
NOMBRE TELEFONO EDAD BARRIO
joselm Cru 0999251408 9y San Blan
1. PERFIL DEMOGRAFICO
a. ;Cuantas personas viven b. (De qué grupo étnico se considera?
en su casa?. Blanco
Mestizo: X
?l adf’ “0 5 Indigena:
NinO> Afrodescendiente

¢. (,Cual es su ocupacion? b (Cuinto tiempo vive en el sector?

aboaada lbano s

J

2. ALIMENTACION:

a. ;,Qué tipo de alimento consumen con mayor

frecuencia?;
a2 , pollo

b ;Cuantas veces al dia se alimenta su familia?:

3 -y

3. SALUD

a. {Alguien en su familia presenta alguna enfermedad
catastrofica?
NO

b  Posee afiliacion al seguro social o seguro campesino?:

~NO

¢. ¢ Donde recibe atencion médica en caso de enfermedad?

Medico pachcular

d  Existe centros/servicios de salud, a que distancia se
encuentra?

__Q;__g_'__g_&k@?:cf\_ S

4. EDUCACION

a. ,Con que nivel de instruccion cuenta? Existen planteles educativos A que distancia esta el plantel
Primaria: cercanos: educativo mas cercano:
Secundana:

Universitaria: X 37 Cenko

Cuarto Nivel: 3 L

Ninguno:

5. YIVIENDA

a. ;Su vivienda es? b. ;Cuil es el material de construccion mas predominante
Propia: % en el sector?
Arrendada’ Bloque:
Prestada: Ladnllo: %
Adobe:
Cemento armado:
ING. Maria Carmen Marin 1de2

Escaneado con CamScanner



https://v3.camscanner.com/user/download

LM &

Limesn IIWH A AMETENTAL

6. ORGANIZACION SOCIAL
V1 harno o sector cuenta con directiva?.

Qu-m-« comorman la directn aqnombm}’
Presidente a \(8\. Modalen
Vicepreadente a
Secretanoa
Tesorerna
\ ocal

oI

LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEANS

2024

4

b (Realizan reunones comumtarias, con
qué frecuencia?

Mensual

Trimestral.

Semestral

Anual:

N0

=, SERVIC 10S BASICOS (marque los servicios basicos con los que dispone)
Agua potable o Alcantanllado " Teléfono fijo NO
Energia electnca .~ | Recoleccion de basura — Teléfono movil -

8. INFRAESTRUCTURA FISICA

a2 De que tipo son las vias de comunicacién existentes
en el sector/bamo?.

Jia PﬂﬂOPcJ

b. ;,Con qué infraestructura comunitaria cuenta el sector/barrio:
Coliseo:

Cancha Comunitaria: 1~

Parque:

Otro:

9. TRANSPORTE

Cual es el medio de transporte disponible para llegar a su sector/barrio?

caro  pachaulal

10. PERCEPCION DE LA POBLACION FRENTE AL PROYECTO LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM

DENIN JEANS
a ,Conoce la LAVANDERIA Y TINTORERIA b. ;Qué opinidn tiene sobre el LAVANDERIA Y TINTORERIA
STEAM DENIN JEANS? STEAM DENIN JEANS?: ;
Mala:
= Regular:
o Buena: ¥
Muy Buena:

¢ (Conoce st la LAVANDERIA Y TINTORERIA

| STEAM DENIN JEANS apoya a la poblacion?:

-

J

} 3

d. Conoce si la LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM
DENIN JEANS ha ocasionado alguna afectacion ambiental a los
habitantes del sector?:

NGO

|
1

¢ (Ha tenido algin conflicto con el LAVANDERIA Y

TINTORERIA STEAM DENIN JEANS?:
NO

f. (Conoce sobre la nueva infraestructura de la LAVANDERIA Y |
TINTORERIA STEAM DENIN JEANS?:

T

g (Conoce sobre el proceso de regularizacion
Ambiental de LAVANDERIA Y TINTORERIA

h. ¢ Asistiria a una reunion para conocer las medidas ambientales |
que adoptard LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN

STEAM DENIN JEANS?: JEANS?:
o1 ST
d JEn qué lengua desea que se informe el proceso de regulanizacion ambiental de la LAVANDERIA Y TINTORERIA
STEAM DENIN JEANS?
espano . ) N

ING. Maria Carmen Marin

2de2

Escaneado con CamScanner
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DLAM ¢

LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEANS

2024
CONSUI TORIA AMBIENTAL l
ENCUESTA
PARA LA DESCRIPCION DE AREA DE INFLUENCIA SOCIAL DIRECTA.
Fecha: .
NOMBRE TELEFONO EDAD BARRIO
Tama Vahnez 28
1. PERFIL DEMOGRAFICO
a. ¢ Cuantas personas viven b. (De qué grupo étnico se considera?
en su casa?: Blanco:
Mestizo: W
Indigena:

L1

Afrodescendiente:

c. (Cual es su ocupacion?

comerciow le

b ;Cuanto tiempo vive en el sector?

98"

2. ALIMENTACION:

a. ;Qué tipo de alimento consumen con mayor

frecuencia?:
de do

b. (Cuantas veces al dia se alimenta su familia?:

4-§

3. SALUD

a. ;Alguien en su familia presenta alguna enfermedad
catastrofica?

b. (Posee afiliacion al seguro social o seguro campesino?:

NO

NO
¢. ;Donde recibe atencion médica en caso de enfermedad? | d. ;Existe centros/servicios de salud, a que distancia se
encuentra?
UTURIIRG TR v ST | Salasace, -
4. EDUCACION
a. ;,Con que nivel de instruccion cuenta? Existen planteles educativos A que distancia esta el plantel
Primaria: cercanos: educativo mas cercano:
Secundaria:
Umiversitaria: !
Cuarto Nivel: S BQ"‘ le-
[_Ninguno:
5. YIVIENDA
a. (Su vivienda es? b. ;Cuél es el material de construccion mas predominante
Propia: en el sector?
Arrendada: Bloque: X
Prestada; Ladrillo:
Adobe:
Cemento armado:

ING. Maria Carmen Marin

1de2

Escaneado con CamScanner
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D& M LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEANS
2024

Consun R L ANRENTAL T e S T T e e e S B Y S A SR Ty
& ORGANIZACION SOCIAL |
&  Elhamo o s comms oon Smeena™ g7 | b (Reshzn reumiones comumitanas, con |
Qeres conforman b Srectnvyaomirsst | que frecuenaa’ l
Pressdennzz  [Fioeno | Mensual :
\oeprasderse s | Tnmestral N ‘.
Sagrminoz | Semestral |
Tesorerox . Anual '
Voo ’ ';

SERVICIOS BASICOS (marque los servicies baisices con los que dispoae)

\:.m oz e ] -
7o -~ Alzntanilado | oo Telefono tyo v

Energm elecenea v’ Recolecsion de basera i Teletono movil

- -

L-

& INFRAESTRUCTURA FISICA

3  De que tpo son las vias de comemaacon eastentes | b Con que infraestructura comunitana cuenta el sector’barno
en &l secwoe barno® ic"““"

| Cancha Comunitara Y,
|

’ | Parque

Via ?l'lﬂG{'L‘J Onro

9. TRANSPORTE
| Cuzl es el madio de transporte disponuble para Hegar a su sector bameo?

bus - cawo
10. PERCEPCION DE LA POBLACION FRENTE AL PROYECTO LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM —‘
_DENIN JEANS
2 Conoce ks LAVANDERIA Y TINTORERIA | b (Que opinzon tiene sobre el LAVANDERIA Y TINTORERIA
STEAM DENIN JEANS” | STEAM DENIN JEANS?
' | Mala
Regular
ot Buena o
Muy Buena
¢ (Conoce 1 la LAVANDERIA Y TINTORERIA d Conoce st la LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM
' STEAM DENIN JEANS 3pova a la poblacian: DENIN JEANS ha ccasonado alguna afectacion ambiental a los
habutsates del sector”.
NC Se ST pof o.lc:m-loc.llaﬂ'o (Ao sabie S mﬁc{c’{q@}
. (Ha remido algun conflicto con el LAVANDERIA Y | £ (Conoce sobre la nueva infrasstructura de la LAVANDERIA Y
| TINTORERIA STEAM DENIN JEANS™ TINTORERIA STEAM DENIN JEANS”.
| NO NO
2 Conoce sobre el proceso de regulsnzacion h (Asistiria a una reumion para conocer las medidas ambientales
. Ambiental de LAVANDERIA Y TINTORERIA que adoptard LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN
' STEAM DENIN JEANS™ JEANS™
C
N D S
d JEn que lengua desza que se informe el proceso de regulanizacion ambiental de la LAVANDERIA Y TINTORERIA
l STEAM DENIN JEANS?
{ eﬁmﬁ&’
ING. Maria Carmen Marin 2de2

Escaneado con CamScanner
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CONSULTORIA AMBIENTAL

LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEANS

2024

T T e S e e e S T P e s P ST o ol

ENCUESTA
PARA LA DESCRIPCION DE AREA DE INFLUENCIA SOCIAL DIRECTA.
Fecha: _
NOMBRE TELEFONO EDAD BARRIO
Lndre Masqung /b
Nlan Masaoutird. “ 52

1. PERFIL DEMOGRAFICO

a (Cuantas personas viven

b. ¢De qué grupo étnico se considera?

en su casa’: Blanco:
I personas Mestizo: ¥
Indigena:
Afrodescendiente:
c. (,Cual es su ocupacion? b. ¢Cuanto tiempo vive en el sector?

estudiaan ¢

b -

2. ALIMENTACION:

a. {Qué tipo de alimento consumen con mayor
frecuencia?:
Jerduran

b. Cuantas veces al dia se alimenta su familia?:

Yy

3. SALUD

a_ ;Alguien en su familia presenta alguna enfermedad
catastrofica?

b. ;Posee afiliacion al seguro social o seguro campesino?:

NO

ST
c.  Donde recibe atencion médica en caso de enfermedad? | d. (Existe centros/servicios de salud, a que distancia se
encuentra?
PR TR e . RTUNES AP TINeT Pedleo ) o
4. EDUCACION
a. ,Con que nivel de instruccion cuenta? Existen planteles educativos A que distancia esta el plantel
Primaria: cercanos: educativo més cercano:
Secundaria:
Universitaria: '-P LJ ,
Cuarto Nivel: NO e
Ninguno:
5. VIVIENDA
a. {Su vivienda es? b. ¢ Cual es el material de construccion mas predominante
Propia: en el sector?
Arrendada: Bloque:
Prestada: Ladrillo:
Adobe:
Cemento armado:

ING. Maria Carmen Marin

lde2

Escaneado con CamScanner
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PDLM &

Consa TORLL AMERNTAL

LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEANS

2024

0& ORGANIZACION SOCIAL

1

a Flhamo o sevtor cuenta con directva™ ) b. (Realizan reuniones comunitarias, con |

Qu:uvt coaforman la directivalnombees)® que frecuencia? '.
Preszdmta £} Mensual.
Vicepresidentea. Trnmestral:
Secretano a Semestral
Tesorern 3 Anual.
Vocal W A

7. SERVICIOS BASICOS (margue los servicios bisicos con los que dispone)

-\x.u.a pouble : V Alaantanllado Vv Teléfono fyo v
Eneryia electnea ; - Recoleccion de basura L Teléfono movil -

' 8. INFRAESTRUCTURA FISICA

| 2 (De que upo son las vias de comunicacion existentes
en ¢l sector harro”.

b (Con qué infraestructura comunitana cuenta el sector/barrio.
Coliseo

3 Cancha Comunitana.
N L Parque
Vi B Q (x", Otro N0
| 9, TRANSPORTE

| (Cual es el medio de transporte disponible para llegar a su sector/barno?

buo

10. PERCEPCION DE LA POBLACION FRENTE AL PROYECTO LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM

DENIN JEANS
a (Conoce la LAVANDERIA Y TINTORERIA b. ;Qué opinidn tiene sobre el LAVANDERIA Y TINTORERIA
STEAM DENIN JEANS?: STEAM DENIN JEANS?:
Mala:
Regular: X
N© Buena:
Muy Buena:

c. {Conoce si la LAVANDERIA Y TINTORERIA
STEAM DENIN JEANS apova a la poblacion?:

ST

d. Conoce si la LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM
DENIN JEANS ha ocasionado alguna afectacion ambiental a los
habitantes del sector?:

NO

e (Ha temdo algun conflicto con el LAVANDERIA Y
TINTORERIA STEAM DENIN JEANS?:

NO

f. ;Conoce sobre la nueva infraestructura de la LAVANDERIA Y
TINTORERIA STEAM DENIN JEANS?:

NO

g. (Conoce sobre el proceso de regulanizacion
Ambiental de LAVANDERIA Y TINTORERIA

h. ;Asistiria a una reunion para conocer las medidas ambientales
que adoptari LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN

STEAM DENIN JEANS?: JEANS?:
. RO o1
IL d (En qué lengua desea que se informe el proceso de regularizacion ambiental de la LAVANDERIA Y TINTORERIA
STEAM DENIN JEANS?
@S Pano \
ING. Maria Carmen Marin 2de2

Escaneado con CamScanner
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LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEANS

2024

Consul IURH AMBIENTAL e e e e el e e Hle e e e e e e s S e e

ENCUESTA
PARA LA DESCRIPCION DE AREA DE INFLUENCIA SOCIAL DIRECTA.

Fecha:

NOMBRE

TELEFONOQ

EDAD ~ BARRIO

Rosa Anahi Pl a

1lanos

Marcpita Maaceda

5 Ya dos

1. PERFIL DEMOGRAFICO

a. (Cuantas personas viven
en su casa?:

b. ¢De qué grupo étnico se considera?
Blanco:

Mestizo:
Indigena: ¥
Afrodescendiente:

¢. ¢ Cual es su ocupacién?

ectu Cl 1Bt k

b ,Cuanto tiempo vive en el sector?

\ +

o

2. ALIMENTACION:

frecuencia?:

Ade lﬁdﬂ

a. ,Qué tipo de alimento consumen con mayor

b ;Cuantas veces al dia se alimenta su familia?.

F.

3. SALUD

catastrofica?

NO

a. (Alguien en su familia presenta alguna enfermedad

b. ,Posee afiliacion al seguro social o0 seguro campesino?

NO

St

c. ;Dénde recibe atencion médica en caso de enfermedad?

SIS N——

R

d  Existe centros/servicios de salud, a que distancia se
encuentra?

4. EDUCACION

a. {Con que nivel de instruccion cuenta?

Existen planteles educativos

A que distancia esta el plantel
educativo mas cercano:

Primaria: cercanos: |
Secundaria: ¥ ‘
Universitaria: NO
Cuarto Nivel: 60}& s&c J
Ninguno: »
5. VIVIENDA -
a. {Su vivienda es? b. ;Cual es el material de construccion méas predominante
Propia: 4 en el sector?
Arrendada: Bloque:
Prestada: Ladrillo:

Adobe:

Cemento armado ]
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6. ORGANIZACION SOCIAL ]
a ;El barro o sector cuenta con directiva?. S& b. (Realizan reuniones comunitanas, con
,Quiénes conforman la directiva(nombres)? que frecuencia?

Presidente/a: Mensual: ¥

Vicepresidente/a: Tnmestral.

Secretario/a Semestral

Tesorero/a: Anual

Vocal:

7. SERVICIOS BASICOS (marque los servicios bisicos con los que dispone)

Agua potable L Alcantanllado L Telefono fyo s
Energia eléctrica | Recoleccion de basura ¢~ | Teléfono mévil e
8. INFRAESTRUCTURA FISICA

a. ;(De qué tipo son las vias de comunicacion existentes
en el sector/barrio?:

b. (Con qué infraestructura comumitana cuenta el sector/barno
Coliseo
Cancha Comumtana

Via Securdaricy Parque
Otro
9. TRANSPORTE :
;Cuil es el medio de transporte disponible para llegar a su sector/barrio?
bus
10. PERCEPCION DE LA POBLACION FRENTE AL PROYECTO LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM
DENIN JEANS
a. ;Conoce la LAVANDERIA Y TINTORERIA b. (Qué opinion tiene sobre el LAVANDERIA Y TINTORERIA
STEAM DENIN JEANS?: STEAM DENIN JEANS?:
Mala:
Regular: X
- Buena:
ST Muy Buena:

c. ;Conoce si la LAVANDERIA Y TINTORERIA
STEAM DENIN JEANS apova a la poblacion?:

NO Conoce

d. Conoce si la LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM
DENIN JEANS ha ocasionado alguna afectacion ambiental a los
habitantes del sector?:

WO

e. ;Ha tenido algun conflicto con el LAVANDERIA Y
TINTORERIA STEAM DENIN JEANS?:

NO

f. (Conoce sobre la nueva infraestructura de la LAVANDERIA Y
TINTORERIA STEAM DENIN JEANS?

nND

2. ;Conoce sobre el proceso de regulanzacion
Ambiental d¢e LAVANDERIA Y TINTORERIA

h ;Asistiria a una reunion para conocer las medidas ambientales 1
que adoptard LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN

STEAM DENIN JEANS?: JEANS?:
N0 St
d. (En qué lengua desea que se informe el proceso de regularizacion ambiental de la LAVANDERIA Y TINTORERIA
STEAM DENIN JEANS?
Cspad 0\
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ENCUESTA
PARA LA DESCRIPCION DE AREA DE INFLUENCIA SOCIAL DIRECTA.
Fecha:
NOMBRE TELEFONO EDAD BARRIO
ﬁdrgau ba ‘{auwpaula 52

1. PERFIL DEMOGRAFICO

a. ;Cuantas personas viven

b. (De qué grupo étnico se considera?

en su casa?: Blanco:
Mestizo
5 Indigena: %
Afrodescendiente
¢. (Cual es su ocupacion? b (Cuanto tiempo vive en el sector?
ama de casq 1 Faros
J
2. ALIMENTACION:
a. (Qué tipo de alimento consumen con mayor b (Cuintas veces al dia se alimenta su familia?:
frecuencia?.
uencia d Q. .l—od,o 3
3. SALUD

a. ,Alguien en su famiha presenta alguna enfermedad
catastrofica?

b (Posee afibacion al seguro social o seguro campesino?:

W0 \JO
c. ;Dénde recibe atencién médica en caso de enfermedad? | d (Existe centros/servicios de salud, a que distancia se
encuentra?
g1 Scdasaca

4, EDUCACION

a. (Con que nivel de instruccion cuenta? Existen planteles educativos A que distancia esta el plantel
Primaria: ) cercanos: educativo mas cercano:
Secundania:
Universitaria:
Cuarto Nivel N0 Benle?
Ninguno:
5. VIVIENDA
a. (Su vivienda es? b. ;Cudl es el material de construccion mas predominante
Propia: ® en el sector?
Arrendada: Bloque: ¥
Prestada: Ladnllo:
Adobe:
Cemento armado:
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[ 6. ORGANIZAC 10N SOCIAL

a ¢ Elbarrio o sector cuenta con directiva? 5 [
¢ Quiénes conforman la directiva(nombres)?
Presidente/a Qe mr‘o 30[(:
Vicepresidente/a:

Secretario/a
Tesorero/a
Vocal

‘Agua potable Alcantanllado

v

Energia eléctrica

8. INFRAESTRUCTURA FISICA
en el sector/barrio?

Uau gOCUﬂUQuQ

[9. TRANSPORTE

o bwe

DENIN JEANS

a. ;Conoce la LAVANDERIA Y TINTORERIA
STEAM DENIN JEANS?

o1

STEAM DENIN JEANS apoya a la poblacion?

NO

Recoleccion de basua

¢ (Conoce si la LAVANDERIA Y TINTORERIA

LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN JEARYS

274

b Meabizan tesisines comitat s, 24
tjis frecimnia’

Mensual

Fritnestral

Germestrsl

Atiial

7. SERVICIOS I’I/‘hl( ‘08 (ms marque los servicios basicos con Jox (ue dispoie)

Teléfono frjo

P

v
v

T eléf omas mridra)

a. (De qué 1ipo son las vias de comunicacion existentes | b Con qué infraestuctisen Comunitaria cuerita e st /bartio

Coliseo

Cancha Comuniana
Parque

Otro b

(Cudl es el medio de transporte disponible para legar a su secton barno?

10. PERCEPCION DE LA POBLACION FRENTE AL PROYECTO LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM

b ,Qué opimon tene sobre el LAVANDERIA ¥ TINTORERIA
STEAM DERIN JEANS?

Mala

Regular %

Buena

Muy Buena

d Conoce 1 la I,AVANDI RIA Y TINTOREKIA STEAM
DENIN JEANS ha ocasionado alguna zfeazoin amnerzl 2 o
habitantes del sector?

ST ofor

e ¢ Ha temido algun conflicto con el LAVANDERIA Y
TINTORERIA STEAM DENIN JEANS?

ND

f (Conoce sobre la nueva infraestructura de la LAVA NDERIA Y
TINTORERIA STEAM DENIN JEANS?

1,0

g (Conoce sobre el proceso de regulanizacion
Ambiental de LAVANDERIA Y TINTORERIA
STEAM DENIN JEANS?.

NO

h (Asistiria 2 una reunsén para conocer las medidas aminentzles
que adoptara LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN
JEANS”.

)%

STEAM DENIN JEANS?
| @5 pan( /

d (En qué lengua desea que se informe el proceso de regularizacion ambiental de la LAVANDERIA'Y TINTORERIA

ING, Maria Carmen Marin
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2024

ENCUESTA
PARA LA DESCRIPCION DE AREA DE INFLUENCIA SOCIAL DIRECTA.
Fecha:
NOMBRE TELEFONO EDAD BARRIO
| Rosa Macbel Goubon Lewdva 3basos| £l Corte

1. PERFIL DEMOGRAFICO

a. ,Cuantas personas viven

b. ¢De qué grupo étnico se considera?

en su casa?: Blanco:
Anikos Mestizo: ¥
3adolio Indigena:
Afrodescendiente:
c. (Cual es su ocupacion? b. {Cuanto tiempo vive en el sector?
Comerciaule 3banos

2. ALIMENTACION:

a. ¢ Qué tipo de alimento consumen con mayor
frecuencia?:
de todo

b. ;,Cuantas veces al dia se alimenta su familia?:

B vecen.

3. SALUD

a, {Alguien en su familia presenta alguna enfermedad
catastrofica?
or

b. ¢ Posee afiliacion al seguro social o seguro campesino?:

NO

c. {Donde recibe atencién médica en caso de enfermedad?

d. (Existe centros/servicios de salud, a que distancia se
encuentra?

NO Pelileo
4. EDUCACION
a. ; Con que nivel de instruccion cuenta? Existen planteles educativos A que distancia esta el plantel
Primaria: cercanos: educativo mas cercano:
Secundaria: %
Universitaria:
Cuarto Nivel: sT Be,nl {'f-' 2
Ninguno:
5. VIVIENDA
a. (Su vivienda es? b. {Cual es el material de construccién mas predominante
Propia: X en el sector?
Arrendada: Bloque: y
Prestada: Ladrillo:
Adobe:
Cemento armado:
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6. ORGANIZACION SOCIAL ,

a. (El barrio o sector cuenta con directiva?, ST b. (Realizan reuniones comunitarias, con |
. Quiénes conforman la directiva(nombres)? qué frecuencia? I
Presidente/a: Angd Souchey Mensual: |
Vicepresidente/a: Trimestral: |
Secretario/a: Semestral’
Tesorero/a: Anual:
Vocal.

J

7. SERVICIOS BASICOS (marque los servicios basicos con los que dispone)

Agua potable i Alcantanllado > Teléfono fijo "

o Recoleccion de basura > Teléfono movil v

Energia eléctrica

8. INFRAESTRUCTURA FISICA

a. ;De qué tipo son las vias de comunicacién existentes | b ;Con qué infraestructura comunitaria cuenta el sector/barrio:
en el sector/barrio?: Coliseo
1 Cancha Comunitaria: v~
Via Prin Parque
NG P&J Otro

9. TRANSPORTE
(Cuil es el medio de transporte dispomible para llegar a su sector/barno?

bu‘s ;

10. PERCEPCION DE LA POBLACION FRENTE AL PROYECTO LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM
DENIN JEANS
a, {Conoce la LAVANDERIA Y TINTORERIA b. ;Qué opinién tiene sobre el LAVANDERIA Y TINTORERIA
STEAM DENIN JEANS?: STEAM DENIN JEANS?:

Mala:

T Regular.
S Buena: X

Muy Buena:
¢. (Conoce si la LAVANDERIA Y TINTORERIA d. Conoce si la LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM
STEAM DENIN JEANS apoya a la poblacién?: DENIN JEANS ha ocasionado alguna afectacion ambiental a los

habitantes del sector?:

NC se NO
e. ¢Ha tenido algun conflicto con el LAVANDERIA Y | f. ;Conoce sobre la nueva infraestructura de la LAVANDERIA Y
TINTORERIA STEAM DENIN JEANS?: TINTORERIA STEAM DENIN JEANS?:
NO NO Se
g (Conoce sobre el proceso de regulanizacion h. ¢ Asistiria a una reunion para conocer las medidas ambientales
Ambiental de LAVANDERIA Y TINTORERIA que adoptara LAVANDERIA Y TINTORERIA STEAM DENIN
STEAM DENIN JEANS?: JEANS?:
St oL
d (En qué lengua desea que se informe el proceso de regularizacion ambiental de la LAVANDERIA Y TINTORERIA
STEAM DENIN JEANS?
€spand \
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ANEXO 19:

LIMPIEZA DEL AREA DE
TRABAJO
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ANEXO 20:

ADECUACIONES EN LA PLANTA
DE TRATAMIENTO





















