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RESUMEN EJECUTIVO

La empresa “Textiles Jhonatex” es una empresa productiva de caracter industrial,
dedicada a la fabricacion de tejidos (telas) anchos de algodon, lana o seda como materia
prima son hilos que vienen enrollados en conos y los procesos de tejeduria, tintoreria,
exprimido, expansion de tela, secado, termofijado, corte, confeccion para seamless,
acabados y producto final. Se encuentra ubicada en el Parque Industrial Av. IV y Calle F,
parroquia Izamba, cantdn Ambato de la provincia de Tungurahua.

Actualmente, Textiles Jhonatex cuenta con una Licencia Ambiental, sin embargo, la
empresa se encuentra ampliando sus actividades por lo cual inicia un nuevo proceso de
regulacion ambiental.

En tal virtud, bajo las disposiciones contempladas en el Cdodigo Organico Ambiental,
conforme a los requisitos de los articulos 432 literal b, 434 y 436 literal a del Reglamento
al Cadigo Organico del Ambiente, publicado en el Registro Oficial No. 507 - Suplemento
de 12 de junio de 2019, y deméas normativa de aplicacion; elabora su Estudio de Impacto
Ambiental, con el fin de obtener la Licencia Ambiental emitida mediante resolucion para
la etapa de control y seguimiento de las medidas y condiciones de operacion con respecto
al ambiente y su entorno social.

Por lo cual, el presente Estudio de Impacto Ambiental de la empresa “Textiles Jhonatex”
contempla los siguientes aspectos:

Alcance, ciclo de vida y descripcion detallada de “Textiles Jhonatex™
Analisis de las alternativas de las actividades de “Textiles Jhonatex™
Demanda de recursos naturales por parte de “Textiles Jhonatex™
Diagnostico ambiental de linea base

Inventario forestal

Identificacidn y determinacion de areas de influencia y areas sensibles
Anaélisis de riesgos

Evaluacién de impactos socioambientales

Plan de manejo ambiental

Cronograma Valorado

Anexos

NN O N N N N

El area de regularizacion del proyecto corresponde a 0.54670 ha, donde se encuentran
distribuidas las areas destinadas a actividades especificas de materia prima, tejeduria,
tintoreria, exprimido, expansion de tela, secado, termofijado, corte, confeccion para
seamless, acabados y producto final.

La estructura de la instalacion es de hormigon, estructura metalica, con techos de Eternit
y pisos de cemento. La infraestructura y obra civil ocupa el 85% del predio como se
detalla a continuacion:
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Area administrativa
> Oficinas
Area de produccion

» Ingreso de materia prima

» Tejeduria
o Tejedoras circulares
o Tejedoras rectilineas
o Tejedoras seamless
o Enconadora

Tintoreria

Exprimido

Expansion de tela

Secado

Termofijacion

Corte y confesion para seamless

Acabado

Producto final

VVVVVVVY

Area de bodega

» Productos quimicos
» Laboratorio

» Materia prima

» Producto terminado

Areas complementarias

Planta de tratamiento fisico — quimico

Punto de monitoreo de efluentes

Bombonas de GLP

Sisterna de agua

Punto de almacenamiento de desechos no peligrosos
Punto de almacenamiento de desechos peligrosos
Punto de almacenamiento de residuos

VVVVVVY

El presente estudio detalla la revision de los procesos productivos, manejo de residuos,
manejo de desechos solidos peligrosos y no peligroso, descargas liquidos y emision, a la
vez se incluye informacion sobre el entorno como receptor de todas las afectaciones
provocadas por la actividad.

Razon por lo que se ha efectuado la identificacion, valoracion y evaluacion de los
impactos ambientales identificadas por el manejo actual del funcionamiento, sobre los
factores del ambiente susceptibles de ser afectados.
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De igual manera, se realizd el andlisis de riesgos enddgenos y exogenos. Con esta
informacidn se han planteado las medidas mas adecuadas desde el punto de vista técnico,
econdmico y de gestion para prevenir, minimizar y corregir los impactos
socioambientales identificados.

La metodologia presentada para la evaluacion de impactos ambientales fue desarrollada
en base a la “Matriz Causa Efecto”. Para la identificacion de los impactos se utiliza una
matriz de interrelacion factor accion, donde se valora la importancia de los factores versus
la magnitud del impacto asociado a dicha interaccion. Durante las etapas que conforman
el proyecto, existen afectaciones tanto positivas como negativas. De los resultados
obtenidos con respecto a la fase de construccion 20 son impactos despreciables y 10 son
benéficos, mientras que en el caso de la fase de operacion 13 son impactos significativos,
27 son despreciables y 11 son benéficos, finalmente para la fase de abandono hay 1
impacto significativo, 15 despreciables y 5 benéficos; lo que permite concluir que las
afectaciones al ambiente producidas durante las etapas del proyecto pueden ser mitigados,
prevenidas o controlados mediante la implementacion de medidas ambientales, las cuales
formaran parte del Plan de Manejo Ambiental.

En este sentido, se verifica que la empresa “Textiles Jhonatex” cuenta con un sistema de
tratamiento fisico — quimico del efluente liquido generado por la actividad de tinturado y
lavado, para lo cual se realiza el monitoreo en cumplimiento a lo establecido en la Tabla
8, ANEXO 1 del Acuerdo Ministerial 097-A, por lo que se cuenta determina el
cumplimiento de los limites méaximos permisibles de descarga al sistema de
alcantarillado, que posteriormente es conducida a la Planta de Tratamiento operada por
la EP-EMAPA-A.

En cuanto al ruido ambiental, este se monitoreara en tres puntos como es: puerta de
ingreso a la empresa, area de secado y puerta de ingreso de insumos quimicos, el cual nos
permitira determinar que se encuentre dentro de los limites maximos permisibles.

En cuanto a la emisidn a la atmosfera, este se monitoreara en tres puntos como es: caldero,
termofijadora y secadora, el cual nos permitira determinar que se encuentre dentro de los
limites maximos permisibles de emision a la atmosfera.

Con respecto a los residuos y desechos solidos generados en la empresa, los residuos
reciclables de restos de plastico y carton que se genera por la actividad productiva, el
mismo que es enviada a la empresa PROPLASTIC MAXMETAL, los desechos
peligrosos seran gestionados con gestores ambientales INCINEROX vy
PLUSAMBIENTE y los desechos no peligrosos seran enviadas al Relleno Sanitario de
Ambato operada por la EP-GIDSA.

Dentro de los desechos sélidos generados en la planta de tratamiento, se realizara el
monitoreo de lodos CRETIB que nos permitira determinar que no es desecho peligroso.

Desde el punto de vista bidtico la presencia de faunay flora endémica es inexistente, pues
se trata de un ecosistema intervenido por el ser humano. No se identifican cuerpos
hidricos cercanos en el area de influencia directa del proyecto y las descargas derivadas
del proceso de la empresa “Textiles Jnonatex” se descarga al sistema de alcantarillado.
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En el componente social, se determina que la poblacion del area de influencia directa
conoce de las actividades que realiza “Textiles Jhonatex™ e indican que no hay ninguna
afectacion al ambiente y al entorno social de la empresa. Por otro lado, la empresa genera
dindmica economica en el sector y empleo.

Se ha podido observar que la empresa se encuentra alineada a los conceptos de prevencion
y seguridad industrial, cumpliendo con la entrega y utilizacion de EPP para la operacién
de sus actividades. Adicionalmente, es necesario indicar que se realizara la limpieza y
orden de las instalaciones para un mejor servicio produccién y adecuacion de las areas.

En cuanto a los riesgos exogenos relevantes, de han determinado los de caracter
mecanico, fisico y de caracter geologico: la actividad volcanica y los sismos. Por otra
parte, en lo que se refiere a riesgos enddgenos, los aspectos de mayor relevancia se
pudieran presentar por eventos fortuitos derivados de fallas mecanicas, humanas, que
podrian ocasionar incidentes, accidentes e incendios.

Finalmente, se presentan todas las medidas ambientales que deberan ser aplicadas por la
actividad para mejorar las condiciones socioambientales bajo las cuales actualmente
opera y alcanzar asi una produccién mas sostenible.

De la verificacion de cumplimiento de las disposiciones establecidas en la normativa
ambiental vigente, se deriva las medidas para prevenir, mitigar, controlar y evitar los
impactos ambientales, los cuales se incluye en el Plan de Manejo Ambiental en
cumplimiento a lo establecido en el Art. 435 del Reglamento al Codigo Organico del
Ambiente.
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INTRODUCCION

El presente estudio, se basa en la identificacion de las actividades realizadas en la empresa
“Textiles Jhonatex™ y sus interacciones sobre cada uno de los componentes ambientales
de la zona en donde se emplaza el mismo. De esta forma, se establece cuales son las
actividades de la empresa “Textiles Jhonatex” que generen algun tipo de alteraciones al
ambiente, asi como se determina los componentes ambientales que son susceptible de
sufrir algiin cambio como consecuencia de la ejecucion de las mismas.

Una vez determinada la linea base ambiental y definidas las actividades de la empresa
“Textiles Jhonatex”, se procedid con la identificacion y evaluacion de impacto, con lo
que fue posible jerarquizarlos, para luego proceder con el disefio de las medidas
ambientales que permitiran reducir aquellas afectaciones negativas y potenciar las
interacciones positivas.

El procedimiento anterior permitio elaborar las directrices necesarias para estructurar el
Plan de Manejo Ambiental, en el cual se recopild las medidas ambientales necesarias para
el desarrollo del proyecto y que deben ser consideradas en su aplicacion como un sistema
abierto, es decir que puede ser modificado o adaptado a nuevas situaciones o
requerimientos que se den en el futuro, enmarcado en las normativas establecidas por la
autoridad competente.

Como parte del manejo integral del proyecto, tanto los resultados del estudio como las
principales directrices del Plan de Manejo Ambiental, seran difundidas en la comunidad
asentada en el area donde se desarrolla el proyecto y principales actores sociales de la
localidad.

Ademas, se debe mencionar que se ha tomado en cuenta como base los datos existentes
de fuentes de informacion secundaria, complementada con los datos tomados en campo.
Se identifican y evalGan cualitativamente y cuantitativamente los potenciales impactos de
tal manera que se establezca el grado de afectacién y vulnerabilidad a los factores
ambientales existentes y de los contextos sociales del area del proyecto. Se ha
desarrollado un Plan de Manejo Ambiental para las soluciones a los impactos ambientales
identificados, estableciendo un conjunto de sub planes con el respectivo valor de
implementacion.
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ANTECEDENTES

La Constitucion de la Republica del Ecuador publicada en 2008, refiere en su Art. 14.-
“Se reconoce el derecho de la poblacion a vivir en un ambiente sano y ecolégicamente
equilibrado, que garantice la sostenibilidad y el buen vivir, sumak kawsay. Se declara de
interés publico la preservacion del ambiente, la conservacion de los ecosistemas, la
biodiversidad y la integridad del patrimonio genético del pais, la prevencion del dafio
ambiental y la recuperacion de los espacios naturales degradados”

Conforme lo establece el Art. 58 del Libro VI, De la Calidad Ambiental del Texto
Unificado Legislacion Secundaria (TULSMA) codificado en 2014, se determina que
“Toda obra, actividad o proyecto nuevo o ampliaciones o modificaciones de los
existentes, emprendidos por cualquier persona natural o juridica, publicas o privadas, y
que pueden potencialmente causar contaminacion, deberd presentar un Estudio de
Impacto Ambiental, que incluird un Plan de Manejo Ambiental, de acuerdo a lo
establecido en el Sistema Unico de Manejo Ambiental (SUMA)”.

En el mismo tenor, el Codigo Organico Ambiental expedido el 12 de abril de 2017 y
puesto en vigencia en abril 2018, expresa en su art. 1, que su objeto es “...garantizar el
derecho de las personas a vivir en un ambiente sano y ecolégicamente equilibrado, asi
como proteger los derechos de la naturaleza para la realizacién del buen vivir o sumak
kawsay. Las disposiciones de este Codigo regularan los derechos, deberes y garantias
ambientales contenidos en la Constitucién, asi como los instrumentos que fortalecen su
ejercicio, los que deberan asegurar la sostenibilidad, conservacién, proteccion vy
restauracion del ambiente, sin perjuicio de lo que establezcan otras leyes sobre la
materia que garanticen los mismos fines” .

Mediante Resolucion Nro. 110 de fecha 20 de diciembre de 2014, la Direccion Provincial
del Ambiente de Tungurahua emite la Licencia Ambiental para la empresa “Textiles
Jhonatex”.

Con oficio Nro. MAE-CGZ3-DPAT-2016-0675 de fecha 23 de mayo de 2016 la
Direccién Provincial del Ambiente de Tungurahua aprueba la Auditoria Ambiental de
cumplimiento correspondiente al periodo 20 de diciembre de 2014 — 20 de diciembre
2015.

Con oficio Nro. DCGA-1280-2019 de fecha 23 de mayo de 2019, el H. Gobierno
Provincial de Tungurahua aprueba la Auditoria Ambiental de cumplimiento
correspondiente al periodo 20 de diciembre de 2015 — 20 de diciembre de 2017.

Con oficio Nro. DCGA-3691-2021 de fecha 09 de noviembre de 2021, el H. Gobierno
Provincial de Tungurahua aprueba la Auditoria Ambiental de cumplimiento
correspondiente al periodo 20 de diciembre de 2017 — 20 de diciembre de 2019.

Con oficio Nro. DCGA-4558-2023 de fecha 11 de diciembre de 2023, el H. Gobierno
Provincial de Tungurahua aprueba la Auditoria Ambiental de cumplimiento
correspondiente al periodo 20 de diciembre de 2019 — 20 de diciembre de 2021.
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Con oficio Nro. DCGA-2129-2024 de fecha 12 de junio de 2024, el H. Gobierno
Provincial de Tungurahua aprueba la Auditoria Ambiental de cierre de la Licencia
Ambiental emitida mediante Resolucion Nro. 110, correspondiente al periodo 20 de
diciembre de 2021 — 29 de enero de 2023.

Textiles Jhonatex cuenta con una Licencia Ambiental emitida mediante Resolucion Nro.
GADPT-SUIA-LA-2023-00001 el 30 enero de 2023.

Con oficio Nro. DGCA-2436-2024 de fecha 08 de julio de 2024, el H. Gobierno
Provincial de Tungurahua aprueba la Auditoria Ambiental de cumplimiento
correspondiente al periodo 30 de enero de 2023 — 30 de enero de 2024.

En conformidad a lo indicado en el Oficio Nro, DGCA-2991-2023 del 01 de septiembre
de 2023, en motivo que la empresa Textiles Jhonatex se encuentra en etapa de ampliacion,
por lo cual se iniciar el proceso de regularizacion ambiental en el Sistema Unico de
Informacion Ambiental el proyecto “Textiles Jhonatex” con codigo MAATE-RA-2024-
522247, para la fase de construccion y operacion.

Mediante documento MAATE-SUIA-RA-DZDCH-2024-05130 del 10 de julio de 2024,
la Autoridad Ambiental competente, emite el Certificado de Interseccion de la empresa
“Textiles Jhonatex”, en el cual establece que NO INTERSECA con el Sistema Nacional
de Areas Protegidas (SNAP), Patrimonio Forestal Nacional y Zonas Intangibles.

Mediante oficio Nro. MAATE-2024-DZDCH-0105 de fecha 16 de julio de 2024 el
Ministerio del Ambiente, Agua y Transicion Ecol6gica otorga el Registro de Generador
de Desechos Peligroso y/o Especiales PROVISIONAL con Registro Nro. SUIA-07-2024-
MAATE-OTAM-DZDCH-RGD-0082-PROVISIONAL.

Con oficio No. Oficio Nro. GADPT-2024-0043-0 de fecha 9 de septiembre de 2024, el
H. Gobierno Provincial de Tungurahua emite las observaciones al Estudio de Impacto
Ambiental y Plan de Manejo Ambiental de la empresa “Textiles Jhonatex”

Con estos antecedentes, la empresa “Textiles Jhonatex” presenta la respuesta a las
observaciones realizadas ante la autoridad ambiental responsable el presente Estudio de
Impacto Ambiental y Plan de Manejo Ambiental, para su revision y pronunciamiento.
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SIGLAS Y ABREVIATURAS

1 AAC Autoridad Ambiental Competente

2 AAN Autoridad Ambiental Nacional

3 AID Area de Influencia Directa

4 All Area de influencia Indirecta

5 EsIA Estudio de Impacto Ambiental

6 IIGE Instituto de Investigacion Geoldgico y Eléctrico
7 INAMHI Instituto Nacional de Meteorologia e hidrologia
8 OMM Organizacién Meteoroldgica Mundial

9 PMA Plan de Manejo Ambiental

10 PPC Proceso de Participacion Ciudadana

11 SAE Servicio de Acreditacion Ecuatoriano

12 AAAr Autoridad Ambiental de Aplicacion Responsable
13 CODA Cadigo Organico Del Ambiental

14 R CODA | Reglamento al Cddigo Organico Del Ambiente
15 BVP Bosque y vegetacion Protectores

16 Cl Certificado de Interseccion

17 EIA Evaluacion de Impacto Ambiental

18 EER Evaluacion Ecoldgica Rapida

19 EPP Equipo de Proteccién Personal

20 GAD Gobierno Autonomo Descentralizado

21 GPS Global Positioning System (Sistema de Posicionamiento Global)
22 IGM Instituto Geografico Militar

23 HGPT Honorable Gobierno Provincial de Tungurahua
24 INEC Instituto Nacional de Estadisticas y Censos

25 INEN Instituto Ecuatoriano de Normalizacion

26 LA Licencia Ambiental

27 MAATE Ministerio de Ambiente, Agua y Transicion Ecoldgica
28 MAGAP Ministerio de Agricultura Ganaderia y pesca

29 NC- No conformidad menor
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30 NC+ No Conformidad mayor
31 C Conformidad
32 PDOT Plan de Desarrollo y Ordenamiento Territorial
33 PFE Patrimonio Forestal del Estado
34 PRAS Programa de Reparacion Ambiental y Social
35 PPM Plan de Prevencién y Mitigacién de Impactos
36 PMD Plan de Manejo de Desechos
37 PCC Plan de Comunicacion, Capacitacion y Educacion Ambiental
38 PRC Plan de Relaciones Comunitarias
39 PDC Plan de Contingencias
40 PMS Plan de Monitoreo y Seguimiento
41 PCA Plan de Abandono y Entrega del Area
42 PRC Plan de Restauracion, Indemnizacion y Compensacion
43 R.O. Registro Oficial
44 SIN Sistema Nacional de Informacion
45 SUIA Sistema Unico de Informacion Ambiental
46 SIISE Sistema Integrado de Indicadores Sociales del Ecuador
47 SNAP Sistema Nacional de Areas Protegidas por el Estado
48 SUMA Sistema Unico de Manejo Ambiental
49 SNDGA Sistema Nacional Descentralizado de Gestion Ambiental
50 SGA Sistemas de Gestion Ambiental
51 TDR's Términos de Referencia
- TULSMA Texto Unificado de Legislacion Secundaria del Ministerio del
Ambiente
53 ANNCY Laboratorio ANNCY
54 OBS Observaciones
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1. FICHA TECNICA

1.1. DATOS GENERALES DEL PROYECTO
Textiles Jhonatex

Sra. Lidia Marlene Acosta Miranda

Servicio de tefiido de fibras, hilados, tejidos (telas) y
articulos textiles, incluido prendas de vestir: pantalones
vaqueros (jeans) etcetera, realizado por terceros a cambio

de una retribucion o por contrato.

Fabricacion de tejidos (telas) anchos de algodon, lana o

seda.

Servicio de calandrado, plisado de textiles y articulos
textiles, incluido prendas de vestir realizado por terceros

a cambio de una retribucién o por contrato.

H. Gobierno Auténomo Descentralizado Provincial de
Tungurahua

Impacto ALTO

Licencia Ambiental

MAATE-RA-2024-522247

Tungurahua

Ambato

lzamba Rural X

Parque Industrial Av. IV y Calle F

Shape X Y
1 768393 9867651
2 768385 9867624
3 768338 9867638
4 768358 9867711
5 768364 9867717
6 768367 9867718
7 768370 9867717
8 768408 9867706

10
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9 768400 9867677
10 768446 9867663
11 768438 9867637
12 768393 9867651
‘ 0.54670 ha / 5467 m?
1.2. DATOS DEL PROPONENTE

‘ Textiles Jhonatex

‘ Sra. Lidia Marlene Acosta Miranda

1802459857001

Av. Manuelita Sédenz, entre la Calle Quiz y 12 de octubre

‘ (03) 258-7361

0997869563

seguridadindustrial @textilesjhonatexsas.com

Sra. Lidia Marlene Acosta Miranda
Textiles Jhonatex

11
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1.3. DATOS DEL CONSULTOR AMBIENTAL

‘ Henry Omar Tiban Santos

‘ Ingeniero Quimico

Levantamiento de informacion — Linea Base

Evaluacion de riesgos

1803866167001

MAATE-SUIA-1013-ClI

Calle Cesar Augusto Salazar, Barrio El Pisque Bajo,

parroquia Izamba, canton Ambato de la provincia de

Tungurahua

0992542390

h.tiban@hotmail.com

Ing. Henry Omar Tiban Santos

1.4. DATOS DEL EQUIPO TECNICO

secalL

Byron Euclides Telenchana Cholota

Ing. Quimico

Evaluacion de la Normativa Ambiental vigente
Evaluacion de impactos ambientales

0987925896

Ing. Byron Euclides Telenchana Cholota

12
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‘ Indira Monserratte Toaza Garcés

‘ Ing. Ambiental

Levantamiento de informacion socio-ambiental
Plan de manejo ambiental
\0995674434

Ing. Indira Monserratte Toaza Garcés

‘ Lizette Daniela Lozada Guerrero

‘ Lic. Trabajo Social

Informacién social - PPC

‘0984074719

L Firmado_el ectr6ni cament e por :
Bk LI ZETTE DAN ELA
% (ZADA GUERRERO

Lic. Lizette Daniela Lozada Guerrero
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2.

“Textiles Jhonatex™

OBIETIVOS

2.1. OBJETIVO GENERAL

Identificar, evaluar, controlar y mitigar los impactos ambientales que generen las

actividades constructivas de la nueva area y de aquellas existentes en el proyecto “Textiles
Jhonatex”, considerando que mediante resolucion GADPT-SUIA-LA-2023- 00001

obtuvo
la Auto

\ %4

vV VvV VYV V¥V

su Licencia Ambiental y debido a los procesos de ampliacion y requerimiento de
ridad Ambiental se debe iniciar un nuevo proceso de regularizacion.

2.2. OBJETIVOS ESPECIFICOS

Establecer el marco legal e institucional en el que se circunscribe el Estudio De
Impacto Ambiental - Ampliacion De La Planta Textiles Jhonatex.

Determinar de manera general el estado actual del componente ambiental, fisico,
bidtico y social de la nueva &rea donde se desarrollaran las actividades especificas
de “Textiles Jhonatex™.

Prevenir, mitigar y/o compensar los impactos ambientales identificados en la
evaluacion, mediante medidas propuestas en el Plan de Manejo Ambiental de las
fases contempladas.

Evaluar y caracterizar el proyecto con las condiciones actuales de los
componentes del ambiente: abidtico, bidtico y socioeconémico para las fases de
construccidn, operacion, mantenimiento, cierre y/o abandono.

Caracterizar el entorno socioambiental en el area de influencia del proyecto.
Determinar, valorar y evaluar los impactos sociales y ambientales positivos y
negativos que pueda generar el proyecto durante su fase de operacion,
mantenimiento y cierre.

Definir las areas de influencia directa, indirecta y sensibles que pudiera afectar
por los posibles impactos ambientales del proyecto.

Identificar los riesgos que puede genera del proyecto al ambiente y del ambiente
al proyecto (riesgos enddgenos y exdgenos).

Determinar si las actividades realizadas por la empresa “Textiles Jhonatex”
cumple con las disposiciones establecidas en la legislacion ambiental vigentes.
Formular medidas que permita prevenir, corregir, recuperar, mitigar y compensar
los impactos ambientales significativos, asi como para potenciar los impactos
ambientales positivos.

Formular un Plan de Manejo Ambiental que permita establecer medidas que
permita mitigar los impactos ambientales identificados y generados por la
operacion el proyecto.

14
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3. ALCANCE

El Estudio de Impacto Ambiental y Ampliacion de la Planta, se realiza para la empresa
“Textiles Jhonatex”, con relacidon al entorno con su area de influencia directa e indirecta
para identificar, valorar y evaluar los impactos ambientales significativos que genere la
operacion del proyecto, que se encuentra ubicada en la Via Panamericana Norte Km 61/2
Avenida IV y Calle “F”., Parroquia Izamba, Canton Ambato, Provincia de Tungurahua.

3.1. ALCANCE GEOGRAFICO
Mediante Resolucion Nro. 110 de fecha 20 de diciembre de 2014, el Ministerio de
Ambiente otorg6 la primera Licencia Ambiental a la empresa “Textiles Jhonatex”. Las

coordenadas del area geografica de la mencionada Licencia son las siguientes:

Tabla 1. Coordenadas de ubicacion de la Licencia Nro. 110

UTM WGS 84 —17S
SHAPE X v
P1 768343 9867652

Fuente: Licencia Ambiental Nro. 110
Elaborado: Equipo técnico

llustracién 1. Ublcacmn del proyecto segun Licencia N° 110

Ubicacién Textiles Jhonatex |

Correspondnentaala Licencia de Resolucion N°110 / I I /I i
oL
| : ﬂ'“ﬂ '41' &

7 P1 Licencia N° 110
= ® Parque Industrial Ambato §

Fuente: Textiles Jhonatex
Elaborado: Equipo técnico
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Considerando que Textiles Jhonatex ya cuenta con la aprobacion de la Auditoria de Cierre
de la Licencia de Resolucion Nro. 110 (Anexo 27) cumpliendo con ello las obligaciones
ambientales derivadas del permiso ambiental, ha solicitado mediante oficio la extincion
de la licencia a la autoridad ambiental competente, conforme lo establecido en el Art. 453
del RCOA Registro Oficial Suplemento 507 publicado el 12 de Junio del 2019:

“Art. 453.- Extincion de la autorizacion administrativa ambiental. La extincion de la
autorizacion administrativa ambiental procedera de oficio o a peticién del operador,
mediante resolucién debidamente motivada, una vez cumplidas las obligaciones que se
hayan derivado hasta la fecha de inicio del procedimiento por parte de la autoridad o
hasta la fecha de presentacion de la solicitud por parte del operador, respectivamente”.

Mediante oficio S/N con fecha 27 de junio del 2017, Jhonatex inform¢ a la entidad de
control el traslado de todas las actividades a la planta Jhonatex Parque Industrial; de
acuerdo a la tltima inspeccidn realizada por el GADP de Tungurahua producto de la cual
emitieron el oficio Nro, DGCA-222-2019, en el que solicitaron iniciar el proceso de
regulacion ambiental. EI &rea de regularizacion tuvo las siguientes coordenadas:

Tabla 2. Coordenadas de la ubicacién segun Licencia Ambiental Resolucion Nro.
GADPT-SUIA-LA-2023-00001
SHAPE X Y

1 768408 9867706
2 768385 9867624
3 768338 9867638
4 768358 9867711
5
6
7

768364 9867717
768367 9867718
768370 9867717
8 768408 9867706

Fuente: Licencia Ambiental Nro. GADPT-SUIA-LA-2023-00001
Elaborado: Equipo técnico
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lustracién 2. Ubicacién del proyecto segun Licencia Ambiental Resolucién Nro.
GADPT- SUIA-LA-2023-00001

F il
Ubicacién Textiles Jhonatex i Levenda
Correspondiente a la Licencia Resolucion N° GADPT-SUIA-LA-2023-00001 ¥ e R E LB SRR G A P T-SUIR-1A-2028, 00008

: ® Parque Industrial Ambato
o @ Texties Jhonatex
o w7 7 - *

'r

i N = 3 y : o
Ly SO

3[FAMbato ¢

‘. 5
Textilesfnonatexa A
‘fefo. ?.( -

Fuente: Textiles Jhonatex
Elaborado: Equipo técnico

Esta segunda regularizacion incluyd las nuevas areas del proyecto que se ampliaron y no
se encontraban regularizadas. Conforme lo establecido en el Art. 176 del COA Registro
Oficial Suplemento 983 publicado el 12 de abril del 2017:

“Art. 176.- De la modificacion del proyecto, obra o actividad. Todo proyecto, obra o
actividad que cuente con una autorizacion administrativa y que vaya a realizar alguna
modificacion o ampliacién a su actividad, debera cumplir nuevamente con el proceso de
regularizacion ambiental en los siguientes casos:

1. Cuando por si sola, las caracteristicas de la modificacion constituyan un nuevo
proyecto, obra o actividad; 2. Cuando los cambios en su actividad impliquen impactos o
riesgos ambientales medios o altos que no hayan sido incluidos en la autorizacion
administrativa correspondiente; y, 3. Cuando exista una ampliacién que comprometa un
drea geogrdfica superior a la que fue aprobada o que se ubique en otro sector”

Actualmente, Textiles Jhonatex ha adquirido un lote colindante a las instalaciones para
realizar una ampliacion infraestructural. La construccién que se desea realizar tiene el

objetivo de una ampliacién en la operacion, por ello en la nueva area que van a construir
reubicaran un proceso actualmente operativo, correspondiente a Tejeduria Circular

El &rea de regularizacion corresponde a:
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Tabla 3. Coordenadas de la ubicacion del proyecto para el actual Estudio de Impacto

“Textiles Jhonatex™

Ambiental
sHave [ x [ v |
1 768393 9867651
2 768385 9867624
3 768338 9867638
4 768358 9867711
5 768364 9867717
6 768367 9867718
7 768370 9867717
8 768408 9867706
9 768400 9867677
10 768446 9867663
11 768438 9867637
12 768393 9867651

Fuente: Estudio de Impacto Ambiental
Elaborado: Equipo técnico

llustracién 3. Ubicacién del proyecto para el actual Estudio de Impacto Ambiental

Ubicaciéon Textiles Jhonatex

Correspondiente a la ubicacién considerada para el actual Estudio de Impacto Ambiental §

vy

Leyenda

;,’ @ Areaactual de Textiles Jhonatex
7 (7 Area de expansién de Textiles Jhonatex
M

d (| .
[~ koW 7
g . @ A
fiextilesynonatex \4
14 ¥
e 3
i s 2
/ foi

Fuente: Textiles Jhonatex
Elaborado: Equipo técnico
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El 4rea actual de implantacion regularizada con Licencia Ambiental emitida el 30 de
enero de 2023 mediante Resolucion Nro. GADPT-SUIA-LA-2023-00001 es de 4164 m2,
mientras que el lote colindante a las instalaciones para realizar la ampliacion
infraestructural contempla un area de aproximadamente 1303 m2, por tanto, la superficie
total de las instalaciones considerando el area actualmente regularizada mas el area de
expansion en donde se va a construir, es de 5467 m2.

Como consecuencia de la expansion de sus instalaciones Textiles Jhonatex se encuentra
en proceso de obtencion de una nueva licencia ambiental, conforme a lo que establece el
Caodigo Organico del Ambiente en el Art. 176 literal 3. Sin embargo, considerando que
una parte del area que se va a regularizar, ya se encuentra en operacion y regularizada con
Licencia Ambiental emitida con Resolucion Nro. GADPT- SUIA-LA-2023-00001 el 11
de julio de 2024, el proyecto se ingresa la informacion como "Proyecto en operacion sin
Regularizacién Ambiental (Diagnostico Ambiental)”, con el objetivo de que la nueva
licencia abarque las 2 &reas, la primera aquella que actualmente se encuentre en operacion
y la segunda, el area adquirida por la empresa para expandir su operacion. Esto permitira
tener una licencia ambiental para toda el area del proyecto, conforme lo indicado en el
Reglamento al Codigo Organico del Ambiente:

Art. 452.- Unificacion de autorizaciones administrativas ambientales. - La Autoridad
Ambiental Competente podrd emitir, de oficio o a peticion de parte, mediante el
correspondiente acto administrativo, la unificacion de autorizaciones administrativas
ambientales de proyectos, obras o actividades, cuando el operador y el objeto de los
proyectos a integrarse sean los mismos y que las areas regularizadas sean colindantes.
(...) Las obligaciones pendientes de las autorizaciones administrativas ambientales
previas a la unificacion, seran incluidas en la nueva autorizacion administrativa
ambiental.

Como requisito de la nueva regularizacion de acuerdo con lo establecido en la legislacion
aplicable al proyecto se requiere elaborar el Estudio de Impacto Ambiental, el cual
proporciona una evaluacion detallada de los impactos ambientales que puede ocasionar
“Textiles Jhonatex” y es una herramienta para la toma de decisiones enfocada a prevenir,
mitigar y/o compensar los impactos significativos negativos y potenciar aquellos
positivos que se identifiquen.

3.2. ALCANCE TECNICO

El alcance técnico del Estudio de Impacto Ambiental del proyecto “Textiles Jhonatex”
para la fase de construccion, operacion y mantenimiento se establece para los siguientes
procedimientos:

Visita de campo

» Se evalua las actividades productivas que se realizan en la empresa “Textiles
Jhonatex”, desde el ingreso de la materia prima hasta la obtencion del producto
terminado, con el proposito de verificar e identificar impactos ambientales.

» Se identifica los puntos criticos de la empresa, mediante la evaluando los riesgos
ambientales de: produccion, mantenimiento, manejo de efluentes liquidos,
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generacion de desechos sdlidos, logistica y bodega, para lo cual se verificd en
fisico y documental, en el caso de los informes de laboratorio del monitoreo
ambiental.

» Se determiné el area de influencia directa e indirecta; se aplica encuestas para
determinar las condiciones socioambientales sobre las cuales la empresa realiza
su actividad productiva.

Fase de gabinete

» Una vez identificados, valorados y evaluados los impactos ambientales positivos
y negativos, se determina los hallazgos de la verificacion del cumplimiento de la
normativa ambiental vigente; se plantea un Plan de Accién y un Plan de Manejo
Ambiental los cuales contienen las medidas preventivas, correctivas,
compensatorias y mitigadoras a ser aplicadas incluyendo un cronograma valorado,
responsabilidades y tiempos a ejecutar conforme lo establecido en la normativa
ambiental vigente aplicable.
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4. METODOLOGIA GENERAL

El Estudio de Impacto Ambiental y plan de manejo ambiental para la empresa “Textiles
Jhonatex” se realizd de acuerdo a las siguientes fases:

4.1. PLANIFICACION DE ACTIVIDADES PREVIAS

Se inicié el proceso de regulacién ambiental con la descripcion de la informacion
preliminar de la empresa “Textiles Jhonatex*, mediante el cual se obtuvo mediante oficio
Nro. MAATE-SUIA-RA-DZDCH-2024-05130 de fecha 10 de julio de 2024, el
Ministerio del Ambiente, Agua y Transicion Ecologica emite el Certificado de
Interseccién y de Categorizacion, posteriormente se elabora el Diagnéstico Ambiental
ingresado al sistema SUIA, en base a los cuales se realizo la evaluacion de cumplimiento
de la normativa ambiental aplicable y se determind los hallazgos los mismos que se
incluye dentro del plan de accion; posteriormente se obtienen el registro de generacion de
desechos peligrosos Nro. SUIA-07-2024-MAATE-OTAM-DZDCH-RGD-0082-
PROVISIONAL aprobado mediante oficio Nro. Oficio No. MAATE-2024-DZDCH-
0105 de fecha 16 de julio de 2024. Posteriormente se procede a levantar informacion para
la elaboracién del Estudio de Impacto Ambiental y Plan de Manejo Ambiental, el cual
sera remitida para la revision y pronunciamiento por parte del H. Gobierno Auténomo
Descentralizado Provincial de Tungurahua.

A continuacion, se elaboré un plan de desarrollo para el levantamiento de informacion de
campo, con base en la informacion proporcionada por la representante legal del proyecto
“Textiles Jhonatex.”.

Dentro de las actividades de planificacion se realizé:

e Protocolo de comunicacion entre el promotor (representante técnico) y el equipo
técnico consultor.

e Revision de los objetivos, alcance, metodologia y cronograma del levantamiento
de informacion para la elaboracion del estudio.

e Solicitud de informacion técnica requerida para la elaboracion del Estudio de
Impacto Ambiental y Plan de Manejo Ambiental.

4.2.EJECUCION

La ejecucion y desarrollo del Estudio de Impacto Ambiental, se realiz6 a través de un
proceso sistematico, independiente y documentado.

La metodologia de trabajo empleada para el desarrollo del Estudio de Impacto Ambiental
se fundamento en:

e Revision de documentacion técnica del proyecto, con la finalidad de elaborar la
descripcion de las actividades de la empresa “Textiles Jhonatex”.

e Inspeccion de instalaciones; el equipo técnico recogid e identificd evidencias
objetivas a través de registros fotograficos, entrevistas y reuniones con el
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proponente, quien proporciond todos los datos solicitados para un desempefio
satisfactorio.

e Levantamiento de informacion para la realizacion del Diagndstico Ambiental -
Linea Base Ambiental para sus componentes fisico, bidtico y socio econémico, se
incluye la visita de campo al area de influencia del proyecto.

e Evaluacion de Impacto ambiental de las actividades de la empresa “Textiles
Jhonatex” con relacion a los componentes ambientales involucrados.

e Reuvision del cumplimiento de Normativa Ambiental vigente aplicable.

e Estructuracion y/o establecimiento de un Plan de Manejo Ambiental.

e Elaboracién del Estudio de Impacto Ambiental, una vez ejecutado el
levantamiento de informacion, el equipo realizé el trabajo de gabinete para la
elaboracion del documento que sera entregado al Honorable Gobierno Provincial
de Tungurahua para su revision y pronunciamiento.
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5. MARCO LEGAL

La normativa ambiental aplicable al proyecto sobre la cual se realiza el Estudio de
Impacto Ambiental y segun el orden jerarquico de aplicacion establecido en el Art. 425
de la Constitucion de la Republica del Ecuador de 2008, es la siguiente:

CONSTITUCION DE LA REPUBLICA DEL ECUADOR
Registro Oficial 449 de 20-oct-2008

Seccion primera
Agua y alimentacion

Art. 12.- El derecho humano al agua es fundamental e irrenunciable. El agua constituye
patrimonio nacional estratégico de uso publico, inalienable, imprescriptible,
inembargable y esencial para la vida.

Art. 13.- Las personas y colectividades tienen derecho al acceso seguro y permanente a
alimentos sanos, suficientes y nutritivos; preferentemente producidos a nivel local y en
correspondencia con sus diversas identidades y tradiciones culturales. El Estado
ecuatoriano promoveré la soberania alimentaria.

Seccion segunda

Ambiente sano

Art. 14.- Se reconoce el derecho de la poblacion a vivir en un ambiente sano y
ecologicamente equilibrado, que garantice la sostenibilidad y el buen vivir, sumak
kawsay.

Se declara de interés publico la preservacion del ambiente, la conservaciéon de los
ecosistemas, la biodiversidad y la integridad del patrimonio genético del pais, la
prevencion del dafio ambiental y la recuperacion de los espacios naturales degradados.
TITULO IX

SUPREMACIA DE LA CONSTITUCION

Capitulo primero

Principios

Art. 425.- El orden jerarquico de aplicacion de las normas serd el siguiente: La
Constitucion; los tratados y convenios internacionales; las leyes organicas; las leyes
ordinarias; las normas regionales y las ordenanzas distritales; los decretos y reglamentos;

las ordenanzas; los acuerdos y las resoluciones; y los demas actos y decisiones de los
poderes publicos.
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CODIGO ORGANICO DEL AMBIENTE
Registro Oficial Suplemento 983 del 12 de abril de 2017

Art. 5.- Derecho de la poblacion a vivir en un ambiente sano. El derecho a vivir en un
ambiente sano y ecoldgicamente equilibrado comprende:

7. La obligacion de toda obra, proyecto o actividad, en todas sus fases, de sujetarse al
procedimiento de evaluacion de impacto ambiental;

Art. 173.- De las obligaciones del operador. El operador de un proyecto, obra y
actividad, pablica, privada o mixta, tendra la obligacion de prevenir, evitar, reducir y, en
los casos que sea posible, eliminar los impactos y riesgos ambientales que pueda generar
su actividad. Cuando se produzca algun tipo de afectacion al ambiente, el operador
establecera todos los mecanismos necesarios para su restauracion.

El operador deberd promover en su actividad el uso de tecnologias ambientalmente
limpias, energias alternativas no contaminantes y de bajo impacto, practicas que
garanticen la transparencia y acceso a la informacion, asi como la implementacion de
mejores practicas ambientales en la produccion y consumo.

Art. 179.- De los estudios de impacto ambiental. Los estudios de impacto ambiental
deberan ser elaborados en aquellos proyectos, obras y actividades que causan mediano y
alto impacto o riesgo ambiental para una adecuada y fundamentada evaluacion,
prediccidn, identificacion e interpretacion de dichos riesgos e impactos.

Los estudios deberdn contener la descripcion de la actividad, obra o proyecto, area
geografica, compatibilidad con los usos de suelo proximos, ciclo de vida del proyecto,
metodologia, herramientas de analisis, plan de manejo ambiental, mecanismos de
socializacion y participacion ciudadana, y demas aspectos previstos en la norma técnica.
En los casos en que la Autoridad Ambiental Competente determine que el estudio de
impacto ambiental no satisface los requerimientos minimos previstos en este Codigo,
procedera a observarlo o improbarlo y comunicara esta decision al operador mediante la
resolucién motivada correspondiente.

Art. 180.- Responsables de los estudios, planes de manejo y auditorias ambientales.
La persona natural o juridica que desea llevar a cabo una actividad, obra o proyecto, asi
como la que elabora el estudio de impacto, plan de manejo ambiental o la auditoria
ambiental de dicha actividad, seran solidariamente responsables por la veracidad y
exactitud de sus contenidos, y responderan de conformidad con la ley.

Los consultores individuales o las empresas consultoras que realizan estudios, planes de
manejo y auditorias ambientales, deberan estar acreditados ante la Autoridad Ambiental
Competente y deberan registrarse en el Sistema Unico de Informacién Ambiental. Dicho
registro sera actualizado periodicamente.

Art. 181.- De los Planes de Manejo Ambiental. El plan de manejo ambiental sera el
instrumento de cumplimiento obligatorio para el operador, el mismo que comprende
varios subplanes, en funcion de las caracteristicas del proyecto, obra o actividad. La
finalidad del plan de manejo sera establecer en detalle y orden cronolégico, las acciones
Cuya ejecucion se requiera para prevenir, evitar, controlar, mitigar, corregir, compensar,
restaurar y reparar, segun corresponda. Ademas, contendré los programas, presupuestos,
personas responsables de la ejecucion, medios de verificacion, cronograma y otros que
determine la normativa secundaria.
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Art. 208.- Obligatoriedad del monitoreo. El operador sera el responsable del monitoreo
de sus emisiones, descargas y vertidos, con la finalidad de que estas cumplan con el
pardmetro definido en la normativa ambiental. La Autoridad Ambiental Competente,
efectuard el seguimiento respectivo y solicitara al operador el monitoreo de las descargas,
emisiones y vertidos, o de la calidad de un recurso que pueda verse afectado por su
actividad. Los costos del monitoreo seran asumidos por el operador. La normativa
secundaria establecerd, segun la actividad, el procedimiento y plazo para la entrega,
revision y aprobacion de dicho monitoreo.

La informacion generada, procesada y sistematizada de monitoreo sera de caracter
publico y se debera incorporar al Sistema Unico de Informacion Ambiental y al sistema
de informacion que administre la Autoridad Unica del Agua en lo que corresponda.

Art. 213.- Autorizacion administrativa para la gestion de sustancias quimicas. Todas
las personas naturales o juridicas que participen en las fases de gestion de las sustancias
quimicas deberéan obtener la autorizacion administrativa de conformidad con las normas
emitidas por la Autoridad Ambiental Nacional, sin perjuicio de los requerimientos de
otras entidades del Estado con competencia en la materia.

Art. 237.- Autorizacién administrativa para el generador y gestor de desechos
peligrosos y especiales. Todo generador y gestor de residuos y desechos peligrosos y
especiales, deberan obtener la autorizacion administrativa de conformidad con los
procedimientos y requisitos establecidos en la norma secundaria.

La transferencia de residuos y desechos peligrosos y especiales entre las fases de gestion
establecidas, sera permitida bajo el otorgamiento de la autorizacién administrativa y su
vigencia segun corresponda, bajo la observancia de las disposiciones contenidas en este
Cadigo.

Art. 238.- Responsabilidades del generador. Toda persona natural o juridica definida
como generador de residuos y desechos peligrosos y especiales, es el titular y responsable
del manejo ambiental de los mismos desde su generacion hasta su eliminacién o
disposicion final, de conformidad con el principio de jerarquizacion y las disposiciones
de este Codigo.

Seran responsables solidariamente, junto con las personas naturales o juridicas
contratadas por ellos para efectuar la gestion de los residuos y desechos peligrosos y
especiales, en el caso de incidentes que produzcan contaminacion y dafio ambiental.
También responderan solidariamente las personas que no realicen la verificacion de la
autorizacion administrativa y su vigencia, al momento de entregar o recibir residuos y
desechos peligrosos y especiales, cuando corresponda, de conformidad con la normativa
secundaria.

REGLAMENTO AL CODIGO ORGANICO DEL AMBIENTE
Registro Oficial Suplemento 507 del 12 de junio de 2019

Art. 420.- Regularizacion ambiental. La regularizacion ambiental es el proceso que
tiene como objeto la autorizacion ambiental para la ejecucion de proyectos, obras o
actividades que puedan generar impacto o riesgo ambiental y de las actividades
complementarias que se deriven de éstas.
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Art. 423.- Certificado de interseccion. El certificado de interseccion es un documento
electronico generado por el Sistema Unico de Informacion Ambiental, a partir del sistema
de coordenadas establecido por la Autoridad Ambiental Nacional, mismo que indicara si
el proyecto, obra o actividad propuesto por el operador, interseca o no, con el Sistema
Nacional de Areas Protegidas, Patrimonio Forestal Nacional y zonas intangibles.

En el certificado de interseccion se estableceran las coordenadas del area geografica del
proyecto.

Art. 431.- Licencia ambiental. La Autoridad Ambiental Competente, a través del
Sistema Unico de Informacion Ambiental, otorgara la autorizacion administrativa
ambiental para obras, proyectos o actividades de mediano o alto impacto ambiental,
denominada licencia ambiental.

Art. 433.- Estudio de impacto ambiental. El estudio de impacto ambiental sera
elaborado en idioma espafiol y debera especificar todas las caracteristicas del proyecto
que representen interacciones con el medio circundante. Se presentara también la
caracterizacion de las condiciones ambientales previa la ejecucion del proyecto, obra o
actividad, el andlisis de riesgos y la descripcion de las medidas especificas para prevenir,
mitigar y controlar las alteraciones ambientales resultantes de su implementacion.

Los estudios de impacto ambiental deberan ser elaborados por consultores ambientales
calificados y/o acreditados, con base en los formatos y requisitos establecidos por la
Autoridad Ambiental Nacional en la norma técnica expedida para el efecto.

Art. 483.- Monitoreos. Los monitoreos seran gestionados por los operadores de
proyectos, obras o actividades mediante reportes que permitan evaluar los aspectos
ambientales, el cumplimiento de la normativa ambiental y del plan de manejo ambiental
y de las obligaciones derivadas de las autorizaciones administrativas otorgadas.

La Autoridad Ambiental Competente, en cualquier momento, podra disponer a los sujetos
de control la realizacion de actividades de monitoreo de calidad ambiental. Los costos de
dichos monitoreos serén cubiertos por el operador.

Art. 527.- Registro de Sustancias Quimicas. El Registro de Sustancias Quimicas es la
autorizacion administrativa ambiental que habilita al operador a ejecutar las fases de
gestion de las sustancias quimicas y permite a la Autoridad Ambiental Nacional regular
y controlar la trazabilidad de las mismas; dicho Registro se obtendra a través del Sistema
Unico de Informacion Ambiental.

Las fases de gestion de las sustancias quimicas son: abastecimiento, que comprende la
importacion, fabricacion o produccion y formulacidn; almacenamiento; transporte; uso;
y, exportacion.

Las personas naturales o juridicas que participen en cualquiera de las fases de gestion de
sustancias quimicas, deberan obtener el Registro de Sustancias Quimicas de aquellas
sustancias determinadas por parte de la Autoridad Ambiental Nacional.

Los operadores que obtengan otras autorizaciones administrativas equivalentes al
Registro de Sustancias Quimicas, emitidas por autoridades competentes, no requeriran
obtener este Registro ante la Autoridad Ambiental Nacional.
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Art. 531.- Ficha de datos de seguridad. Los operadores deberan considerar las medidas
establecidas en las fichas de datos de seguridad. Estas fichas deberan estar descritas en
idioma esparfiol y deben estar disponibles para todas las fases de gestion de sustancias
quimicas. El contenido de las fichas de seguridad cumplird con los lineamientos de la
norma técnica emitida por la Autoridad Ambiental Nacional.

Art. 545.- Evaluacion de riesgo quimico en almacenamiento. El operador de todas las
areas de almacenamiento debera observar la compatibilidad fisicoquimica entre las
sustancias quimicas almacenadas, reduciendo y en los casos que sea posible eliminando
el riesgo e impacto al ambiente debido a la liberacion o exposicién no controlada de las
sustancias. Se debera considerar la informacion contenida en las fichas de datos de
seguridad de cada sustancia quimica.

Art. 554.- Uso. Esta fase comprende el uso de sustancias quimicas, puras o mezclas o
sustancias contenidas en productos o materiales, en actividades industriales,
profesionales, comerciales, de investigacion, entre otras.

Los operadores de esta fase de gestion de sustancias quimicas deberan realizar la
declaracion mensual de las sustancias quimicas utilizadas conforme el formato,
mecanismos, herramientas, procedimientos y los directrices que la Autoridad Ambiental
Nacional establezca bajo normativa secundaria.

Art. 555.- Obligaciones de los usuarios. Las personas naturales o juridicas que usen o
consuman sustancias quimicas deberan cumplir con las siguientes obligaciones:

a) Obtener la autorizacion administrativa ambiental ante la Autoridad Ambiental
Competente para la actividad regularizada en la que se utilice la sustancia quimica;

b) Asegurar que todo el personal involucrado en el uso de sustancias quimicas se
encuentre debidamente capacitado sobre los peligros y riesgos de las sustancias puras,
mezclas o sustancias quimicas contenidas en productos o materiales conforme a lo
detallado en la etiqueta y su ficha de datos de seguridad, asi como, entrenado para
enfrentar posibles situaciones de emergencia, conforme los lineamientos establecidos en
normativa nacional e internacional aplicable;

c) Nombrar el responsable técnico para el manejo de las sustancias por cada proceso
productivo o actividad de uso, segun corresponda;

d) Cumplir con lo determinado en la seccién de almacenamiento establecido en el
presente instrumento;

e) Mantener actualizado un listado de todas las sustancias quimicas utilizadas por cada
proceso donde esté involucrado el uso o consumo de las mismas;

g) Contar con los materiales y equipamiento para atencion de contingencias, a fin de evitar
y controlar inicialmente una eventual liberacion de sustancias quimicas peligrosas que
afecte a la calidad de los recursos naturales;

h) Implementar actividades de mejora continua que permitan un manejo racional de
sustancias quimicas;

J) Notificar a la Autoridad Ambiental Nacional en el término de maximo un (1) dia desde
el suceso, en caso de producirse accidentes o derrames durante el uso de sustancias
quimicas;

Art. 561.- Principios. El ejercicio de la gestion integral de residuos y desechos, ademas

aquellos establecidos en el Codigo Organico del Ambiente, se regird por los siguientes
principios:
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a) Correccion en la fuente: Adoptar todas las medidas pertinentes para evitar, minimizar,
mitigar y corregir los impactos ambientales desde el origen del proceso productivo, asi
como para prevenir los impactos en la salud publica.

b) Minimizacion en la fuente: La generacion de residuos y/o desechos debe ser prevenida
prioritariamente en la fuente y en cualquier actividad. Se adoptaran las medidas e
implementaran las restricciones necesarias para minimizar la cantidad de residuos y
desechos que se generan en el pais.

Art. 584.- Obligaciones de los generadores. Ademas de las obligaciones establecidas
en la Ley y normativa aplicable, todo generador de residuos y desechos solidos no
peligrosos debera:

a) Ser responsable de su manejo hasta el momento en que son entregados al servicio de
recoleccion o depositados en sitios autorizados que determine el prestador del servicio,
en las condiciones técnicas establecidas en la normativa aplicable; v,

b) Tomar medidas con el fin de minimizar su generacion en la fuente, conforme lo
establecido en las normas secundarias emitidas por la Autoridad Ambiental Nacional.

Art. 587.- Separacion en la fuente. La separacion en la fuente es la actividad de
seleccionar y almacenar temporalmente en su lugar de generacion los diferentes residuos
y desechos sélidos no peligrosos, para facilitar su posterior almacenamiento temporal y
aprovechamiento.

Los residuos y desechos sélidos no peligrosos deberan ser separados en recipientes por
los generadores y clasificados en organicos, reciclables y peligrosos; para el efecto, los
municipios deberén expedir las ordenanzas municipales correspondientes.

Esta prohibido depositar sustancias liquidas, pastosas o viscosas, excretas, desechos
peligrosos o especiales, en los recipientes destinados para la separacion en la fuente de
los residuos solidos no peligrosos.

Las instituciones publicas adoptaran las medidas y acciones necesarias para la separacion
en la fuente de residuos y desechos en sus instalaciones.

Art. 600.- Obligaciones de los generadores industriales. Los generadores industriales
deberan cumplir con las siguientes obligaciones:

a) Disponer de instalaciones adecuadas y técnicamente construidas para el
almacenamiento de residuos solidos no peligrosos, con facil accesibilidad para realizar el
traslado de los mismos;

c¢) Entregar los residuos sélidos no peligrosos ya clasificados a recicladores de base o
gestores de residuos o desechos, autorizados por la Autoridad Ambiental Nacional o la
Autoridad Ambiental Competente.

Aquellos generadores industriales que no estan obligados al aprovechamiento de residuos
solidos no peligrosos para la industria, deberan desarrollar e implementar en su plan de
manejo ambiental un proceso para el aprovechamiento de residuos sélidos no peligrosos.
La Autoridad Ambiental Nacional podra solicitar informacion a los generadores
industriales, en cualquier momento, y verificara la informacion remitida a través de
inspecciones.
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Art. 613.- Prohibiciones. En la gestion de residuos o desechos peligrosos y/o especiales
se prohibe:

a) Disponer residuos o desechos peligrosos y/o especiales sin la autorizacion
administrativa ambiental correspondiente;

b) Disponer residuos o desechos peligrosos y/o especiales en areas naturales que
conforman el Sistema Nacional de Areas Protegidas, areas especiales para la
conservacion de la biodiversidad, Patrimonio Forestal Nacional, ecosistemas
fréagiles, en el dominio hidrico pablico, aguas marinas, playas, en las vias publicas,
patios, predios, solares, quebradas o en cualquier lugar no autorizado;

¢) Quemar a cielo abierto residuos o desechos peligrosos y/o especiales;

d) Realizar mezclas entre residuos o desechos peligrosos y/o especiales, y de la
misma manera la mezcla de estos con otros materiales cuando su destino no es la
eliminacidn o disposicion final. En el caso de generarse una mezcla de desechos
especiales con otros materiales, la mezcla completa deberd ser manejada como
desecho especial o segun prime la caracteristica de peligrosidad del material. En
el caso de generarse una mezcla de desechos peligrosos con otros materiales, la
mezcla completa debera ser manejada como desecho peligroso;

e) Utilizar residuos o desechos peligrosos y/o especiales como insumo para la
elaboracion de productos de consumo humano o animal; y,

f) Realizar movimientos transfronterizos de residuos o desechos peligrosos y/o
especiales sin la autorizacion de la Autoridad Ambiental Nacional y demas
autoridades competentes.

El incumplimiento de estas prohibiciones estara sujeto a los procesos administrativos y
sanciones respectivas, sin perjuicio de las acciones civiles y penales a las que haya lugar.

Art. 619.- Manifiesto Unico. Es el acta de entrega y recepcion que crea la cadena de
custodia para la transferencia de residuos o desechos peligrosos y/o especiales entre las
fases de gestidn. Los operadores de las fases de gestidn de residuos o desechos peligrosos
y/o especiales, deberan intervenir en la formalizacion del manifiesto Gnico y custodiarlo.

Art. 620.- Certificado o acta de eliminacién o disposicion final. Los operadores de las
fases de eliminacion o disposicion final de residuos o desechos peligrosos y/o especiales,
tienen la obligacion de emitir el certificado o acta de eliminacién o disposicion final de
los mismos.

Art. 623.- Generadores de residuos o desechos peligrosos y/o especiales. Se considera
como generador a toda persona natural o juridica, publica o privada, nacional o extranjera
que genere residuos o desechos peligrosos y/o especiales derivados de sus actividades
productivas, de servicios, o de consumo domiciliario. Si el generador es desconocido,
sera aquella persona natural o juridica que éste en posesion de esos desechos o residuos,
o los controle en el marco de sus competencias. EI generador serd el titular y responsable
del manejo de los residuos o desechos peligrosos y/o especiales hasta su disposicién final,
excepto los generadores por consumo domiciliario, que se regularan conforme a la
politica y norma secundaria que la Autoridad Ambiental Nacional emita para el efecto.
Los operadores seran responsables de los residuos o desechos generados por las
actividades complementarias, equipos, maquinarias o servicios contratados o alquilados
para realizar su actividad principal, en las mismas instalaciones de dicha actividad,
conforme las disposiciones del presente capitulo.

29



EJJHONATEX  Estudio de Impacto Ambiental y Plan de Manejo Ambiental

pasién por una buena tela...! “Textiles Jhonatex™

Art. 625.- Obtencion del Registro de Generador. Los proyectos, obras o actividades
nuevas y en funcionamiento, que se encuentren en proceso de regularizacién ambiental
para la obtencion de una licencia ambiental; y que generen o proyecten generar residuos
o0 desechos peligrosos y/o especiales deberan obtener el registro de generador de residuos
o0 desechos peligrosos y/o especiales de forma paralela con la licencia ambiental.

La Autoridad Ambiental Nacional establecera excepciones en los casos en los que exista
la motivacion técnica y juridica necesaria.

Art. 626.- Obligaciones. Los generadores tienen las siguientes obligaciones:

a) Manejar adecuadamente residuos o desechos peligrosos y/o especiales originados a
partir de sus actividades, sea por gestion propia o a través de gestores autorizados,
tomando en cuenta el principio de jerarquizacion;

b) Identificar y caracterizar, de acuerdo a la norma técnica correspondiente, los residuos
0 desechos peligrosos y/o especiales generados;

c) Obtener el Registro de generador de residuos o desechos peligrosos y/o especiales ante
la Autoridad Ambiental Nacional, y proceder a su actualizaciébn en caso de
modificaciones en la informacién, conforme a la norma técnica emitida para el efecto. El
Registro sera emitido por proyecto, obra o actividad sujeta a regularizacion ambiental. La
Autoridad Ambiental Nacional podra analizar la factibilidad de emitir un solo Registro
de Generador para varias actividades sujetas a regularizacion ambiental correspondientes
a un mismo operador y de la misma indole, considerando aspectos como: cantidades
minimas de generacion, igual tipo de residuo o desechos peligrosos y/o especiales
generados, jurisdiccion (ubicacion geografica) para fines de control y seguimiento;

d) El operador de un proyecto, obra o actividad, que cuente con la autorizacion
administrativa ambiental respectiva, sera responsable de los residuos o desechos
peligrosos y/o especiales generados en sus instalaciones, incluso si éstos son generados
por otros operadores que legalmente desarrollen actividades en sus instalaciones;

e) Presentar en la declaracion anual de gestion de residuos y desechos peligrosos y/o
especiales, segin corresponda, las medidas o estrategias con el fin de prevenir, reducir o
minimizar la generacién de residuos o desechos peligrosos y/o especiales conforme la
normativa que se emita para el efecto;

f) Almacenar y realizar el manejo interno de desechos y residuos peligrosos y/o especiales
dentro de sus instalaciones en condiciones técnicas de seguridad, evitando su contacto
con los recursos agua y suelo, y verificando la compatibilidad;

g) Mantener actualizada la bitacora de desechos y residuos peligrosos y/o especiales;

h) Realizar la entrega de los residuos o desechos peligrosos y/o especiales para su
adecuado manejo Unicamente a personas naturales o juridicas que cuenten con la
autorizacion administrativa correspondiente emitida por la Autoridad Ambiental
Nacional;

i) Completar, formalizar y custodiar el manifiesto Unico; y,

J) Custodiar las actas de eliminacion o disposicion final.

Art. 627.- Almacenamiento. El almacenamiento es la fase a través de la cual se acopia
temporalmente residuos o desechos peligrosos y/o especiales, en sitios y bajo condiciones
que permitan su adecuado acondicionamiento, el cual incluye, aunque no se limita, a
operaciones como la identificacion, separacién o clasificacion, envasado, embalado y
etiquetado de los mismos, conforme a la norma secundaria emitida para el efecto por la
Autoridad Ambiental Nacional o el INEN, y/o normativa internacionalmente aplicable.

30



EJJHONATEX  Estudio de Impacto Ambiental y Plan de Manejo Ambiental

pasién por una buena tela...! “Textiles Jhonatex™

Los operadores podran almacenar los residuos o desechos peligrosos y/o especiales por
un plazo maximo de un (I) afio conforme a la norma técnica correspondiente, y en casos
justificados, mediante informe técnico, se podré solicitar una extension de dicho plazo a
la Autoridad Ambiental Nacional.

REGLAMENTO DE SEGURIDAD Y SALUD DE LOS TRABAJADORES Y
MEJORAMIENTO DEL MEDIO AMBIENTE DE TRABAJO
Registro Oficial No. 565 del 17 de noviembre de 1986

Art. 11.- Obligaciones de los empleadores. Son obligaciones generales de los
personeros de las entidades y empresas publicas y privadas, las siguientes:

5. Entregar gratuitamente a sus trabajadores vestido adecuado para el trabajo y los medios
de proteccion personal y colectiva necesarios.

6. Efectuar reconocimientos médicos periddicos de los trabajadores en actividades
peligrosas; y, especialmente, cuando sufran dolencias o defectos fisicos o se encuentren
en estados o situaciones gque no respondan a las exigencias psicofisicas de los respectivos
puestos de trabajo.

8. Especificar en el Reglamento Interno de Seguridad e Higiene, las facultades y deberes
del personal directivo, técnicos y mandos medios, en orden a la prevencion de los riesgos
de trabajo.

9. Instruir sobre los riesgos de los diferentes puestos de trabajo y la formay métodos para
prevenirlos, al personal que ingresa a laborar en la empresa.

10. Dar formacion en materia de prevencion de riesgos, al personal de la empresa, con
especial atencidn a los directivos técnicos y mandos medios, a través de cursos regulares
y periddicos.

12. Proveer a los representantes de los trabajadores de un ejemplar del presente
Reglamento y de cuantas normas relativas a prevencién de riesgos sean de aplicacion en
el ambito de la empresa. Asi mismo, entregar a cada trabajador un ejemplar del
Reglamento Interno de Seguridad e Higiene de la empresa, dejando constancia de dicha
entrega.

Art. 13.- Obligaciones de los trabajadores.

1. Participar en el control de desastres, prevencion de riesgos y mantenimiento de la
higiene en los locales de trabajo cumpliendo las normas vigentes.

2. Asistir a los cursos sobre control de desastres, prevencion de riesgos, salvamento y
socorrismo programados por la empresa u organismos especializados del sector publico.

3. Usar correctamente los medios de proteccion personal y colectiva proporcionados por
la empresa y cuidar de su conservacion.

5. Cuidar de su higiene personal, para prevenir al contagio de enfermedades y someterse
a los reconocimientos médicos periddicos programados por la empresa.

Art. 21.- Seguridad estructural
1. Todos los edificios, tanto permanentes como provisionales, seran de construccion
solida, para evitar riesgos de desplome y los derivados de los agentes atmosféricos.

Art. 28.- Escaleras de mano.

1. Las escaleras de mano ofreceran siempre las garantias de solidez, estabilidad y
seguridad y de aislamiento o incombustion en caso de riesgo de incendio.
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Art. 33.- Puertas y salidas.

1. Las salidas y puertas exteriores de los centros de trabajo, cuyo acceso sera visible o
debidamente sefializado, seran suficientes en numero y anchura, para que todos los
trabajadores ocupados en los mismos puedan abandonarlos con rapidez y seguridad.

Art. 34.- Limpieza de locales.

1. Los locales de trabajo y dependencias anexas deberan mantenerse siempre en buen
estado de limpieza.

3. Todos los locales deberan limpiarse perfectamente, fuera de las horas de trabajo, con
la antelacion precisa para que puedan ser ventilados durante media hora, al menos, antes
de la entrada al trabajo.

5. Las operaciones de limpieza se realizaran con mayor esmero en las inmediaciones de
los lugares ocupados por méaquinas, aparatos o dispositivos, cuya utilizacion ofrezca
mayor peligro.

El pavimento no estara encharcado y se conservara limpio de aceite, grasa y otras materias
resbaladizas.

6. Los aparatos, maquinas, instalaciones, herramientas e instrumentos, deberan
mantenerse siempre en buen estado de limpieza.

8. Igualmente, se eliminaran las aguas residuales y las emanaciones molestas o peligrosas
por procedimientos eficaces.

Art. 37.- Comedores.

1. Los comedores que instalen los empleadores para sus trabajadores no estaran alejados
de los lugares de trabajo y se ubicardn independientemente y aisladamente de focos
insalubres.

Tendran iluminacion, ventilacion y temperatura adecuadas.

3. Estaran provistos de mesas y dotados de vasos, platos y cubiertos para cada trabajador.
4. Dispondran de agua corriente potable para la limpieza de utensilios y vajillas, con sus
respectivos medios de desinfeccion.

Art. 40.- Vestuarios.

3. Cuando se trate de establecimientos industriales insalubres en los que manipulen o se
esté expuestos a productos toxicos o infecciosos, los trabajadores dispondran de armario
doble, uno para la ropa de trabajo y otro para la ropa de calle.

Art. 41.- Servicios higiénicos. - El nimero de elementos necesarios para el aseo personal,
debidamente separados por sexos, se ajustara en cada centro de trabajo a lo establecido
en la siguiente tabla:

Elementos | Relacion por nimero de trabajadores
1 por cada 25 varones o fraccion
1 por cada 15 mujeres o fraccion
Urinarios 1 por cada 25 varones o fraccion
1 por cada 30 varones o fraccion
1 por cada 30 mujeres o fraccion
Lavabos 1 por cada 10 trabajadores o fraccién

Excusados

Duchas
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Art. 42. Excusados y urinarios.

1. Estar&n provistos permanentemente de papel higiénico y de recipientes especiales y
cerrados para depdsito de desechos.

Las puertas impediran totalmente la visibilidad desde el exterior y estaran provistas de
cierre interior y de un colgador.
Se mantendran con las debidas condiciones de limpieza, desinfeccion y desodorizacion.

Art. 46. Servicios de primeros auxilios. Todos los centros de trabajo dispondran de un
botiquin de emergencia para la prestacion de primeros auxilios a los trabajadores durante
la jornada de trabajo. Si el centro tuviera 25 o mas trabajadores simultaneos, dispondra,
ademas, de un local destinado a enfermeria.

El empleador garantizara el buen funcionamiento de estos servicios, debiendo proveer de
entrenamiento necesario a fin de que por lo menos un trabajador de cada turno tenga
conocimientos de primeros auxilios.

Art. 55. Ruidos y vibraciones

6. Se fija como limite maximo de presion sonora el de 85 decibeles escala A del
sondémetro, medidos en el lugar en donde el trabajador mantiene habitualmente la cabeza,
para el caso de ruido continuo con 8 horas de trabajo. No obstante, los puestos de trabajo
que demanden fundamentalmente actividad intelectual, o tarea de regulacién o de
vigilancia, concentracién o calculo, no excederan de 70 decibeles de ruido.

INSTALACIONES DE MAQUINAS FIJAS

Art. 73. Ubicacion. En la instalacion de maquinas fijas se observaran las siguientes
normas:

1. Las maquinas estaran situadas en areas de amplitud suficiente que permita su correcto
montaje y una ejecucion segura de las operaciones.

Art. 74. Separacion de las maquinas.

1. La separacién de las maquinas serd la suficiente para que los operarios desarrollen su
trabajo holgadamente y sin riesgo, y estara en funcion:

a) De la amplitud de movimientos de los operarios y de los propios elementos de la
maquina necesarios para la ejecucion del trabajo.

UTILIZACION Y MANTENIMIENTO DE MAQUINAS FIJAS

Art. 91. Utilizacion.

2. Todo operario que utilice una maquina deberd haber sido instruido y entrenado
adecuadamente en su manejo y en los riesgos inherentes a la misma. Asimismo, recibira
instrucciones concretas sobre las prendas y elementos de proteccion personal que esté
obligado a utilizar.

Art. 92. Mantenimiento.
1. El mantenimiento de maquinas debera ser de tipo preventivo y programado.
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INCENDIOS - EVACUACION DE LOCALES

Art. 160. Evacuacion de locales.
2. Todas las salidas estaran debidamente sefializadas y se mantendran en perfecto estado
de conservacion y libres de obstaculos que impidan su utilizacion.

SENALIZACION DE SEGURIDAD. - NORMAS GENERALES

Art. 164. OBJETO.
1. La sefializacion de seguridad se establecera en orden a indicar la existencia de riesgos
y medidas a adoptar ante los mismos, y determinar el emplazamiento de dispositivos y
equipos de seguridad y demas medios de proteccion.
3. La sefializacion de seguridad se empleara de forma tal que el riesgo que indica sea
facilmente advertido o identificado.
Su emplazamiento se realizara:
a) Solamente en los casos en que su presencia se considere necesaria.
b) En los sitios mas propicios.
c) En posicion destacada.
d) De forma que contraste perfectamente con el medio ambiente que la rodea,
pudiendo enmarcarse para este fin con otros colores que refuercen su visibilidad.
5. Todo el personal serd instruido acerca de la existencia, situacion y significado de la
sefializacion de seguridad empleada en el centro de trabajo, sobre todo en el caso en que
se utilicen sefales especiales.
6. La sefializacion de seguridad se basara en los siguientes criterios:
a) Se usaran con preferencia los simbolos evitando, en general, la utilizacién de
palabras escritas.
b) Los simbolos, formas y colores deben sujetarse a las disposiciones de las
normas del Instituto Ecuatoriano de Normalizacion y en su defecto se
utilizaran aquellos con significado internacional.

ROTULOS Y ETIQUETAS DE SEGURIDAD

Art. 172. Normas generales.

1. Toda sustancia peligrosa llevara adherida a su embalaje dibujos o textos de rotulos o
etiquetas que podran ir grabados, pegados o atados al mismo, y que en ningln caso
sustituiran a la sefializacion de seguridad existente.

Los dibujos y textos se grabaran en color negro indeleble, y los colores de los rétulos o
etiquetas seran resistentes al agua.

2. Por su color, forma, dibujo y texto, los rétulos o etiquetas cumpliran las siguientes

condiciones:
a) Proporcionaran un facil reconocimiento de la naturaleza de la sustancia
peligrosa.
b) Identificaran la naturaleza del riesgo que implica.
C) Facilitaran una primera guia para su mantenimiento.
d) Se colocaran en posicion destacada y lo mas cerca posible de las marcas de
expedicion.

3. Cuando la mercancia peligrosa presente mas de un riesgo, los rétulos o etiquetas de sus
embalajes llevaran grabados los dibujos o textos correspondientes a cada uno de ellos.
El INEN establecera un catalogo de Rétulos y Etiquetas de Seguridad.
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PROTECCION PERSONAL

Art. 175. Disposiciones generales.
4. El empleador estara obligado a:
a) Suministrar a sus trabajadores los medios de uso obligatorios para protegerles
de los riesgos profesionales inherentes al trabajo que desemperian.
b) Proporcionar a sus trabajadores los accesorios necesarios para la correcta
conservacion de los medios de proteccion personal, o disponer de un servicio
encargado de la mencionada conservacion.

C) Renovar oportunamente los medios de proteccion personal, o sus
componentes, de acuerdo con sus respectivas caracteristicas y necesidades.
d) Instruir a sus trabajadores sobre el correcto uso y conservacion de los medios

de proteccion personal, sometiéndose al entrenamiento preciso y dandole a
conocer sus aplicaciones y limitaciones.

e) Determinar los lugares y puestos de trabajo en los que sea obligatorio el uso
de algiin medio de proteccion personal.

5. El trabajador esta obligado a:

a) Utilizar en su trabajo los medios de proteccion personal, conforme a las
instrucciones dictadas por la empresa.

b) Hacer uso correcto de los mismos, no introduciendo en ellos ningun tipo de
reforma o modificacion.

C) Atender a una perfecta conservacion de sus medios de proteccion personal,
prohibiéndose su empleo fuera de las horas de trabajo.

d) Comunicar a su inmediato superior o al Comité de Seguridad o al
Departamento de Seguridad e Higiene, si los hubiere, las deficiencias que
observe en el estado o funcionamiento de los medios de proteccion, la carencia
de los mismos o las sugerencias para su mejoramiento funcional.

Art. 176. Ropa de trabajo.
1. Siempre que el trabajo implique por sus caracteristicas un determinado riesgo de
accidente o enfermedad profesional, 0 sea marcadamente sucio, debera utilizarse ropa de
trabajo adecuada que sera suministrada por el empresario. Igual obligacion se impone en
aquellas actividades en que, de no usarse ropa de trabajo, puedan derivarse riesgos para
el trabajador o para los consumidores de alimentos, bebidas 0 medicamentos que en la
empresa se elaboren.
2. La eleccion de las ropas citadas se realizara de acuerdo con la naturaleza del riesgo o
riesgos inherentes al trabajo que se efecta y tiempos de exposicion al mismo.
3. La ropa de proteccion personal debera reunir las siguientes caracteristicas:
a) Ajustar bien, sin perjuicio de la comodidad del trabajador y de su facilidad de
movimiento.
b) No tener partes sueltas, desgarradas o rotas.
¢) No ocasionar afecciones cuando se halle en contacto con la piel del usuario.
d) Carecer de elementos que cuelguen o sobresalgan, cuando se trabaje en lugares
con riesgo derivados de maguinas o elementos en movimiento.
e) Tener dispositivos de cierre 0 abrochado suficientemente seguros, suprimiéndose
los elementos excesivamente salientes.
f) Ser de tejido y confeccion adecuados a las condiciones de temperatura y humedad
del puesto de trabajo.
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5. Siempre que las circunstancias lo permitan las mangas seran cortas, y cuando sea
largas, ajustaran perfectamente por medio de terminaciones de tejido elastico. Las mangas
largas, que deben ser enrolladas, lo seran siempre hacia adentro, de modo que queden
lisas por fuera.

6. Se eliminaran o reduciran en todo lo posible los elementos adicionales como bolsillos,
bocamangas, botones, partes vueltas hacia arriba, cordones o similares, para evitar la
suciedad y el peligro de enganche, asi como el uso de corbatas, bufandas, cinturones,
tirantes, pulseras, cadenas, collares y anillos.

7. Se consideran ropas o vestimentas especiales de trabajo aquellas que, ademéas de
cumplir lo especificado para las ropas normales de trabajo, deban reunir unas
caracteristicas concretas frente a un determinado riesgo.

13. En los casos en que se presenten riesgos procedentes de agresivos gquimicos o
sustancias toxicas o infecciosas, se utilizaran ropas protectoras que retnan las siguientes
caracteristicas:

a) Careceran de bolsillos y demas elementos en los que puedan penetrar y
almacenarse liquidos agresivos o sustancias toxicas o infecciosas.

b) No tendrén fisuras ni oquedades por las que se puedan introducir dichas
sustancias o agresivos. Las partes de cuellos, pufios y tobillos ajustaran
perfectamente.

c) Cuando consten de diversas piezas o elementos, debera garantizarse que la
union de éstos presente las mismas caracteristicas protectoras que el conjunto.

Art. 178. Proteccion de caray 0jos.
1. Sera obligatorio el uso de equipos de proteccion personal de cara y ojos en todos
aquellos lugares de trabajo en que existan riesgos que puedan ocasionar lesiones en ellos.
2. Los medios de proteccidn de cara y 0jos, seran seleccionados principalmente en funcion
de los siguientes riesgos:

a) Impacto con particulas o cuerpos solidos.

b) Accidn de polvos y humos.

c) Proyeccion o salpicaduras de liquidos frios, calientes, causticos y metales

fundidos.
d) Sustancias gaseosas irritantes, causticas o toxicas.
e) Radiaciones peligrosas por su intensidad o naturaleza.
f) Deslumbramiento.

4. La proteccion de los ojos se realizara mediante el uso de gafas o pantallas de proteccién
de diferentes tipos de montura y cristales, cuya eleccion dependera del riesgo que
pretenda evitarse y de la necesidad de gafas correctoras por parte del usuario.

Art. 179. Proteccion auditiva.

3. Los protectores auditivos ofreceran la atenuacion suficiente.

Su eleccion se realizara de acuerdo con su curva de atenuacion y las caracteristicas del
ruido.

Art. 181. Proteccion de las extremidades superiores.
1. La proteccion de las extremidades superiores se realizara, principalmente, por medio
de dediles, guantes, mitones, manoplas y mangas seleccionadas de distintos materiales,
para los trabajos que impliquen, entre otros los siguientes riesgos:

a) Contactos con agresivos quimicos o bioldgicos.

b) Impactos o salpicaduras peligrosas.
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C) Cortes, pinchazos o quemaduras.

d) Contactos de tipo eléctrico.

e) Exposicion a altas o bajas temperaturas.

f) Exposicion a radiaciones.
3. Cuando se manipulen sustancias toxicas o infecciosas, los elementos utilizados deberan
ser impermeables a dichos contaminantes. Cuando la zona del elemento en contacto con
la piel haya sido afectada, se proceder a la sustitucion o descontaminacion.

Art. 182. Proteccion de las extremidades inferiores.
1. Los medios de proteccion de las extremidades inferiores seran seleccionados,
principalmente en funcion de los siguientes riesgos:

a) Caidas, proyecciones de objetos o golpes.

b) Perforacién o corte de suelas del calzado.

c) Humedad o agresivos quimicos.

d) Contactos eléctricos.

e) Contactos con productos a altas temperaturas.
f) Inflamabilidad o explosion.

")) Deslizamiento

h) Picaduras de ofidios, arcnidos u otros animales.

ACUERDO MINISTERIAL 013
Registro Oficial No. 466 del 11 de abril de 2019

Capitulo V, Titulo I, Proceso de Participacién Ciudadana para la Regularizacion
Ambiental, Seccién |y Seccion Il.

ACUERDO MINISTERIAL 061
Registro Oficial Edicion Especial No. 316 del 04 de mayo de 2015

Art. 14 De la regularizacion del proyecto, obra o actividad. Los proyectos, obras o
actividades, constantes en el catadlogo expedido por la Autoridad Ambiental Nacional
deberan regularizarse a través del SUIA, el que determinara automéaticamente el tipo de
permiso ambiental pudiendo ser: Registro Ambiental o Licencia Ambiental.

Art. 25 Licencia Ambiental. Es el permiso ambiental otorgado por la Autoridad
Ambiental Competente a través del SUIA, siendo de caracter obligatorio para aquellos
proyectos, obras o actividades considerados de medio o alto impacto y riesgo ambiental.
El Sujeto de control debera cumplir con las obligaciones que se desprendan del permiso
ambiental otorgado.

Art. 28 De la evaluacién de impactos ambientales. La evaluacion de impactos
ambientales es un procedimiento que permite predecir, identificar, describir, y evaluar los
potenciales impactos ambientales que un proyecto, obra o actividad pueda ocasionar al
ambiente; y con este andlisis determinar las medidas mas efectivas para prevenir,
controlar, mitigar y compensar los impactos ambientales negativos, enmarcado en lo
establecido en la normativa ambiental aplicable.
Para la evaluacion de impactos ambientales se observa las variables ambientales
relevantes de los medios o matrices, entre estos:
a) Fisico (agua, aire, suelo y clima);
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b) Bidtico (flora, fauna y sus hébitats);

c) Socio-cultural (arqueologia, organizacion socioecondémica, entre otros);
Se garantiza el acceso de la informacién ambiental a la sociedad civil y funcionarios
publicos de los proyectos, obras o actividades que se encuentran en proceso o cuentan
con licenciamiento ambiental.

Art. 35 Estudios Ambientales Ex Post (EsIA Ex Post). Son estudios ambientales que
guardan el mismo fin que los estudios ex ante y que permiten regularizar en términos
ambientales la ejecucion de una obra o actividad en funcionamiento, de conformidad con
lo dispuesto en este instrumento juridico.

Art. 196 De las autorizaciones de emisiones, descargas y vertidos. Los Sujetos de
Control deberan cumplir con el presente Libro y sus normas técnicas. Asi mismo, deberan
obtener las autorizaciones administrativas ambientales correspondientes por parte de la
Autoridad Ambiental Competente. En ningun caso la Autoridad Ambiental Competente
otorgara autorizaciones administrativas ambientales cuando las emisiones, descargas y
vertidos sobrepasen los limites permisibles o los criterios de calidad correspondientes
establecidos en este Libro, en las normas técnicas o en los anexos de aplicacion. En caso
de que la actividad supere los limites permisibles se someterd al procedimiento
sancionatorio establecido en este Libro. No se autorizaran descargas ya sean aguas
servidas o industriales, sobre cuerpos hidricos, cuyo caudal minimo anual, no pueda
soportar la descarga; es decir, sobrepase la capacidad de carga del cuerpo hidrico. La
determinacion de la capacidad de carga del cuerpo hidrico serd establecida por la
Autoridad Unica del Agua en coordinacion con la Autoridad Ambiental Nacional.

Art. 199 De los planes de contingencia. Los planes de contingencia deberan ser
implementados, mantenidos, y evaluados periédicamente a través de simulacros. Los
simulacros deberan ser documentados y sus registros estaran disponibles para la
Autoridad Ambiental Competente. La falta de registros constituird prueba de
incumplimiento de la presente disposicion. La ejecucion de los planes de contingencia
debe ser inmediata. En caso de demora, se considerard como agravante al momento de
resolver el procedimiento administrativo.

Art. 209 De la calidad del agua. Son las caracteristicas fisicas, quimicas y bioldgicas
que establecen la composicidon del agua y la hacen apta para satisfacer la salud, el
bienestar de la poblacién y el equilibrio ecologico. La evaluacion y control de la calidad
de agua, se la realizara con procedimientos analiticos, muestreos y monitoreos de
descargas, vertidos y cuerpos receptores; dichos lineamientos se encuentran detallados en
el Anexo I. En cualquier caso, la Autoridad Ambiental Competente, podra disponer al
Sujeto de Control responsable de las descargas y vertidos, que realice muestreos de sus
descargas, asi como del cuerpo de agua receptor. Toda actividad antropica debera realizar
las acciones preventivas necesarias para no alterar y asegurar la calidad y cantidad de
agua de las cuencas hidricas, la alteracion de la composicién fisico- quimica y bioldgica
de fuentes de agua por efecto de descargas y vertidos liquidos o disposicion de desechos
en general u otras acciones negativas sobre sus componentes, conllevara las sanciones
que correspondan a cada caso.
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Art. 210 Prohibicidn. - De conformidad con la normativa legal vigente:

b) Se prohibe la descarga y vertido que sobrepase los limites permisibles o criterios de
calidad correspondientes establecidos en este Libro, en las normas técnicas o anexos de
aplicacion;

Art. 221 Emisiones a la atmosfera desde fuentes fijas de combustion. Las actividades
que generen emisiones a la atmosfera desde fuentes fijas de combustion se someterdn a
la normativa técnica y administrativa establecida en el Anexo Ill y en los Reglamentos
especificas vigentes, lo cual sera de cumplimiento obligatorio a nivel nacional.

ACUERDO MINISTERIAL 097-A
Registro Oficial Edicion Especial No. 387 del 04 de noviembre de 2015

ANEXO 1: NORMA DE CALIDAD AMBIENTAL Y DE DESCARGAS DE
EFLUENTES AL RECURSO AGUA

5.2.1.3 Los sedimentos, lodos de tratamiento de aguas residuales y otras tales como
residuos del area de la construccion, cenizas, cachaza, bagazo, o cualquier tipo de desecho
doméstico o industrial, no deberan disponerse en aguas superficiales, subterraneas,
marinas, de estuario, sistemas de alcantarillado y cauces de agua estacionales secos o no,
y para su disposicion debera cumplirse con las normas legales referentes a los desechos
solidos peligrosos o no peligrosos, de acuerdo a su composicion.

5.2.2.2 Obligaciones del sujeto de control

a) El sujeto de control, adicionalmente del cumplimiento de las obligaciones que
devengan de la autorizacion ambiental correspondiente, cuando la Autoridad Ambiental
lo requiera, debera realizar monitoreos de la calidad de los cuerpos de agua que se
encuentren influenciados por su actividad.

b) Todos los sujetos de control deberan mantener un registro de los efluentes generados,
indicando:

(1)  coordenadas;

(2)  elevacion;

3) caudal de descarga;

(4)  frecuencia de descarga;

5) tratamiento existente;

(6)  tipo de seccion hidréaulica y facilidades de muestreo; y,

@) lugar de descarga, lo cual debe estar acorde a lo establecido en el Plan de Manejo
Ambiental y reportado en la Auditoria Ambiental de Cumplimiento. Es mandatorio que
el caudal reportado de los efluentes generados sea respaldado con datos de produccién.

c) El regulado debera disponer de sitios adecuados para muestreo y aforo de sus efluentes
y proporcionard todas las facilidades para que el personal técnico encargado del control
pueda efectuar su trabajo de la mejor manera posible. A la salida de las descargas de los
efluentes no tratados y de los tratados, deberan existir sistemas apropiados para medicion
de caudales
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5.2 Criterios generales para la descarga de efluentes

5.2.1.3 Los sedimentos, lodos de tratamiento de aguas residuales y otras tales como
residuos del area de la construccion, cenizas, cachaza, bagazo, o cualquier tipo de desecho
doméstico o industrial, no deberan disponerse en aguas superficiales, subterraneas,
marinas, de estuario, sistemas de alcantarillado y cauces de agua estacionales secos o no,
y para su disposicion debera cumplirse con las normas legales referentes a los desechos
solidos peligrosos o no peligrosos, de acuerdo a su composicion.

5.2.3.5 Las descargas al sistema de Alcantarillado provenientes de actividades sujetas a
regularizacion, deberan Cumplir, al menos, con los valores establecidos en la TABLA 8,
en la cual las concentraciones corresponden a valores medios diarios.

] Sust. Solubles en
Aceites y grasas mg/I 70,0
hexano
Explosivas o inflamables Sustancias mg/l Cero
Akil mercurio mg/l No detectable
Aluminio Al mg/l 5,0
Arsénico total As mg/| 0,1
Cadmio Cd mg/l 0,02
Cianuro total CN- mg/l 1,0
Cinc Zn mg/l 10,0
Cloro Activo Cl mg/l 0,5
Extracto carbon
Cloroformo mg/| 0,1
cloroformo
Cobalto total Co mg/l 0,5
Cobre Cu mg/| 1,0
. Expresado como
Compuestos fenolicos mg/| 0,2
fenol
Compuestos Organoclorados
mg/I 0,05
organoclorados totales
Cromo Hexavalente Cr+6 mg/l 0,5
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Demanda Bioguimica de
) . D.B.OS. mg/I 250,0
Oxigeno (5 dias)
Demanda Quimica de
) D.Q.0. mg/l 500,0
Oxigeno
Dicloroetileno Dicloroetileno mg/l 1,0
Fdsforo Total P mg/l 15,0
Hidrocarburos Totales de
] TPH mg/I 20,0
Petroleo
Hierro total Fe mg/I 25,0
Manganeso total Mn mg/I 10,0
Mercurio (total) Hg mg/l 0,01
Niquel Ni mg/l 2,0
Nitrogeno Total Kjedahl N mg/l 60,0
Especies
Organofosforados 0,1
totales
Plata Ag mg/l 0,5
Plomo Pb mg/l 0,5
Potencial de hidrégeno pH 6-9
Selenio Se mg/l 0,5
Sélidos Sedimentables SD ml/I 20,0
Sélidos Suspendidos
SST mg/| 220,0
Totales
Sélidos totales ST mg/I 1600,0
Sulfatos SO4= mg/l 400,0
Sulfuros S mg/I 1,0
Temperatura °C 40,0
) Sust. Activas al
Tensoactivos ] mg/l 2,0
azul de metileno
Tetracloruro de
Tetracloruro de carbono mg/I 1,0
carbono
Tricloroetileno Tricloroetileno mg/l 1,0
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ANEXO 2: NORMA DE CALIDAD AMBIENTAL DEL RECURSO SUELO Y
CRITERIOS DE REMEDIACION PARA SUELOS CONTAMINADOS

4.2.1 Sobre las actividades generadoras de desechos sélidos no peligrosos

Toda actividad productiva que genere desechos sélidos no peligrosos, debe implementar
una politica de reciclaje o retso de los mismos. Si el reciclaje o retso no es viable, los
desechos deberan ser dispuestos de manera ambientalmente aceptable.

Las industrias y proveedores de servicios deben llevar un registro de los desechos
generados, indicando el volumen y sitio de disposicion de los mismos. Por ningn motivo
se debera disponer los desechos en areas no aprobadas para el efecto por parte de la
Autoridad Ambiental Competente.

4.2.2 Sobre las actividades que generen desechos peligrosos y especiales

Los desechos peligrosos y especiales que son generados en las diversas actividades
industriales, comerciales, agricolas o de servicio, deben ser devueltos a sus proveedores
0 entregados a un gestor ambiental calificado por la Autoridad Ambiental Competente,
quienes se encargaran de efectuar la disposicion final del desecho mediante métodos de
eliminacién establecidos en las normas técnicas ambientales y regulaciones expedidas
para el efecto.

El manejo, almacenamiento, transporte y disposicion de residuos peligrosos y especiales,
debe ser realizado de acuerdo a lo establecido en la normativa ambiental correspondiente
y a lo dispuesto en el plan de manejo ambiental.

ANEXO 3: NORMA DE EMISIONES AL AIRE DESDE FUENTES FIJAS

4.1.2.3 Los valores maximos de concentraciones de emision permitidos para calderas se
establecen en la Tabla 2.

Solido Fosil Coke

Fuel oil
Material 430 180 142
Crudo

Petréleo

Particulado Liquido

Diésel
Solido Fosil Coke 1330 1030 614
Fuel Oil 850 670 434
Crudo

Oxidos de

nitrégeno Liquido

Petréleo

Diésel
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GLPo
Gaseoso 600 486 302
GNP
Sélido Fosil Coke 2004 2004 600
Fuel Oil
Dioxido de
. Crudo
Azufre Liquido 2004 2004 600
Petroleo
Diésel

ANEXO 5: NIVELES MAXIMOS DE EMISION DE RUIDO Y METODOLOGIA
DE MEDICION PARA FUENTES FIJAS Y FUENTES MOVILES Y NIVELES

4.1.1 EIl nivel de presion sonora continua equivalente corregido, LKeq en decibeles,
obtenido de la evaluacién de ruido emitido por una FFR, no podré exceder los niveles que
se fijan en la Tabla 1, de acuerdo al uso del suelo en que se encuentre.

USO DEL SUELO LKep (dB)
07:01 hasta 21:00 horas 21:01 hasta 07:00 horas
Residencial (R1) 55 45
Equipamiento de servicios
sociales (EQ1) o5 45
Equipamiento de Servicios
Pablicos (EQ2) 60 50
Comercial (CM) 60 50
Agricola Residencial (AR) 65 45
Industrial (ID1/ID2) 65 55
Industrial (ID3/ID4) 70 65

Cuando existan usos de suelo multiples o combinados se
utilizara el LKeq mas bajo de cualquiera de los usos de
Uso Mdltiple suelo que componen la combinacién. Ejemple: Uso de
suelo: Residencial ID2 LKeq para este caso = Diurno 55
dB y Nocturno 45 dB

La determinacion del Lkeq para estos casos se lo llevara
Proteccion Ecologica (PE) | a cabo de acuerdo al procedimiento descrito en el Anexo
4.

Recursos Naturales (RN)

ACUERDO MINISTERIAL N°083-B

REFORMA LIBRO IX DEL TEXTO UNIFICADO DE LEGISLACION
AMBIENTAL SECUNDARIA DEL MINISTERIO DEL AMBIENTE
INCORPORA LOS VALORES POR SERVICIOS DE GESTION Y CALIDAD
AMBIENTAL

Registro oficial Edicion Especial N° 387

4 de noviembre de 2015
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Articulo 2.- Sustitiyase los valores estipulados en el Ordinal V, articulo 11, Titulo 11,
Libro IX del Texto Unificado de Legislacion Secundaria del Ministerio del Ambiente por
el siguiente la siguiente tabla:

1x1000  (uno

por mil) sobre

Presentacion del
formulario 101 del SR,
CASILLA 799. Costos
de operaciones de cada

Revision, Calificacion de los | el costo del
Estudios Ambientales expost y | Gltimo afio de | Minimo USD

Emision de la Licencia | operacion (alto | 1000,00
proyecto, representados

Ambiental impacto y
] en los Estados de
riesgo o
_ Resultados individuales
ambiental)

1x1000  (uno

por mil) sobre

Presentacion del
formulario 101 del SR,
CASILLA 799. Costos
de operaciones de cada

el costo total
del  proyecto | Minimo USD

(medio 500,00
) proyecto, representados
impacto y
) en los Estados de
riesgo o

_ Resultados individuales
ambiental)

ACUERDO MINISTERIAL 026
SOBRE EL MANEJO DE DESECHOS PELIGROSOS

REGISTRO OFICIAL. 334, DEL LUNES 12 DE MAYO
Establece el Procedimiento para Registro de generadores de desechos peligrosos, gestion
de desechos peligrosos previo al licenciamiento ambiental y para transporte de materiales

peligrosos.

El objetivo de este acuerdo es Contar con un instrumento de aplicacion del Reglamento
para la prevencién y Control de la Contaminacién de Desechos Peligrosos. Asi mismo
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contribuir al cumplimiento del Articulo 50 del Reglamento a la Ley de Gestion Ambiental
para la Prevencién y control de la Contaminacion Ambiental.

Art. 1.- Toda persona natural o juridica, publica o privada, que genere desechos peligrosos
deberé registrarse en el Ministerio del Ambiente, de acuerdo al procedimiento de registro
de generadores de desechos peligrosos determinado en el “Anexo A” del presente
procedimiento.

ACUERDO MINISTERIAL 142

REGISTRO OFICIAL SUPLEMENTO 826, DEL 21’DE DICIEMBRE DEL 2012.
LISTADO NACIONAL DE SUSTANCIAS QUIMICAS PELIGROSAS Y
DESECHOS PELIGROSOS

Art. 1.- Serédn consideradas sustancias quimicas peligrosas las establecidas en el anexo A
del presente acuerdo.

Art. 2.- Seran considerados desechos peligrosos los establecidos en el anexo B del
presente acuerdo.

ORDENANZA PARA MANEJO INTEGRAL DE LOS RESIDUQOS SOLIDOS DEL
CANTON AMBATO

Resolucién de Concejo 460 — 2017

Ordenanza discutida y aprobada el 24 de mayo de 2016

Publicada el 08 de septiembre de 2017

Art. 13.- Obligacion de los ciudadanos. Son obligaciones de los ciudadanos:

2. Sacar y depositar los residuos sélidos en los recipientes designados para su
almacenamiento temporal hasta su recoleccion.

NORMA NTE ISO 3864- 1:2013

“SIMBOLOS GRAFICOS, COLORES, DE SEGURIDAD Y SENALES DE
SEGURIDAD”.

Simbolos Gréaficos. Colores De Seguridad Y Sefales De Seguridad.
Parte 1: Principios De Disefio Para Sefiales De Seguridad E Indicaciones De Seguridad
5. Significado general de figuras geométricas y colores de seguridad.

El significado general asignado a figuras geometricas, colores de seguridad y colores de
contraste se presentan en las tablas 1y 2.
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Tabla 1. Figuras geométricas, colores de seguridad y colores de contraste para sefiales
de seguridad

Estudio de Impacto Ambiental y Plan de Manejo Ambiental
“Textiles Jhonatex”
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® NO FUMAR
CIRCULO CON PROHIBICION ROJO BLANCO* NEGRO NO BEBER AGUA
A NO TOCAR
USAR
PROTECCION
. ACCION AZUL BLANCO* BLANCO* IiJASRA'; I&%SF’,(;\)JE?ES
i OBLIGATORIA .
ClrRCULO PROTECCION
LAVARSE LAS
MANOS
PRECAUCION
SUPERFICIE
CALIENTE
JRIANGULO. PRECAUCION AMARILLO NEGRO NEGRO PRESQSUG%ON
CON ESQUINAS
EXTERIORES BIOLOGICO
REDONDEADAS PRECAUCION
ELECTRICIDAD
PRIMEROS
SUXILIOS
- . SALIDA DE
CONDICION - - EMERGENCIA
CUADRADO SEGURA VERDE BLANCO BLANCO PUNTO DE
ENCUENTRO
DURANTE UNA
EVACUACION
PUNTO DE
LLAMADA PARA
ALARMA DE
o e
CONTRA ROJO BLANCO* BLANCO*
CUADRADO INCENDIOS DE EQUIPOS
CONTRA
— INCENDIOS
EXTINTOR DE
INCENDIOS
* El color blanco incluye el color para material fosforescente bajo condiciones de luz del dia con propiedades definidas en la norma ISO
3864-4

Tabla 2. Figuras geométricas, colores de fondo y colores de contraste para sefiales

complementarias

BLANCO NEGRO
\ COLOR DE
INFORMACION | SEGURIDAD
_ COMPLEMENTARIA | DE LA gfgﬁgo o CUALQUIERA
SENAL DE
SEGURIDAD
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NORMA INEN 2841. 2014-03
Gestion Ambiental. Estandarizacion De Colores Para Recipientes De Depdsito Y
Almacenamiento Temporal De Residuos Sélidos.

5.2 Recipientes

Los recipientes de colores, deben cumplir con los requisitos establecidos en esta norma,
dependiendo de su ubicacion y tipo de residuos.

5.3 Centros de almacenamiento temporal y acopio

Los residuos deben ser separados y dispuesto en las fuentes de generacion (Estacion con
recipientes de colores), ya sea en un area especifica para el efecto, definida como un area
concurrida o pablica a la que todas las personas tienen acceso; o un area interna, definida
como un area con acceso condicionado solo a personal autorizado y deben mantenerse
separados en los centros de almacenamiento temporal y acopio.

De acuerdo al sector, los recipientes se colocaran en las areas destinadas bajo el siguiente
criterio:

Sector domiciliario: Reciclables, no reciclables y organicos.
Sector turistico: Estacion con recipientes de colores en areas concurridas; y al menos
reciclables, no reciclables y organicos en areas internas.

Sector educativo en todos sus niveles: Estacion con recipientes de colores en areas
concurridas; y al menos reciclables, no reciclables y organicos en areas internas.

Sector publico: Estacidn con recipientes de colores en areas concurridas; y al menos
reciclables, no reciclables y organicos en areas internas.

Centros comerciales: Estacion con recipientes de colores en areas concurridas; y al menos
reciclables, no reciclables y organicos en areas internas.
Industriales y especiales: Ver NTE INEN 2266.

Se usaréa el niamero de recipientes de colores que se requieran para el aprovechamiento de
los mismos y evitar la contaminacion ambiental.

5.4 Rotulado

El rotulado estard en un lugar visible con caracteres legibles segun lo establecido en la
NTE INEN 878. El nombre o denominacion de los residuos con su logo respectivo y la
distancia de observacion segun lo establecido en la NTE INEN 1SO 3864-1.

Requisitos.

De acuerdo al tipo de manejo que tengan los residuos puede optarse por realizar una
clasificacion general o especifica, como se indica a continuacion:
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6.1 Clasificacion general

Para la separacion general de residuos, se utilizan Gnicamente los colores:

Tabla 1. Separacion general de residuos

Todo material susceptible a ser reciclado,

Reciclables Azul reutilizado. (Vidrio, plastico, papel, cartén, entre
otros).
No rec!clables, no Negro . Todo residuo no reciclable.
peligrosos.
Origen Bioldgico, restos de comida, cascaras de
Organicos Verde . fruta, verduras, hojas, pasto, entre otros. Susceptible
de ser aprovechado.
Peliarosos Roio . Residuos con una o varias caracteristicas citadas en
g ! el cédigo C.RE.T.I. B
Residuos no peligrosos con caracteristicas de
Especiales Anaranjado volumen, cantidad y peso que ameritan un manejo

especial.
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6. CICLO DE VIDA

El proyecto consiste en la produccion de todo tipo de telas, tejidos de punto y acabados
textiles mediante dos procesos principales a partir de tela cruda y tela tinturada. Ademas,
se ha incluido el servicio de lavado para clientes externos que no interfieren en los
procesos de textiles.

A continuacion, se presenta un diagrama general de las actividades realizadas en cada
area y que sirve de punto de partida para el andlisis del ciclo de vida:

6.1. PROCESOS
6.1.1. Tela cruda

A continuacion, se detalla el proceso de produccion a partir de tela cruda:

llustracion 4. Proceso a partir de la tela cruda

mé
especificaciones de la recetn.

8 Ingresar las espe cones
técnicas requendas poria maquina Jet

9. Ingresar Ia tela & intuarse dentro de
s méquina Jet

9.Ensoliar

y
empacarias telas

Fuente: Textiles Jhonatex
Elaborado por: Equipo técnico

6.1.2. Tela tinturada

A continuacion, se detalla el proceso de produccidn a partir de tela tinturada:
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llustracion 5. Proceso a partir de la tela tinturada

10. Entregarel
producto final al
cliente

ol :
requimiento del
clerte
[: (" Fn

9. Enrolary
empacar las telas

Fuente: Textiles Jhonatex
Elaborado por: Equipo técnico

6.1.3. Servicio de lavado
A continuacion, se detalla el proceso de servicio de lavado:

llustracién 6. Proceso servicio de lavado

8. Entregar el
producto final al
clente

|

Fin

Fuente: Textiles Jhonatex
Elaborado por: Equipo técnico

6.2.  ANALISIS DEL CICLO DE VIDA

Se incluye el analisis del ciclo de vida del producto de Textiles Jhonatex indicando donde
se desarrollan cada uno de los procesos descritos previamente y las etapas de disefio,
materias primas, produccion, transporte, uso del producto, reciclaje y gestion del residuo.
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6.2.1. Area de Tejeduria

Grafico 1. Analisis de ciclo de vida de la tela cruda

a
<

Fuente: Textiles Jhonatex
Elaborado por: Equipo técnico

e Disefio: Se escoge la tejedora e hilos especificos para disefiar la tela cruda
solicitada. En esta etapa se generan solicitudes y orden de pedido de tela, para lo
cual, se usa talonarios de papel blanco y papel carbonico.

e Materias primas: Se realiza la compra de hilos a los proveedores y se requiere
de energia eléctrica para la operacion de las tejedoras.

e Produccion: Proceso de tejido para obtener la tela cruda.

e Transporte: Dos operarios realizan el traslado de la tela cruda al area de
almacenamiento.

e Uso del producto: La tela cruda es enviada al proceso de tinturado o de
termofijado, segun los requerimientos del cliente.
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¢ Reciclaje: Los conos de carton de los hilos y su empaque de carton son entregados
a gestores recicladores acreditados. A continuacion, se presenta un proceso
detallado de la entrada y salida de recursos y sus residuos:

Tabla 4. Flujo de entradas y salidas durante el proceso de Tejeduria de Textiles

Jhonatex
Proceso | Entradas e _donde Descripcion Salidas I I el
viene va
. L. Ordende
SolicitudHilos Recepc;(i)nodjesillzltud del pedido Tela
P cruda
Aceite Proceso de tejido mediante bMatT)rial
Tejeduria | lubricante | Proveedores maquinas tejedoras a Sior .entje Tintoreria
circulares orectilineas del | €ONtaminado
tipo detela solicitado.
Energia Conos de
eléctrica cqrtqn 0
plasticos

Fuente: Textiles Jhonatex
Elaborado por: Equipo técnico

Del proceso de tejeduria se generan residuos sélidos no peligrosos que son los conos de
carton donde vienen los hilos y residuos peligrosos como material absorbente
contaminado con aceite lubricante utilizado para el mantenimiento de las piezas de las
tejedoras; ademas, se requiere de energia de eléctrica para la operacion de las 31
maquinas: tejedoras circulares, rectilineas, rebobinadora/enconadora, tejedora de
elasticos y tubulares seamless.

Tabla 5. Desechos del proceso de Tejeduria de Textiles Jhonatex

Desechos Cant_ldad Unidad Gestion M_e(.1|0 (.j?
promedio anual verificacion

Tubos de carton 38590 Reciclaje MAXMETAL Anexo 3

Carton 32260 Reciclaje MAXMETAL Anexo 3

Plastico fino 1090 Reciclaje MAXMETAL Anexo 3

Plastico grueso 94 Reciclaje MAXMETAL Anexo 3

Material

absorbente 0.04846 Ton Plusambiente Anexo 4

contaminado

Fuente: Textiles Jhonatex
Elaborado por: Equipo técnico
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Como se puede observar, los residuos son gestionados mediante reciclaje o disposicion
final por empresas acreditas. Ningun residuo es recirculado en el proceso de tejeduria.

Se incluye informacion sobre la vida atil de la maquinaria utilizada en el area de tejeduria

Tabla 6. Maquinaria utilizada para tejeduria en Textiles Jhonatex

Fecha Cddigo o
estimada | seriedela
de duracion| maquina

Funcion de la Fecha de

No | Maquinaria/ equipo| . . . L
maquina o equipo | adquisicion

RECTILINEA .
1| sToLLmMOD.311- | 'elercuellosy a9 00014 | 10af0s | CMS3LL
pufos cortos TCL 0462
TC-L (1)
ENCONADORA SES 1306
2 | SIMET MOD.SES- Finar hilos 02/12/2014 | 10 afios
1316 20820
RECTILINEA Tejer pufios y ~ CMT 211
31 stoLL211 cuellos 02/06/2004 |~ 10 afios 0734
CIRCULAR MAYER| _ . _
4| ov320Csasas | Teertelativo 4000006 | 10am0s | OV3:2QC
interlook 54545
(OV1)
CIRCULAR MAYER| _ . .
5 | 0v3.20C60616 | Teertelatipo i, e.0006 | 10ames | OVES-2QC
interlook 60616

(OV2)

6 | MAYER FS2 60581 | clertelareeby | 50000012 | 10aftos |FS2.0 60581
acalanada
Tejer tela tipo RELANIT
7 l\gé\ilizlggll‘ﬁ_\[\lll)-r jersey, fleecey | 01/01/2006 | 10 afios 3.2
- piquet. 11 51391
Tejer tela tipo RELANIT
8 “g’é{fi%%g?%l; jersey, fleecey | 01/01/2006 | 10 afios 3.2
o piquet. 1157376
Tejer tela tipo RELANIT
9 l\gé\;?é;é% '?‘FL\ISI)T jersey, fleecey | 23/10/2009 | 10 afios 3.2
T pigquet 11 63647
Tejer tela tipo RELANIT
10 “gg{ﬁ%gﬁk?&l; jersey, fleecey | 01/01/2010 | 10 afios 3.2
T pigquet I1 68244
Tejer tela tipo RELANIT
11 I\ﬁ%\ﬁl&ég%lilz_ ?FL\IESI)T jersey, fleece, 03/12/2014 | 10 afos 1.6
o piquet y rayadas R 69012
JLD-T 34X96 . .
12| TEEDORAS | 19VIERIRO To9005017 | 10atos | 2D
CIRCULAR (JL1) ypiq
JLD-T 34X108 . .
Tejer tela tipo ~ JLD-I
13 TEJEDORAS interlock y piquet 29/09/2017 | 10 afios 170602

CIRCULAR (JL2)
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JLD-1/83.41

Tejer tela tipo - JLD-T
14 TEJEDC()JII?_,:BS\)CHINA interlock y piquet | 15/11/2018 | 10 afios 180713
JLD-1/105.41 . .
15 | TEJEDORA CHINA | . [SIerelatino 140000018 | 10 a0 | ILD:1 2X2
(JL4) interlock y piquet 201121
MAQ. CIRCULAR
INTERLOOK JL6 . .
16|  JLD-12X2 34 in;ill‘f)rcf(e'a t:pﬁet 22/01/2021 | 10 afios 1‘]8"0[7)&
X108FX28G ypiq
(JL5)
MAQ. CIRCULAR
INTERLOOK JL4 . .
17| JLD-T 2X4 34 intTe?lgrcLela t:paet 22/01/2021 | 10afios | ° L2[3)'1T122(>)<4
X96FX28G ypiq
(JL6)
MAQ.CIRCULAR . .
18 |FLEECERA JLS- VF intTe?lgrcLela t:paet 22/01/2021 | 10 afios szil\zlg
38 X114FX22G (R7) yPiq
RECTILINEA .
19| STOLLMOD.311- TelJJ%ro(;ucecllr?c?sy - 10 afios Tcé'\é'f gié .
TC-L (2) P
RECTILINEA Tejer pufios y - CMS 411 TC
20 STOLL411 cuellos 18/04/2023 | 10 ANOS 0084
. _ |JYW 400/AP
21 [URDIDORA JINGYI|  Urde hilos 2021 10afios  |* 001117
MAQUINA DE
v o ) JYNFJ-850-
22 ELASTIC((ZD)S JINGYI| Teje elasticos 2021 10 afios 320 020160
MAQUINA DE
v o ) JYNF 850-
23 ELASTIC(%S JINGYI| Teje elasticos - 10 afos 320 020151
PLANCHADORA Plancha y enrolla
24| DEELASTICOS Y | "5 elaﬁticos - 10 afios -
ENROLLADORA
Tejer tela tipo .
MAYER RELANIT | . i Relanit 3.2
25 (R8) jersey, fleece, 11/02/2023 | 10 afios HS T0603
piquet
Tejer tela tipo Relanit 3.2
26 MAYETR%I)ELANIT jersey, fleece, 11/02/2023 | 10 afios HS T0603
piquet 80897
27| JINGMEIJM3 | Telertelatipo i - |axP 2305046
jersey
Tejer tela tipo
28 JINGMEI JIM2 interlock y - - JT 2305045
acanalado
29 JINGMEI JM1  [Teje tela con disefio - - JHG 2305056
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SANTONI SM8- Teje tubulares ~ 6020070
301 " 1opav (14) seamless 2021 10afos | r5p 9y
SANTONI SM8- Teje tubulares ~ 6020071
311 " 1opay (15) seamless 2021 10anos | 1op oy

Fuente: Textiles Jhonatex
Elaborado por: Equipo técnico

6.2.2. Galpdn de produccion

En el area se realizan los procesos de tintoreria, exprimido, secado, expansion,
termofijado y acabados para su posterior entrega al cliente.

Grafico 2. Anélisis de ciclo de vida de la tela

Fuente: Textiles Jhonatex
Elaborado por: Equipo técnico
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e Disefio: Segun los requerimientos del cliente se elabora la receta para tinturado,
para lo cual, se usa talonarios de papel blanco y papel carbénico.

e Materias primas: Se requiere de la tela cruda, colorantes, productos quimicos
auxiliares, fundas, agua y energia eléctrica o GLP, segun sea el caso, para la
operacion de las maquinas del proceso de tintoreria, exprimido, secado,
expansion, termofijacion y acabados.

e Produccion: Proceso de tintoreria para obtener la tela tinturada, luego pasa por el
exprimido o directamente al secado para extraer la mayor cantidad de agua, para
ser llevado a la expansion, en caso de solicitar tela abierta, y finalmente a la
maquina termofijadora y acabados.

e Transporte: Los rollos de tela empacados con fundas son distribuidos a los
clientes en los vehiculos de la empresa.

e Uso del producto: Latela se utiliza para la fabricacion de productos textiles como
vestimenta.

e Gestion de residuos: Las aguas residuales son enviadas para su tratamiento a la
PTAR, el material absorbente contaminado es entregado a gestores autorizados y
los desechos de tela se entregan al GIDSA. A continuacidn, se presenta un proceso
detallado de la entrada y salida de recursos y sus residuos:

Tabla 7. Flujo de entradas y salidas durante el proceso de Produccién de Textiles

Jhonatex
Proceso Entradas 2 d GG Descripcion Salidas ARl
viene va
Tela cruda :
Colorantes | Tejeduria Los rollos de tela Tela tinturada
Quimicos: | Proveedores | provenientes del
. : .| Descargade
. . acidos, Empresa | proceso de tejeduria .
Tintoreria | . o A agua Exprimido
dispersantes, |Municipal de| ingresan plegados en | . !
. - industrial
lubricantes y |Agua Potable| las maquinas para el
suavizantes | de Ambato teflido -
Emisiones
Agua Caldero
: La tela es conducida | Tela tubular
Tela tinturada . L
- . . . hacia la maquina | Descargade
Exprimido Energia Tintoreria . Secado
eléctrica Hidroextractora ~ agua
Marca: Canlar, industrial
Se encarga enderezar
la tela,fijar el colory
secarla, para
Tela tinturada posteriormente
Secado yexprimida | Exprimido [brindarle la estabilidad| Tela tubular Expansién
GLP dimensional en la
maquina
compactadora o
Calandra.
Tela tubular . Se expande la tela que
. ; Exprimido |sale en forma tubular, . .
Expansion Energia : . . Telaabierta | Termofijado
S Tejeduria provenientedel
eléctrica :
proceso de tinturado o
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tejeduria, dependiendo
de losrequerimientos

Directamente de

solicitados

Termofijado

Tela abierta
Tela tubular
GLP

Exprimido
Secado
Expansion

enderezar la tela, fijar

Llegan las telas
provenientes de la
maquina abridora, la
maquina
hidroextractora o las
tintoreras
directamente. Se
encarga de brindar
estabilidad
dimensional,

el color y secarla

Tela de
algoddn o
poliéster

Emisiones

Acabados

Cortey
confeccion

Tela tipo
seamless

Energia
eléctrica

Tejeduria,
Tintoreria o
Secado

Ingresa tela tipo
seamless para ser
cortada y
confeccionada segun
requerimientos de los
clientes.

Prendasde
vestircomo:
licras, buzos,
tops, shorts.
Desechos
de tela

Producto final

Acabados

Telade
algodon o
poliéster

Energia
eléctrica

Termofijado

La tela pasa por 4
maquinas:
Esmeriladora,
Calandra; Perchadora,
Marca:MARIO
CROSTA,
Calandra, Marca:
FERRARO Y
Compactadora,

Marca: LAFER.

Rollos detela

Pelusa

Area de
almacenamiento
de rollos de tela

Fuente: Textiles Jhonatex

Elaborado por: Equipo técnico

Como parte de los procesos descritos previamente, se generan residuos de tela que se
envian al GIDSA anexo 5, desechos peligrosos como envases vacios, material absorbente
contaminado con aceite lubricante utilizado para el mantenimiento de las piezas de la
maquinaria, descargas de aguas industriales que contienen quimicos y colorantes que son
enviados para su tratamiento a la PTAR que tiene una capacidad de 192,280 litros.

La operacion de la termofijadora y caldero para la maquinaria del proceso de tinturado,
produce emisiones de combustion al aire.

Ademas, en el proceso de acabados, se genera pelusa que se trata como subproducto ya
gue es comercializado a artesanos que realizan manualidades.
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Tabla 8. Desechos del proceso de produccion de Textiles Jhonatex

Cantidad Medio de
Desechos promedio | Unidad Gestion e
verificacion
anual
Relleno Sanitario
Lodos de laPTAR 271.03 Kg GIDSA Anexo 6
Relleno Sanitario
Desechos de tela 38780 Kg GIDSA Anexo 5
Tela r_euclada_como 650 Kg Interna o artesanos Anexo 7
waipes u orillo
Material apsorbente 0.04846 Ton Plusambiente Anexo 4
contaminado
Aceites minerales usados 1.5594 Ton Biofactor Anexo 4
0 gastados
Envases ¢ ontaml_n ados Devolucidn a proveedores NE-27 Anexo 8
con materiales peligrosos

Fuente: Textiles Jhonatex

Elaborado por: Equipo técnico

Se incluye informacion sobre la vida Gtil de la maquinaria utilizada en el galpén de
produccion (Tintoreria, Exprimido, Secado, Expansion, Termofijado, Acabado).

Tabla 9. Maquinaria utilizada para produccion en Textiles Jhonatex

MAQUINARIA
Fecha
No Maquinaria/  [Funcién de la maquinao| Fechade estimada |Codigo o serie
equipo equipo adquisicion de de la maquina
duracién
TINTORERIA
Lavar y tinturar tela de
1 BRAZ)?CLII HT2 punto con una capacidad| 04/02/2010 | 10 afios ”\g;l(cl)_i‘%w
de 400 kg a 2 cuerdas.
Lavar y tinturar tela de INNOECOLO
2 BRAZXOCLZI HT3 punto con una capacidad| 24/11/2010 10 afios GY HT3
de 750 kg a 2 cuerdas. H3398
OVER .
Lavar y tinturar tela de
3 CAN.LI_'SES_ERIE punto con una capacidad| 30/04/2012 10 afios -
120128 de 200 kg a 1 cuerdas.
TINTORERA | Lavar y tinturar tela de Fabric Dyeing
4 |CANLAR DE 50|punto con una capacidad| 24/07/2018 10 afios KM 18015
KG (1) de 50 kg a 1 cuerdas.
TINTORERA | Lavary tinturar tela de Fabric Dyeing
5 | CANLAR DE |punto con una capacidad| 24/07/2018 10 afios KM 18017
100 KG (2) de 100 kg a 1 cuerdas.
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TINTORERA | Lavar y tinturar tela de Fabric Dyeing
CANLAR DE |punto con una capacidad| 24/07/2018 10 afios KM 18016
100 KG (3) | de 100 kg a 1 cuerdas.
TINTORERA | Lavar y tinturar tela de H.T. TECH
CANLAR DE |punto con una capacidad| 30/04/2012 | 10 afios |SOFT-H TSH
200 KG (4) | de 200 kg a 1 cuerdas. 12028
TINTORERA Tintura y lava solo
TONELLO G1 nailon - 10 afios 8650
60HD
TINTORERA | Tinturay lava nailon 'y ~
MAMBO 60 Ib algodon 18/08/2021 | 10 afios | MB-60-044
EXPRIMIDO
HIDROESTRAC| Extraer el exceso de
TOR CANLAR |agua de la tela al salir de| 26/01/2011 | 10 afios -
HV-22 las maquinas tintoreras
SECADO
SECADOR Secar y plegar la tela
CANLAR 3200 tubular 18/02/2016 | 10 afios -
MMRELAX '
SECADORA DE
TAMBOR 25 Seca reep y flace 05/06/2014 | 10 afios -
KG
SECADORA
TONELLO TD | Secay vaporiza nailon - 10 afios 8651
75V 20 KL
EXPANSION
ABRIDORA
BIANCO Abrir la tela tubular. 29/03/2011 10 afios -
2000/0544
TERMOFIJADO
RAMA PLANA Telrmofri]jar .Ia tlela yglarle
INCOMATEX | & ancho final acorde a | - oo 530619 | 104105 | FL2579
MOD IC las espe_mflcacm_nes que
requiera el cliente.
ACABADO
ESMERILADO |Darle un aspecto suave a 06/03/2015 10 afios |10 GSX 3866
RA la tela.
Véi’?‘\lﬁ)_oAF\l;A Virar y plegar la tela. 24/07/2018 10 afos | DT 18001
Darle un aspecto suave a ~ MC 20/24 MF
PERCHADORA la tela. 11/09/2018 | 10 afios KNIT 9699
CALANDORA | Planchar la tela tubular. | 08/02/2019 | 10 afios CUD-3C 1800

Fuente: Textiles Jhonatex
Elaborado por: Equipo técnico
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6.2.3. Servicio de Lavado

Grafico 3. Analisis de ciclo de vida del servicio de lavado

Fuente: Textiles Jhonatex
Elaborado por: Equipo técnico

e Disefio: El disefio lo escoge el cliente para ser plasmado en la tela jean mediante
la maquina laser.

e Materias primas: Se requiere de tela jean y energia eléctrica para la operacion
de la maquina laser, lavadora, centrifugadora y secadora.

e Produccion: Proceso de disefio con la maquina laser en la tela; la prenda de vestir
se ingresar al proceso de lavado, centrifugado y finalmente secado para entrega al
cliente.

e Transporte: Un operario realiza el traslado de la prenda jean al area de entrega
del producto al cliente.

e Uso del producto: La prenda de vestir es comercializada por los clientes externos.

e Reciclaje: Las aguas residuales son enviadas para su tratamiento a la PTAR, el
material absorbente contaminado es entregado a gestores autorizados. A
continuacion, se presenta un proceso detallado de la entrada y salida de recursos
y sus residuos:
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Tabla 10. Flujo de entradas y salidas durante el servicio de lavado de Textiles Jhonatex

Proceso Entradas Ds’ide(:]r;de Descripcion Salidas  |Hacia dondeva
El disefiador
cgnﬂ_gura, la Prendas de
maquina laser .
: ; vestir
Tela jean para realizar el )
- . (Pantalén
Disefio en corte a la tela jean jean)
maquina Clientes y producir la J Lavado
laser prenda
Energiaeléctrica seleccionada porel
: Recortes
cliente (por lo .
p textiles
general, pantalon
jean)
Las prendas
ingresan a la
Prendas devestir lavadora marca
L. MAMBDO, la Prendas
(Pantaldn jean) I q lavad
Agua cual, se trata de avadas
Lavado Maquinaléser una nueva Centrifugado
tecnologia queno | Descargade
RV consume gran |agua industrial
Energiaeléctrica :
cantidad de
energia y
agua
Prendas
Las prendas son |
avadas y
llevadas a la centrifugadas
Prendaslavadas centrifugadora g
Centrifugado Lavado para extraer la Secado
IR . Descarga
Energiaeléctrica mayor cantidadde
agua _de agua
' industrial
Prendas lavadas Se encarga de
y centrifugadas secar las prendas |Producto final
Secado Centrifugado| para su posterior | dobladoy Cliente
Energiaeléctrica entrega alcliente. | empacado

Fuente: Textiles Jhonatex
Elaborado por: Equipo técnico

En este nuevo proceso se generan desechos solidos como recortes textiles que son
enviados a la Empresa Publica GIDSA y minimas cantidades de descargas de aguas
industriales del lavado y centrifugado que son tratadas en la PTAR
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7. DESCRIPCION DE LA EMPRESA

“Textiles Jhonatex™ es una empresa dedicada a la produccion de todo tipo de telas, tejidos
de punto y acabados textiles, dispone de aproximadamente 89 trabajadores, distribuidos
en tres grupos, los cuales trabajan en tres turnos: de 07:00 a 15:00, 15:00 a 23:00 y 23:00
a 07:00. El proyecto se encuentra ubicado en el Parque Industrial Ambato Avenida IV y
Calle “F”., Parroquia Izamba, Canton Ambato, Provincia de Tungurahua.

Actualmente, Textiles Jhonatex ha adquirido un lote colindante a las instalaciones para
realizar una ampliacion infraestructural, por lo que inicia un nuevo proceso de
regularizacion, conforme lo establecido en el Art. 176 del COA Registro Oficial
Suplemento 983 publicado el 12 de abril del 2017.

La ubicacion del area de regularizacion se indica a continuacion y el mapa cartografico
en el Anexo 2.

Tabla 11. Coordenadas de la ubicacién de la tercera Licencia Ambiental

Punto X Y
1 768393 9867651
2 768385 9867624
3 768338 9867638
4 768358 9867711
5 768364 9867717
6 768367 9867718
7 768370 9867717
8 768408 9867706
9 768400 9867677
10 768446 9867663
11 768438 9867637
12 768393 9867651

Fuente: Textiles Jhonatex
Elaborado por: Equipo técnico
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lustracién 7. Ubicacién del proyecto para el actual Estudio de Impacto Ambiental

o~

3 Leyenda l

@ Areaactual de Textiles Jhonatex

| F A Popo it e remme s——

| Ubicacién Textiles Jhonatex

I Coordenadas de ubicacion
A Parque Industrial Ambato

2024 Aicie

Fuente: Textiles Jhonatex
Elaborado por: Equipo técnico

7.1.  PROCESOS PRODUCTIVOS

A continuacion, se describen los procesos que se desarrollan dentro de la empresa:
7.1.1. Tejeduria

7.1.1.1. Condiciones Actuales

La materia prima que se utiliza son hilos que vienen enrollados en forma de conos, este
proceso consiste en entrelazar los hilos uniformemente en los angulos correspondientes,
el tipo de tela que se produce depende de los hilos que se utilicen y de la maquinaria.

Actualmente en esta area se produce rollos de tela cruda y tejido seamless sin costura para
la confeccidn de prendas de vestir. Para el proceso de tejeduria se utiliza las tejedoras
circulares, rectilineas, rebobinadora / enconadora, tejedora de elésticos y tubulares
seamless.

Para realizar este proceso se cuenta con 32 maquinas: tejedoras circulares, rectilineas,

rebobinadora/enconadora, tejedora de elasticos y tubulares seamless, que se detallan a
continuacion:
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Tabla 12. Maquinaria utilizada para tejeduria en Textiles Jhonatex
Funcion de la Fecha de Duracié Caodigo o serie de la
. . L uracion Lo
maquina o equipo| adquisicion maquina

No |Maquinaria/ equipo

CIRCULAR MAYER
1 | OV3.2QC 54545

(OV1)
CIRCULAR MAYER
2 | OV3.2QC 60616

Tejer tela tipo

) 01/01/2006 10 afios 0OV3.2QC 54545
interlook

Tejertelatipo | 44112006 | 10aios | OVE3.2QC 60616

(0V2) interlook
3 | MAYER Fs2 60581 | 1oIer telareeby | a0000010 | 10 afios FS2.0 60581
acalanada
Tejer tela tipo
MAYER RELANIT | . ~ RELANIT 3.2 11
4 3.2.11 51391 (R1) jersey, fleecey | 01/01/2006 10 afios 51391
piquet.
Tejer tela tipo
MAYER RELANIT | . N RELANIT 3.2 11
5 3.2.11 57376 (R2) jersey, fleecey | 01/01/2006 10 afos 57376
piquet.
Tejer tela tipo
MAYER RELANIT | . ~ RELANIT 3.2 Il
6 3.2.11 63647 (R3) jersey, fleecey | 23/10/2009 10 afios 63647
piquet.
Tejer tela tipo
MAYER RELANIT | . ~ RELANIT 3.2 11
7 3.2.11 68244 (R4) jersey, fleecey | 01/01/2010 10 afos 68244
piquet.
Tejer tela tipo
MAYER RELANIT | . ~ RELANIT16R
8 1.6.11 68245 (R5) jersey, fleece, 05/11/2013 10 afos 68245
piquet y rayadas
Tejer tela tipo
MAYER RELANIT | . - RELANIT 1.6 R
9 1.6.11 69012 (R6) jersey, fleece, 03/12/2014 10 afios 69012

piquet y rayadas.

JLD-T 34X96
10 TEJEDORAS
CIRCULAR (JL1)
JLD-T 34X108
11 TEJEDORAS
CIRCULAR (JL2)
JLD-1/83.41 . .
12 | TEJEDORA CHINA |, | &ler telatipo
(JL3) interlock y piquet
JLD-1/105.41 : .
13 | TEJEDORA CHINA |, 1€ler telatipo
(JL4) interlock y piquet
MAQ. CIRCULAR
INTERLOOK JL6 | Tejer telatipo
JLD-12X234  |interlock y piquet
X108FX28G (JL5)
MAQ. CIRCULAR
INTERLOOK JL4 | Tejer telatipo
JLD-T 2X4 34  |interlock y piquet
X96FX28G (JL6)

Tejer tela tipo

. . 29/09/2017 10 afios JLD-T 170601
interlock y piquet

Tejer tela tipo

. . 29/09/2017 10 afios JLD-1 170602
interlock y piquet

15/11/2018 10 afos JLD-T 180713

15/11/2018 10 afios | JLD-12X2 201121

14 22/01/2021 10 afos JLD-1 180714

15 22/01/2021 10 aflos | JLD-T 2X4 201120
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MAQ.CIRCULAR . .
16 |FLEECERA JLS- VF|. tTeller f(e'a tipo | 220172001 | 10afios | JLS-VF 201122
38 X114FX22G (R7)|'Nt€roCKy pique
Tejer tela tipo :
17 MAYER RELANIT jersey, fleece, 11/02/2023 10 afios Relanit 3.2 HS
(R8) : T0603
piquet
Tejer tela tipo .
MAYER RELANIT | . o Relanit 3.2 HS
18 (R9) jersey, fleece, 11/02/2023 10 afos T0603 80897
piquet
19| JNGMEIJM3 | Telertelatipo - - IXP 2305046
jersey
Tejer tela tipo
20| JINGMEI JM2 interlock y - - JT 2305045
acanalado
RECTILINEA .
21| sTOLLMOD311- | (S8 euellosy a1 /100014 | 10afi0s  |CMS 311 TCL 0462
TC-L (1) pufios cortos
ENCONADORA
22 | SIMET MOD.SES- Finar hilos 02/12/2014 10 afios SES 13/6 20820
1316
RECTILINEA Tejer pufios y ~
23 STOLL 211 cuellos 02/06/2004 10 afos CMT 2110734
RECTILINEA .
24| STOLL MOD311- | '&ler cuellosy - 10afios | CMS3LLTECL
TC-L (2) pufos cortos 0404
RECTILINEA Tejer pufios y ~
25 STOLL 411 cuellos 18/04/2023 10 ANOS | CMS 411 TC 0084
. ~ JYW 400/AP
26 |URDIDORA JINGYI Urde hilos 2021 10 afos 20201117
MAQUINA DE QEq.
27 [ELASTICOSJINGYI| Teje elasticos 2021 10 afios JYNFJ-850-320
@) 020160
MAQUINA DE i
28 [ELASTICOSJINGYI| Teje elasticos - 10 afios JYNF 850-320
(1) 020151
PLANCHADORA
29 | DE ELASTICOS v |Panchay enrolla - . ;
ENROLLADORA los elasticos 10 afios
30| JINGMEIJML | Teletelacon - - JHG 2305056
disefio
31 SANTONI SM8-TOP| Teje tubulares 2021 10 afios 6020070 TOP 2V
2V (14) seamless
30 SANTONI SM8-TOP| Teje tubulares 2021 10 afios 6020071 TOP 2V
2V (15) seamless

Fuente: Textiles Jhonatex
Elaborado por: Equipo técnico
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7.1.1.2.  Tejedoras Circulares

Estas maquinas realizan tejeduria de tela jersey, interlook, fleece, reeb, acanalada, piquet
y tela con disefio.

Fotografia 1. Tejedoras circulares

T ; ] SR EST

Fuente: Textiles Jhonatex
7.1.1.3.  Tejedoras Rectilineas

Estas maquinas se encargan de realizar cuellos, pufios y sacos.

Fotografia 2. Tejedoras Rectilineas

—

Fuente: Textiles Jhonatex
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7.1.1.4.  Tejedoras Seamless

Estas maquinas se encargan de tejer tubulares seamless.

Fotografia 3. Tejedoras seamless

Fuente: Textiles Jhonatex
7.1.1.5. Enconadora

Encona los hilos agregandole parafina para una mayor suavidad.

Fotografia 4. Maquina Enconadora

Fuente: Textiles Jhonatex
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7.1.1.6.  Condiciones Posteriores a la Ampliacion

Es importante mencionar que en el area que se construird, se tiene planificado reubicar la
maquinaria para el proceso de tejeduria circular, de forma que en el area actualmente
regularizada se mantendra el tejido seamless mientras que en el area de expansion de la
nueva infraestructura se destinara al proceso de Tejeduria de maquinas circulares.

Considerando que en el area de expansion donde se desea construir, se desarrollara el
proceso de tejeduria circular actualmente operativo, se describe las actividades que los
componen:

e Recepcion Materia prima: materia prima nacional e importada para producir
telas de punto como: jersey, fleece, interlook, reeb, interreeb y otros productos
textiles.

e Colocacion del hilo: en los usos de la maquina circular, que se encargaran de tejer
el material.

e Alimentacion del hilo: a través de un sistema de guia-hilos que lo dirige hacia
las agujas de la maquina.

e Formacion de los puntos: Las agujas de la maquina forman los puntos de la tela
al entrelazar el hilo. Esto se logra mediante el movimiento circular de los usos y
el ascenso y descenso de las agujas.

e Recogida de la tela: A medida que se teje, la tela es recogida en un rodillo o
plegador ubicado en la parte inferior de la maquina.

e Salida de la tela en crudo: Una vez que se ha tejido la cantidad deseada, la tela
en crudo sale de la maquina circular lista para los siguientes procesos de acabado,
como tintura, estampado, etc.

La maquinaria de tejeduria circular corresponde a las primeras 20 maquinarias descritas
en la tabla 7 de esta seccion, por tanto, una vez que la nueva area construida este en
operacion se reubicara estds 20 maquinaras, mientras que, la maquinaria restante se
mantendra en las instalaciones actualmente regularizadas, para la tejeduria de seamless.

7.1.2. Tintoreria

Para este proceso los rollos de tela provenientes del proceso de tejeduria ingresan
plegados en las maquinas, dentro de ellas los colorantes de una solucién acuosa se
adhieren a las fibras de tela. El tefiido se realiza en un entorno liquido llamado “bafio de
tefiido”, término usado para la solucion acuosa formada por el colorante. Los quimicos
auxiliares son necesarios para lograr que las particulas del colorante se adhieran en un
100% al tejido, y aumentar la calidad del tinturado. Entre los quimicos auxiliares
utilizados en “Textiles Jhonatex”, se encuentran bdsicamente acidos, dispersantes,
lubricantes y suavizantes.

Para realizar este proceso se cuenta con 9 maquinas tintoreras que se detallan a
continuacion:
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Tabla 13. Maquinaria utilizada para tintoreria en Textiles Jhonatex

No Maquinaria/ | Funcion de la maquina o | Fecha de esi?r?ng?ja Cadigo o serie
equipo equipo adquisicion duracion de la maquina
Lavar y tinturar tela de
1 BRAZOLIHT2 punto con una capacidad de| 04/02/2010 | 10 afios INNOFLOW
XClI EXLHT2
400 kg a 2 cuerdas.
Lavar y tinturar tela de
BRAZOLIHTS3 punto con una capacidad de| 24/11/2010| 10 afios INNOECOLOG
2 XC2 YHT3 H3398
750 kg a 2 cuerdas.
OVER CANLAR | Lavary tinturar tela de
3 SERIE TSH - |punto con una capacidad de| 30/04/2012 | 10 afios -
120128 200 kg a 1 cuerdas.
TINTORERA Lavar y tinturar tela de . .
4 CANLAR DE 50 | puntocon una capacidad de | 24/07/2018 | 10 afios F?ﬁ)&cl[;)olig]g
KG (1) 50 kg a 1 cuerdas.
TINTORERA Lavar y tinturar tela de i .
5 CANLAR DE 100 |punto con una capacidad de| 24/07/2018 | 10 afios Fﬁ)&clgﬁ? g
KG (2) 100 kg a 1 cuerdas.
TINTORERA Lavar y tinturar tela de ) .
5 CANLAR DE 100 |punto con una capacidad de| 24/07/2018 | 10 afios F?i)&cl[;)oli'g g
KG (3) 100 kg a 1 cuerdas.
TINTORERA Lavar y tinturar tela de H.T. TECH
7 CANLAR DE 200|punto con una capacidad de | 30/04/2012 | 10 afios | SOFT-HTSH
KG(4) 200 kg a1l cuerdas. 12028
TINTORERA
8 |[TONELLO G160| Tinturay lava solo nailon - 10 afios 8650
HD
TINTORERA Tinturay lava nailony N
9 MAMBEO 60 Ib algodon 18/08/2021 | 10 afios MB-60-044

Fuente: Textiles Jhonatex
Elaborado por: Equipo técnico

Fuente: Textiles Jhonatex
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Fotografia 6. Mé&quina tintorera para nailon

Tonello 4 GIGO HO

Fuente: Textiles Jhonatex

7.1.3. Exprimido

-—

SEGAIL

Luego de que la tela ha pasado por el proceso de tintoreria, esta sale mojada, por lo cual
es conducida hacia la maquina Hidroextractora Marca: Canlar, con la finalidad de extraer
la mayor cantidad de liquido de la tela. La descarga proveniente de este proceso es
conducida a la planta de tratamiento de agua que dispone la empresa.

Tabla 14. Maquinaria utilizada para exprimido en Textiles Jhonatex

Extraer el exceso de
HIDROESTRACTO|agua de la tela al salir 26/01/2011 | 10 afios

RCANLAR HV-22 | de las maquinas
tintoreras

Fuente: Textiles Jhonatex
Elaborado por: Equipo técnico
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Fotografia 7. Hidroextractora

Fuente: Textiles Jhonatex

7.1.4. Expansion de tela

En este proceso se expande la tela que sale en forma tubular, proveniente del proceso de
tinturado o directamente de tejeduria, dependiendo de los requerimientos solicitados por
el cliente en caso de solicitar la tela de manera abierta.

La maquina Abridora, Marca: Bianco, se encarga de cortar la tela longitudinalmente en
la mitad, para luego desplazarse por la accién de rodillos que arrastran y dan uniformidad
al ancho de latela. La tela abierta es colocada en coches transportadores para su posterior
termo fijado y finalmente ser empacada.

Tabla 15. Maquinaria utilizada para expansion en Textiles Jhonatex

EXPANSION

Fecha Codigo o
estimadade | serie de la
duracion | maquina

Funcién de la Fecha de

No | Maquinaria / equipo o - .
maquina o equipo | adquisicion

ABRIDORA . -
BIANCO2000/0544 Abrir la tela tubular. | 29/03/2011 | 10 afios -
Fuente: Textiles Jhonatex

Elaborado por: Equipo técnico
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Fotografia 8. Abridora

Fuente: Textiles Jhonatex

7.1.5. Secado

A este proceso, llegan las telas provenientes de la maquina hidroextractora o las tintoreras
directamente. En todo caso, el secado se encarga de enderezar la tela, fijar el color y
secarla, para posteriormente brindarle la estabilidad dimensional en la maquina
compactadora. Una de las maquinas con las que “Textiles Jhonatex” cuenta es una
Secadora, Marca: CANLAR, que funciona a base de GLP.

El proceso empieza con el arrastre de la tela mediante un sistema de rodillos, con
expansores, encargadas de transportar la tela al interior del intercambiador de calor
compuesto de quemadores de gas GLP, que son los que suministran el calor necesario
para alcanzar la temperatura deseada. La temperatura es controlada automaticamente al
ingresar los datos del tipo de tela que se va a secar, ya sea de algodon, poliéster o nailon.
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Tabla 16. Maquinaria utilizada para secado en Textiles Jhonatex
SECADO

Funcion de la Fecha de e iy e
No| Maquinaria/ equipo . . .. .. |estimada de| serie de la
maquina o equipo | adquisicion duracién maquina

SECADOR CANLAR| Secary plegar la 18/02/2016 | 10 afios i

117 3200 MMRELAX telatubular.

SECADORA DE ~
2 TAMBOR 25 KG Secareep y flace |05/06/2014 | 10 afos -

SECADORA Seca y vaporiza
TONELLO TD 75V20 yvap - 10 afios 8651
3 KL nailon

Fuente: Textiles Jhonatex
Elaborado por: Equipo técnico

Fotografia 9. Secadora

Fuente: Textiles Jhonatex

Fotografia 10. Secadora para nailon

Fuente: Textiles Jhonatex
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7.1.6. Termofijacion

A este proceso, llegan las telas provenientes de la maquina abridora, la maquina
hidroextractora o las tintoreras directamente. En todo caso, la termofijacion se encarga de
brindar estabilidad dimensional, enderezar la tela, fijar el color y secarla. “Textiles
Jhonatex” cuenta con una maquina Termofijadora, Marca: ICOMATEX, que funciona a
base de GLP. El proceso empieza con el arrastre de la tela mediante un sistema de rodillos,
con agujas en las orillas, encargadas de atrapar o asegurar la tela para transportarla al
interior del intercambiador de calor compuesto de quemadores de gas GLP que son los
que suministran el calor necesario para alcanzar la temperatura deseada. La temperatura
es controlada automaticamente al ingresar los datos del tipo de tela que se va a secar, ya
sea de algodon o poliéster.

Tabla 17. Maquinaria utilizada para termofijacion en Textiles Jhonatex

TERMOFIJADO

Fecha Codigo o
estimadade | serie de la
duracién | maquina

Funcion de la Fecha de

No|Maguinaria / equipo maquina o equipo | adquisicion

Termofijar la telay
RAMA PLANA | darle el ancho final
1 INCOMATEX acorde a las 29/03/2011| 10 afios FL2 579
MODIC especificaciones que
requiera el cliente.
Fuente: Textiles Jhonatex
Elaborado por: Equipo técnico

Fuente: Textiles Jhonatex
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7.1.7. Corte y confeccion para seamless

A esta zona ingresa tela tipo seamless para ser cortada y confeccionada segun
requerimientos de los clientes. Se puede elaborar diferentes prendas de vestir como:
licras, buzos, tops, shorts.

Fotografia 12. Corte de prendas

Fuente: Textiles Jhonatex

7.1.8. Acabados

En esta etapa, intervienen 4 méquinas: Esmeriladora, Marca: LAFER, la cual posee una
serie de rodillos que son los encargados de levantar la fibra de la tela para hacerla mas
gruesa y posteriormente plegar la tela y transportarla a la Calandra; Perchadora, Marca:
MARIO CROSTA, que realiza el mismo proceso de la maquina Esmeriladora, pero hace
la tela mas gruesa; Calandra, Marca: FERRARO, la cual fija el color a la tela y brinda
estabilidad dimensional proveniente del proceso de tintoreria, de la maquina pechadora
y/o esmeriladora pero Gnicamente tela tubular a diferentes dimensiones; y por ultimo la
Compactadora, Marca: LAFER que realiza la misma funcion que la calandra.
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Tabla 18. Maquinaria utilizada para acabados en Textiles Jhonatex

Maauinaria/ Flrjnnglz?nieola Fecha de Caddigo o serie dela
No quir qu! adquisicion | Duracién maquina
equipo equipo
Darle un aspecto
1 |ESMERILADORA suave a la tela. | 06/03/2015 | 10 afios 10 GSX 3866
VIRADORA  |Virary plegar la ~
2 CANLAR tela. 24/07/2018 | 10 afios DT 18001
Darle un aspecto MC 20/24 MF
3 | PERCHADORA suave ala tela. | 11/09/2018 | 10 afios KNIT9699
CALANDRA Planchar la tela o
4 FERRERO tubular. 08/02/2019 | 10 afos CUD-3C 1800
Tinturar colores SERIE:
HAPPY SCOUR
5 RW2600XEW2400 blancos (partede 18/1/2024 | 10 ANOS HPSAP00017U010
la Rama) 3
ENTRADA CON Exprimir el agua
DOBLE P g _
FOULARDY y enderezar N SERIE:
6 ENDEREZADOR trazng?tg% Iealtaela 18/1/2024 | 10 ANOS ERFQPO(;OSOU024
DE TRAMAS pRama)
RW2600XFW2400
ENROLLADOR SERIE:
NON STOP Enrollar tela al ~ :
7 SMART final de la Rama 18/1/2024 | 10 ANOS BANSP02050U024
RW2600XFW2400
Para transformar
g [[RANSFORMADO) o i 220 a | 26/9/2023 | 10 ANOS | SUB 500 KVA
RTRIFASICO )
440 voltios
RAMA TENSORA
DE ALTO .. o
9 | RENDIMIENTO Pariéi{.g‘rot;c'l{iar 16/3/2024 | 10 ANOS Mﬁ\gg;g'go'\'
TYPE POWER | Y Pretl ' OI9.
FRAME SEP-4

Fuente: Textiles Jhonatex
Elaborado por: Equipo técnico
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Fuente: Textiles Jhonatex

7.1.9. Producto final

Los rollos de tela son apilados para su posterior entrega al cliente. Cabe mencionar que
se dispone de un sitio especifico para el almacenamiento del producto final, el cual se
encuentra en la bodega del segundo piso.

Fotografia 15. Producto final
- [ — !_1' ; _

Fuente: Textiles Jhonatex
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7.1.10. Servicio de lavado

Los clientes entregan las telas jean para el disefio en la maquina laser. Una vez disefiada
la prenda de vestir que, por lo general son pantalones, ingresa al lavado en una maquina
marca Jeanologia eco MAMBO 60, que utiliza menos energia y agua para su proceso,
posteriormente se ingresa al centrifugado para extraer la mayor cantidad de agua de la
prenda y finalmente al secado para entrega al cliente.

Fotografia 16. Servicio de lavado

Fuente: Textiles Jhonatex

Las actividades desarrolladas en este servicio no interfieren en el proceso productivo de
la tela.

7.2. INSUMOS

7.2.1. Consumo actual

7.2.1.1. Agua

El agua que se utiliza para los procesos productivos de “Textiles Jhonatex”, proviene del
Sistema del Canal de Riego Latacunga — Salcedo — Ambato, suministrada a todas las
instalaciones del Parque Industrial de Ambato. Su uso se enmarca principalmente en las
siguientes actividades:

Preparacién de mezclas de tintes para el proceso de tinturado
Limpieza de los recipientes de pesaje de productos quimico
Limpieza de los recipientes de adicion del tinte de las maquinas Jet
Agua para el sistema de calderos

Limpieza del sistema tratamiento de aguas residuales.

ASANENENEN
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El consumo de agua tiene relacion directa con la produccion. De acuerdo con el dato mas
actual, correspondiente al consumo de agua durante un afo, se obtiene un consumo
promedio de agua de 0.012 m3 por kg de tela producido.

7.2.1.2. Diésel

El diésel es un gasoil de alto poder calorifico, cuyos componentes principales son los
compuestos parafinicos, isoparafinicos, aromaticos (monociclos y biciclos), nafténicos y
estructuras mixtas nafteno-aromatico. Posee una buena combustion, con llama blanca
amarillenta debido al bajo contenido de hidrocarburos aromaticos. Este combustible es
utilizado para el funcionamiento del caldero de “Textiles Jhonatex”. En cuanto a su
almacenamiento, este combustible es dispuesto en un tanque horizontal de 4000 galones
de capacidad. EI consumo de diésel es de aproximadamente 8 galones por hora trabajada
por el caldero, generando un consumo mensual promedio de alrededor de 2500 galones.

7.2.1.3. GLP

El Gas Licuado de Petréleo (GLP) es utilizado en la bombona de gas, como un elemento
fundamental en la produccion textil, utilizado especificamente en el Caldero, Secadora 'y
Termofijadora. La bombona proporciona el gas necesario para el proceso de termofijacion
y secado, es esencial para asegurar la calidad y eficiencia en la produccidn de textiles.

“Textiles Jhonatex” cuenta con dos tanques de almacenamiento de 1800 kg de GLP cada
uno, las instalaciones para dichos tanques fueron construidos por la empresa AGIP
ECUADOR, los cuales adicionalmente realizan la inspeccion y el suministro del
combustible. En cuanto a la carga de combustible, la empresa consume una cantidad
mensual promedio de alrededor de 21000 kilogramo.

7.2.1.4. Productos Quimicos

El proceso productivo que realiza “Textiles Jhonatex”, necesita varios productos
quimicos para su funcionamiento, entre ellos se encuentran principalmente los quimicos
“auxiliares” que son indispensables para la preparacion del tinte en el proceso de tinturado
de telas, los mismos que constan principalmente de acidos, dispersantes, suavizantes y
lubricantes.

Para los productos quimicos controlados se dispone del Permiso de sustancias controladas
vigente (Anexo 25), sin embargo, se debe mencionar que de las 4 sustancias catalogadas
como autorizadas el permanganato de potasio, es un producto quimico que actualmente
no estan utilizando por lo que no se detalla en la siguiente tabla, la cual muestra la
descripcion general de los productos quimicos utilizados en la empresa con consumos
anuales.
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Tabla 19. Descripcion de productos quimicos

\o NOMBRE COMPOSICION QUIMICAO| 1=\ EQON,\TA'ED[')AI'%
COMERCIAL NOMBRE QUIMICO ANOAL
PRODUCTOS QUIMICOS CONTROLADOS
1 AC'DOHSZ%'(-)ZUR'CO ACIDO SULFURICO H2S04 Kg 2,05
2 | SODA CAUSTICA | HIDROXIDO DE SODIO Kg 14374.87
3 CARBS%'\[')';‘SO DE | CARBONATODESODIO | Kg | 1493916
PRODUCTOS QUIMICOS NO CONTROLADOS
4 | ACIDO FORMICO ACIDO FORMICO Kg 9814,45
5 | AGUA OXIGENADA | PEROXIDO DE HIDROGENO | Kg 4833,39
6 H'DROSSOUDLIE'TO DE! " biTIONITO DE SODIO Kg 8583,54
COMPUESTO NO IONICO Y
7 MARVCAOSNOL JRL DERIVADOS DEL Kg 4732,66
COLIXILADOS
8 | STABILIZERA CARBONATO SODICO Kg 14939.16
9 | PERLAVINPAM | ALCOHOL ETOXILADOS | Kg 516,38
MEZCLA DE POLIMEROS
ESPECIALES FOSFATO DE
ESTERES DE ALCOHOLES DE
10| MARVACOLMIB [encimAS LIBREDE APEO Y| K9 522,33
COMPUESTOS
INORGANICOS
DERIVADOS DEL ACIDO
11 | MARVACOL ASC Ao Kg 8913,75
COMPUESTO A BASE DE SAL
SODICA DE ACIDOS
12 [MARVACOL SEC QL| (o A\ oot e Al mo peso | KO 3155,53
MOLECULAR
MEZCLA CONCENTRADA DE
13 |MARVALUBE MIL A[MEZVLALDREERTRADAS Ko 791756
RESINA AMINOPLASTICA
14 | NOVAFIX TN CONC vt Kg 5582,38
15 SAL TEXTIL CLORURO DE SODIO Kg | 16510815
CHROMADYE DAN
16 e SULFONATO DE SODIO Kg 1488,70
PERISOFT NVJ/R AMINA DE UN ACIDO
17 | SUAVIZANT PERCH| GRASO YPOLIETILENO Kg 2071,96
18 |PERIZYM RED CONC|  ENZIMA - CATALAZA Kg 536,61

Fuente: Textiles Jhonatex

Elaborado por: Equipo técnico
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7.2.2. Consumo futuro, con la ampliacién
Debido a que en el area de ampliacion donde se va a construir la infraestructura
Unicamente se reubicaré el proceso de tejeduria circular actualmente en operacion, los

insumos cuando Jhonatex opere incluyendo el area a construir, seran los mismos insumos
que a la actualidad utilizan variando los consumos dependiendo de la produccion.

7.3. RESIDUOS Y DESECHOS GENERADOS

7.3.1. Generacion y gestion actual

7.3.1.1. Gestién de desechos no peligrosos

La gestion de los desechos no peligrosos se observa que es correcta, ya que se lleva un
control y registro de la generacion indicando la cantidad que ha sido gestionada, el
tratamiento aplicado y su disposicion final. En la siguiente tabla se muestra la generacion
y gestion de desechos no peligrosos de la empresa anualmente.

Tabla 20. Generacidn y gestion de desechos no peligrosos

TIPO DE DESECHO| CANTIDAD (Kg) | TRATAMIENTO DISPOSICION
Tubos de carton 38590 Reciclaje MAXMETAL
Cartén 32260 Reciclaje MAXMETAL
Plastico fino 1090 Reciclaje MAXMETAL
Plastico grueso 94 Reciclaje MAXMETAL
Papel mixto 49 Reciclaje MAXMETAL
Chatarra 34 Reciclaje MAXMETAL
Desechos de tela 38780 - GIDSA

Fuente: Textiles Jhonatex
Elaborado por: Equipo técnico

7.3.1.2. Gestidn de desechos peligrosos

Textiles Jhonatex actualmente dispone del Registro generador de desechos peligrosos
correspondiente a SUIA-10-2016-MAE-CGZ3-DPAT-00029 del 30 de octubre de 2018.
(Anexo 29). En lo referente al manejo de desechos peligrosos, se evidencien que la
empresa realiza la entrega de los desechos peligrosos a gestores calificados. En la
siguiente tabla se muestra la gestion y generacién de desechos peligrosos de la empresa
anualmente.
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Tabla 21. Generacion y gestion de desechos peligrosos

CODIGO | CLASE DE DESECHO SARNIDAE TRATAMIENTO DIEIHOSIGIEIN
Ton FINAL
Envases contaminados con Devolucién al proveedor
NE-27 . . - : -
materiales peligrosos. 0.188 Incineracion Plusambiente

Luminarias, lamparas, tubos
fluorescentes, focos Relleno de
NE-40 ahorradores usados que 0.0002 . Plusambiente
. seguridad

contengan mercurio.

Material adsorbente
contaminado con sustancias
quimicas peligrosas:
waipes, pafios, trapos,
aserrin, barreras
adsorbentes y otros
materiales sélidos
adsorbentes.

NE-03 | AAceites minerales usados 0| - g, Refinacion Biofactor
gastados.

NE-32 I_:lltros usados de aceite 0.00272 Incineracion Plusambiente
mineral usados o gastados.

Fuente: Textiles Jhonatex

Elaborado por: Equipo técnico

NE-43 0.04846 Incineracion Plusambiente

7.3.2. Generacion futura, cuando se opere la ampliacion

Considerando que en la nueva area en la cual se pretende construir, se reubicara el proceso
de tejeduria circular que actualmente ya existe, no se modificara la generacion ni la
gestion de desechos. Es decir, al mantenerse los mismos procesos en un area mas amplia
por el crecimiento operacional, se seguird generando el mismo tipo de desechos no
peligrosos y peligrosos, variando Gnicamente la cantidad que se genere.

7.4. EMISIONES

Dentro de Textiles Jhonatex se cuenta con dos fuentes fijas de emisiones, detalladas a
continuacion:

7.4.1. Fuente fija de Caldero

Esta area se encuentra ubicada en la parte posterior de la empresa, alberga el caldero,
Marca: IVAR combustible Diesel, que es el responsable de proporcionar el vapor de agua
necesario para la operacion de las maquinas que intervienen en el proceso de tinturado.
Esta area corresponde a un sitio techado, la chimenea se localiza por fuera del area
cubierta por el techo y con su respectivo punto de muestreo adecuado con todas las
facilidades para los técnicos que realicen el monitoreo de fuentes fijas, como se puede
observar en la siguiente fotografia.
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Fotografia 17. Caldero

Fuente: Textiles Jhonatex

7.4.2. Fuente fija de Termofijacion

A este proceso, llegan las telas provenientes de la maquina abridora, la maquina
hidroextractora o las tintoreras directamente. En todo caso, la termofijacion se encarga de
brindar estabilidad dimensional, enderezar la tela, fijar el color y secarla. “Textiles
Jhonatex™ cuenta con una maquina Termofijadora, Marca: ICOMATEX, que funciona a
base de GLP.

El proceso empieza con el arrastre de la tela mediante un sistema de rodillos, con agujas
en las orillas, encargadas de atrapar o asegurar la tela para transportarla al interior del
intercambiador de calor compuesto de quemadores de gas GLP que son los que
suministran el calor necesario para alcanzar la temperatura deseada. La temperatura es
controlada automaticamente al ingresar los datos del tipo de tela que se va a secar, ya sea
de algodén o poliéster.

Fuente: Textiles Jhonatex
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7.4.3. Fuente fija Secadora

La secadora Marca Cangar que funciona con GLP se ubica en el area donde llega las telas
provenientes de la maquina hidroextractora o las tintoreras, cumple la funcién de
enderezar la tela, fijar el color y secarla, para posteriormente brindarle la estabilidad
dimensional en la maquina compactadora o Calandra.

Fotografia 19. Secadora

Fuente: Textiles Jhonatex

De acuerdo con el ultimo monitoreo realizado de gases y material particulado, estas
fuentes fijas se encuentran dentro de los limites maximos permisibles.

7.5. DESCARGAS

Dentro de la empresa antes de que el agua sea descargada se realiza algunos tratamientos
como se detallan a continuacion:

7.5.1. Tratamiento de agua cruda o de canal

El agua industrial que se utiliza en Textiles Jhonatex ingresa al Parque Industrial Ambato
proveniente del Sistema del Canal de Riego Latacunga - Salcedo - Ambato, con un caudal
de concesion total para todo el Parque de 10 litros/segundo, facilitada por el INAR
Cotopaxi. Este liquido debe ser tratado antes del ingreso a las empresas para su utilizacion
debido a que no posee las caracteristicas tecnicas que requieren los procesos industriales,
para esto se cuenta con una planta que mediante una bomba absorbe el agua de una
cisterna de aproximadamente 352 metros cubicos, dicha planta se encarga de retirar los
solidos y mediante quimicos el exceso de lodo, para posteriormente almacenarla en la
cisterna de agua tratada.
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Fotografia 20. Tratamiento de agua cruda

Fuente: Textiles Jhonatex

7.5.1.1. Ablandamiento de agua

Textiles Jhonatex cuenta con el proceso de ablandamiento de agua, que consiste en la
remocion de iones Ca y Mg de este liquido. El agua industrial tratada por la planta
mencionada en el proceso anterior, pasa por tuberias hasta llegar a la cisterna donde se
almacena temporalmente. Luego mediante bombas ingresan a los cuatro tanques de
ablandamiento, dichos tanques constan de filtros de resinay carbdn activado que ablandan
el agua para luego almacenarla en otra cisterna de 246 metros cubicos aproximadamente,
desde donde entra a la red de distribucion. De esta manera se obtiene agua con la calidad
adecuada para el proceso de acabados textiles.

Tabla 22. Productos Quimicos utilizados en el tratamiento de agua cruda

PRODUCTOS QUIMICOS

UNIDAD

CANTIDAD PROMEDIO/MES

DC-W-CLAR-1351

Kg

250

Fuente: Textiles Jhonatex
Elaborado por: Equipo técnico
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Fotografia 21. Ablandamiento de agua

Fuente: Textiles Jhonatex

7.5.2. Tratamiento de Agua Residual

La planta de tratamiento de aguas residuales de Textiles Jhonatex esta ubicada junto al
area del caldero, en esta area se trata las descargas que generan todos los procesos
industriales de la empresa, el proceso de tratamiento es un sistema aerobio que contempla
la filtracidn por camaras en forma de pasadizo, con periodos de reposo cortos e inyeccion
constante de quimicos para su tratamiento, debido a que la toma de ingreso del sistema
de tratamiento se encuentra a un nivel superior que la tuberia de descarga, se utilizara un
sistema de bombeo, lo que permitira el flujo de la descarga, el primer proceso que se
genera es la homogenizacion, después de eso se da el proceso de coagulacion y por Gltimo
el proceso de floculacion.

La planta de tratamiento de aguas residuales de Textiles Jhonatex fue vendida por
QUIMSETEC, y en el pasado, se utilizaban otros productos quimicos que son PCA AR1
que es un polimero floculante, QC 1-L polimero coagulantes; e Hipoclorito de Calcio,
desinfectante de aguas residuales en el proceso de tratamiento.

Sin embargo, debido a la salida del mercado de QUIMSETEC, se vio necesario buscar
nuevos proveedores de quimicos para mantener el correcto funcionamiento de la planta.

La planta de tratamiento de aguas residuales de Textiles Jhonatex sigue utilizando el
manual de operaciones emitido por QUIMSETEC, el proveedor original de la planta.
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Aunque QUIMSETEC ya no esta en el mercado, el manual de operaciones sigue siendo
relevante y se sigue utilizando como guia para el correcto funcionamiento de la planta.
En lugar de los productos quimicos originales proporcionados por QUIMSETEC, se han
adoptado nuevos productos de la empresa QUIMICOLOURS.

Considerando que el consumo de productos quimicos esta vinculada directamente a la
produccidn, se toma como referencia el consumo mensual de los productos quimicos de
la matriz de produccion vs consumo de agua y productos quimicos del periodo febrero a
mayo de 2024 en el Anexo 30, la cual evidencia el uso de dosis efectiva para el tratamiento
de la muestra de agua de acuerdo con el ultimo informe de dosificacién mediante el test
de jarras que se puede observar en el Anexo 31. En base a estos datos se presenta los
productos quimicos utilizados en la PTAR y su consumo promedio mensual en base al
cual se hizo la estimacion para el afio, adicional para conocer el costo total de adquisicién
de quimicos en 1 afio, se utilizd los costos unitarios de acuerdo con las Gltimas facturas
que se presenta en el Anexo 32, a excepcion del quimico AQUAFLEX CMI*, del cual
actualmente se tiene un stock importante debido a compras en exceso realizadas en
anteriores afos, por lo tanto no se considerd el valor del producto quimico para el célculo.

Tabla 23. Productos Quimicos utilizados en la Planta de Tratamiento

o CANTIDAD | Cantidad _ | Valor total en el afio
PRODUCTOS < . Valor unitario :
. &) PROMEDIO estimada enel . considerando el
QUIMICOS > del quimico $
5 kg/mes afio consumo en Kg $
AQUAFLEX
Kg 228.5 2742.40 3.00 8227.21
C200
AQUAFLEX
Kg 137.1 1645.44 0.91 1497.35
CMI*
AQUAFLEX FC | Kg 137.1 1645.44 0.70 1151.81
Costo total para adquisicion anual de quimicos $10876.38

Fuente: Textiles Jhonatex
Elaborado por: Equipo técnico

De acuerdo con los valores estimados el costo anual del consumo de quimicos para la
PTAR es de $9644,4. En el Anexo 32 se evidencia todas las facturas de 2024 que
corresponden a la compra realizada para todo el afio.

La planta de tratamientos con la que cuenta la empresa se evidencia en la siguiente
fotografia.
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Fotografia 22. Planta de tratamiento
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Fuente: Textiles Jhonatex

En el Anexo 33 se presenta el Plano Sanitario de Textiles Jnonatex que permite visualizar
el detalle de recoleccion de agua de residuos de tintura, el plano presenta la conexién de

las tuberias que ingresan a la Cisterna de la Planta de Tratamiento de aguas residuales y
hacia donde se descarga.
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Ademas, se presenta el Plano Sanitario correspondiente a la nueva area construida para la
ampliacion de las operaciones de Textiles Jhonatex, en el plano se puede visualizar la
ubicacion, planta arquitectonica, fachada, asi como la conexion de descarga de agua lluvia
y servidas, lo que demuestra que la nueva area que se planifica construir en la cual se
desarrollara la tejeduria que es operacion en seco, no aporta efluentes a la PTAR.

7.5.2.1. Consideracion

Cuando la infraestructura nueva este operativa, se reubicara en esta el proceso de tejeduria
circular que es un proceso en seco que no genera efluentes y que por tanto no requiere
ningun punto de monitoreo. Asi la operacion de la nueva area no modificara la generacion
de efluentes ni su tratamiento en la PTAR. Por tanto, la generacion de efluentes seguird
correspondiendo a las areas actualmente operativas, las cuales son evaluadas en las
auditorias ambientales de cumplimiento del area ya regularizada. Sin embargo, como se
estd licenciando toda el area geografica operativa se presenta los resultados de los
monitoreos ambientales de agua en el item 12.1 Medio fisico Monitoreo de Calidad del
Agua.

7.6. INSTALACIONES

Las instalaciones dentro de la empresa estan divididas en areas como se detalla a
continuacion:

7.6.1. Area administrativa y dispensario médico

El area administrativa se encuentra localizada en la tercera planta donde se ubican las
oficinas de compras, facturacion, ventas, contabilidad, sistemas, seguridad industrial y
gerencia.

Fotografia 23. Area administrativa tercer piso

Fuente: Textiles Jhonatex

El dispensario médico se encuentra en planta baja, y en este lugar se trata la salud de los
trabajadores, en caso de ser necesario y se encuentra equipado para atender emergencias.
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Fotografia 24. Dispensario médico

Fuente: Textiles Jhonatex

7.6.2. Area de almacenamiento y preparacion de productos quimicos

En esta area se almacenan los productos quimicos que van a ser utilizados en el proceso
productivo, especialmente en el proceso de tinturado de telas. Los recipientes grandes se
encuentran sobre cubetos, apilados y separados, mientras que los pequefios se encuentran
ubicados sobre estantes. Se dispone de equipos de pesaje digitales, los productos estan
correctamente ordenados y rotulados, las zonas de circulacion peatonal estan
debidamente sefializadas, el acceso se encuentra restringido a personal no autorizado, se
dispone de un medidor de la temperatura ambiente.

En esta area también se realizan los procesos preparacion del tinte, y esta equipada con
un meson para el pesaje de productos quimicos, colorantes y quimicos auxiliares.
Ademas, cuenta con suministro de agua para el lavado de los recipientes, cuyo liquido es
direccionado hacia el sistema de tratamiento que dispone la empresa.

Fotografia 25. Almacenamiento y preparacion de productos quimicos

Fuente: Textiles Jhonatex
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7.6.3. Area de almacenamiento de materia prima

El area de almacenamiento de materia prima corresponde a un sitio ubicado en el
subsuelo. La materia prima, es decir los hilos que vienen empacados en cartones, se
disponen apilados sobre pallets como se muestra en la siguiente fotografia.

Fotografia 26. Almacenamiento de materia prima

Fuente: Textiles Jhonatex

7.6.4. Area de caldero

Esta area que encuentra ubicada en la parte posterior de la empresa, es la cual alberga el
nuevo caldero, Marca: IVAR, que es el responsable de proporcionar el vapor de agua
necesario para la operacion de las maquinas gque intervienen en el proceso de tinturado.
Esta area corresponde a un sitio techado, la chimenea se localiza por fuera del éarea
cubierta por el techo y con su respectivo punto de muestreo adecuado con todas las
facilidades para los técnicos que realicen el monitoreo de fuentes fijas, como se puede
observar en la siguiente fotografia.

Fotografia 27. Area de caldero

Fuente: Textiles Jhonatex
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7.6.5. Area de almacenamiento de diésel

Esta area que se encuentra ubicada en la parte posterior de la empresa alberga el tanque
de almacenamiento con capacidad maxima de 4000 galones de combustible diésel, el cual
posee un cubeto de seguridad que de acuerdo a la medicion en campo cumple con la
superficie necesaria para el almacenamiento del 110% de la capacidad total del tanque.
El tanque de almacenamiento estd colocado bajo techo y sobre dos diques de 30 cm
aproximadamente de altura. La distancia entre el tanque y las paredes es de
aproximadamente 80 centimetros. El tanque dispone de valvulas de venteo para regular
el paso de los gases y liberarlos posteriormente.

Fotografia 28. Almacenamiento de diésel

Fuente: Textiles Jhonatex

7.6.6. Area de almacenamiento de GLP

Esta area se encuentra ubicada en la parte frontal de la empresa, donde existen 2 tanques
de almacenamiento de gas licuado de petréleo (GLP), con una capacidad de 4 m3. Las
instalaciones fueron construidas por la empresa AGIP GAS siguiendo sus
especificaciones técnicas tales como color de la tuberia, y sefializacion. Esta ubicada en
la segunda planta al lado derecho de la entrada principal y tiene una superficie de 28
metros cuadrados.

Fotografia 29. Almacenamiento de GLP

Fuente: Textiles Jhonatex
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7.6.7. Area de almacenamiento de compresores

Esta area se ubica en la parte trasera de la empresa. Se encuentra techada, con pisos
impermeables y alejada de &reas de ignicion. Los compresores son usados para el
funcionamiento de las maquinas de los procesos productivos. La capacidad de estos varia
entre 3.6 m3/miny 6.2 m3/min.

Tabla 24. Detalle de compresores

. . Fecha
Maquinaria/ Funcién de la Fecha de . 1
No. equipo maquina o equipo | adquisicién e;t:jrp;ggrc]ie St
Mandar aire
1 ’iﬁ_):i/l ;SR Eg EIFFE comprimi_do alas 3/5/2011 10 afios | GA15FF125
maquinas
Mandar aire
2 COZ\/I_I?EE?OR comprimi_do alas 3/5/2011 10 afos CEFPfsdgc;'g‘éS
maquinas
COMPRESOR
S(? Il;lév ITACIDR Mandar aire
D22 TANQUE L .
3 VERTICAL Y m:orlﬂﬂgsn.]go :cli?jsa | 30/11/2017 10 afios FC 4915
SECADOR At ra
REFRIGERATIVO '
Mandar aire
COMPRESOR comprimido a las
4 | ITAIR SGD37 50 maquinas; 11/10/2022 10 afios F/4531
HP capacidad 6.2
m3/min.

Fuente: Textiles Jhonatex
Elaborado por: Equipo técnico

Fotografia 30. Almacenamiento de compresores

Fuente: Textiles Jhonatex
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7.7. ANALISIS MONITOREOS AMBIENTALES

7.7.1. Monitoreo de Calidad de Agua

El monitoreo de Agua se enmarca en lo expresado del Acuerdo Ministerial No. 097 A del
Registro Oficial — Edicion Especial No. 387, con fecha 4 de noviembre 2015, Anexo 1
del Libro VI del TULSMA: Norma de Calidad Ambiental y de Descarga de Efluentes:
Recurso Agua, para este caso la caracterizacion tendra como limite comparativo la Tabla
No. 8. Limites de descarga al sistema de alcantarillado publico.

7.7.1.1. Primer semestre 2023

Se monitore6 2 puntos del agua residual para la descarga hacia el sistema de
alcantarillado, la primera muestra antes de acceder al sistema de tratamiento y la segunda
muestra corresponde al agua tratada, la muestra se tomo el 08 junio del 2023 en la empresa
“Textiles Jhonatex”, los resultados de laboratorio se los observa en el Anexo 11 y su
cadena de custodia en el Anexo 17.

A continuacion, se describen los resultados del monitoreo realizado.

Tabla 25. Agua residual de ingreso a la PTAR del primer semestre 2023

pH Ugédgﬂes 7.87 6-9
Aceites y Grasas mg/l <20 70
Cadmio mg/l <0.001 0.02
Cobre mg/l 0.007 1.0
Cromo Total mg/l <0.020 - NO APLICA
Demanda Blqu|m|ca de mg/l 99.52 950.0
Oxigeno
Demanda Quimica
De Oxigeno mg/| 221.2 500
Hierro mg/l <0.10 25.0
Mercurio mg/l <0.001 0.01
Niquel mg/| <0.010 2.0
Plomo mg/l <0.001 0.50
Selenio mg/| <0.001 0.50
Solidos Suspendidos
Totales mg/I 10.0 220
Sélidos Totales mg/| 1784.0 1600
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Sulfatos mg/l 62.1 400
Sulfuros mg/l <0.30 1.0
Tensoactivos mg/l 0.19 2.0
Zinc mg/| <0.010 10.0

Elaborado por: Equipo técnico

Fuente: ABGES

La comparacion se realiza con los criterios de calidad de aguas para descarga al sistema
de alcantarillado publico del Acuerdo Ministerial No. 097 del Anexo 1: Norma de Calidad
Ambiental y de Descarga de Efluentes: Tabla No. 8: Limites de descarga al sistema de
alcantarillado publico, en base a esta comparacion se determina que el parametro
SOLIDOS TOTALES se encuentra FUERA del limite maximo permisible, los demas
parametros se encuentran CUMPLIENDO los criterios de calidad de agua para la
descarga al sistema de alcantarillado publico.

Tabla 26. Agua residual de salida de la PTAR del primer semestre 2023

Unidades
pH de pH 7.26 6-9
Aceites y Grasas mg/| <20.0 70
Cadmio mg/l <0.001 0.02
Cobre mg/l <0.001 1.0
Cromo Total mg/| <0.020 -
Demanda 3|qu|m|ca de mg/l 11.06 950.0
Oxigeno
Demanda Quimica
De Oxigeno mg/l 24.6 500
Hierro mg/| <0.10 25.0
Mercurio mg/l <0.001 0.01
Niquel mg/| <0.010 2.0
Plomo mg/l <0.001 0.50
Selenio mg/| <0.001 0.50
Solidos Suspendidos mg/l <10.0 290
Totales
Sélidos Totales mg/| 788.0 1600
Sulfatos mg/l 29.1 400
Sulfatos mg/l <0.30 2.0
Tensoactivos mg/l <0.10 2.0
Zinc mg/l <0.010 10.0

Elaborado por: Equipo técnico

Fuente: ABGES
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La comparacion se realiza con los criterios de calidad de aguas para descarga al sistema
de alcantarillado publico del Acuerdo Ministerial No. 097 del Anexo 1: Norma de Calidad
Ambiental y de Descarga de Efluentes: Recurso Agua, Tabla No. 8: Limites de descarga
al sistema de alcantarillado publico, en base a esta comparacion se determina que todos
los parametros se encuentran CUMPLIENDO los criterios de calidad de agua para la
descarga al sistema de alcantarillado publico.

7.7.1.2. Segundo semestre 2023

Se monitore6 2 puntos del agua residual para la descarga hacia el sistema de
alcantarillado, la primera muestra antes de acceder al sistema de tratamiento y la segunda
muestra corresponde al agua tratada, la muestra se tomd el 01 de diciembre de 2023 en la
empresa “Textiles Jhonatex”, los resultados de laboratorio se los observa en el Anexo 12
y su cadena de custodia en el Anexo 18.

A continuacién, se describen los resultados del monitoreo realizado.

Tabla 27. Agua residual de ingreso a la PTAR del segundo semestre 2023

H Unidades
P de pH
Aceites y Grasas mg/l
Cobre mg/I
Cromo Hexavalente mg/I
Demanda Bioquimica de
. mg/I
Oxigeno
Demanda Quimica ma/l
De Oxigeno g
Fenoles mg/l
Plomo mg/I
Solidos Suspendidos mg/l 82 290
Totales
Sélidos Totales mg/I 22426 1600
Sulfatos mg/l 618 400
Sulfuros mg/l <0.050 1.0
Tensoactivos mg/l 0.66 2.0
Zinc mg/l 0.032 10.0

Fuente: ANNCY
Elaborado por: Equipo técnico

La comparacion se realiza con los criterios de calidad de aguas para descarga al sistema
de alcantarillado pablico del Acuerdo Ministerial No. 097 del Anexo 1: Norma de Calidad
Ambiental y de Descarga de Efluentes: Recurso Agua, Tabla No. 8: Limites de descarga
al sistema de alcantarillado publico, en base a esta comparacion se determina que los
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parametros: pH, COBRE, DQO, SOLIDOS TOTALES y SULFATOS se encuentran
FUERA del limite maximo permisible, los demas parametros se encuentran
CUMPLIENDO los criterios de calidad de agua para la descarga al sistema de

alcantarillado publico.

Tabla 28. Agua residual de salida de la PTAR del segundo semestre 2023

pH Ugédgges 8.14 6-9
Aceites y Grasas mg/l <30.0 70
Cobre mg/l 0.131 1.0
Cromo Hexavalente mg/l 0.098 0.5
Demanda B_loqwmlca de mg/l 147 2500
Oxigeno
Demanda Quimica
De Oxigeno mg/l 480 500
Fenoles mg/l <0.025 25.0
Plomo mg/l <0.050 0.2
Solidos Suspendidos mg/l 180 990
Totales
Solidos Totales mg/l 1546 1600
Sulfatos mg/l 160 400
Sulfuros mg/l 0.142 1.0
Tensoactivos mg/I <0.25 2.0
Zinc mg/l 0.659 10.0

Fuente: ANNCY
Elaborado por: Equipo técnico

La comparacion se realiza con los criterios de calidad de aguas para descarga al sistema
de alcantarillado publico del Acuerdo Ministerial No. 097 del Anexo 1: Norma de Calidad
Ambiental y de Descarga de Efluentes: Recurso Agua, Tabla No. 8: Limites de descarga
al sistema de alcantarillado publico, en base a esta comparacién se determina que todos
los parametros se encuentran CUMPLIENDO los criterios de calidad de agua para la
descarga al sistema de alcantarillado publico.

7.7.1.3. Primer semestre 2024

Se monitore6 2 puntos del agua residual para la descarga hacia el sistema de
alcantarillado, la primera muestra antes de acceder al sistema de tratamiento y la segunda
muestra corresponde al agua tratada, la muestra se tomo el 06 junio del 2024 en la empresa
de Textiles “Jhonatex”, los resultados de laboratorio se los observa en el Anexo 20 con la
respectiva cadena de custodia en el Anexo 24.

A continuacién, se describen los resultados del monitoreo realizado:
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Tabla 29. Agua residual de ingreso a la PTAR del primer semestre 2024

Unidades

pH de pH 8.45 6-9
Aceites y Grasas mg/l <30.0 70
Cobre mg/l <0.020 1.0
Cromo Hexavalente mg/l 0.077 0.5
Demanda 3|qu|m|ca de mg/l 366 950.0
Oxigeno
Demanda Quimica
De Oxigeno mg/l 676 500
Fenoles mg/l <0.025 25.0
Plomo mg/l <0.050 0.2
Solidos Suspendidos mg/l 62 290
Totales
Sélidos Totales mg/| 1230 1600
Sulfatos mg/l 151 400
Sulfuros mg/l 0.172 1.0
Tensoactivos mg/| 0.80 2.0
Zinc mg/I <0.010 10.0

Elaborado por: Equipo técnico

Fuente: ANNCY

La comparacion se realiza con los criterios de calidad de aguas para descarga al sistema
de alcantarillado publico del Acuerdo Ministerial No. 097 del Anexo 1: Norma de Calidad
Ambiental y de Descarga de Efluentes: Recurso Agua, Tabla No. 8: Limites de descarga
al sistema de alcantarillado puablico, en base a esta comparacién se determina que el
parametro DBO y DQO se encuentran FUERA del limite maximo permisible, los demaés
pardmetros se encuentran CUMPLIENDO los criterios de calidad de agua sin tratar para
la descarga al sistema de alcantarillado publico.

Tabla 30. Agua residual de salida de la PTAR del primer semestre 2024

Unidades

pH de pH 8.75 6-9
Aceites y Grasas mg/I <30 70
Cobre mg/l <0.020 1.0
Cromo Hexavalente mg/l 0.055 0.5
Demanda B_ioquimica de mgl 138 950.0
Oxigeno
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Pemanda Quimica | g 288 500
Fenoles mg/l <0.025 25.0
Plomo mg/l <0.050 0.2
Solidos Suspendidos mg/l <50 990

Totales
Solidos Totales mg/l 1444 1600
Sulfatos mg/l 124 400
Sulfuros mg/l <0.050 1.0
Tensoactivos mg/l <0.25 2.0
Zinc mg/l 0.010 10.0

Fuente: ANNCY
Elaborado por: Equipo técnico

La comparacion se realiza con los criterios de calidad de aguas para descarga al sistema
de alcantarillado publico del Acuerdo Ministerial No. 097 del Anexo 1: Norma de Calidad
Ambiental y de Descarga de Efluentes: Recurso Agua, Tabla No. 8: Limites de descarga
al sistema de alcantarillado publico, en base a esta comparacién se determina que todos
los parametros del agua residual tratada se encuentran CUMPLIENDO los criterios de
calidad de agua para la descarga al sistema de alcantarillado publico.

7.7.2. Monitoreo de lodos CRETIB

Se realiza el monitoreo de lodos CRETIB proveniente de la planta de tratamiento fisico
— quimico, previo la disposicion final al relleno sanitario.

7.7.2.1. Monitoreo de lodo CRETIB del primer semestre 2023
La muestra de los lodos CRETIB de la PTAR se tomo el dia 08 de junio del 2023 en la
empresa “Textiles Jhonatex”, a continuacion, se describen los informes de resultados del

monitoreo realizado, se los observa en el Anexo 13y su cadena de custodia en el Anexo
17.

A continuacién, se describen los resultados del monitoreo realizado.

Tabla 31. Monitoreo de lodos CRETIB del primer semestre 2023

ARSENICO 75
BARIO ma/kg 55,93 No disponible | NO DISPONIBLE
CADMIO mg/kg <0,200 85
CROMO TOTAL ma/kg 18,65 No disponible | NO DISPONIBLE
MERCURIO ma/kg <0,10 57
PLATA mg/kg <0,500 No disponible | NO DISPONIBLE
PLOMO mg/kg 23,73 840
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SELENIO mg/kg <1,00 100
SALMONELLA NMP/g <10 No disponible NO DISPONIBLE
COLIFORMESFECALES NMP/g <11 <1000
HUEVOS DE . .
HELMINTOS |*| huevos/g <1 No disponible | NO DISPONIBLE
POTENCIAL DE U oH 9.40 Es corrosivo siel pH NO ES
HIDROGENO P ’ >=28<=125 CORROSIVO
< NO ES
REAACGCL'J%'E'*)CON NAA - INOREACCIONA REACTIVOCON
AGUA
. NO ES
RE';%CI:EOOI\(I*C):ON N.A SI REACCIONA REAQTIVO CON
ACIDO
GENERACION DE NO ES
HCN(*) mg/kg <0,10 >250 REACTIVO
GENERACION DE NO ES
H2S(*) mg/kg 3,35 >500 REACTIVO
CAPAZ DE PROVOCAR NO ES CAPAZ DE
FUEQO SINO ES N.A NO ESCAPAZ PROVOCAR
LIQUIDO(*) FUEGO

Fuente: ABGES
Elaborado por: Equipo técnico

La comparacion de los resultados de los constituyentes toxicos se realizé con la norma
CFR 40 - Protection of Environmental, USA, 2014, Title 40, Chapter 1, Subchapter 0,
Part 503, PARTE 503: NORMAS PARA EL USO O ELIMINACION DE LODOS DE
DEPURADORA Subpart B Tabla 1 de 503.13 que aplica a cualquier persona que prepare
lodos de depuradora que se apliquen a la tierra. En base a esta comparacion se determina
que los parametros ARSENICO, CADMIO, MERCURIO, PLOMO Y SELENIO estan
por debajo de la concentracion maxima establecida para lodos de depuradora. En cuanto
al BARIO, CROMO y PLATA la norma de referencia no estable la concentracion
méaxima, por lo que no se ha podido realizar la comparacion.

Con respecto a los patdgenos se compard con la norma CFR 40 - Protection of
Environmental, USA, 2014, Title 40, Chapter 1, Subchapter 0, Part 503, PARTE 503:
NORMAS PARA EL USO O ELIMINACION DE LODOS DE DEPURADORA
Subparte D—Reduccidn de la atraccion de vectores y patdgenos. Considerando un Lodo
Clase A, es decir, sin restricciones sanitarias para aplicar al suelo, los COLIFORMES
FECALES estan por debajo del limite, mientras que SALMONELLA y HUEVOS DE
HELMINTOS no se tuvo un valor para comparar.

Para las Caracteristicas de los Residuos Peligrosos se compar6 con la Norma Oficial

Mexicana NOM-052-SEMARNAT-2005 obteniendo de acuerdo con las propiedades
analizadas que NO ES CORROSIVO, NI REACTIVO, NI INFLAMABLE.
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7.7.2.2. Monitoreo de lodo CRETIB del segundo semestre 2023

La muestra de los lodos CRETIB del Tratamiento se tomé el dia 01 de diciembre del 2023
en la empresa “Textiles Jhonatex”, a continuacion, se describen los resultados del
monitoreo realizado los resultados de laboratorio se los observa en el Anexo 14 y su
cadena de custodia en el Anexo 18.

A continuacion, se describen los resultados del monitoreo realizado.

ARSENICO

0.025

Tabla 32. Monitoreo de lodos de la PTAR del segunda semestre 2023

BARIO mg/I 0.374 100
CADMIO mg/I <0.010 1
NIQUEL mg/| <0.020 No disponible
PLATA mg/I <0.010 5
PLOMO mg/l <0.050 5
SELENIO mg/I <0.010 1
CROMO mg/I <0.010 5
MERCURIO mg/I <0.10 0.2
FENOLES mg/l 31.530 No disponible
SALMONELLA A/P Ausencia <3 NMP/g
COLIFORMES FECALES NMP/g <10 <1000 NMP/g
HUEVOS DE PARASITO Ausencia <1 huevos/g

) Es corrosivo si NO ES
POTENCIAL DEHIDROGENO U pH 8,84 el pH CORROSIVO
>=2&<=125
VELOCIDAD DECORROSION mm/afio 0.04 > 6.35 mm/afio NO ES
’ ’ CORROSIVO
- Reacciona/No NO NO ES REACTIVO
REACCION EN AGUA reacciona REACCIONA ) CONAGUA
" < Reacciona/No NO NO ES REACTIVO
REACCION CON ACIDO reacciona | REACCIONA - CONACIDO
< Reacciona/No NO NO ES REACTIVO
REACCION CON ALCALI reacciona REACCIONA ) CONALCALI
GENERACIQN DE HCN mg/kg 0.280 >250 HCN |NO ES REACTIVO
GENERACION DE H,S mg/kg 0.150 >500 H2S |NO ES REACTIVO
NO ES CAPAZ DE
CAPAZ DE PROVOCAR
p N/A NO ES CAPAZ - PROVOCAR
FUEGOSI NO ES LIQUIDO FUEGO
REACCION O NO
< REACCIONA/ NO ES CAPAZ DE
DESCOMPOSICION N/A -
DETONANTE O EXPLOSIVA NO SE PROVOCAR
DESCOMPONE FUEGO

Fuente: Anncy
Elaborado por: Equipo técnico

101



EJJHONATEX  Estudio de Impacto Ambiental y Plan de Manejo Ambiental

pasién por una buena tela...! “Textiles Jhonatex™

La comparacion de los resultados de los constituyentes toxicos se realizé con la norma
CFR 40 -Protection of Environmental, USA, 2014, Part 261, Subpart C Extracto PECT
donde se indica que un desecho solido que exhibe la caracteristica de toxicidad tiene el
Numero de Desecho Peligroso de la EPA especificado en la Tabla 1: Concentracion
maxima de contaminantes para la caracteristica de toxicidad, correspondiente al
contaminante toxico que lo convierte en peligroso. En funcion de lo mencionado, se
determina que los parametros ARSENICO, BARIO, CADMIO, PLATA, PLOMO,
SELENIO, CROMO y MERCURIO estan por debajo de la concentracion maxima
establecida para lodos de depuradora. En cuanto al NIQUEL y FENOLES la norma de
referencia no establece la concentracion maxima, por lo que no se ha podido realizar la
comparacion. Concluyendo que estos lodos NO SON TOXICOS en relacion a los
parametros que si presentan un limite maximo permisible.

Con respecto a los patdgenos se compard con la norma CFR 40 - Protection of
Environmental, USA, 2014, Title 40, Chapter 1, Subchapter 0, Part 503: NORMAS
PARA EL USO O ELIMINACION DE LODOS DE DEPURADORA Subparte D
Reduccidn de la atraccion de vectores y patdgenos. Los parametros de SALMONELLA,
COLIFORMES FECALES y HUEVOS DE PARASITO estan por debajo del limite por
lo que se considera un Lodo Clase A, es decir, sin restricciones sanitarias para aplicar al
suelo.

Para las Caracteristicas de los Residuos Peligrosos se compar6 con la Norma Oficial
Mexicana NOM-052-SEMARNAT-2005 obteniendo de acuerdo con las propiedades
analizadas que NO ES CORROSIVO, NI REACTIVO, NI INFLAMABLE.

7.7.2.3. Monitoreo de lodo CRETIB del primer semestre 2024

La muestra de los lodos de Tratamiento se tomo el dia 06 de junio del 2024 en la empresa
“Textiles Jhonatex”, a continuacion, se describen los resultados del monitoreo realizado
los resultados de laboratorio se los observa en el Anexo 21 con su cadena de custodia en
el Anexo 24.

Tabla 33. Monitoreo de lodos de la PTAR del primer semestre 2024

ARSENICO 0.027 5
BARIO mg/| 0.544 100
CADMIO mg/l <0.010 1
NIQUEL mg/| <0.020 No disponible
PLATA mg/| <0.010 5
PLOMO mg/Il <0.084 5
SELENIO mg/| <0.010 1
CROMO mg/| 0.023 5
MERCURIO mg/| <0.010 0.2
FENOLES mg/I 34.94 No disponible
SALMONELLA A/P Ausencia <3 NMP/g
COL'FOFzggfIi?ECALES NMP/g 1547.23 <1000 NMP/g
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HUEVOS DE PARASITO A/P <1 <1 huevos/
) Es corrosivo si el NO ES
POTENCIAL DEHIDROGENO U pH 8,31 pH CORROSIVO
>=2&<=125
VELOCIDAD DECORROSION mm/afio 0.06 > 6.35 mm/afio NO ES
' ) CORROSIVO
. Reacciona/No| NO NO ES REACTIVO
REACCION EN AGUA reacciona | REACCIONA ) CONAGUA
. < Reacciona/No| NO NO ES REACTIVO
REACCION CON ACIDO reacciona | REACCIONA ) CONACIDO
. Reacciona/No| NO NO ES REACTIVO
REACCION CON ALCALI reacciona | REACCIONA ) CONALCALI
GENERACION DE HCN mg/kg 0.06 >250 HCN |NO ES REACTIVO
GENERACION DE H,S mg/Kg 0.24 >500 H2S |NO ES REACTIVO
NO ES CAPAZ DE
CAPAZ DE PROVOCAR
: N/A NO ES CAPAZ - PROVOCAR
FUEGO SI NO ES LIQUIDO FUEGO
i NO
REACCION O NO ES CAPAZ DE
DESCOMPOSICION N/A RE'A"\ICOC IS%NA/ - PROVOCAR
DETONANTE O EXPLOSIVA DESCOMPONE FUEGO

Fuente: Anncy
Elaborado por: Equipo técnico

La comparacidén de los resultados de los constituyentes toxicos se realizé con la horma
CFR 40 -Protection of Environmental, USA, 2014, Part 261, Subpart C Extracto PECT
donde se indica que un desecho sélido que exhibe la caracteristica de toxicidad tiene el
Numero de Desecho Peligroso de la EPA especificado en la Tabla 1: Concentracion
méaxima de contaminantes para la caracteristica de toxicidad, correspondiente al
contaminante toxico que lo convierte en peligroso. En funcion de lo mencionado, se
determina que los pardmetros ARSENICO, BARIO, CADMIO, PLATA, PLOMO,
SELENIO, CROMO y MERCURIO estan por debajo de la concentracién méxima
establecida para lodos de depuradora. En cuanto al NIQUEL y FENOLES la norma de
referencia no establece la concentracion maxima, por lo que no se ha podido realizar la
comparacion. Concluyendo que estos lodos NO SON TOXICOS en relacién con los
parametros que si presentan un limite maximo permisible.

Con respecto a los patdgenos se compard con la norma CFR 40 - Protection of
Environmental, USA, 2014, Title 40, Chapter 1, Subchapter 0, Part 503: NORMAS
PARA EL USO O ELIMINACION DE LODOS DE DEPURADORA Subparte D
Reduccion de la atraccion de vectores y patdgenos. Los parametros de SALMONELLA
y HUEVOS DE PARASITO estan por debajo del limite por lo que se considera un Lodo
Clase A por estos parametros, es decir, sin restricciones sanitarias para aplicar al suelo.

Para las Caracteristicas de los Residuos Peligrosos se compar6 con la Norma Oficial

Mexicana NOM-052-SEMARNAT-2005 obteniendo de acuerdo con las propiedades
analizadas que NO ES CORROSIVO, NI REACTIVO, NI INFLAMABLE.
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7.7.3. Monitoreos Fuentes Fijas

La calidad del aire esta directamente influenciada por la distribucion e intensidad de las
emisiones de contaminantes vehiculares e industrial. Juega un papel clave la topografia y
las condiciones atmosféricas, que cambian significativamente a lo largo y ancho del
Distrito. Las emisiones de vehiculos desempefian un papel prominente en los niveles de
contaminacion del aire en el centro urbano, mientras que las emisiones industriales
afectan la calidad del aire en areas especificas.

El monitoreo del aire es una herramienta bésica de la gestién ambiental y la informacion
que produce debe ser utilizada para el disefio, implementacion y evaluacion de las
politicas de control de las fuentes generadoras de emisiones y de las acciones orientadas
al mejoramiento de la calidad del recurso, mas aun en ciudades de altura como Ambato,
donde las condiciones climaticas, topograficas y de operacion de los equipos de
combustion, las vuelven mas sensibles a experimentar episodios graves de contaminacién
atmosférica, que conllevan peligros potenciales para la salud de sus habitantes.

Determinacion de fuentes fijas significativa

De acuerdo al criterio establecido en el A.M 097-A: Se consideran fuentes fijas
significativas a todas aquellas que utilizan combustibles fosiles sélidos, liquidos,
gaseosos, cualquiera de sus combinaciones, biomasa; y cuya potencia calorifica (heat
imput) sea igual o mayor a 3 MW o diez millones de unidades térmicas britanicas por
hora (10 x10 6 BTU/h). El Caldero y termofijadora cumplen con esos criterios por esta
razén se consideran y se muestrean.

Normativa legal aplicable

El monitoreo de Gases se enmarca en lo expresado del Acuerdo Ministerial No. 097 A
del Registro Oficial — Edicion Especial No. 387, con fecha 4 de noviembre 2015, Anexo
3 del Libro VI del TULSMA: Norma de Emisiones al Aire desde Fuentes Fijas, para el
caso de los calderos se compara con la Tabla No. 2 Limites maximos permisibles de
concentracion de emisién de contaminantes al aire para calderas (mg/Nm3) Fuente
Fija Nueva: con autorizacion de entrar en funcionamiento a partir fecha publicacion de la
reforma de la norma y para el caso de la termofijadora se compara con la Tabla No. 1
Limites méximos permisibles de concentracion de emision de contaminantes al aire para
fuentes fijas de combustion abierta (mg/Nm3) Fuente fija nueva: con autorizacion de
entrar en funcionamiento a partir fecha publicacion de la reforma de la norma.

Las Fuentes Fijas de Combustion presentan las caracteristicas descritas en la siguiente
Tabla, y son utiles para identificar la tabla usada como limite maximo permisible.
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Tabla 34. Caracteristicas de fuentes fijas de combustion

No. DE |COMBUSTIBL ANO DE
AUENVE OIRIELD SERIE E INSTALACION
IVAR .
Caldero INDUSTRYSBIVS 15407 Diesel 2019
Termofijadora ICOMATEX 561 GLP 2015
Secadora
(Monitoreo CANLAR KR 15504 GLP 2016
2024)

Fuente: Textiles Jhonatex
Elaborado por: Equipo técnico

7.7.3.1. Monitoreo de emisiones del 2023

Se monitorearon 2 puntos de Gases, uno en el caldero de la empresa y uno en la
termofijadora, el monitoreo se realiz6 el 09 de junio del 2023. El resultado de laboratorio
se encuentra en el Anexo 15.

A continuacion, se describen los resultados de cada uno de los puntos monitoreados y sus
respectivos resultados.

Tabla 35. Resultados del monitoreo de Caldero del 2023

Mondxido de carbono N/A <L.C.
Oxido de nitrégeno 434 147,81+59%
Dioxido de azufre 600 <L.C.
Material particulado 142 29,995 %

Fuente: ABGES
Elaborado por: Equipo técnico

La comparacion se realiza con los limites maximos permisibles del Acuerdo Ministerial
No0.097-A, TULSMA, Libro VI, Anexo 3: Norma de emisiones al aire desde fuentes fijas.
Tabla 2: Limites maximos permisibles de concentracién de emision de contaminantes al
aire para calderas (mg/Nm3). Fuente fija nueva: con autorizacion de entrar en
funcionamiento a partir de la fecha de publicacion de la reforma de la norma, en base a
esta comparacion se determina que todos los parametros se encuentran CUMPLIENDO
los limites permisibles.

Los parametros determinados con No Aplica, es debido a que la normativa no establece

el limite permisible, aquellos parametros marcados con <L.C. significa que estan: Menor
al limite de cuantificacion.
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Tabla 36. Resultados del monitoreo de la termofijadora del 2023

Mondxido de carbono N/A 195,31+5%
Oxido de nitrégeno 434 <L.C.
Dioxido de azufre 600 <L.C. NO APLICA
Material particulado 142 68,69 £5 % NO APLICA

Fuente: ABGES
Elaborado por: Equipo técnico

La comparacion se realiza con los limites maximos permisibles del Acuerdo Ministerial
No. 097 del Anexo 3 del Libro VI del TULSMA: Norma de Emisiones al Aire desde
Fuentes Fijas, para este caso la caracterizacion tendra como limite comparativo la Tabla
No. 1. Limites maximos permisibles de concentracion de emision de contaminantes al
aire para fuentes fijas de combustion de combustidn abierta (mg/Nm3) del literal, Fuente
fija nueva: con autorizacion de entrar en funcionamiento a partir fecha publicacién de la
reforma de la norma, en base a esta comparacion se determina que el OXIDO DE
NITROGENO estdi CUMPLIENDO el limite permisible, mientras que los demés
parametros NO APLICAN.

Los pardmetros determinados con No Aplica, es debido a que la normativa no establece
el limite permisible, aquellos pardmetros marcados con <L.C. significa que estan: Menor
al Limite de cuantificacion.

7.7.3.2. Monitoreo de emisiones del 2024

Se monitorearon 3 puntos de Gases, uno en el caldero de la empresa, uno en la
termofijadora y uno en la secadora, el monitoreo se realiz6 en junio de 2024. El resultado
de laboratorio se encuentra en el Anexo 22.

A continuacion, se describen los resultados de cada uno de los puntos monitoreados y sus
respectivos resultados.
Tabla 37. Resultados del monitoreo de Caldero del 2024

Monéxido de carbono N/A 35
Oxido de nitrogeno 434 241
Dioxido de azufre 600 346
Material particulado 142 83.6

Fuente: DEMAPA
Elaborado por: Equipo técnico
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La comparacion se realiza con los limites méaximos permisibles del Acuerdo Ministerial
N0.097-A, TULSMA, Libro VI, Anexo 3 del Texto Unificado de Legislacion Secundaria
del Ministerio del Ambiente. Norma de emisiones al aire desde fuentes fijas. Tabla 2:
Limites maximos permisibles de concentracion de emision de contaminantes al aire para
calderas (mg/Nm3). Fuente fija nueva: con autorizacion de entrar en funcionamiento a
partir de la fecha de publicacion de la reforma de la norma, en base a esta comparacion
se determina que todos los pardmetros se encuentran CUMPLIENDO los limites
permisibles.

Los parametros determinados con No Aplica, es debido a que la normativa no establece
el limite permisible.

Tabla 38. Resultados del monitoreo de la termofijadora del 2024

Monoxido de carbono N/A N/A NO APLICA
Oxido de nitrégeno 434 200 _

Didxido de azufre 600 N/A NO APLICA

Material particulado 142 N/A NO APLICA

Fuente: DEMAPA
Elaborado por: Equipo técnico

La comparacion se realiza con los limites maximos permisibles del Acuerdo Ministerial
No. 097 del Anexo 3 del Libro VI del TULSMA: Norma de Emisiones al Aire desde
Fuentes Fijas, para este caso la caracterizacion tendra como limite comparativo la Tabla
No. 1. Limites maximos permisibles de concentracion de emision de contaminantes al
aire para fuentes fijas de combustion de combustion abierta (mg/Nm3) del literal, Fuente
fija nueva: con autorizacion de entrar en funcionamiento a partir fecha publicacion de la
reforma de la norma, en base a esta comparacion se determina que en el monitoreo de la
termofijadora el OXIDO DE NITROGENO esta CUMPLIENDO el limite permisible,
mientras que los demas pardmetros NO APLICAN.

Los parametros determinados con No Aplica, es debido a que la normativa no establece
el limite permisible.
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Tabla 39. Resultados del monitoreo de la secadora del 2024

Mondxido de carbono N/A N/A NO APLICA

Oxido de nitrégeno 434 180
Dioxido de azufre 600 N/A NO APLICA
Material particulado 142 N/A NO APLICA

Fuente: DEMAPA
Elaborado por: Equipo técnico

La comparacion se realiza con los limites maximos permisibles del Acuerdo Ministerial
No. 097 del Anexo 3 del Libro VI del TULSMA: Norma de Emisiones al Aire desde
Fuentes Fijas, para este caso la caracterizacion tendra como limite comparativo la Tabla
No. 1. Limites maximos permisibles de concentracion de emision de contaminantes al
aire para fuentes fijas de combustion de combustion abierta (mg/Nm3) del literal, Fuente
fija nueva: con autorizacion de entrar en funcionamiento a partir fecha publicacién de la
reforma de la norma, en base a esta comparacion se determina que en el monitoreo de la
secadora el OXIDO DE NITROGENO estd CUMPLIENDO el limite permisible,
mientras que los demas parametros NO APLICAN.

Los parametros determinados con No Aplica, es debido a que la normativa no establece
el limite permisible.

7.7.4. Monitoreo Ruido Ambiente

Las mediciones de Ruido Ambiental son un tipo de mediciones acusticas en las que se
valora el nivel de ruido existente en determinado lugar y momento. El ruido ambiental o
contaminacion acustica es el exceso de sonido que altera las condiciones normales del
ambiente en una determinada zona.

Normativa legal aplicable

El monitoreo de ruido se enmarca en lo expresado del Acuerdo Ministerial No. 097 A del
Registro Oficial — Edicion Especial No. 387, con fecha 4 de noviembre 2015, Anexo 5
del Libro VI del TULSMA: Niveles Maximos de Emision de Ruido y Metodologia de
Medicién para Fuentes Fijas y Fuentes Moviles, para este caso la caracterizacion tendra
como limite comparativo la Tabla No. 1. Niveles Maximos de Emision de Ruido (Lkeq)
para Fuentes Fijas de Ruido.

7.7.4.1. Monitoreo de ruido ambiental del 2023

Se realizaron 3 puntos de ruido diurno. EI monitoreo de ruido se realizo el 30 de
noviembre de 2023. El resultado de laboratorio de ruido se encuentra en el Anexo 16.
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A continuacion, se detalla cada una de las caracteristicas del muestreo y los datos
obtenidos durante la realizacion del mismo.

Tabla 40. Resultados de ,monitoreo de ruido ambiental del 2023

Frente a la secadora 64

p2 Puerta lateral Av. IV 55 65
P3 Puerta de ingreso 60 65

Calle F
Fuente: DEMAPA
Elaborado por: Equipo técnico

En base al analisis de los resultados se puede identificar que los 3 puntos muestreados
NO EXCEDEN los limites establecidos en la Legislacion Ambiental vigente.

7.7.4.2. Monitoreo de ruido ambiental del 2024

Se realizaron 3 puntos de ruido diurno. EI monitoreo de ruido se realizé el 04 de junio de
2024. El resultado de laboratorio de ruido se encuentra en el Anexo 23. A continuacion,
se detalla cada una de las caracteristicas del muestreo y los datos obtenidos durante la
realizacion del mismo.

Tabla 41. Resultados de ,monitoreo de ruido ambiental del 2024

Frente a la secadora 65

P2 Puerta lateral Av. IV 56 65
P3 Puerta de ingreso 56 65

Calle F
Fuente: DEMAPA
Elaborado por: Equipo técnico

En base al analisis de los resultados se puede identificar que los 3 puntos muestreados
NO EXCEDEN los limites establecidos en la Legislacién Ambiental vigente.
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8. ALTERNATIVAS DEL PROYECTO

En conformidad a los establecido en el literal b) del Art. 434 correspondiente al
REGLAMENTO AL CODIGO ORGANICO DEL AMBIENTE, Decreto Ejecutivo 752,
Registro Oficial Suplemento 507 de 12-jun.-2019, sobre el “Contenido de los estudios de
impacto ambiental” en el que indica: ““...Analisis de alternativas de las actividades del
proyecto...”, para lo cual me permito indicar que la actividad se encuentra en fase de
construccién, operacion y mantenimiento, adicionalmente el funcionamiento de la
empresa “Textiles Jhonatex™ el cual se encuentra ubicada en el Parque Industrial Av. VI
y calle F, parroquia Izamba, cantdbn Ambato de la provincia de Tungurahua por lo que
NO se realiza el andlisis de alternativas.
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9. DEMANDA DE RECURSOS NATURALES

La empresa “Textiles Jhonatex™ utiliza los siguientes recursos para la operacion de sus
actividades.

9.1. ENERGIA ELECTRICA

La energia eléctrica es abastecida por la Red Publica, ademas, cuenta con un trasformador
el cual es detallado a continuacion:

Tabla 42. Caracteristicas del transformador

Serie 480332018
ESP T-900-M082C
KWA 1000
Clase ONAN
Operacion (m.s.n.m) 3000
Calentamiento °C 65
Frecuencia 60

Fuente: Textiles Jhonatex
Elaborado por: Equipo técnico

El transformador de la empresa podemos observar en las siguientes fotografias:

Fotografia 31. Transformador

Elaborado por: Equipo técnico

Fuente: Textiles Jhonatex
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Para el caso del agua que es utilizada para los procesos, esta es abastecida por el canal
Latacunga-Salcedo-Ambato, se adjunta un certificado emitido por la Corporacion de
Empresas e Instituciones del Parque Industrial Ambato CEPIA que avala la autorizacion
para el uso del agua potable, indicando que Jhonatex es socia activa de CEPIA desde hace
13 afios aproximadamente, y al ubicarse en la zona himeda del PIA tiene derecho legal a
utilizar el agua industrial como materia prima para sus procesos industriales, a través de
la red interna del poligono industrial, adicional se presenta la factura del pago por
servicios de administracion y mantenimiento a la Corporacién de Empresas e
Instituciones del Parque Industrial Ambato (Ver Anexo 9). Para el agua industrial se

cuenta con tres cisternas para su almacenamiento.

Tabla 43. Abastecimiento recursos

Enero 133400,4 823.28
Febrero 116986,8 1439.16
Marzo 104328 743.24
Abril 129973,2 898.44
Mayo 136827,6 1336.85
Junio 163388,4 791.99
Julio 136290 1293.92
Agosto 171796,8 124.57

Fuente: Textiles Jhonatex
Elaborado por: Equipo técnico
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10. DIAGNOSTICO AMBIENTAL DE LINEA BASE

La descripcion de la linea base o linea de Impacto, comprende la realizacion de un
diagnostico de la situacion ambiental actual, presente en el area circundante e influyente
a la empresa “Textiles Jhonatex™.

Para tener una idea integra de las condiciones ambientales existentes en el area de
influencia del proyecto, se describira las caracteristicas de los componentes Fisico,
Bidtico y Socio Econdmico, la preparacion de la correspondiente linea base, permitira
establecer una relacion entre los posibles impactos que causa la presencia de las
instalaciones del estudio, hacia los componentes del medio ambiente.

A continuacion, se presenta la descripcion detallada del area circundante a la empresa
“Textiles Jhonatex”

10.1. MEDIO FiSICO

Para la descripcion del medio fisico se procedié a estudiar la informacion secundaria
relacionada con la linea base del area de ubicacion del Cantdbn Ambato. Entre la
informaciéon secundaria fue necesario recurrir a la informacion de la Estacion
Meteoroldgica — Querochaca INAMHI.

10.1.1. Climatologia

El clima puede caracterizarse a partir de la precipitacion, temperatura, humedad relativa,
velocidad y direccidn de viento, que se complementan mediante el analisis de los aspectos
morfomeétricos, topograficos, tipo de suelo, cobertura vegetal, altitud y cursos de agua. Se
describieron las condiciones climatolégicas del &rea de influencia del proyecto, mediante
un andlisis general de la informacién referente a los datos meteorologicos Yy
climatoldgicos recolectados de la Estacion Meteoroldgica INAMHI - QUEROCHACA
desde el afio 2014 hasta el afio 2018 a cargo del Instituto Nacional de Meteorologia e
Hidrologia (INAMHI). La informacion obtenida es soportada con gréficos y diagramas
gue permitan una mejor interpretacion de los resultados.

Tabla 44. Estacion meteoroldgica en estudio

Estacion Meteoroldgica
INAMHI - 1°22°01.56“S| 78°3619.94““ W 2865 m
QUEROCHACA

Fuente: Estacion Meteorologica— QUEROCHACA, INAMHI
Elaborado por: Equipo técnico
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10.1.1.1. Temperatura

La temperatura media anual del periodo considerado, conforme los datos disponibles del
INAMHI, es de 12,9 °C, con una oscilacion térmica minima (diferencia entre maximo y
minimo) en el periodo analizado fue de 2,6 °C. A lo largo del afio las mayores
temperaturas se registran en el mes de noviembre; con un maximo de 14,1 °C, mientras
que el mes que registra la baja mas notoria es julio con 11,5 °C.

Tabla 45. Temperatura media promedio mensual multianual periodo 2014-2018

Temperatura
(°C)

133 | 136 | 134 |13,2|129|119|115|116|12,2|13,4|14,1|13,3

Fuente: Estacion Meteorologica — QUEROCHACA, INAMHI
Elaborado por: Equipo técnico

Gréfico 4. Temperatura promedio mensual multianual periodo 2014-2018
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Fuente: Estacion Meteorologica— QUEROCHACA, INAMHI
Elaborado por: Equipo técnico

10.1.1.2. Humedad Relativa

La humedad es un pardmetro importante en la informacion de los fendmenos
meteoroldgicos, ya que juntamente con la temperatura, caracterizan la intensidad de la
evapotranspiracion que a su vez tiene directa relacion con la disponibilidad de agua
aprovechable, circulacién atmosférica y cubierta vegetal. La humedad relativa media
segun el INAMHI es de 75,6 %, el valor maximo se observa en el mes de junio.
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Tabla 46. Humedad Relativa promedio mensual multianual periodo 2014-2018

Humedad

730 | 7138 | 77,6 |78,2|78,6|80,0776|762|734|730|718]|738

Fuente: Estacion Meteoroldgica — QUEROCHACA, INAMHI
Elaborado por: Equipo técnico

Relativa (%)

Grafico 5. Humedad Relativa promedio mensual multianual periodo 2014-2018
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Fuente: Estacion Meteoroldgica— QUEROCHACA, INAMHI
Elaborado por: Equipo técnico

10.1.1.3. Precipitacion

El mayor indice de pluviosidad en la zona se registra en el mes de junio con 84,7 mm,
mientras que el mes con bajos indices registrados es septiembre con 29,9 mm. La
precipitacion media, dentro del periodo de analisis es de 50,6 mm y totales pluviométricos
anuales de 607,60 mm.

Tabla 47. Precipitacion promedio mensual multianual periodo 2014-2018

Precipitacion
(mm)

39,1 | 37,7 | 66,4 |59,7|74,9|84,7|60,2|44,5|29,9|32,0/|40,1|384

Fuente: Estacion Meteorologica— QUEROCHACA, INAMHI
Elaborado por: Equipo técnico
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Gréfico 6. Precipitacion promedio mensual multianual periodo 2014-2018
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Fuente: Estacion Meteorologica — QUEROCHACA, INAMHI
Elaborado por: Equipo técnico

10.1.1.4. Viento

La velocidad del viento, en promedio, a lo largo de los meses del afio durante el periodo
de tiempo considerado mantiene variaciones. En promedio el valor maximo presentado
es de 3,8 m/s en el mes de julio, mientras que el mas bajo se registrd en noviembre con
2,2 m/s. En la siguiente tabla se presenta la velocidad del viento mensual promedio
durante el periodo considerado:

Tabla 48. Viento promedio mensual multianual periodo 2014-2018

veloeldad | o9 | 27 | 26 |32 |29 32|38 |35|35|30 22|28

(m/s)

Fuente: Estacion Meteoroldgica — QUEROCHACA, INAMHI
Elaborado por: Equipo técnico
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Grafico 7. Viento promedio mensual multianual periodo 2014-2018
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Fuente: Estacion Meteoroldgica— QUEROCHACA, INAMHI
Elaborado por: Equipo técnico

Respecto a la direccion predominante del viento en rumbos, en promedio se establece
como direccion predominante al ESTE considerando los datos reportados por el
INAMHI. La siguiente figura, detalla graficamente las direcciones de viento.

Tabla 49. Direccion del viento promedio mensual multianual periodo 2014-2018

Frecuencia

Fuente: Estacién Meteoroldgica — QUEROCHACA, INAMHI
Elaborado por: Equipo técnico

Gréfico 8. Direccion del viento promedio mensual multianual periodo 2014-2018

Direccidon del viento

N
28 NE
3,0
2,0
w 10 g E
SW SE

S

Fuente: Estacion Meteoroldgica— QUEROCHACA, INAMHI
Elaborado por: Equipo técnico
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10.1.1.5. Evaporacién Potencial

Los valores de evaporacion potencial son requeridos para el calculo del balance hidrico 'y
para la clasificacion climatica. Para la obtencion de este parametro se utilizo la formula
de J. Garcia Benavides y J. Lopez Diaz, que es una ecuacion utilizada para las condiciones
geograficas de nuestro pais (para los tropicos entre 15° N y 15° S). Durante el periodo de
2014 al 2018, los valores mas altos se registran en los meses de octubre y noviembre,
mientras que el valor mas bajo se presenta en el mes de junio. La media mensual anual
de evaporacion en la zona con la valoracion de los datos de la estacion es de 100,75 mm.

Tabla 50. Evaporacion Potencial promedio mensual multianual periodo 2014-2018

Evaporacion

(mm) 111,9199,3|98,0{90,4 89,4 |78,6|89,3|90,8|107,8{121,0/1121,9(110,5
mm

Fuente: Estacion Meteorologica— QUEROCHACA, INAMHI
Elaborado por: Equipo técnico

Grafico 9. Evaporacion Potencial promedio mensual multianual periodo 2014-2018
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Fuente: Estacion Meteoroldgica — QUEROCHACA, INAMHI
Elaborado por: Equipo técnico
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10.1.2. Recurso Suelo

Los suelos de la provincia de Tungurahua se clasifican, de acuerdo a su taxonomia, en
una gran cantidad de grupos. Los principales suelos se caracterizan por presentar las
siguientes caracteristicas:

10.1.2.1. Inceptisoles

Son suelos que presentan la formacién de algunos horizontes alterados. Constituyen una
etapa subsiguiente de la evolucion, en relacion con los Entisoles, sin embargo, son
considerados inmaduros en su evolucion.

Los Inceptisoles ocurren en cualquier tipo de clima y se han originado a partir de
diferentes materiales parentales (materiales resistentes o cenizas volcanicas); en
posiciones de relieve externo, fuertes pendientes, depresiones o superficies
geomorfoldgicas jovenes. Abarca suelos que son muy pobremente drenados a suelos bien
drenados y con la presencia de algunos horizontes diagnosticos. Sin embargo, el perfil
ideal de estos suelos incluiria una secuencia de un epipedon écrico sobre un horizonte
cambico.

10.1.2.2. Entisoles

Son suelos que estdn compuestos mayormente por cuarzo y por otros materiales no
alterados para formar horizontes. Los horizontes profundos son permitidos en este tipo de
suelos si presentan profundidades mayores a 50 cm.

Los Entisoles pueden poseer cualquier régimen de humedad y temperatura, material
parental, vegetacion o edad, pero no combinacion de régimen de temperatura y régimen
de humedad. La Unica caracteristica comun a todos los suelos de este orden es la ausencia
virtual de horizontes y la naturaleza mineral de los mismos.

10.1.2.3. Mollinoles

Son suelos de color negro ricos en bases de cambio, comunes de las areas originalmente
praderas que han dado lugar a la formacion de un horizonte superior de gran espesor,
oscuro con abundantes materiales organicos y de consistencia y estructura favorables al
desarrollo radicular, debiendo destacarse para ello la accién de microorganismos y
lombrices.

10.1.2.4. Usos del suelo

Los principales usos del suelo en la ciudad son: el forestal, pecuario, agricola y el urbano.
Para el caso especifico de la empresa “Textiles Jhonatex” el uso de suelo en el sector es
considerado Industrial, por la misma razén de estar ubicada dentro del Parque Industrial
de la ciudad de Ambato. De acuerdo al certificado de uso de suelo, se indica la
compatibilidad con la actividad econdmica en el parque industrial, se adjunta el mismo
en el Anexo 10.
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10.1.3. Recurso Agua

La disponibilidad del recurso agua esta determinada no solo por la cantidad sino también
por la calidad, la cual estd determinada por la concentracion de ciertas sustancias cuyos
valores limite estan establecidos en la normativa ambiental, de acuerdo al uso que se
planifique darle.

La cantidad del agua depende de factores naturales, como la intensidad de la
precipitacion, la hidrologia del lugar, la cantidad de sedimentos arrastrados de las cuencas
de los rios, la sinuosidad o la geometria del cuerpo de agua, la pendiente longitudinal del
rio, etc. También es importante considerar el factor antropogénico, como las actividades
que se desarrollen en las cercanias de los cuerpos de agua, del nivel de contaminacion de
cuerpos de agua que alimentan a un rio principal, del uso previo que se le haya dado al
recurso y la eficacia de los tratamientos previos a su uso.

10.1.3.1. Hidrologia General

El Parque Industrial de Ambato, se encuentra dentro de la subcuenca del rio Patate, que
forma parte de la cuenca del rio Pastaza, por lo que constituye la cuenca alta del rio
Amazonas.

El rio Pastaza nace de la Cordillera Oriental de los Andes resultante de la union de los
rios Chambo y Patate, a su vez, este se forma de la union de los rios Culapachan y del rio
Ambato. Cabe mencionar que el rio Ambato recibe las aguas servidas de toda la ciudad.

La Subcuenca Patate se encuentra ubicada al noroccidente de la cuenca con una superficie
aproximada de 4272 kilébmetros cuadrados. En esta Subcuenca se encuentran situadas
ciudades importantes como Ambato, Latacunga, Pelileo, Patate, Quisapincha y Pillaro.

10.2. MEDIO BIOTICO

10.2.1. Flora

El Parque Industrial Ambato constituye una zona intervenida por cuanto es un area
industrial. Sin embargo, en la zona se encuentran arboles y arbustos ornamentales que
forman parte de la presentacién del parque. Es posible apreciar arboles en los alrededores
de la empresa que unicamente corresponden a especies introducidas tal es el caso de
eucalipto (Eucalyptus globulus), acacia (Acacia longifolia) y ciprés; las hierbas y arbustos
corresponden a especies introducidas y nativas entre las mas abundantes citamos: Agave
americana, fiachag, grama, taraxaco y chilca, estas especies crecen en los terrenos baldios
localizados en las inmediaciones de TEXTILES JHONATEX y en pequefios jardines o
parterres cerca de la empresa.
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Tabla 51. Especies botanicas registradas en la zona de estudio

Familia NomP_re Autor | N.comun | Habito |distribucion
Cientifico
. (Ruiz &
Baccharis . .
Asteraceae - Pav.) chilca arbusto nativa
latifolia
Pers.
Asteraceae Bld_ens Kunth fiachag hierba nativa
andicola
Asteraceae Gamophaeta (Mill.) lechuguilla| hierba nativa
americana Eedd.
Asteraceae Targx_acum F.' H. taraxaco | hierba | introducida
officinale Wigg.,
Brassicaceae Brassica L. nabo hierba | introducida
napus
Cactaceae indeterminada cacto hierba | introducida
Cupressaceae Cupressus Hartw. ciprés arbol | introducida
macrocarpa
Fabaceae Trifolium L. trébol hierba | introducida
repens
Malvaceae Malva sp. malva | arbusto nativa
Mimosaceae Acqmq (And_rews) acacia arbol | introducida
longifolia Willd.
Myrtaceae Eucalyptus Labill. | eucalipto | &rbol | introducida
globulus
Poaceae Calan;%grostls paja hierba nativa
Poaceae Holcus lanatus L. holco hierba | introducida
Poaceae Pennisetum HOCh.St' ex grama hierba | introducida
clandestinum Chiov
Polygonaceae Rumex L. alfarito hierba | introducida
acetosella
Polygonaceae Rur_nex_ L. lengua de hierba | introducida
obtusifolius vaca
Solanaceae Nicotiana Graham arbusto | introducida
gluaca

Fuente: Estudio de Impacto Ambiental “Textiles Jhonatex”

Elaborado por: Equipo técnico

Asteraceae y Poaceae son las familias con el mayor nimero de especies, la mayoria de
los individuos registrados son considerados como malezas.

121




EJJHONATEX  Estudio de Impacto Ambiental y Plan de Manejo Ambiental

pasién por una buena tela...! “Textiles Jhonatex™

10.2.2. Fauna

10.2.2.1. Avifauna

Son pocas las especies que se han adaptado al cambio del paisaje y se han acoplado
incluso a nuevas dietas alimenticias, este el caso de las aves registradas sobre las
edificaciones y cables eléctricos.

Tabla 52. Avifauna registrada en la zona de estudio

_ _ Zenaida ] )
Columbiformes Columbidae ) tortola comun 7
auriculata
_ o Zonotrichia . )
Passeriformes Emberizidae ] gorrion comun 6
capensis

Fuente: Estudio de Impacto Ambiental “Textiles Jhonatex”
Elaborado por: Equipo técnico

Las dos especies encontradas en el area de estudio se consideran como comunes por la
categorizacion establecida con anterioridad, este fendmeno se debe a que estas dos
especies poseen una amplia distribucion y una gran adaptabilidad a los deterioros del
ambiente.

Es facil observar a estas dos especies sobre los cables de conduccién eléctrica, en las
cercanias de la via y en los arboles ornamentales del Parque Industrial.

10.2.2.2. Herpetofauna

Por el drastico cambio del paisaje natural y lo seco del habitat, no se logré localizar
representantes de anfibios y reptiles.

Tanto anfibios como reptiles requiere de condiciones especiales para su normal

desenvolvimiento, por tanto, debido a la escasa vegetacion existente en estos terrenos no
satisface las condiciones.

10.2.2.3. Mastofauna

Las especies registradas para la zona de estudio corresponden en su totalidad a especies
introducidas, directa o indirectamente su presencia obedece a las actividades humana.
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Tabla 53. Especie de mastofauna para la zona de estudio

Rodentia Muridae Ratus rata negra
Rodentia Muridae Mus musculus ratdn domestico
Carnivora Canidae Canis familiaris perro
Carnivora Felidae Felis catus gato

Fuente: Estudio de Impacto Ambiental “Textiles Jhonatex”
Elaborado por: Equipo técnico

10.2.2.4. Invertebrados terrestres

Los drdenes registrados para este estudio poseen escasos representantes en toda el area
debido a lo restringido de la vegetacion. Con los resultados de las identificaciones se
elaboro la lista preliminar de invertebrados terrestres para la zona en estudio.

Tabla 54. Especies registradas en la zona de estudio

Coleoptera Coccinella sp. mariquita
Coleoptera Megasoma sp. catzo
Diptera Indeterminada mOsCco
Hymenoptera Apis mellifera abeja
Hymenoptera Eristalis tenax zangano
Isopoda Porcellio scaber cochinilla
Lepidoptera Indeterminada mariposa
Ortopthera Tettigonia sp. saltamontes

Fuente: Estudio de Impacto Ambiental “Textiles Jhonatex”

Elaborado por: Equipo técnico
10.3. MEDIO SOCIOECONOMICO

La determinacion del Medio Socio — Econdmico se refiere a la comunidad que constituye
la parroquia Izamba. A continuacion, se hace una descripcion breve de la situacion social
de la parroquia Izamba, canton Ambato, dentro de la cual se ubica el proyecto. La fuente
principal de informacion fue el Censo Poblacional 2022 INEC.
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10.3.1. Datos generales del area de estudio

La determinacién del Medio Socio — Econdmico se refiere a la comunidad que constituye
la parroquia, por lo que en el desarrollo de la linea base socio-econémica se considero la
informacién secundaria, ya que el proyecto no tiene interaccién con organizaciones
barriales, instituciones educativas o algun factor social.

La empresa en estudio se encuentra ubicada en la parroquia Izamba en el cantén Ambato,
Provincia de Tungurahua, es uno de los nueve cantones con los que cuenta actualmente
la Provincia, se ubica al centro norte de la misma, cerca del limite norte limitante con la
provincia de Cotopaxi.

El proyecto se ubica dentro del Parque Industrial de Ambato, de acuerdo con la
informacion recopilada, dispone de servicios basicos como: energia eléctrica, servicio
telefénico, suministro de agua, alcantarillado y recoleccién de desechos.

A continuacién, se realiza una descripcion detallada de las caracteristicas sociales de la
parroquia lzamba, debido a que es la poblacion general aledafia mas cercana.

La poblacion total de la parroquia 1zamba, de acuerdo al censo de poblacién y vivienda

realizado el afio 2022, es de 22.218 habitantes, de los cuales el 49,9% son hombres y el
50,1% son mujeres.

Tabla 55. Distribucién Eoblacional ior ﬁénero iara lzamba

HOMBRES 11.079
MUJERES 11.139
TOTAL 22.218

Fuente: Censo Poblacional 2022 - INEC
Elaborado por: Equipo técnico

Grafico 10. Porcentaje de la poblacion por género para Izamba

Poblacion por aénero

= Mujeres

Fuente: Censo Poblacional 2022 - INEC
Elaborado por: Equipo técnico
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10.3.2. Grupos de Edad de la Parroquia Izamba

Entre los grupos de edad maés significativos de la poblaciéon de la parroquia Izamba
sobresalen el grupo de adolescentes de 15 a 19 afios con 2.248 habitantes y le sigue el
grupo de jovenes de 20 a 24 afios con 2.218 habitantes. Evidenciandose una alta presencia
de poblacion de nifios y jovenes en el territorio.

Tabla 56. Distribucion de la poblacion de la parroquia Izamba por grupos de edad

85 afios 0 mas 52 113 165 0,7
De 80-84 84 123 207 0,9
De 75-79 145 173 318 1,4
De 70-74 167 225 392 1,8
De 65-69 234 322 556 2,5
De 60-64 377 372 749 3,4
De 55-59 486 550 1036 4.7
De 50-54 534 636 1170 5,3
De 45-49 646 753 1399 6,3
De 40-44 670 856 1526 6,9
De 35-39 731 852 1583 7,1
De 30-34 787 883 1670 75
De 25-29 825 898 1723 7,8
De 20-24 1335 883 2218 10,0
De 15-19 1351 897 2248 10,1
De 10-14 960 927 1887 8,5

De 5-9 932 942 1874 8,4
De 0-4 763 734 1497 6,7

Fuente: Censo Poblacional 2022 - INEC
Elaborado por: Equipo técnico

10.3.3. Vivienda

En relacion a la condicion de ocupacién de viviendas de la parroquia I1zamba, existen un
total de 14.225 viviendas, de las cuales 7.969 son viviendas particulares y 6.256 son
viviendas particulares ocupadas

Tabla 57. Viviendas particulares y colectivas de la parroquia Izamba, por condicion de
ocupacién y ocupantes

Izamba 14.225 7.969 6.256
Fuente: Censo Poblacional 2022 - INEC
Elaborado por: Equipo técnico
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10.3.4. Servicios basicos

La cobertura de servicios basicos en la parroquia Izamba, abarca el acceso de la poblacion
a varios servicios, entre los que sobresale la disponibilidad de energia eléctrica con un
99,4% a nivel parroquial, sequido del acceso a agua por red publica con un 97,9%. Para
el caso del alcantarillado en la red publica se registra un 88,3%. La recoleccion de basura
registra un 97,2%. Los datos presentados nos permiten inferir que los servicios basicos
en las diferentes areas de la parroquia de 1zamba cuentan con los servicios adecuados para
la poblacion.

Tabla 58. Cobertura servicios basicos de la parroquia Izamba

Agua por red pablica 97,9%
Energia eléctrica por red publica 99,4%
Servicio de recoleccion de basura 97,2%

Red publica de alcantarillado 88,3%

Servicio de teléfono convencional 29,7%

Servicio de teléfono celular 93,7%
Servicio de television pagada 28%
Servicio de internet fijo 71%
Hogares que disponen computadora 54%

Fuente: Censo Poblacional 2022 - INEC
Elaborado por: Equipo técnico

10.3.5. Equipamiento de Salud

La mortalidad por grupos de edad en la parroquia I1zamba se presenta en el grupo etario
de 80 a 84 afios con un 15.1% en hombres y 17.5% en mujeres; seguido del grupo etario

de 85-90.
Grafico 11. Mortalidad de la parroquia Izamba

S0y mas 57% 3 10 175%
8550 113% 6 6 105%
80-84 151% & 10 175%
7575 75% 4 5 88%
70-74 38% 2 2 35%
65-65 94% 5 4 10%
60-64 5% 4 1 1E%
55-55 57% 3 5 88%
50-54 57% 3

45-45 38% 2 3 53%
40-44 19 1

3535 3 53%
30-34 1 18%
25-25 38% 2 3 53%
20-24 38% 2

1515 5% 4 1 1E%
10-14 1 18%
55 19% 1

1-4 5E7% 3 1 1%
menor de un afio 1 18%

2] 8 7 3 5 4 3 2 1 02 2 4 [ 8 10

hombre mujer

Fuente: Informacion estadistica y geografica de salud— MSP, 2016
Elaborado por: Equipo técnico
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El Centro de Salud més cercano al Parque Industrial Ambato es el Centro de Salud Izamba
y el Hospital de Solca de Ambato.

10.3.6. Actividades Socioeconémicas
Segun la Encuesta Nacional de Empleo, Desempleo y Subempleo del afio 2022 realizada
por el INEC, en la Ciudad Ambato, la poblacion econdmicamente activa es de 107.078,
la cantidad de personas con empleo adecuado es de 44.305, con subempleo es de 22.277
y el nimero de personas con desempleo ascienden a 5.167.

A continuacion, se muestra la tasa de porcentaje de lo mencionado.

Tabla 59. Tasas de emileo 2022 en Ambato

Tasa de empleo adecuado 41,4%
Tasa de subempleo 20,8%
Tasa de desempleo 4,8%

Fuente: Encuesta Nacional de Empleo, Desempleo y Subempleo 2022 - INEC
Elaborado por: Equipo técnico

10.3.7. Aspectos Culturales

La Parroguia lzamba esta ubicada al norte de Ambato y cuenta con mas de 20 mil
habitantes. Su nombre se forma a partir del nombre de los incas I1za y Hamba, segln la
historia y fue fundada el 16 de junio de 1533. En la Gltima década, esta parroquia ha
experimentado un crecimiento urbanistico acelerado. En su jurisdiccion se edificaron méas
de 50 conjuntos habitacionales y residenciales. La Cruz Roja también levanta alla su
hospital del dia. En esa zona también funcionan el hospital de Solca, el aeropuerto de
Chachoéan y se han instalado cientos de negocios como tiendas, farmacias, ferreterias,
tiendas de abastos, restaurantes, panaderias, etc. La iglesia, dedicada a su patrono, San
Jacinto, es uno de sus principales atractivos, al igual que el parque Central, la feria de
productos y su gastronomia popular como la fritada, las “habas chumadoras®, los cuyes
asados, caldos de gallina, etc. En la cancha se juegan torneos de pelota de mano. Este
deporte se volvio una tradicion izambefia que convoca a decenas de equipos de la Sierra
centro. La cancha, como en ninguna otra parroquia, esta al pie de la iglesia San Jacinto
de Izamba. Es una de las edificaciones mas antiguas de esa jurisdiccion ambatefia y fue
construida en 1615.

10.3.8. Informacién Primaria Componente Social

El proyecto esta ubicado en el Parque Industrial Ambato, el Uso de Suelo corresponde a
Zona Industrial, no existen organizaciones barriales, instituciones educativas o algun
factor social que pueda verse afectado por la actividad de la empresa dentro del parque
industrial, por este motivo inicamente se levantd el listado de actores sociales como parte
de la informacién primaria, en lo que tiene que ver a la linea base socio-economica se
considerd informacion secundaria.
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Para determinar los actores sociales directos, se delimito un area buffer de 100 metros
desde los limites del predio de la empresa "Textiles Jhonatex" dentro del cual se identifico
9 empresas (Ver Anexo 34). Posteriormente, se realiz6 un acercamiento a la Oficinas de
la Corporacion de Empresas e Instituciones del Parque Industrial Ambato “CEPIA” para
obtener los datos informativos correspondientes a cada una de las empresas que forman
parte de los actores sociales directos, obteniendo como resultado la siguiente tabla que
enlista los actores sociales identificados en el Area de Influencia Directa de la empresa
“Textiles Jhonatex”, que deben ser considerados para el proceso de participacion social.

Tabla 45 Actores sociales

<~ | Avenida ;
Soledad CURTIDURIA manuelchimborazo
1 Heras Gerente PROMAC Vy I:Calle 768364|9867645| 2434117 sealprel@gmail.com
Cesar Avenida
2 : Gerente | PROMEPELL |1V y Calle|768358|9867623|24343271| sco@promepll.com
Gavilanes e
Pilar Gerente Calle5y . .
3 Mazén | Operativa MILPLAST Calle F 768245|9867585| 2434252 | info@milplast.com
Fabricio GALCONDOR | Calle5y .
4 Vaca Gerente CIA. LTDA Calle E 7682579867664 | 2434301 |galcondor.cl@gmail.com
Martin Calle5y . .
5 Navas Gerente | MILBOOTS Calle F 768310(9867773| 2434250 | gestion@grupomil.com
. Camal Municipal| Avenida
g| Vicente | Jefe del de IV y Calle|768473|9867786| 2434157 | .
Pérez Camal jbano@ambato.com.ec
Ambato F
Andrés Calle 8
7 | Quevedo | Gerente | QUIMICUR Calle Fy 768405(9867605| 2434170 | info@quimicur.com
Albéan
Daniel Avenida textrendocumentos@
8 - Gerente TEXTREN |IVy Calle|768360/9867850| 2434117 :
Trujillo g hotmail.com
Gonzalo CURTIDURIA | Calle 8y ,
9 Callejas Gerente TUNGURAHUA! Calle F 7684699867608 |24343271 aruiz@ctu.com.ec
Fuente: Area de influencia PIA
Elaborado por: Equipo técnico
10.3.8.2. Percepcion Ciudadana

Metodologia del levantamiento de la informacion

Para obtener la percepcién ciudadana de los actores sociales directos de la empresa
“Textiles Jhonatex™ identificados en el item anterior, se desarrolld 3 fases:
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Fase 1: Disefio de la encuesta

La encuesta se desarroll6 en Google Forms y fue disefiada para levantar la informacion
de la percepcion ciudadana, constd de 13 preguntas, que incluyen informacion personal
del encuestado y preguntas cerradas para conocer principalmente su opinion de la
operacion de "Textiles Jhonatex™ identificando problemas, molestias, afectaciones o
beneficios, ademas se pregunt6 el medio por el cual le gustaria recibir informacion del
proyecto. El siguiente enlace corresponde a la encuesta que se aplico a los actores sociales
directos través de dispositivos moviles, lo que permite un procesamiento directo y con
menos error de las respuestas:

Tabla 60. Formato de encuestas

Nombre y Apellido

¢A qué empresa pertenece?

Cargo o funcion

¢ Cual es tu edad?

¢ Cual es tu teléfono?

¢ Cual es tu correo electronico?

¢, Cudl es tu genero?

Femenino

Masculino

¢, Conoce usted sobre la obligacion que tienen las empresas y/o instituciones
de realizar un Estudio Ambiental previo a la ejecucién de un proyecto?

Si

NO

.Cree usted que el funcionamiento de “Textiles Jhonatex” le ha causado
algun tipo de beneficio?

Si

NO

10.

EIl funcionamiento de “Textiles Jhonatex” le ha generado algin tipo de
problema o molestia?

Si

NO

11.

¢ Conoce usted si ""Textiles Jhonatex' ha tenido quejas, por afectaciones al
ambiente?

Sl

NO
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12. ¢ Existe algun sitio turistico, cultural, sensible ambientalmente o religioso
considerado importante por la comunidad debido a su arquitectura, valor
paisajistico 0 ambiental en esta zona?

Sl

NO

13. En caso de recibir informacion del manejo ambiental del proyecto. ¢Por

gué medio le gustaria ser informado?

Radio

Folletos, prensa escrita

Reuniones informativas

Correo electrénico

Otros

Fuente: https://forms.office.com/r/CEvQZspKZu?origin=IprLink

Elaborado por: Equipo técnico

Fase 2: Ejecucion de la encuesta

Las encuestas se realizaron el miércoles 17 de julio de 2024, de manera personalizada con
cada uno de los actores sociales directos previamente identificados en el area de influencia
directa de la empresa "Textiles Jhonatex". En la siguiente tabla se detalla la respectiva
evidencia fotografica de la ejecucion de las encuestas, acompariada de observaciones
especificas para cada uno de los actores sociales.

Tabla 61. Detalles de la aplicacion de encuestas

Desarrollada con
normalidad

CURTIDURIA
PROMAC

Desarrollada con

2 PROMEPELL :
normalidad
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No se realizé la
encuesta, falta de
apertura de la
empresa

3 MILPLAST

No se realizé la
encuesta, falta de
apertura de la
empresa

GALCONDOR
CIA. LTDA

Desarrollada con

5 MILBOOTS normalidad

Desarrollada con
normalidad

Camal Municipal
de Ambato

Desarrollada con

! QUIMICUR normalidad
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Desarrollada con

8 TEXTREN normalidad

1WITTOCHE -

&« a Milton Cruz Curtiduri.. [k

Sr. Milton
gentil ayuda lienando la
cién de la operacién

Desarrollada con

normalidad
9 CURTIDURIA Enlace enviado via
TUNGURAHUA WhatsApp con
evidencia de haber
realizado

Muchas gracias, muy amable & @

Fuente: Area de influencia PIA
Elaborado por: Equipo técnico

A continuacidn, se presentan los resultados tabulados de las 7 encuestas realizadas a los
actores del area de influencia directa, en general a gerentes o encargados de empresas
alrededor del proyecto:

1. ¢Conoce usted sobre la obligacion que tienen las empresas y/o instituciones de
realizar un Estudio Ambiental previo a la ejecucion de un proyecto?
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Gréfico 12. Resultados pregunta 1

OBLIGACION DE LAS EMPRESAS DE
REALIZAR ESTUDIO AMBIENTAL
PREVIO A LA EJECUCION DE UN

PROYECTO

14%

m S|
ENO

Fuente: https://forms.office.com/r/CEvQZspKZu?origin=IprLink
Elaborado por: Equipo técnico

El 86% de la muestra indica que conoce sobre la obligacion que tienen las personas ya
sean estas naturales o juridicas de realizar un Estudio de Impacto Ambiental como
requisito para obtener la Licencia Ambiental en proyectos de alto impacto.

2. ¢Cree usted que el funcionamiento de “Textiles Jhonatex” le ha causado algiun
tipo de beneficio?

Grafico 13. Resultados pregunta 2

BENEFICIOS DEL FUNCIONAMIENTO DE TEXTILES
JHONATEX

[N
mNO

Fuente: https://forms.office.com/r/CEvVQZspKZu?origin=IprLink
Elaborado por: Equipo técnico

La mayor parte de las personas encuestadas, con el 86%, consideran que el

funcionamiento de “Textiles Jhonatex™ no le ha causado ninglin beneficio, mientras que
el 14% restante si le ha beneficiado por su presencia comercial.
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3. (El funcionamiento de “Textiles Jhonatex™ le ha generado algun tipo de problema
0 molestia?

Grafico 14. Resultados pregunta 3

PROBLEMAS O MOLESTIAS DEL FUNCIONAMIENTO DE
TEXTILES JHONATEX

usl
ENO

Fuente: https://forms.office.com/r/CEvVQZspKZu?origin=IprLink
Elaborado por: Equipo técnico

El 57% de las personas encuestadas indican que “Textiles Jhonatex™ no le ha generado
ningun tipo de problema o molestia, mientras que el 43% mencionan que si han tenido
molestias por una fuente fija de emision- chimenea.

4. Conoce usted si ¢"Textiles Jhonatex” ha tenido quejas, por afectaciones al
ambiente?

Gréfico 15. Resultados pregunta 4

QUEJAS A TEXTILES JHONATEX POR
AFECTACIONES AL AMBIENTE

msl
mNO

Fuente: https://forms.office.com/r/CEvVQZspKZu?origin=IprLink
Elaborado por: Equipo técnico

De las personas encuestadas, el 86% manifiesta que no conoce si “Textiles Jhonatex™ ha

tenido quejas por afectaciones al ambiente, mientras que el 14% manifiesta que si
conocen que ha tenido quejas por afecciones al ambiente.
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5. ¢Existe algin sitio turistico, cultural, sensible ambientalmente o religioso
considerado importante por la comunidad debido a su arquitectura, valor
paisajistico o ambiental en esta zona?

Gréfico 16. Resultados pregunta 5

EXISTENCIA DE ALGUN SITIO TURISTICO, CULTURAL
O SENSIBLE AMBIENTALMENTE EN LA ZONA

14%

us|
ENO

Fuente: https://forms.office.com/r/CEvQZspKZu?origin=lprLink
Elaborado por: Equipo técnico

El 86% de los encuestados menciona que no existen sitios turisticos o religiosos
considerados importantes en la zona, mientras que el 14% menciona que si existen.

6. ¢En caso de recibir informacion del manejo ambiental del proyecto. ¢Por qué
medio le gustaria ser informado?

Grafico 17. Resultados pregunta 6
MEDIO PARA RECIBIR INFORMACION
AMBIENTAL DEL PROYECTO

H Correo

electrénico

-
Reuniones

H Radio

Fuente: https://forms.office.com/r/CEvQZspKZu?origin=IprLink
Elaborado por: Equipo técnico

De las personas encuestadas el 72% menciona que le gustaria recibir informacion del

manejo ambiental del proyecto a través de correo electronico, mientras que el 14% por
folletos reuniones informativas y 14% por radio.
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11. INVENTARIO FORESTAL

En conformidad a los establecido en el literal a) del Art. 434 correspondiente al
REGLAMENTO AL CODIGO ORGANICO DEL AMBIENTE, Decreto Ejecutivo 752,
Registro Oficial Suplemento 507 de 12-jun.-2019, sobre el “Contenido de los estudios de
impacto ambiental” en el que indica: “...Inventario forestal...”, para lo cual me permito
indicar que la actividad se encuentra dentro de un &rea intervenida, razon por la cual No
aplica la evaluacion del inventario forestal de la empresa “Textiles Jhonatex”, ubicada en
el Parque Industrial Av. 1V y calle F, parroquia 1zamba, canton Ambato de la provincia
de Tungurahua.
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12. DETERMINACION DE AREAS DE INFLUENCIA Y
SENSIBLES

El &rea de influencia se define como aquella zona sobre la cual una actividad tendréd un
impacto o influencia. Este impacto o influencia podra catalogarse como positiva 0
negativa, de esta forma, el &rea de influencia posee dos connotaciones. Por una parte,
permite definir aproximadamente los limites especiales en los cuales se efectuara la
descripcion de la linea base y, por otra, una vez efectuada la evaluacion, permite
identificar el area de los efectos ambientales. Esta seccion define el area de influencia,
con respecto al entorno ambiental y social, producto de las actividades que se desarrollan
en la empresa “Textiles Jhonatex™.

12.1. AREA DE INFLUENCIA DIRECTA (AID)

Se considera como el espacio geografico o unidad espacial de analisis en la que se
relacionan de forma estrecha e integral la dinamica de los componentes ambientales frente
a los elementos de presion que generarian impactos, dafios y pasivos por el desarrollo de
la actividad econdmica o productiva en general.

Para determinar el area de influencia de la empresa “Textiles Jhonatex™ se consideraron
los siguientes aspectos:

e Elérea en el cual se encuentra ubicada la empresa “Textiles Jhonatex™.

e Los limites politico-administrativos donde se encuentra implantada la empresa
“Textiles Jhonatex”, parroquia [zamba, canton Ambato, provincia de Tungurahua.

e Afectacion al entorno ambiental.

Para lograr definir las areas de influencia de la empresa “Textiles Jhonatex” se procedid
en funcion a las caracteristicas de los componentes ambientales y sitios aledafios del area
de influencia, se utiliz6 como base el Sistema de Informacion Geogréafica (GIS) e
informacidn obtenida en las salidas de campo realizadas.

12.1.1. Area de Influencia del Componente Fisico

Esta area se ha determinado tomando en cuenta las actividades fisicas que se realizan en
la empresa “Textiles Jhonatex” y la infraestructura cercana existente, por tanto, se ha
tomado en cuenta un area de 100 metros a la redonda de la empresa, la cual es considerada
a partir de los limites de la misma.
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Mapa 1. Mapa de area de Influencia Directa
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Area de Influencia Directa del Componente Socioeconémico y
Cultural

El levantamiento de informacion para determinar las areas de influencia directa e
indirecta del proyecto, se lo realizo por medio de recorridos in situ por el sector,
georreferenciacion de los predios, realizacion de encuestas de percepcion y utilizacion de
Sistemas de informacidn geogréafica para el mapeo y delimitacion del area de influencia.

La recopilacion de informacion in situ se realizo el dia miércoles 17 de julio del 2024.

Para poder determinar el espacio fisico que corresponde al Area de Influencia Social
Directa, se tomd en consideracion las interacciones directas que se generan debido a la
operacion de la empresa “Textiles Jhonatex™, con uno o varios elementos del contexto
social del sector. Teniendo en cuenta que la empresa se encuentra ubicada en el parque
industrial de Ambato, los elementos considerados son Unicamente las empresas mas
cercanas que operan dentro del parque industrial.

Para mejor comprension y delimitacion del area social que podria ser afectada de manera
directa por el funcionamiento de la empresa “Textiles Jhonatex” se determind un radio de
afectacion de 100 m desde los limites del predio de la empresa.

A continuacion, se detalla los predios y sus propietarios que se encuentran dentro del
AISD, los cuales se encuentran identificados en el mapa.

Tabla 62. Actores Sociales del Area de Influencia Social Directa

Coordenadas
N2 | Nombre Cargo Empresa | Direccion X v Teléfono Correo electrénico
Soledad CURTIDURIA |Avenida IV manuelchimborazo
! Heras Gerente PROMAC | yCalleF 7683649867645 2434117 sealprel@gmail.com
2| 5 | Gerente | PROMEPELL [*Ve"19% VI 6a358l0867623(24343271|  sco@promepll.com
Gavilanes y Calle F
3 Pilar | Gerente |\ o ast | €183V 1eooas|0867585| 2434252 | info@milplast.com
Mazén |Operativa Calle F
Fabricio GALCONDOR| Calle5y .
4 Vaca Gerente CIA. LTDA Calle F 768257(9867664| 2434301 |galcondor.cl@gmail.com
Martin Calle5y . .
5 Gerente | MILBOOTS 768310(9867773| 2434250 | gestion@grupomil.com
Navas Calle F
. Camal .
6 V|c'ente Jefe del Municipal de Avenida IV 768473|9867786| 2434157 | jpano@ambato.com.ec
Pérez Camal y Calle F
Ambato
Andrés Calle 8
7 | Quevedoo | Gerente | QUIMICUR y 768405|9867605 info@quimicur.com
. Calle F 2434170
Albdn
g | Daniel 1 crente | TExtREN |[AVeM93 Vsgea60/0867850| 2434117 | tEXtrendocumentos@
Trujillo y Calle F hotmail.com
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CURTIDURIA
g | Gonzalo | . ente |TUNGURARUY Calle 8y ;0o 160|9867608|24343271|  aruiz@ctu.com.ec
Callejas A Calle F
A

12.2. AREA DE INFLUENCIA INDIRECTA

Fuente: Area de influencia PIA
Elaborado por: Equipo técnico

Se considera como area de influencia indirecta de la empresa “Textiles Jhonatex™ a las
diferentes entidades publicas ubicadas en el canton Ambato debido a su significativa
influencia en la regulacion y supervision por parte de agencias gubernamentales y oficinas
de impuestos que establecen y aplican normativas que afectan directamente las
operaciones empresariales. Estas entidades influyen en la empresa mediante politicas
publicas y fiscalizacion. El detalle de las entidades publicas que forman parte de los
actores sociales indirectos se encuentra a continuacion:

Tabla 63. Actores Sociales del Area de Influencia Social Indirecta

GAD

Bolivar

Provincial de |- MaMUell procecto | 401y |763819|9862663|(03) 373-|  prefecto.tungurahua@
Caizabanda . 0220 tungurahua.gob.ec
Tungurahua Castillo
Director de
GAD . L (03) 373- .
Provincial de | N9 151as | Gestiony | Sucrey |;0q065 98695600220 Ext|AMPIENtal@tungurahua.go
Quinatoa | Calidad Castillo b.ec
Tungurahua - 141
Ambiental
GAD " 11ng. Diana Ahwalpa 593 32
Municipalidad 9.4 Alcalde a1P2 1 763947|9859638 dcaiza@ambato.gob.ec
Caiza y Rio 997 800
Ambato ;
Cutuchi
GAD . Director de Av.
Municipalidad Ing. [_)lego Gestién Atahu,alpay 763947|9859638 593 32 dreino@ambato.gob.ec
Reino - Rio 997 800
Ambato Ambiental .
Cutuchi
GAD R (03) 373-| . .
Provincial de Lic. I_Z)lana Promotor Sucr_e Y 1763752 |9862569/0220 EX,[d|ana.t|te@tungurahua.gob
Tite Ambiental | Castillo .ec
Tungurahua 143
Gerente Antonio (03) 299-
EMAPA  |MSC: BYON o eral gp.| ClAVIO € 12631 3310860620 777290 | bymapi@yahoo.com
Pinto Isaias Ext 701
EMAPA .
Sanchez y 702
Av. Unidad (03)
Cuerpo de |TCrnl. Lic. Nacional y .
Bomberos Byron Jefe del Gonzales | 7645179863534 2822222 brmurillo@bomberosamab
. CBA , Ext ato
Ambato Murillo Suérez 06-
07 70101
Ina. Juan Gerente César 593 33
EPM GIDSA %rtiz General | Augusto |768308|9864793| 700 310 | jortiz@epmgidsa.gob.ec
EPM Salazary Ext 8001
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GIDSA José
Napoleodn
GAD Ing. Tacoaman .
. L . . (03) 2 junta-
9 Parroquial | Christian | Presidente | y Cesar |768557|9864201 . .
. 452 294 | izamba@hotmail.com
Izamba Ronquillo Augusto
Salazar
10 Parque Pz;tr:?éio Gerente | Calle V'y |760909|0867418| 2434170 cepia260s@yahoo.es
Industrial | "4 -0 | CEPIA | Avenida D P yanoo.

Fuente: Area de influencia
Elaborado por: Equipo técnico
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13. ANALISIS DE RIESGOS
13.1. RIESGOS ENDOGENOS

13.1.1. Metodologia

La metodologia que se aplica es el producto de tres factores determinantes de la
peligrosidad del riesgo ambiental de acuerdo con la metodologia de Willian T. Fine. La
severidad establece la magnitud de afectacion al medio ambiente por la materializacion
del riesgo ambiental; la ocurrencia determina la frecuencia con la que se puede dar el
riesgo ambiental, y la consecuencia cuantifica la afectacion del medio ambiente
relacionado a los recursos agua, suelo y aire.

El valor obtenido del producto de los tres factores a través de la siguiente ecuacion
permite determinar el "grado de riesgo ambiental”.

Ecuacién 1:
Ra=Se*Oc*Co

Donde:

Ra = Riesgo ambiental
Se = Severidad

Oc = Ocurrencia

Co = Consecuencia

Nivel de riesgo ambiental
El Nivel de Riesgo Ambiental se categoriza como bajo, medio, alto y critico de acuerdo
al valor obtenido mediante el uso de la ecuacion 1. Los rangos de riesgo ambiental se

establecen en la siguiente tabla.

Tabla 64. Nivel de Riesgo Ambiental

0 <Ra<18 Bajo
18 <=Ra<=85 Medio
85 <= Ra <=200 Alto

Ra > =200 Critico

Fuente: Metodologia de Willian T
El nivel de riesgo ambiental se determina a partir de las puntuaciones obtenidas para los

criterios de evaluacion de riesgo ambiental. Los puntajes de valoracion se establecen en
las siguientes tablas.
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Tabla 65. Escala de valoracion de los criterios de evaluacion de Riesios Ambientales
Criterio de Criterio de L .
.. ., . ., Criterio devaloracion .,
valoracion Puntuacion valoracion Puntuacion Puntuacion
. . Toma de acciones
Riesgo ambiental | af .
noconocido 1 Una vez al afio 1 correctivas por parte 1
de la empresa
Riesgo ambiental Denuncias porparte
a corto plazoo 5 2-10 dias al afio 3 porp 3
) de la comunidad
localizado
. . Dafios reversiblesal
Riesgo ambiental >10 > ecosistema del
acorto plazoy 15 dias al af 6 | 5
disperso 100 dias al afio entorno _y ala
comunidad
Dafios medianamente
. . reversibles al
R'Z‘:’g? 2ml|3;§2tal 25 > 100 dias alafio 10 ecosistema del 7
9op entornoy ala
comunidad
Muerte, pérdidade Catastrofe:
la imagen dela 50 numerosas muertes 10
empresa grandes
P dafios ambientales
Catastrofe 100

Fuente: Metodologia de Willian T
Tabla 66. Escala de valoracién de los criterios de evaluacién de Riesgos Ambientales

Criterio de Criterio de Criterio de
valoracién Puntuacion valoracién Puntuacion valoracién Puntuacion
Lesiones leves,
que no requieren

. 1 Se sabe queocurre 1 Nunca ocurre 1
permiso de
recuperacion
Lesiones
considerablesque Consecuencia
. 5 Una vez porsemana 3 3
requierenun poco probable
permiso
Lesiones graves Darios reversibles
que requieren 15 Aproximadamente 6 al ecosistema del 5
tiempo para su una vez al dia entornoy ala
tratamiento comunidad
Muerte del
trabajado_r por 25 Muchas veces aldia 10 Es probable 7
malas condiciones
detrabajo
Varias muer
causachs por | Resultado
malas condiciones 50 estimado en eI_ 10
q . puesto de trabajo
etrabajo
Catastrofe 100

Fuente: Metodologia de Willian T
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Tabla 67. Criterios de actuacion, segun el nivel de riesgo ambiental o laboral

/Actuacion urgente, requiere atencion lo antes posible. R >200

Se requiere correccion inmediata, la actividad debe ser
detenida hasta que el riesgo haya disminuido.

El riesgo debe ser eliminado sin demora, pero la situacién
no es una emergencia.

200>R >85

R<85

Fuente: Metodologia de Willian T

13.1.2. Resultados de la evaluacién del riesgo ambiental del proyecto

A continuacion, se realiza la evaluacion de riesgo ambiental del proyecto:

Tabla 68. Matriz evaluacién de riesgo ambiental

EVALUACION DEL RIESGO AMBIENTAL
CRITERIOS DE VALORACION | _VALORACION DEL
FACTOR AMBIENTAL : : N ERIE CORHIBIEMIAE
Severidad|Ocurrencia/Consecuencial Bajo Medlo_
Incendios
Podria generarse debido 4
cortocircuitos, mal
mantenimiento de los equipos
eléctricos, inadecuado
almacenamiento de productos
inflamables, falta de orden Y|
aseo, etc.
Derrames
Podria generarse por
inadecuado almacenamiento o
mal uso de hidrocarburos, etc.
Acciones laborales
Podria suceder porque los
trabajadores cometen actos
incorrectos o porque log
equipos, herramientas,
maquinarias 0 lugares de
trabajo no se encuentran en
condicionesadecuadas.

1 1 5 Bajo

15 1 3

5 3 5 Medio

Fuente: Metodologia de Willian T

Estos riesgos antrépicos seran tratados dentro del Plan de Manejo Ambiental, con la
finalidad de prever los posibles riesgos que puedan presentarse en el area de influencia 'y
establecer los mecanismos de respuesta necesarios para minimizar las afectaciones a los
trabajadores y al entorno.
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15.1.3 Resultados de la evaluacién del riesgo para la fase de construccion

Empresa: Textiles Jhonatex Observaciones:
Fecha: jun-24 - .
- FASE: Construccion .
Metodo_I(,)g!a de William Fine Ninguna
evaluacion:
EVALUACION
IDENTIFICACION DE PELIGROS Y EVALUACION DE RIESGOS EN EL [CUANTITATIVA
TRABAJO a
|z
alZ|2|Q
< \C_) :I (@) w —
QO || o<
PROCESO/ TAREAS FACTOR DE TIPO DE Tlo | < | 2| 3 8 4
ACTIVIDAD RIESGO RIESGO '-'>J Q 8 Q "'>Jm8
< | =4
cL}Ja ﬁ E > Zn:i
FACTORES
Retiro y Limpiezade la Polvos Quimicos |18 |1 ]°® -
Cobertura Vegetal Movimientos FACTORES .
repetitivos | ERGONOMICOS 516 | 1|30 nues
FACTORES
Polvos QUIMICOS 1110 1 -
Excavacion y Movimientos FACTORES .
movimiento detierras repetitivos ERGONOMICOS 516 | 1|30 nu
Aplicacion de FACTORES :
Fuerzas ERGONOMIcos| 2 | 6 | 1 | 80| Medio
Z . FACTORES
8 Ruido FiSICOS 516 | 3|90 Alto
o Uso de maquinaria S FACTORES
E pesada Vibracion FiSICOS 113 |1]3 -
%) Magquinaria FACTORES
S desprotegida | MECANIcos || 1| 7 |17® Al
O . FACTORES .
IJDJ Ruido FiSICOS 513 | 3 |45 | Medio
L Caida de personas| FACTORES
< adistinto nivel | MECANICos |%°| 1| 7 |175| Al
< . . FACTORES
d Obstaculos al piso MECANICOS 51311
e} . Izamiento FACTORES
iR Cg?\/sitlgjsccgn gi%irlas mecéanico de carga| MECANICOS 51311
9( prc?yegto Uso _de FACTORES 51 6| 3|90 Alto
o Herramientas MECANICOS
> FACTORES
E Polvos QUIMICOS 111111 -
< Manipulacion FACTORES
manual de Cargas | ERGONOMICOS 561390 —
Movimientos FACTORES .
repetitivos | ERGONOMICOS 516 | 1|30 nuees
Instalacion y montaje de| o ricidaq FACTORES 1ol 1 | 7 [175] Alto
equipos mecanicos, FISICOS
eléctricos, maquinariay| Aplicacion de FACTORES 511115
telecomunicacioness Fuerzas ERGONOMICOS
Manejo de residuos de
- FACTORES
Iasacﬂwdgdes Polvos QUIMICOS 111111
constructivas

Fuente: Metodologia de Willian T

Elaborado por: Equipo Técnico
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13.2. RIESGOS EXOGENOS

Para la descripcidn de riesgos que afecten al proyecto, ubicado en el canton Ambato se
procede inicialmente al diagnostico de peligros y amenazas naturales y a la evaluacion de
riesgos, obteniéndose como resultado la identificacion y ubicacion de los riesgos méas
probables. La evaluacion de riesgos nos permite identificar los peligros que podrian
afectar las obras, o el entorno, su naturaleza y gravedad, asumiendo que el riesgo es la
probabilidad de ocurrencia de un peligro capaz de producir dafios o pérdidas y que puede
ser agravado por acciones entropicas (Riesgos y peligros: Una vision general desde la
geografia, 2000).

Tomando como referencia lo que manifiesta el Acuerdo Ministerial No. 061 Reforma Del
Libro VI del Texto Unificado De Legislacion Secundaria, Riesgo ambiental es el peligro
potencial de afectacion al ambiente, los ecosistemas, la poblacion y/o sus bienes, derivado
de la probabilidad de ocurrencia y severidad del dafio causado por accidentes o eventos
extraordinarios asociados con la implementacion y ejecucion de un proyecto, obra o
actividad.

Una vez que los riesgos sean identificados, su eliminacion o su mitigacion formaran base
importante del proyecto y seran considerados dentro del Plan de Manejo Ambiental.
Dentro de este tipo de riesgos y de acuerdo a la ubicacién y caracteristicas del proyecto
se consideraron como riesgos exdgenos, los siguientes:

13.2.1. Metodologia

Se utilizaron metodologias aplicables a este tipo de riesgos, en donde se empled
informacidn historica, para determinar la frecuencia en la que ocurrieron los diferentes
riesgos ambientales.

En funcién de los resultados de los riesgos descritos anteriormente se ha realizado el
analisis HAZOP (Hazard and operability study), es una técnica de identificacion de
riesgos inductiva basada en la premisa de que los riesgos, los accidentes o los problemas
de operatividad, se producen como consecuencia de una desviacion de las variables de
proceso con respecto a los parametros normales de operacion en un sistema dado y en una
etapa determinada. Por tanto, en la etapa de operacion, la sistematica consiste en evaluar,
en todas las lineas y en todos los sistemas las consecuencias de posibles desviaciones en
todas las unidades de proceso.

Este método utiliza una Matriz de Riesgos - Eventos, dividida en:

- Eventos relacionados con la naturaleza y fuentes externas
- Eventos relacionados con las operaciones de las areas —procesos

A primera instancia se deberéa identificar si el Riesgo - Evento puede estar presente en el
area- proceso. En segundo término, aceptando que el Riesgo - Evento puede estar
presente, se preguntara: ;Qué pasa si se desencadena el evento o riesgo identificado?
(What if?)
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La segunda conclusion a la que se debe llegar es qué; desencadenado el evento, cuéles
seran las consecuencias para:

- Personal propio

- Personal externo - comunidad

- Bienes Fisicos

- Operaciones - procesos - productos - calidad - oportunidad
- Ambiente

Para el desarrollo de este analisis, debe disponer de antecedentes tales como:
- Detalle de ubicacion de instalaciones - procesos
- Condiciones climaticas de la zona en estudio

- Sismologia de la zona en estudio

Una vez que se ha identificado los eventos- riesgos que puedan afectar al proceso- area,
se inicia la Evaluacion del riesgo y se calcula su magnitud.

13.2.1.1. Magnitud del riesgo (MR) relacionado al Ambiente o a los bienes fisicos
afectados

a) Clasificacion de las consecuencias (C)

Para evaluar cobmo se afecta el Ambiente con un incidente desencadenado, se puede
aplicar las siguientes orientaciones:

Tabla 69. Clasificacion de las consecuencias

Insignificante 0 minimo impacto

Baja severidad — accion local

1
2
3 Mediana severidad — apoyo de las otras areas
4

Severa — compromete a toda la organizacion

5 Muy severa — se afecta la comunidad

Fuente: Identificacion y evaluacion del riesgo, Juan Flores R., 2003
Elaborado por: Equipos técnico

b) Estimacion de la Probabilidad (P)

Se define como la relacion con la probabilidad de ocurrencia del evento no deseado, que
tiene el potencial de producir dafio a los bienes fisicos y al ambiente.
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Tabla 70. Estimacion de exposicion

5 Se espera que ocurra por lo menos una vez al afioOcurre la mayor|
parte de las veces

5 Se espera que ocurra por lo menos una vez cada 3 afiosOcurre)
regularmente

4 Se espera que ocurra por lo menos una vez cada 10 afiosOcurre
algunas veces

3 Se espera que ocurra por lo menos una vez cada 15 afiosEs raro
que ocurra

9 Se espera que ocurra por lo menos una vez cada 25 afiosEs raro
que ocurra
Se espera que ocurra no mas de una vez en 90 afios.

1 Casi improbable que ocurra - Se tiene conocimiento que ha
ocurrido

Fuente: Identificacion y evaluacion del riesgo, Juan Flores R., 2003
Elaborado por: Equipos técnico

La magnitud del riesgo permite clasificar los riesgos para priorizar las acciones de control
en las distintas etapas de un proyecto

MR=CXxP.
Para visualizar la clasificacion se constituye una matriz de gravedad de riesgo, utilizando
la categoria de la consecuencia y la probabilidad de ocurrencia del evento, como

dimensiones de la matriz.

Tabla 71. Matriz gravedad riesgo

6 | 6 | 12
5 | 5 | 10

Q| 4| 4|8

()

S| 3| 31| 6 |9

o

S| 2121 4a4|6| 8|10

<

110 11]2]|3]|4a]s
1] 213|456

CONSECUENCIA

Fuente: Identificacion y evaluacion del riesgo, Juan Flores R., 2003
Elaborado por: Equipos técnico

De acuerdo con la magnitud del riesgo se definen tres niveles de criticidad: grave, serio
y leve: segln los rangos que se muestran en la siguiente tabla:
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Tabla 72. Niveles de criticidad

Nivel de criticidad Rango (MR)
Serio 5al2

Leve la4

Fuente: Identificacion y evaluacion del riesgo, Juan Flores R., 2003
Elaborado por: Equipos técnico

De esta manera, conociendo el nivel de criticidad de los riesgos identificados, se tendra
un inventario priorizado de los riesgos a los bienes fisicos y al ambiente. Los resultados
que se obtengan permitiran elaborar el Plan de Contingencias.
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Tabla 73. Analisis HAZOP Riesgos Exdgenos

Contar con un plan de emergencias y

Como se observo en la ilustracion,el area donde

Ambato

Erupciones Parque Industrial ) . )

o 1 (1) LEVE | respuesta anteerupciones volcanicas. |se encuentra ubicado el proyecto y una gran parte

volcanicas Ambato o . ) ) o
Sefializar las rutas de evacuacion del canton Ambato no presenta riesgo volcanico.
Contar con un plan de emergencias y |Es importante considerar la sismicidad media —|

) respuesta anteSismos. alta que el canton presenta y tomar especial

) Parque Industrial
Sismos

2 | (8) SERIO| Realizar simulacros de respuestaante
sismos.

Sefializar las rutas de evacuacion.

atencion a incluir actividades en las
capacitaciones sobre contingencias en cuanto a

este tema.

Inundaciones

Parque Industrial
Ambato

Contar con un plan de emergencias y
respuesta.
Sefializar la zona de seguridad.
1 (2) LEVE ) .
Considerar medidas paraasegurar
maquinas

Y aparatos eléctricos.

El sector donde se desarrolla el proyecto no se
encuentra dentro de las zonas consideradas de
alto riesgo para inundaciones por lo que no
tendria mayor incidencia este factor, pero en caso
de que se presenten es importante considerar
acciones para prevenir cualquier

problema.

Elaborado por: Equipo técnico
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13.2.2. Riesgos Sismicos
Es importante considerar la sismicidad media — alta que el cantdén presenta y tomar
especial atencion a incluir actividades en las capacitaciones sobre contingencias en cuanto
a este tema.

Mapa 2. Riesgos sismicos

MAPA DE RIESGO SiSMICO CANTON AMBATO
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13.2.3. Riesgos Volcanicos

Como podemos observar en la siguiente ilustracion, el area donde se encuentra ubicado
el proyecto y una gran parte del canton Ambato no presenta riesgo volcanico.

Mapa 3. Riesgos volcanicos

MAPA DE RIESGO VOLCANICO CANTON AMBATO
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13.2.4. Riesgos de Inundaciones

El sector donde se desarrolla el proyecto no se encuentra dentro de las zonas consideradas
de alto riesgo para inundaciones por lo que no tendria mayor incidencia este factor, pero
en caso de que se presenten es importante considerar acciones para prevenir cualquier
problema.

Mapa 4. Riesgo de inundaciones

MAPA DE RIESGO DE INUNDACION CANTON AMBATO
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14. EVALUACION DE IMPACTOS SOCIOAMBIENTALES

La evaluacion de impactos se basa en la informacién recopilada durante la visita al sitio
de la implantacion del proyecto, asi como en la informacién proporcionada proveniente
de fuentes privadas y publicas, se elaborara una lista de chequeo sobre la base de la cual
se realizara la matriz de impacto ambiental, la misma que considerara las actividades
generadoras de potenciales impactos ambientales y de los factores ambientales afectados
directamente en relacion con la empresa. Para el andlisis de impactos se considerara las
fases de: construccion, operacion y abandono.

14.1. FACTORES AMBIENTALES A SER EVALUADOS

El equipo evaluador ambiental ha seleccionado un niumero apropiado de caracteristicas
ambientales segin subcomponentes. A continuacion, en la siguiente tabla, constan las
caracteristicas ambientales consideradas; su clasificacion de acuerdo al componente que
pertenece; y, la definicion de su inclusion en la caracterizacién ambiental.

Tabla 74. Factores Ambientales considerados para la caracterizacion ambiental del area
de influencia de Textiles Jhonatex

. Variacion de los niveles de emision e
Calidad del S . : .
ABT1 . inmision en el area de influencia de la
. Aire
Aire empresa
Ruido y Variacion de presién sonora en las
ABT2 S . .
vibraciones inmediaciones de la empresa.
Alteracion de la calidad del suelo debido a
lapérdida de la capa arable, alteracion de
las propiedades fisicoquimicas, tomando
Calidad del en cuenta los cambios en la textura y
ABT3 L .
) Suelo estructurade los suelos del area intervenida
ABIOTICO suelo por Textiles Jhonatex u otras areas en las
que se genere afectacion por
responsabilidad directa de la empresa.
Se refiere al desgaste y modelacion de la
ABT4 Erosion corteza terrestre causados por la accion del
viento, la lluvia, los procesos fluviales, y
porla accion de los seres vivos.
Relleno u Obstruccion de cauces de rios y
Calidad del | quebradasy alteracién de los parametros
ABTS Agua Agua decalidad del agua afectados por el
proyecto, en la etapa de operacion.
Alteracion de la cobertura vegetal de una
Cobertura determinada area frente a una accion o
BIO1 Flora .
) vegetal proyecto, en el que conlleva impactos,
BIOTICO efectos o riesgos existente.
BIO2 Fauna \_/ertebrados e | Animales en ger]eral Anfibios, Reptiles,
invertebrados Mamiferos y Aves

154



LJJHONATEX

pasion por una buena tela...!

Estudio de Impacto Ambiental y Plan de Manejo Ambiental

“Textiles Jhonatex™

ANT1

ANT2

ANT3

ANT4

ANT5

ANT6

ANT7

ANTS

ANT9

ANT10

ANT11

ANT12

ANT13

ANTROPICO

Alteracion de la expresion propia del

Naturalidad entornonatural, especialmente en el &rea de
Medio perceptual _ influencigldirecta d.e Ig empresa.
Vista Alteracion del paisaje actual,
panordmicay | especialmenteen el area de influencia
paisaje directa de la empresa.
Interferencia con el sistema vial existente
enel sector, de la parroquia centro historico
Red vial por la presencia de la empresa,
especialmentecon la calle de acceso a la
empresa.
Referido a la facilidad que prestara la via
Infraestructura | Accesibilidad | para acceder a la empresay su drea de
influencia.
Transporte | Afectacion a los sistemas de transporte.
Referente a las descargas al sistema de
Sistema de |alcantarillado usado para la recolecciony
saneamiento transporte de las aguas residuales,
industriales y pluviales.
Interferencia en los aspectos de salud,
Calidad devida econémic.os, ecqlégicos y de consejljvacién
del medio ambiente de la poblacién del
areade influencia de la empresa.
Alteracién ambiental del area de
influencia derivada de la operacion de la
Tranquilidad |empresa evidenciada por efecto del ruido;
generaciénde desechos; descargas
Humanos ;o
liquidas; y otros
Salud y Afectacion a la calidad fisioldgica y mental
) de la poblacién y su nivel de riesgo frente
seguridad . . .
L a los impactos de las acciones derivadas
publica

de laempresa.

Condiciones de|
circulacion

Alteracidn de las condiciones de
circulaciénde peatones por la presencia de
la empresa.

Economiay
poblacién

Generacionde
empleo

Variacion de la capacidad de absorber la
poblacion econémica activa (PEA), en las
diferentes actividades productivas
directas eindirectas generadas por la
empresa.

Cambios en el
valor del suelo

Variacidn del costo real del suelo en
funcién de la oferta y demanda debido a
la presenciade la empresa.

Relaciones
sociales

Cambios en los niveles de interaccién y
comunicacion dentro del area de
influenciade la empresa

Elaborado por: Equipo técnico
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14.2. ACTIVIDADES DE LA EMPRESA DURANTE LA CONSTRUCCION Y
OPERACION

Para la realizacion del Estudio de Impacto Ambiental, el equipo de evaluacién ambiental
ha conformado un registro de acciones de tal manera que sean lo mas representativas del
estudio.

En las siguientes tablas, constan las acciones consideradas y su definicion para la fase de
construccidn, operacion y abandono.

Tabla 75. Acciones consideradas durante la Fase de Construccion

Se refiere al retiro de toda la cobertura vegetal superficial y,
limpieza de todos los sitios en los cuales se van a realizar la
L Retiro y Limpieza de laconstruccion de obras del proyecto.
¢ Cobertura Vegetal Se trata de una cobertura vegetal de especies invasivas,
rastreras y comunes. Se debe considerar que el uso de suelo

es de tipo industrial.

» Se prepara el terreno mediante la remocién o extraccion de
Excavacion y . . )
C2 o ] susmateriales existentes, para luego poder nivelar el suelo y|
movimiento de tierras | o
cimentar una edificacion.

~_|Comprende el movimiento o trabajo de la maquinaria y los
Uso de maquinarial ) ) ) » )
C3 g equipos que intervendran en la ejecucion de los diferentes
pesada ) )
trabajos previstos dentro del proyecto.

Comprende la construccidn de todas las obras del proyecto:
Construccion de obrass e Construccion del galpon de produccién

C4 civiless propias del e Construcciéon de cisterna para almacenar agua de
proyecto los procesos productivos, que posteriormente serd

bombeada a la PTAR para su tratamiento.

Instalacion y montaje de ) ) ) ) )
) " [Se refiere a la instalacion de todos los equipos, eléctricos,
equipos mecanicos, o o )
C5 . __ mecanicos, telecomunicaciones y maquinaria necesaria para|
eléctricos, maquinaria y| .
o laoperacion del proyecto.
telecomunicaciones

Manejo de residuos de ) » ) L )
. Se analiza la gestion y disposicion final de los residuos
C6 las actividades o . y
) liquidosy solidos generados por la construccion de la obra.
constructivas

Elaborado por: Equipo técnico
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Tabla 76. Acciones consideradas durante la Fase de Operacion

Proceso de tejeduria

En el proceso se utiliza materia prima, que en este caso son
los hilos que vienen enrollados en forma de conos, este
proceso consiste en entrelazar los hilos uniformemente en
los angulos correspondientes, el tipo de tela que se produce
depende de los hilos que se utilicen y de la maquinaria que
se utiliza para elproceso.

02

Proceso de tintoreria

Para este proceso los rollos de tela provenientes del proceso
de tejeduria ingresan plegados en las maquinas, dentro de
ellas los colorantes de una solucidon acuosa se adhieren a las|
fibras de tela. El tefiido se realiza en un entorno liquido,
[lamado “bafiode tefiido”, término usado para la solucion|
acuosa formada porel colorante.

03

Proceso de exprimido

El proceso consiste en extraer la mayor cantidad de liquido
de la tela. La descarga proveniente de este proceso es
conducidaa la planta de tratamiento de agua que dispone la|
empresa.

04

Proceso de expansion
de tela

En este proceso se corta la tela longitudinalmente en la
mitad, para luego desplazarse por la accion de rodillos que
arrastran y dan uniformidad al ancho de la tela.

05

Proceso de secado dela
tela

El proceso empieza con el arrastre de la tela mediante un
sistema de rodillos, con expansores, encargadas de
transportar la tela al interior del intercambiador de calor
compuesto de quemadores de gas GLP que son los que
suministran el calor necesario para alcanzar la temperatura
deseada

06

Proceso de
termofijacion

El proceso empieza con el arrastre de la tela mediante un
sistema de rodillos, con agujas en las orillas, encargadas de
atrapar o asegurar la tela para transportarla al interior del
intercambiador de calor compuesto de quemadores de gas
GLP que son los que suministran el calor necesario paral
alcanzar latemperatura deseada

o7

Proceso de acabados

Generalmente este proceso consiste en fija el color a la tela
ybrindar estabilidad dimensional.

08

Proceso de corte y
confeccion

La tela tipo seamless es cortada y confeccionada pard
elaboracion de prendas como: licras, buzos, tops, shorts.

09

Tratamiento de agua
residual

En este proceso se realiza el tratamiento de las descargas
guegeneran todos los procesos industriales de la empresa |
también las descargas del area de almacenamiento de
quimicos y de la zona de lavado de equipos de proteccion
personal. Como consecuencia del uso de la PTAR se
generan lodos de tratamiento.

010

Area de
almacenamiento y
preparacion de
productos quimicos

En esta area se realizan los procesos preparacion del tinte,
donde se realiza el pesaje de productos quimicos, colorantes
yquimicos auxiliares. Ademas, cuenta con suministro de
agua para el lavado de los recipientes, cuyo liquido es
direccionado hacia el sistema de tratamiento que dispone la
empresa.
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011

Area de caldero

El caldero es el responsable de proporcionar el vapor de
agua necesario para la operacion de las maquinas que
intervienen en el proceso de tinturado.

012

Area de
almacenamiento de
Diesel

El tanque de almacenamiento provee el combustible a las
diferentes maquinas que intervienen en los procesos
productivos, tiene una con capacidad méxima de 4000
galonesde combustible diésel, el cual posee un cubeto de
seguridad que de acuerdo a la medicién en campo cumple
con la superficie necesaria para el almacenamiento del
110% de la capacidad total del tanque.

013

Area de
almacenamiento de
GLP

Para las diferentes maquinas que intervienen en los procesos
productivos, las cuales funcionan a base de gas licuado de
petroleo (GLP), se dispone de 2 tanques de almacenamiento
con una capacidad de 1800 kg cada uno, forman parte de
estaarea. Las instalaciones fueron construidas siguiendo las
especificaciones técnicas para el caso, tales como color de
la tuberia, y sefializacion.

014

Gestion de desechos
peligrosos y no
peligrosos

Comprende la actividad para el almacenamiento provisional
de los desechos en un area especifica, como desechos|
peligrosos generados por la empresa provenientes de los
procesos productivos y de las atenciones en el dispensario
médico.

015

Dispensario Médico

Se cuenta con un &rea donde se trata la salud de los
trabajadores en caso de ser necesario y estd equipado paral

atender emergencias.

Al

Elaborado por: Equipo técnico

Tabla 77. Acciones consideradas durante la Fase de Abandono

Retiro de
Materiales e Insumos

Equipos

Relacionado con el retiro de la infraestructura existente y
maquinarias utilizadas en el proceso de operacidn.

A2

Limpieza de todas las

areas afectadas.

Comprende el retiro de escombros o residuos solidos
generados en el proceso de abandono

A3

\Adecuacion del

para su nuevo uso

Ared

Consiste en la implementacion de una nueva actividad en
elarea en donde se generaba el proyecto

Elaborado por: Equipo técnico

14.3. METODOLOGIA DE EVALUACION

Un impacto ambiental, es todo cambio neto, positivo o negativo, que se generara en el
medio ambiente (abidtico, bidtico y antrdpico), como resultado de una actividad a

ejecutarse.

La caracterizacion ambiental realizada para el area de influencia de la empresa “Textiles
Jhonatex”, ubicada en el canton Ambato, permitié identificar y dimensionar las
caracteristicas principales de cada uno de los componentes y subcomponentes
ambientales.
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Para la evaluacion de los potenciales impactos ambientales que se produciran en el area
de influencia, se ha desarrollado una matriz causa — efecto, en donde su analisis segun
filas posee los factores ambientales que caracterizan el entorno, y su andlisis segln
columnas corresponde a las acciones de las distintas fases.

El proceso de verificacion de una interaccion entre la causa (accion considerada) y su
efecto sobre el medio ambiente (factores ambientales), se ha materializado realizando una
marca grafica en la celda de cruce, correspondiente en la matriz causa — efecto
desarrollado especificamente para cada etapa del proyecto, obteniéndose como resultado
las denominadas Matrices de Identificacion de Impactos Ambientales.

14.3.1. Calificacién y cuantificacion de Impactos Ambientales

La calificacion de impactos ambientales, se la ejecutd valoran la importancia y magnitud
de cada impacto previamente identificado.

La importancia del impacto de una accion sobre un factor se refiere a la trascendencia de
dicha relacidn, al grado de influencia que de ella se deriva en términos del cémputo de la
calidad ambiental, para lo cual se ha utilizado la informacion desarrollada en la
caracterizacion ambiental, aplicando una metodologia basada en evaluar las
caracteristicas de Extension, duracion y reversibilidad de cada interaccién, e introducir
factores de ponderacion de acuerdo a la importancia relativa de cada caracteristica. La
calificacion de cada una de estas caracteristicas se muestra en las matrices.

Las caracteristicas consideradas para la valoracion de la importancia, se las define de la
manera siguiente:

e Extension: Se refiere al area de influencia de impacto ambiental en relacién con
el entorno de la empresa.

e Duracion: Se refiere al tiempo que dura la afectacién y que puede ser temporal,
permanente o periddica, considerando, ademas las implicaciones futuras o
indirectas.

e Reversibilidad: Representa la posibilidad de reconstruir las condiciones iniciales
una vez producido el impacto ambiental.

Imp=WexE+WdxD+WrxR
Donde:

Imp = Valor calculado de la Importancia del impacto ambiental
E= Valor del criterio de Extension

We = Peso del criterio de Extension

D= Valor del criterio de Duracion

W(d = Peso del criterio de Duracion

R = Valor del criterio de Reversibilidad

Wr = Peso del criterio de Reversibilidad
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Se debe cumplir que:
We +Wd +Wr=1

Para el presente caso se ha definido los siguientes valores para los pesos o factores de
ponderacion:

e Peso del criterio de Extensién = We = 0.25
e Peso del criterio de Duracion = Wd = 0.40
e Peso del criterio de Reversibilidad = Wr = 0.35

La valoracion de las caracteristicas de cada interaccion se ha realizado en un rango de 1
a 10, pero solo evaluando con los siguientes valores y en consideracion con los criterios
expuestos en la siguiente tabla:

Tabla 78. Criterios de puntuacion de la importancia y valores asignados

1.0 2.5 5.0 7.5 10.0
Puntual Particular Local Generalizada Regional

Esporéadica Temporal Periddica Recurrente Permanente

Completamente | Medianamente | Parcialmente | Medianamente | Completamente
Reversible Reversible Irreversible Irreversible Irreversible

Elaborado por: Equipo técnico

Se puede entonces deducir que el valor de la Importancia de un Impacto fluctda entre un
maximo de 10 y un minimo de 1. Se considera a un impacto que ha recibido la calificacion
de 10, como un impacto de total trascendencia y directa influencia en el entorno del
proyecto. Los valores de Importancia que sean similares al valor de 1, denotan poca
trascendencia y casi ninguna influencia sobre el entorno.

e Magnitud del impacto: se refiere al grado de incidencia sobre el factor ambiental
en el &mbito especifico en que actla, es decir, califica la dimension o incidencia
del cambio sufrido en el factor ambiental analizado por causa de una accion del
proyecto 1.

1 M.I Viloria Villegas, L. Cadavid, G. Awad, “Metodologia para evaluacion de impacto
ambiental de proyectos de infraestructura en Colombia”, Ciencia e Ingenieria
Neogranadina,  vol. 28, no. 2, pp. 121-156. Recuperado  de
http://www.scielo.org.co/pdf/cein/v28n2/0124-8170-cein-28-02- 121.pd

Para lo cual se ha puntuado directamente en base al juicio técnico del grupo evaluador,

manteniendo la escala de puntuacion de 1 a 10 pero so6lo con los valores de 1.0; 2.5; 5.0;
7.5y 10.0.
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Un impacto que se califique con magnitud 10, denota una altisima incidencia de esa
magnitud de 1 y 2.5, son correspondientes a interacciones de poca incidencia sobre la
calidad ambiental del factor. En la Matriz No. 6, se presentard la magnitud de las
interacciones analizadas.

Tabla 88 Criterio de puntuacién de la magnitud del impacto

1.0

2.5 5.0

Media

7.5 10.0

. .M uy _baja Baja incidencia| incidencia | Altaincidencia | . .M uy _Alta
incidencia sobre . . incidencia sobre
la calidad sobre la calidad sobre la sobre la calidad la calidad
. ambiental calidad ambiental .
ambiental . ambiental
ambiental

Elaborado por: Equipo técnico

Un impacto ambiental se categoriza de acuerdo con sus niveles de importancia y
magnitud. Para globalizar estos criterios, se ha decidido realizar la media geométrica de
la multiplicacion de los valores de importancia y magnitud, respetando el signo de su
caracter. El resultado de esta operacién se lo denomina Valor del Impacto y responde a la
ecuacion:

Valor del Impacto = £ (Imp x Mag) 0.5

En virtud a la metodologia utilizada, un impacto ambiental puede alcanzar un Valor del
Impacto maximo de 10 y minimo de 1. Los valores cercanos a 1, denotan impactos
intranscendentes y de poca influencia en el entorno, por el contrario, valores mayores a
6.5 corresponden a impactos de elevada incidencia en el medio, sea estos de caracter
positivo o negativo.

El célculo del valor del impacto para cada interaccion identificada se mostrara en la
Matriz N° 7.

14.3.2. Categorizacién de impactos ambientales

La Categorizacion de los impactos ambientales identificados y evaluados, se lo ha
realizado en base al Valor del Impacto, determinado en el proceso de prediccion.

Se han conformado 4 categorias de impactos, a saber:

Altamente Significativos;
Significativos;
Despreciables; y
Benéficos.

La categorizacion proporcionada a los impactos ambientales, se lo puede definir de la
siguiente manera:

161



EJJHONATEX  Estudio de Impacto Ambiental y Plan de Manejo Ambiental

pasién por una buena tela...! “Textiles Jhonatex™

a)

b)

d)

Impactos Altamente Significativos: Son aquellos de caracter negativo, cuyo
Valor del Impacto es mayor o igual a 6.5 y corresponden a las afecciones de
elevada incidencia sobre el factor ambiental, dificil de corregir, de extension
generalizada, con afeccion de tipo irreversible y de duracion permanente.
Impactos Significativos: Son aquellos de carécter negativo, cuyo Valor del
Impacto es menor a 6.5 pero mayor o igual a 4.5, cuyas caracteristicas son:
factibles de correccion, de extension local y duracion temporal.

Despreciables: Corresponden a todos los aquellos impactos de caracter negativo,
con Valor del Impacto menor a 4.5. Pertenecen a esta categoria los impactos
capaces plenamente de correccion y por ende compensados durante la ejecucién
del Plan de Manejo Ambiental, son reversibles, de duracion esporéadica y con
influencia puntual.

Benéficos: Aquellos de carécter positivo que son benéficos para el proyecto.

14.4. RESULTADOS DE LA EVALUACION DE IMPACTO AMBIENTAL

A continuacion, se analizan los impactos conforme a la metodologia de evaluacion
planteada.

En cada una de las situaciones analizadas, se discuten y examinan los impactos
ambientales negativos y positivos mas relevantes, se ha elaborado la matriz de
calificacion ambiental, en la que se destacan las celdas en que se producen interacciones
proyecto — ambiente. (Matrices 1 a 6)

En el capitulo correspondiente al Plan de Manejo Ambiental, se describiran con detalle
las propuestas que se plantean para la mitigacion de los impactos negativos mas relevantes
detectados.
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Matriz 1. Causa Efecto — Identificacion de impactos ambientales
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Elaborado por: Equipo técnico

163



LJJHONATEX Estudio de Impacto Ambiental y Plan de Manejo Ambiental

pasién por una buena tela...! “Textiles Jhonatex™

Matriz 2. Causa Efecto — Identificacion de impactos ambientales
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Elaborado por: Equipo técnico
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Matriz 3. Causa Efecto — Identificacion de impactos ambientales
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Matriz 4. Causa Efecto — Identificacion de impactos ambientales
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Matriz 5. Causa Efecto — Identificacion de impactos ambientales
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Matriz 6. Causa Efecto — Identificacion de impactos ambientales
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Soguridad Indusirial y Ambiento an Potroloo

Matriz 7. Causa Efecto — Identificacién de impactos ambientales
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Elaborado por: Equipo técnico
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Luego de haber calificado y cuantificado los impactos ambientales para las actividades
que se generan en las fases de construccion, operacion, cierre y abandono de la empresa
“Textiles Jhonatex™ se procede a presentar los resultados de las fases.

En la etapa de construccion se han identificado un total de 30 interacciones causa — efecto,
de acuerdo con el siguiente detalle:

Tabla 79. Fase de Construccion

Significativos 0 0,0
Despreciables 20 66,7
Benéficos 10 33,3
Totales 30 100,0

Elaborado por: Equipo técnico

En la tabla anterior se puede apreciar que los impactos generados por el proyecto al
ambiente durante la fase de construccion en su mayoria son despreciables con el 66,7%,
dentro de los impactos principalmente estdn aquellos causados por: excavacion y
movimiento de tierras, uso de maquinaria pesada, construccion de obras civiles propias
del proyecto e instalacion y montaje de equipos mecanicos, eléctricos, maquinaria y
telecomunicaciones.

Mientras que los impactos considerados como benéficos que se pudieron registrar
corresponden al 33,3%, ocasionado por generacion de empleo por la construccién de la
obra civil propia del proyecto.

Gréfico 18. Sintesis de Impactos — Fase de Construccion

IMPACTOS AMBIENTALES GENERADOS
DURANTE LA CONSTRUCCION DEL
PROYECTO
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Elaborado por: Equipo técnico

170



EJJHONATEX  Estudio de Impacto Ambiental y Plan de Manejo Ambiental

pasién por una buena tela...! “Textiles Jhonatex™

En la etapa de operacion se han identificado un total de 51 interacciones causa — efecto,
de acuerdo con el siguiente detalle:

Tabla 80. Fase de Operacion

Significativos 13 25,5
Despreciables 27 52,9
Benéficos 11 21,6
Totales 51 100,0

Elaborado por: Equipo técnico

En la tabla anterior se puede apreciar que los impactos generados por el proyecto al
ambiente durante la fase de operacion en su mayoria son despreciables con el 52,9%,
dentro de los impactos despreciables principalmente estdn aquellos causados por:
tratamiento de aguas residuales, funcionamiento del caldero, almacenamiento de diésel y
gestidn de desechos peligrosos y no peligrosos.

Mientras que los impactos considerados como significativos que se pudieron registrar
corresponden al 25,5% Yy son ocasionados por acciones como: proceso de tintoreria y
proceso de exprimido, proceso de secado, proceso de termofijacion, tratamiento de agua
residual, almacenamiento y preparacién de productos quimicos y funcionamiento del
caldero.

Durante esta fase los impactos benéficos representan el 21,6% siendo 11 impactos,
correspondientes al componente economia y poblacion en el aspecto generacién de
empleo.

Grafico 19. Sintesis de Impactos — Fase de Operacién
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Elaborado por: Equipo técnico
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En la fase de abandono segun el analisis de Impacto Ambiental, se han identificado un
total de 21 interacciones causa — efecto, de acuerdo con el siguiente detalle:

Tabla 81. Fase de Abandono

Significativos 1 4,8
Despreciables 15 71,4
Benéficos 5 23,8
Totales 21 100,0

Elaborado por: Equipo técnico

En la tabla anterior se puede apreciar que los impactos generados por el proyecto al
ambiente durante la fase de Abandono en su mayoria son despreciables con el 71,4%,
dentro de los impactos despreciables principalmente esta aquel causado por: adecuacion
del &rea para su nuevo uso.

Durante esta fase los impactos benéficos representan el 23,8% siendo 5 impactos,
correspondientes a las siguientes actividades: Retiro de equipos, materiales e insumos,
limpieza de todas las areas afectadas y adecuacidn del area para su nuevo uso.

Mientras que el unico impacto considerado como significativo que se pudo registrar
corresponden al 4,8% y es ocasionado por la actividad de limpieza de todas las areas
afectadas.

Graéfico 20. Sintesis de Impactos — Fase de Abandono
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Elaborado por: Equipo técnico
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14.4.1. Discusion y valoracion de los impactos ambientales negativos

Entre los impactos ambientales negativos identificados en la empresa ‘“Textiles
Jhonatex”, se pueden citar los siguientes:

14.4.1.1. Fase de Construccion

Con respecto a la etapa de construccién se han identificado 30 impactos, de los cuales 20
son despreciables y 10 benéficos, enfocandose solo en los impactos negativos, es decir en
este caso Unicamente los despreciables, a continuacion, se mencionan los més relevantes.
En la actividad de excavacion y movimiento de tierras se encontro -2,8 en calidad del aire
y -2.4 en erosion. En la actividad de uso de maquinaria pesada se identifico un valor de -
2,7 en salud y seguridad publica y -2,5 en ruido y vibraciones. En la actividad de
construccidn de obras civiles propias del proyecto se encontro un valor de -2,7 en salud
y seguridad publica. En la actividad de instalacion y montaje de equipos mecanicos,
eléctricos, maquinaria y telecomunicaciones se identificé un valor de -2,7 en salud y
seguridad publica. En la actividad de manejo de residuos de las actividades constructivas
se encontrd un valor de -2,5 en calidad del suelo.

14.4.1.2. Fase de Operacién

En la fase de operacion de los 51 impactos identificados, 40 son negativos divididos en
13 significativos y 27 despreciables.

De los 13 impactos significativos, a continuacion, la valoracion: en el proceso de
tintoreria se han encontrado los valores de -5,1 para calidad de agua y para el sistema de
saneamiento. En el proceso de exprimido se encontré -5,1 para calidad de agua y el mismo
valor para el sistema de saneamiento. En el proceso de secado y en de termofijacion se
identifico un valor de -5,1 en calidad de aire. En la actividad de tratamiento de agua
residual se encontr6 un valor de -5,2 en calidad del agua, asi como en saneamiento. Como
resultado de la actividad de almacenamiento y preparacién de productos quimicos se
encuentra un valor de -5,1 para calidad de agua y para el sistema de saneamiento y -5,0
para salud y seguridad publica. Finalmente, en la actividad de funcionamiento del caldero
se determiné el valor de -5,1 en calidad de aire y el mismo valor para el sistema de
saneamiento.

De los 27 impactos despreciables se detalla los mas relevantes. En el proceso de tintoreria
un valor de -3,5 en calidad de vida. En el proceso de exprimido se encontré un valor de -
3,5 en calidad de vida. En la actividad de tratamiento de agua residual se identificd un
valor de -3,0 en calidad del suelo. En la actividad de almacenamiento y preparacién de
productos quimicos se determind un valor de -3,5 para calidad de vida. En la actividad de
funcionamiento del caldero se encontr6 el valor de -4,2 en calidad del agua y -3,5 en
calidad de vida. En la actividad de almacenamiento de diésel se identifico un valor de -
4,2 en calidad de suelo. Por Gltimo, en la actividad de gestién de desechos peligrosos y
no peligrosos se encontrd un valor de -4,3 en calidad de suelo, asi como calidad del agua,
-3,6 en cambios en el valor del suelo y -3,5 en salud y seguridad publica.
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14.4.1.3. Fase de Cierre y Abandono

Con respecto a la etapa de cierre y abandono de los 21 impactos 16 son negativos
divididos en 1 significativo y 15 despreciables:

En la actividad de limpieza de todas las areas afectadas se ha encontrado 1 impacto
significativo con un valor de -4,7 en calidad del agua, mientras que de los 15 impactos
despreciables se mencionaran los mas relevantes: En la actividad de retiro de equipos,
materiales e insumos se encontr6 un valor de -3,5 en sistema de saneamiento y -2,2 en
erosion. En la actividad de limpieza de todas las areas afectadas un valor de -3,5 en
sistema de saneamiento, -3,0 para calidad del suelo y erosion, -2,0 para calidad del aire,
asi como ruido y vibraciones. En la actividad de Adecuacion del Area para su nuevo uso
se determind un valor de -3,5 para calidad del agua, asi como sistema de saneamiento,

-3,3 para: ruido y vibraciones, calidad del suelo y erosion y -2,3 para calidad del aire.

14.4.2. Discusion y valoracion de los impactos ambientales positivos
A continuacion, se mencionan los aspectos positivos mas relevantes que se obtuvieron:
14.4.2.1. Fase de Construccion

Se han identificado 10 impactos benéficos en la fase de construccion. En la actividad de
Retiro y Limpieza de la Cobertura Vegetal se obtuvo un valor de 4,5 en cambios en el
valor del suelo y 1,0 en generacion de empleo. En la actividad de Excavaciéon y
movimiento de tierras se identificé un valor de 4,5 en cambios en el valor del sueloy 1,0
en generacion de empleo. En la actividad de Uso de maquinaria pesada se encontré un
valor de 1,3 en generacion de empleo. En la actividad de Construccion de obras civiles
propias del proyecto se determind un valor de 4,5 en cambios en el valor del suelo, asi
como en relaciones sociales y 1,3 en generacion de empleo. En la actividad de Instalacion
y montaje de equipos mecanicos, eléctricos, maquinaria y telecomunicaciones se encontro
un valor de 1,0 en generacion de empleo. Finalmente, en la actividad de Manejo de
residuos de las actividades constructivas se obtuvo un valor de 1,0 en generacion de
empleo.

14.4.2.2. Fase de Operacion
Se han identificado 11 impactos Benéficos en la fase de Operaciones. Con una valoracion
de 3,4 en generacion de empleo por las actividades de: tejeduria, tintoreria, exprimido,
expansion de tela, secado, termofijacién, acabados, corte y confeccidn, tratamiento de
agua residual, atencion en dispensario médico y una valoracion de 2,5 en gestion de
desechos peligrosos y no peligrosos.

14.4.2.3. Fase de Cierre y Abandono

Se han identificado 5 impactos benéficos en la etapa de cierre y abandono. En la actividad
de retiro de equipos, materiales e insumos se obtuvo una valoracion de 2,7
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para vista panordmica y paisaje, y 2,2 en generacion de empleo. En la actividad de
limpieza de todas las areas afectadas se ha encontrado impactos benéficos con una
valoracion de 3,5 en vista panoramica y paisaje, asi como en generacion de empleo.
Ademas, en la actividad de adecuacion del area para su nuevo uso se han encontrado
impacto benéfico con una valoracién de 3,0 en generacion de empleo.

14.5. CONCLUSION DE IMPACTOS DETECTADOS

Segln los impactos identificados para la construccién, operacién y abandono de la
empresa “Textiles Jhonatex” se concluye que su desarrollo es ambientalmente viable, ya
que en la evaluacion ambiental efectuada se establecid que los impactos negativos son
mitigables y/o remediables, para los cuales existen alternativas tecnoldgicas o soluciones
ambientales apropiadas, mientras que los impactos positivos son importantes para el
desarrollo social y ambiental de la zona de influencia.

Para el correcto desarrollo de las fases de construccion, operacion y abandono del

proyecto se debera tomar en cuenta todo lo estipulado en el Plan de Manejo Ambiental
que se plantea posteriormente.
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15. ESTADO DE CUMPLIMIENTO DEL PLAN DE ACCION DEL
DIAGNOSTICO AMBIENTALY AUDITORIAS AMBIENTALES DE
CUMPLIMIENTO

Para ampliar el alcance de la medida de la MATRIZ DE CUMPLIMIENTO
NORMATIVO, la cual hace referencia al Art. 505.- Plan de accion (Reglamento al
Caodigo Orgéanico del Ambiente R.O. N° 507 del 12 de junio del 2019), en el cual se indico
que:

¢ Resultado de la auditaria ambiental de cierre de la Licencia 1: Resolucion No. 110
del 20 de diciembre del 2014, periodo DIC 2021- ENE 2023 actualmente
aprobada se gener6 un plan de accion (Anexo 27).

e Mientras que de la primera auditaria ambiental de la Licencia 2: Resolucion Nro.
GADPT-SUIA-LA-2023-00001 del 30 de enero de 2023 periodo ENE 2023- ENE
2024 aprobada, no se genero6 ningun plan de accién (Anexo 28).

A continuacion, se presenta la evidencia del proceso de ejecucion de cada accion
correctiva del Plan de accion resultado de la AAC DIC 2021- ENE 2023 (Anexo 27), que
fue aprobada el 12 de junio de 2024 mediante Oficio DGCA-2129-2024.

Tabla 82. Ejecuciéon del plan de accion del Diagndéstico Ambiental

PLAN DE ACCION
AUDITORIA AMBIENTAL DE CUMPLIMIENTO DE TEXTILES JHONATEXEXTINCION LICENCIA

AMBIENTAL RESOLUCION N° 110
PERIODO DICIEMBRE 2021-ENERO 2023

CALIFICACION

Se debe realizar el

monitoreo de ruido

por lo menos una

vez al afio, como
lo establece la

normativa. Informe de
Considerando que monitoreo Una vez

No se evidencia el . emitido la
. esta es una ambiental anual, .. |Anual hasta

1 | monitoreo anual de - X aprobacion
ruido Auditoria de que incluya el del el 15 enero

' Cierre por monitoreo de
S . documento
extincion de la ruido.
Licencia

Resolucién 110, la
verificacion del
cumplimiento de la
realizacién de los
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Del registro de la
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tratados enviados a
su disposicion final,
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medios de
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Existen parametros
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agua que no
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limites permisibles
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TABLA 8 del
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2022 los resultados
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monitoreos de
ruido se realizara

en la siguiente
AAC de la nueva

Licencia con
Resolucién Nro.
GADPT-SUIA-
LA-2023-00001

Una vez verificado
con los resultados
del monitoreo de
los lodos de
tratamiento que
estos no son
peligrosos, se daré
un manejo similar a
un desecho comn.
Realizando la
entrega de los
mismos al GIDSA
para lo cual se
debera evidenciar
un acta entrega

limites maximos

permisibles de la
normativa
ambiental.

tratamiento.
Considerando que

esta es una
uditoria de Cierre
por extincién de la

recepcion. Registro de la
: : Una vez Hasta 6
Considerando que | cantidad de lodos L
emitido la| meses
esta es una tratados con su i )
o . . aprobacién | después de
uditoria de Cierre| respectiva del Ia
por extincion de la| evidencia dela -
- . ; o documento |aprobacion.
Licencia disposicion final.
Resolucién 110, la
verificacion del
cumplimiento del
registro con su
respectiva
evidencia de
entrega para
disposicion final se
realizara en la
siguiente AAC de
la nueva Licencia
con Resolucion
Nro. GADPT-
SUIA-LA-2023-
00001
Mantener
monitoreado al
. Informe de
sistema de .
- Monitoreo
tratamiento de agua .
L Ambiental anual
para verificar que . -
donde se evidencia
secumpla con los . Una vez
P el monitoreo de o Informe
limites de todos los . emitido la
) agua posterior al - de
parametros de la - aprobacion .
tratamiento monitoreo
descarga de agua del
. comparado con los Anual
posterior al documento
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Licencia
Resolucién 110, la
verificacion del
cumplimiento de
los limites se

realizara en la
siguiente AAC de
la nueva Licencia
con Resolucion
Nro. GADPT-
SUIA-LA-2023-
00001

Fuente: Auditoria Ambiental de cierre
Elaborado por: Equipo técnico

DBO, DQOYy
tensoactivos.

Evidencia de cumplimiento al plan de accion

Hallazgo 1: Anexo 18. Informes de monitoreo 2023: monitoreo de ruido realizado en
noviembre de 2023. 2024: monitoreo de ruido realizado en junio de 2024.

Hallazgo 2: Anexo 24. Registro lodos: Actualmente disponen de un registro de
generacion y entrega de lodos residuales, asi como la evidencia de que se
entrega como desecho al GIDSA

Hallazgo 3: Anexo 18. Informes de monitoreo del agua residual tratada 2023:

cumplimiento en las dos semestres 2024: cumplimiento en el primer
semestre

La evidencia sustenta que se estd realizando las acciones correctivas necesarias para
cumplir con el Plan de accion de la AAC DIC 2021- ENE 2023, mientras que en el caso
de la AAC ENE 2023- ENE 2024 no aplico evidenciar la ejecucion de las acciones
correctivas, ya que no se dispone de un Plan de accion.
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16. PLAN DE MANEJO AMBIENTAL

El Plan de Manejo Ambiental es un instrumento de gestion destinado a proveer una guia
de programas, procedimientos, medidas, practicas y acciones, orientados a prevenir,
eliminar, minimizar o controlar aquellos impactos ambientales o sociales negativos. De
igual forma, el Plan de Manejo Ambiental busca maximizar aquellos aspectos
identificados como positivos durante la evaluacion de impactos ambientales de la
empresa “Textiles Jhonatex”.

El Plan de Manejo Ambiental, debera ser entendido como una herramienta dinamica, y
por lo tanto variable en el tiempo, que debera ser actualizada y mejorada en la medida en
que el funcionamiento de la empresa lo amerite; esto implica un compromiso de la
Direccién General hacia el mejoramiento continuo de los aspectos socio-ambientales.

De esta forma el Plan de Manejo Ambiental, dotara a la empresa “Textiles Jhonatex™ de
una herramienta de trabajo, basado en un plan que permite la implementacion de todas
las medidas de mitigacion y control, especialmente sobre los impactos identificados.

OBJETIVOS

e Instaurar las acciones técnicas y normativas que durante la etapa de construccién
y operacion se deberan cumplir para prevenir, mitigar, controlar, corregir y/o
compensar los posibles impactos ambientales negativos y acentuar los impactos
positivos generados en el desarrollo de las actividades operativas de “Textiles
Jhonatex”, para garantizar una adecuada gestion de los componentes socio
ambientales y promoviendo el cuidado ambiental.

e Potenciar los impactos positivos identificados para establecer buenas relaciones
con la comunidad.

e Establecer las acciones que seran necesarias para evitar, minimizar o compensar
los efectos adversos producto de la generacion de residuos y riesgos para la salud
y seguridad industrial.

e Asegurar el cumplimiento de la normativa legal aplicable a la empresa “Textiles
Jhonatex”.

CONTENIDO DEL PMA

El Plan de Manejo Ambiental de Textiles Jhonatex, esta estructurado de acuerdo con las
fases del proyecto, es decir:

e Fase de Construccion
e Fase de Operacion y Abandono

El PMA que se detalla a continuacion, contiene los programas, sub programas y acciones

para cada una de las fases del proyecto, de acuerdo a lo dispuesto en el Art. 435 del
Reglamento al Cédigo Organico del Ambiente.
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Estudio de Impacto Ambiental y Plan de Manejo Ambiental
“Textiles Jhonatex”

16.1. PLAN DE PREVENCION Y MITIGACION DE IMPACTOS

[OBJETIVO: Establecer medidas preventivas y mitigantes que eviten, mitigueny los impactos que se originen como producto de las actividades del proyecto
UGAR DE APLICACION: Area de i ion de la empresa “Textiles Jhonatex”
[RESPONSABLE : Repr legal
Cadigo o Nro. Programa Etapa del proyecto | Procesos / Actividad | Aspecto Impacto Ambiental Medidas Medios de Verificacion Plazo ia / Cost:
PROGRAMA DE Disponer de manguera en el area de
PREVENCION Y G i6n de Contaminacion del expansion para hidratar el suelo que ha | (# de sitios de trabajo con control de D
PPYM 1 MITIGACION DE Construccion Tejeduria ma;f';"""r‘:imla i on a"‘a'i“r:‘w" sido intervenido, debentener llaves de | polvo por manguera / # de sitios de | Registro fotografico cc:s’;';(ecizn SEMESTRAL $ 10,00
CALIDADDE AIRE Y P paso ensuentrada y salida para facilitar trabajo existentes) *100
EMISIONES el cierre y evitar pérdidas y goteos
PROGRAMA DE Elrr.\atenalalmacenaﬂoensm‘osde - )
PREVENCION Y acopio o frentes de obra debe siempre (# de sitios de almacenamiento
PPYM 1 MITIGACION DE Construccién Tejeduria Generaddnde | Contaminaciondel |  estar protegidos con saran, lona o tapados conlonaoplastio /#de | oo rsico Dursnce |a SEMANAL s 1000
CALIDAD DE AIRE Y material particulado aire plastico. De forma que no cauce sitios de almacenamiento en obra) construccion
EMISIONES alteradones con la movilizadion interna o *100
con la escorrentia superfidal
PROGRAMA DE » Mantener el ord‘envI!mpleza en todcs‘llos
PREVENCION Y Ceneracionde. | ianinacional | e de trabajo, evitandola generaton] o, . cines realizmaas Fade | Registroforogranicoo
PPyM 2 - Construccion Tejeduria desechos no oniamnaciond y disposidon inadecuada de desechos, 2 pe ? £y Q .ogr 5 Cuando se requiera SEMANAL S 10,00
MITIGACION DE B suelo ot o o e g s s inspecciones planificados) *100 registro de inspeccion
CALIDAD DELSUELO PR A
inspecdones semanales
Se debera realizar mantenimientos a
PROGRAMA DE Emisiones de las fuentes fijas que se encuentren en Informe del
FHEVENCION Y Caudero, Fuentes Fijas Alteracion de la funcionamiento para disminuir la (# de mantenimientos realizados / # mantenimiento
PPyM 3 MITIGACION DE Operacion termofijadora y Emisionajde i dol ava generacion de cor i ala IS 3 Janificados) *100) Rl de Cuando de requiera SEMESTRAL S 120,00
CALIDAD DE AIRE Y seadora Ruido atmosfera. También se debera llevar | %6 P egistros
EMISIONES un registro que evidencie esta Thentenimento
actividad.
En caso de que alguna de las fuentes
fijas al momento de realizar el
monitoreo de emisiones, las
PROGRAMA DE Emisi de concentraciones fuesen superiores a
PREVENCION Y Caldero, = T\Itm?i' At i dei los valores maximos permitidos de (# de informes que demuestren las iifare de i acasa
PPYM 3 MITIGACION DE Operacion termofijadora y uonns kioa eramon ce 1d. emision, se deben establecer los acdones correctivas ejecutadas / % 2 Cuando se requiera ANUAL S 20,00
Emisiones de calidad del aire : z : > correctiva realizada
CALIDAD DE AIRE Y secdora Ruido métodos o |nst§|ar los equipos de #de parametros que exceden los
EMISIONES control necesarios para alcanzar el limites permisibles) *100
cumplimiento con los valores
maximos, para que pueda continuar
en operacion.
El sistema de tratamiento de aguas
PROGRAMA DE Ge on de residuales con el que auenta la empresa, Registros de
PREVENCION ¥ ¥ A neracan Alteracion de la debe estar operativo, redbir (# de mantenimientos r /# imi 2
RPyM4 MITIGACION DE Operacion Planta detratamiento a:uas rgiadsu::as calidad del Agua mantenimiento, limpieza, inspecdén | de mantenimientos planificados) * 100 Informe del Durante;faoperadon SEMESTRAL s 1000
CALIDAD DE AGUA periodica, ademas debe ser operado por mantenimiento
personal entrenado para el efecto.
PROGRAMA DE Caraigs
PREVENCION Y o ¢ Alteracion de la Dotacion de insumos quimicos para la (cantidad de insumos utilizados/ | Registro de dotacion de
PPyM4 MITIGACION DE Operacion Planta de tratamiento] descarg_as de calidad del Agua PTAR cantidad de insumos requeridos) *100 IS iins Permanente SEMANAL S 10.876,38
aguas residuales
CALDAD DELAGUA
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Se debe mantener un registro de los
efluentes generados, indi@ndo: (1)
coordenadas; (2) elevacion; (3) caudal de
descarga; (4) frecuencia de descarga; (5)
o ) e ey e
2 : neracion 5 5 Y, o "
PPYyM 4 ICITTEI‘(,SEAZ?&NDVE Operacion Pla;t:ed;:r:;afri::nto d&carqas de :adlt:aa:';‘l :Z‘I-Iaa (7) lugar de descarga,llo cual debe estar (”a?;j:s:;:z‘:;;?ﬁa;g:e Registro de Efluentes Permanente MENSUAL 10,00
CALDAD DELAGUA aguas residuales acorde alo establecndo enel Plan de
Manejo Ambiental y reportado enla
Auditoria Ambiental de Cumplimiento. Es
mandatorio que el caudal reportado de
los efluentes generados sea respaldado
con datos de produccion.
FROGRAMA DE Generacion de E:‘:‘ns:m“s:ti:;is:::m:: l (# de informes que demuestren las
PPyM 4 PREVENC'.ON 4 Operacion Haniz de tratarr_\lento descargas de Alt_eracmn dela permisibles, se debera generar un acciones correctivas ejecutadas / # de lnforme_ deila a.caon Cuando de requiera SEMESTRAL 50,00
MITIGACION DE ¥ punto de monitoreo| iduales calidad del Agua informe donde se establezcan acciones @mpafias de monitoreos) *100 corrediiarealizada
CAUDAD DELAGUA AR ; e
correctivas.
Los residuos solidos que genera el
sistema de tratamiento deberdn ser
se@dos y su disposicion final se la Registro de generacion
realizara en funcion del andlisis de lodos de residuos
PROGRAMA DE realizado. Si en el muestreo anual los
PREVENCION Y Za Planta de tratamiento| Generacién_de Alteracion de la resultados se encuentran dentro de los [Canu:dad de res}duos gestionados./ Acta entrega recepcion A
REYMS MITIGACION DE Opevacion - lechos de secado deflam;;:gdos calidad del suelo LMP, e estos seran enviados a su Cantidad de res;:;)os generados) (no Peligrosos) il S neeEsaxio ANUAL 50,00
CALIDAD DELSUELO disposidon final en la EPM-GIDSA. En
caso de que algunos parametros sobre Certificado de
pasan los LMP, se deberan gestionar a destruccion (peligrosos)
traveés de un gestor de desechos
peligrosos calificado por el MAATE.
OCRMEDE — | i deoerin et por | (% venos e s e seha i
PPyM5 PREVE NC|~0N Y Operacion Bodega de Producms productos quimicos Alt.eramon dela medio de |a utilizadon de material material adsorbente / # qmtos en Registro de derrames | Cuando sea necesario ANUAL 10,00
MITIGACION DE quimicos ycombustible calidad del suelo absorbente y dispuestos como desecho los que haya ocurrido
CALIDAD DELSUELO 3 derrames) *100
peligroso.
TOTAL 11.176,38

181




EJJHONATEX Estudio de Impacto Ambiental y Plan de Manejo Ambiental ‘SEG:‘

pasién por una buena tela...! “Textiles Jhonatex™

16.2. PLAN DE CONTINGENCIAS

[OBJETIVO: Establecer respuestas inmediatas y oportunas que garanticen una afectacion minima ante emergencias o contingencias que puedan ocurrir durante la operacion del proyecto
[LUGAR DE APLICACION: Area de implantacion de la empresa “Textiles Jhonatex”
[RESPONSABLE : legal
Cédigo o Nro) Programa Etapa del proyecto | Procesos / Actividad | Aspecto Ambiental | Impacto Ambiental Medidas Indicadores. Medios de Verificacion Plazo Frecuencia  Periodicidad | Costo estimado
Contar con un botiquin de primeros
agi:lt:sr :::‘ne : :;:sa :Tc::obla’:\':e:iea‘lkb:;a {# de insumos de botiquin en buen Registro fotografico
Medidas a ejecutar % \i 39 Riesgos a la saludy Accidentes e 3 g2, Y Para | o tado/ # de insumos minimos que e e Durante la
PC1 d R Construccion Tejeduria ¢ : realizar torniquetes; en caso de que el i iz MENSUAL S 50,00
urante un inddente el ambiente Incidentes & $ debe contener el botiquin) L% " construccion
trabajador presente otras anomalias este 100 Inspecdon del botiquin
sera trasladado al Centro Médico mas
cercano,
Contar con dos extintores en el area de - . Registro fotografico
(# i #
Medidas a ejecutar " & o Riesgos a lasaludy Accidentes e construccion, el cwal debe encontrarse en de manmn}mxemns b2 IZBG,OS/ Durante la
pC2 A Construccién Tejeduria : % > A 5 de . 5 ANUAL s 10,00
durante un incendio el ambiente Incidentes buenas condiciones, se llevara un registro 100 construccion
de la fecha de recarga de este. mantenimiento
Verificar que el personal externo de la
construccion utilice Equipo de Proteccion
" Personal necesario para el tipo de
cafi;ea‘:a::nx;l:el adtividad, se verificard los siguientes
Medidas a ejecutarse P b I elementos: (# de trabajadores utilizando EPP
PC3 durante la operacionde|  Construccion Tejeduria Acdidentes laborales Aherea::slgnmdé la *Bopa de Trabajo acorde a las actividades / # total de trabajadores que Registro fotografico Permanente MENSUAL S 10,00
las actividades Saludy o i requieren EPP) * 100
del personal *Basw de seguridad cuando aplique.
*Brotectores auditivos cuando aplique.
*Bafas de seguridad en los sitios que se
requiera.
Dotar el Equipo de Proteccion
Personal necesario para el tipo de
actividad, en este caso se debera
Afectaciona la dotar de los siguientes elementos: .
Medidas a ejecutarse calidad de vida del | *Uniforme de Trabajo acorde a (#deEPP Registros fotografico
pca  ldurantelaoperaciondel  Operacion Tejeduria. Lavado, Accidentes Personal. las exigendias de la actividad y entregados a trabajadores que lo Eiandi seanecasarly AL s o
ki per tinturadoy bodegas | laborales ion de la idades del trabaj requieren / #total de trabajadores | Registro de entrega de /
Salud y seguridad “Guantes de latex o caucho que requieren EPP) * 100 EPP
del personal *Mascarillas
“Bafas de seguridad en los sitios que
se requiera
Afedtacionala o o o B i
) ) calidad da vida de alizar inspecciones mensuales de o del _ .
Nedidasa qecvarse s | Teieduria tavaso, | Accidentes Personal. soinisdpedmadetntany  [Bkiwamedivahi /%] negsroge
PC4  |durantelaoperacionde|  Operacion saado e Ateracion dela | . Giecutar actividades de control de Inspecciones programadas) * s & Permanente MENSUAL s 10,00
las actividades Tinturadoy bodegas 213 | oo enlafuente emisora en funcion 100 inspecciones
Salud y seguridad
de las inspecciones realizadas
del personal
Dafios por
desastres
naturales Contar con un plan de emergencias
(inundaciones, | Afectacion a la Salud | actualizado y aprobado por el cuerpo de
Medidas a ejecutar " Tejeduria. Lavado, sismos fisia y psicologica de bomberos respectivo conforme la (# Plan de emergenda aprobado / # | Aprobacion del Plan de -
Last) durante unsismo Operacin tinturadoy bodegas y erupciones los legislacion, que espedfique las Plan de emergencia requerido) * 100 Emergencia Caga2 affas BUANAL, $ 2000
volcanicas) al trabajadores actividades del Comité de contingendia y
s pergonal e de las brigadas de emergencia
instalaciones de la|
'empresa Jhonatex|
Dafios por
desastres
naturales .
— T (inundaciones, f‘i:fie:c“’_" alasalud| oo izar unsimulacro entemas de (# Simulacros ejecutados / #
pCS 1 Operacion eIeER. g ik y ingenci i o deriesgos Simulacros Programados) * Informe del Simulaco Cada aio ANUAL s 2000
durante unsismo tinturadoy bodegas |  y erupciones los e 100
volcanicas) al trabajadores el i
personal e
instalaciones de la|
empresa Jhonatex|
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Dafios por
desastres
naturales Publiaren las instalaciones de la
s i Afectacion a la Salud empresa Jhonatex teléfonos de s 3 o P 2
R s e Tejeduria. Lavado, ﬁ"“:?:::”es' i ko el ane pe"da b A (# Sefialética de informacion instalada | Registro fotografico o/
pPCS 25 Operacion | tinturado, bodegas y X Y pskoog genape: : i3, ] #Sefialética de informacion Facturas de la Cada afio ANUAL s 10,00
durante unsismo amivisiatie y erupciones los polida nadonal, etc. Establecer y requerida) * 100 S dauidcien
volcanicas) al trabajadores sefializar rutas, salidas de emergencia y q q
] pers_onal e zonas de evacuadon.
instalaciones de la
empresa Jhonatex
En los sitios en los cuales se tenga
instalado equipos contra incendios se
debe tomar en cuenta las siguientes
caracteristicas:
B o 10 ) 4 # i ntra i i § A
3 % Tejeduria. Lavado, Dafos porla Afe"*”." ala - Extintor acorde al tipo de fuego que sea (# De equipos contra incendios Registro fotografico
Medidas a ejecutar & > o Salud fisicay ¥ o locados que cumplen con los
PC6 3 7 Operacion tinturado, bodegas y generadon de o s mas probable en el sitio. 557 3 Permanente ANUAL S 100,00
durante un incendio st y psicologica de los Z _ requisitos / # de equipos contra
administrativo Incendios . - Altura max. de 1.5 metros del pisoa la 3 z § Facturas de la
trabajadores g incendios existentes) * 100. PR
valvula. adquisicion
- Lugar visible yen las salidas
- Sefalizado
- Vigente
Dotar de suministros para la atencion
ante derrames de productos
hidrocarburiferos, los cuales deberan
plar al menos lo si; '
-Material inerte: arena o aserrin, a ser ¢ ”
7 # De puntos existentes de kit para ¢ 5
Afectadon al medio | colocado en las inmediadones del drea ( P il P Registros fotograficos
Dafios por : atender derrames de productos
Medi et s de ambiente, alasalud | para recoger el derrame y un tanque Rt bustibles, / # de 3
PC7 s Operacion Bodega ames humanay alas vado para coloar el mencionado D e.s' A orees Facturas de la Cuando sea necesario ANUAL S 50,00
durante un derrame quimicos ylo 3 Z 2 R en las cuales se maneja quimicos y R 5
. instalaciones de material tras haberlo utilizado. 3 S adquisicion de kit para
combustible 3 X 7 combustibles y es necesario disponer
la Textilera - Kit de emergencias para derrames: pala, de kits antider 100 derrames
hacha, barreras de materiales its s derraies)
absorbentes para contencion de
derrames.
- Solvente biodegradable para limpieza
del sitio.
Afectadion al medio foes # De envases con contenido quimico
Dafios por y Todo envase con contenido quimico debe { ¢ .q4
Medidasia elecutar ¥ e ambiente, a la salud e o e NS almacenados bajo las condiciones
PC7 48 Operacion Bodega f@ms humanay alas P A ) pa descritas / # de envases con Registros fotograficos. Permanente MENSUAL S 20,00
durante un derrame quimicos y/o : 3 respectiva y no estar dispuestos ¢ 5,
combustible instalaciones de directamente: sobre €l suéio. contenido quimico
la Textilera ) existentes) *100
y Realizar mantenimientos y renovacion de Registro de
Acufdle':t:s por A todos los rétulos de sefializacion marftgenimiento
Medidas a ejecutar Tejeduria. Lavado, 5 al. f’:n b R (Prohibitivo, Obligatorio, Advertencia, | (# De mantenimientos De sefialética S
PC8 durante |a operacion de Operacion tinturado, bodegas y detser":rloz::o&s;s PE :?on:al ;’aemjas 5 Iay Socorro y Ruta de evacuacion), anuales / # de rotulos existentes) el Cada afio ANUAL S 50,00
actividades administrativo ibicatas el 1 B2 y defectuosos existentes en la Textilera *100 Factura de Adquisicion
textilera % % considerando las especifiaciones de la de rétulos
NTE INEN. :
TOTAL S 980,00
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Desarrollar capacitadones sobre temas ambientales, seguridad y salud ocupacional para el personal involugado en las actividades de la empresa

Area de implantacion de la empresa “Textiles Jhonatex”

Representante legal

Etapa del proyecto

Procesos / Actividad

Aspecto Ambiental

Impacto Ambiental

Medidas

Indicadores

Medios de Verificacion

Cost.

PCP1

Medidas durante la
operacion de
actividades

Construccion

Tejeduria

Riesgos a la salud

Conformidad de los
trabajadores

Se impartira inducciones de
adiestramiento a los trabajadores de la
obra, espedalmente en el riesgo de
accidentes laborales de acuerdo con las
caracteristias y riesgos del proyecto.

(# de socializadones realizadas/# de
socializaciones programadas) *100

Registro de asistencia

Registro fotografico

Durante la
construccion

ANUAL

10,00

PCP2

Medidas durante la
operacion de
actividades

Operacion

Tejeduria, lavado,
tinturado, bodega,
mecanicay
administrativo

Desarrollo de las
actividades en la
textilera

Afectadion en la
calidad de vida del
personal y de la
dudadania

Ejecutar capacitadones para los
trabajadores |as cuales deben ser
impartidas por especialistas. La tematia
minima se basara en los temas del
ambiente, higiene y seguridad
ocupadonal,
los temas desarrollados seran:
*Bso de los equipos de proteccion
personal (EPP)

*Bestion de desechos solidos y liquidos.
Socializadon de la politica de recidaje.
*Bptimizadon de los recursos naturales,
materia prima y procesos.
«Blanejo de Sustancias quimicas.
sBlanejo de desechos peligrosos.
«Bplicacion del Plan de Manejo
Ambiental.
sFodas las apacitaciones llevaran su
respectivo registro

(# de capacitadon es realizadas / # de
capacitadion es planificadas) *100

Registrode asistencia
a las capacitaciones

Registro fotografico

Cada afio

ANUAL

70,00

PCP3

Medidas durante la
operacion de
actividades

Operacion

Tejeduria, lavado,
tinturado, bodega,
mecanicay
administrativo

Desarrollo de las
actividades en la
textilera

Afectadon en la
alidad de vida del
personal y de la
dudadania

Se debe difundir y concientizar acerca de
|a prohibicion de arrojar desechos
peligros o restos de sustancias quimicas a
los exteriores de la empresa y/o en otro
sitio que no sea el indicado para ese tipo
de desechos.

(# Tareas ejecutadas / # Tareas
programadas) *100

Registro fotograficoy/o
registro de sodalizacion|
de la medida

Cada afo

ANUAL

50,00

TOTAL

130,00
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16.4. PLAN DE MANEJO DE DESECHOS

[OBJETIVO: Establecer para la gestion integral de residuos, desechos no peligrosos y peligrosos en la fase de operacion desde su generacion, su almacenamiento temporal, su transporte y gestion o disposicion final
[LUGAR DE APLICACION: lArea de implantacion de la empresa “Textiles Jhonatex”
3 Representante legal
Cédigo o Nro] Programa Etapa del proyecto | Procesos / Actividad | Aspecto Ambiental | Impacto Ambiental Medidas Indicadores. Medios de Verificacion Plazo !
Se debe designar un sanitario para que Registro fotografico
og| de 6N di L . . Generacion de Contaminaciondel | sea utilizado durante el desarrolio dela | (# de limpiezas del sanitario / # de Durante la fase de
FMDL desechos solidos Conetriccion Teieduria desechos suelo, aire y agua obra, al cual se debe dar una adecuada limpiezas planificadas) *100 Registrode ‘construccion MESUAL 00
limpieza. limpieza
Implementacion de contenedores para
los desechos generados durante la etapa
de construccion, los mismos, estaran (# de tachos de desechos con
Programa de gestion de, 1z . . Generacion de Contaminacion del sefializados sefialética adecuada « Durante la fase de
VL desechos solidos SGorenixccion Bejedud desechos suelo, airey agua segun la norma NTE INEN 2841 / # de tachos de desechos existentes) fegstofotopdnica construccion SEMANAL, Ao
*Bzul: Para papel, carton, plastico y vidrio *100
*Begro: no aprovechables
Herde: organicos
Se debe implementar una politica que mmm{?,oAm g
g L8 aprobacion de la
s Tejeduria, bodega, 7 s gprantice el desarrolig ¢ asactiidades i politica de redclaje
PMD2 Programa de gestion de| Operacidn administrativo y Generacion de Alteracionde la de redclaje. Esta politica debe estar (# de actividades realizadas / # de Permanente MENSUAL 1000
desechos solidos P o desechos calidad del suelo aprobada, sodali: eil ivil planificadas) * 100 : z "
areas auxiliares X Registros fotograficos
dentro de la cual se detallara que ERIRE
residuos seran reciclados. oeladiiciongels
misma
Se realizara el mantenimiento respectivo
de los redipientes de recoleccion de
basura sefializados e identificados por
colores de acuerdo al tipo de desecho, en
base a la normativa vigente. Para
residuos inorganicos o reutilizables
(papel, carton, plastico, vidrio) se utilizara|  (# Recipientes utilizados para la
e e e » Tejed{:r.ia, mega, Generacién de Alteracién de la re(ip‘ie.mes devcolorAZUL Para residuos recoleccién de basura cum;?lifamo la | Registro Fotografico
PMD2 desechos sdlidos Operacion af!mlmmanvo Yy dacathas calidad del suelo organicos o biodegradables (restos de normativa / # Total de recipientes . Permanente MENSUAL 50,00
areas auxiliares alimentos, frutas, verduras, residuos de utilizados para la recolecdon de | Facturas de Adquisicion
jardiny otros) se utilizara redpientes de basura) *100
color VERDE para desechos comunes o no
reciclables (envolturas de alimentos,
papel sudo, papel carbon y aluminio,
restos de barrido, servilletas,
papel utilizado en los servicios higiénicos)
se utilizara redpientes de color NEGRO
Se debera llevar un registro de
generacion de los siguientes desechos:
- Registro de |a cantidad de lodos tratados
z 2 enviados a su disposicion final en la EPM- (#Registros de generacion de : Cada o@sion que se
PMD2 Programa de gestion de| Operacin T:f:‘i’r:i‘;rmgva' Generacion de Alteracion de la GIDSA. desechos realizados / # Registros de g:fi':;?g::e realice |a entrega al MENSUAL 1000
desechos solidos N 2 desechos calidad del suelo - Registro de la @antidad de envases generacion de desechos requeridos) * recolector de basura o -
areas auxiliares desechos
devueltos al proveedor 100 gestor
- Registro de la @antidad de desechos
enviados al recolector de basura
municipal.
N . N Los desechos reciclables como papel, (# Registros entrega desechos "
PMD2 Programa de gestion de| Operacion Tejeds:::,\an;amna Generacion de Alteracion de la carton, etc seran entregados a una reciclables realizados / # registros | Registros de entrega de ::‘;::r::':;;‘::; MENSUAL 1000
desechos solidos e g desechos calidad del suelo | empresa de rediclaje y se mantendran los. entrega desechos reciclables desechos a recidadores ez &
administrativo 2 empresa de reciclaje
registros de entrega. -ados) * 100
En c@so de generarse desechos pel (Canti desechos al | Registro d
PMD3 Programa de gestion de e Tejgduria, materia Generacion de Contaminacion del en la construccion, estos se deberan gestor / Cantidad de desechos de desechos peligrosos, Fasames MENSUAL 1000
desechos peligrosos primay bodega desechos suelo, aireyagua | entregar a un gestor calificado para su peligrosos generados) Certificados de
tratamientoy disposicion final *100 disposicion final
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Presentar conforme los tiempos (# de obligaciones del RGDP
PMD 4 Programa de gestion de Cieratién Tejeduria, materia Generacion de Alteracion de la establecidos por la normativa las resentadas/ (# de obligaciones del Declaradon de Caliaro ANUAL 1000
desechos peligrosos per prima y bodega desechos peligrosos| calidad del suelo obligadones del Registro de Generador s % g desechos peligrosos g
5 RGDP regueridas) *100
de Desechos Peligrosos.
Los desechos peligrosos (material (# Recipientes utilizados para la
Programa de gestion de " Tejeduria, materia Generacion de Alteracion de la . contaminado cqn quimicos o remlecaqn de basura curn.pl.»endo la | Registro Fotografico
PMD 4 desechos peligrosos Operacion rima N desechos peligrosos | calidad del suelo hidrocarburos) deberan ser almacenados normativa / Total de redpientes Permanente ANUAL 100,00
g p Y & pelie en contenedores con tapa y con fundas utilizados para la recoleccon de Facturas de Adquisicion
plasticas de color ROJO para ambos casos. basura) *100
i . . v i 4 Se debera entregar todo tipo de desecho |  (Cantidad de desechos peligrosos Certifiados de Cuando se disponga de
PMD 4 Pr:i::::,:::?s:g:e Operacion Te’:d":‘a”a‘ matenia desG;nhirsmT ::sos g]‘i;;c:’ef; g:ellz peligroso a gestores autorizados porla | gestionados / Cantidad de desechos destruccion de la cantidad suficiente ANUAL 200,00
e P ¥ & pe'e autoridad ambiental. peligrosos generados) * 100 desechos (maximo cada afio)
Los envases que almacenen desechos (# de envases que almacenan
K : : < A oF i deben estar eti en desechos peligrosos con etiqueta 3 A
P : e Alts [ F ) Registros fotografi
PMD 4 r:g:::):epg«las::::e Operacion e]:dm:”a' rnatE:a desGeinh:;mol'n ::sos cali:::lcx: ::e:) base al modelo de etiqueta disefiado en | acorde al RGDP / # total de envases egdi Iraosseti of:asms Permanente ANUAL 10,00
8 P Y e pele el registro generador de desechos que almacenan desechos 9
peligrosos de la empresa. peligrosos) * 100
El drea destinada para almacenamiento
de
los desechos peligrosos deben cumplir las
siguientes caracteristicas:
- Estar aislada de fuentes de alore
ignicion.
- Debe contar con sefializadon y letreros
Programa de gestion de 2 Tejeduria, materia Generacion de Alteracion de la alusivos a la peligrosidad de los (# de @racteristicas implementadas / | Registros fotograficos
PMD 4 o) £ 5 A P t ANUAL 20,00
desechos peligrosos PERO0n prima y bodega desechos peligrosos| calidad del suelo materiales, en lugares y formas visibles. | # de caracteristicas requeridas) *100 de |as etiguetas ERTRENS
- Debe ser de acceso restringidoy no
permitir la entrada de personas no
autorizadas.
- Contar con un sistema de alarma contra
incendios.
- Proporcionen una buena circulacion del
aire
Colocar en unsitio apropiado los envases
vacios de los quimicos, el mismo que 275 X
debe estar techado, tener piso (# de envases quimicos vados
PMD 4 | Programa de ggsnon de Operacion Te;e:duna, MaiEra Generacmln ge AlFeracxon el impermeabilizado y ventilacion locados en ¢ Jto a’prlo plado/'# Registros fotograficos Permanente ANUAL 20,00
desechos peligrosos primay bodega | desechos peligrosos| calidad del suelo s z i total de envases de quimicos vacios)
sufidente, ademas, debe estar sefializado 100
apropiadamente con rotulos alusivos a su
peligrosidad.
TOTAL 500,00
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16.5. PLAN DE RELACIONES COMUNITARIAS

Informar al area de influencia del proyecto sobre las actividades, alcances y beneficios; abriendo espacios de dialogo con la comunidad a fin de evitar molestias, y generar una alianza de conocimiento y apoyo
Area de implantacion de la empresa “Textiles Jhonatex”
Representante legal
Codigo o Nro. Programa Etapa del proyecto | Procesos / Actividad | Aspecto Ambiental | Impacto Ambiental Medidas Indicadores Medios de Verificacion Plazo ia / Periodici Cost
¥ Durante las actividades constructivas se
: 20 Molestias a la Ry
Relaciones comunitaria it debe cologr un letrero que indique un (& de quejas resueltas / # de quejas
PRC 1 con el rea de Construccion Tejeduria Reladiones Sociales Ry teléfono de contactoy correo para recibir a ;ra esentadas |*100 auel Registro de quejas Cuando sea necesaria SEMESTRAL S 10,00
influencia directa quejas oinformacion sobre las -
X actividades desarrolladas en esta etapa
Relaciones comunitaria Molestias a la En caso de existir algun tipo de conflicto 0|
PCR1 conel area de Construccion Tejeduria erei de cnmun}dad del.area queja por as actividades des.ar(olladas, la) (# de quejas resueltas / # de quejas Registro de quejas Cuando sea necesaria SEMESTRAL $ 10,00
infl 5 conflictividad de influencia empresa debe generar uninforme del presentadas )*100
o a directa. abordaje que se le dio a estas.
Generacion de 3 < ;
e Lo z Realizar reuniones con la comunidad en s
Relaciones comunitaria Procso produciNG Desarrollo de las conflictos con la e e denimcia’s o quelas recentads (# de reuniones / # de quejas Acta de reunion
PRC 2 con el area de Operacion ¥ actividades en la comunidad por la 5 S Cuando sea necesario ANUAL S 20,00
B z de Textiles Jhonatex : is por la Autoridad Ambiental de Control o receptadas) * 100 " .
influencia textilera operacion de la _ g B Registro fotografico
4 enlas instalaciones de la textilera.
textilera
Afiches, volantes o
Generacion de A s registros de asistencia a
% A # actividades cumplidas del PMA que 5
Relaciones comunitaria Proceso productivo Desarrollo de las conflictos conla Informacion de las actividades llevadas a ¢ sehan socializ:do/ # total deq las reuniones.
PRC 2 conel area de Operacion de Textiles lhonatex actividades en la comunidad por la cabo por parte de |a textilera en activi s cumplidas del PMA) Cada afio ANUAL S 100,00
influencia textilera operacion de la cumplimiento al PMA 5 1go Registro fotografico de
textilera las actividades
realizadas
TOTAL S 140,00
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16.6. PLAN DE REHABILITACION DE AREAS AFECTADAS

(OBJETIVO: Establecer medidas para la recuperacion de areas afectadas a causa de la operacion de la empresa
UGAR DE APLICACION: Area de implantacion de la empresa “Textiles Jhonatex”
PONSABLE : Representante legal
Codigo o Nro. Programa Etapa del proyecto | Procesos / Actividad | Aspecto Ambiental | Impacto Ambiental Medidas Indicadores Medios de Verificacion Plazo I Per Cost
Afecraddade Contaruinadon En el caso de que se genere algln tipo de
Rehabilitacion del area bienes publicos o Ambiental dafio amb'e:tal E aiemciongs&c':)es (#Areas rehabilitadas Registro fotografico o Y P ————
PRAA 1 por contaminacion Construccion Tejeduria privados. S g B : ¥ / #Areas afectadas) informe de cierre de y B P ANUAL S 10,00
z ik T verificadas objetivamente, el contratista oy construccion
ambiental Generacion de Alteracion s Ve *100 actividades
3 3 gt ooNE sera el responsable de su reparacion.
pasivos ambientales paisajistica.
En el caso de que se genere algun tipo de
inddente que ocasione la contaminacion
Programa de st .e de algun factor ambiental y que sus i s i < . v
T ix Actividades , ¢ Afectacion de salud a 2 (#Areas rehabilitadas / #Areas Registro Fotograficoe |Al culminarla etapa de
PRAA2 rehabilitacion por Operacion 5 Ruido y Vibraciones efectos sean permanentes se debera ( / 2 2k v S BIANUAL S 500,00
i 4 productivas las personas oty 5 3 afectadas) *100 Informe cierre yabandono
afectacion ambiental disefiar un plan de acdon con medidas
orientadas a la rehabilitadon y restitucion
del area afectada.
Calidad del agua,
aire, suelo.
WSS Si producto de unincidente en la planta,
Programa de Generadon de su personal o poblacion aledana resultan
PRAA2 rehatilitacion por Oparacion Amwdages residuos mer(e_s, Afectacion de salud a afectados; I empresa debers tomar (# Personas compensadas / # Informe Al a_JImmarIa etapa de| BIANUAL s 100,00
¥ : productivas producto del retiro las personas 3 e s Personas afectadas) *100 cierre y abandono
afectacion ambiental de obras cvilesy medidas para restituir o reparar los dafnos
ocasionados.
desmontaje de :
infraestructura
TOTAL S 610,00
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16.7. PLAN DE RESCATE DE VIDA SILVESTRE

(OBJETIVO: Establecer las medidas necesarias para el rescate de vida silvestre en el area del proyecto
[LUGAR DE APLICACION: Area de implantacion de la empresa “Textiles Jhonatex”
[RESPONSABLE : Representante legal
Céodigo o Nro. Programa Etapa del proyecto | Procesos / Aspecto i Impacto Medidas Indi Medios de Verificacion Plazo ia / Peri i Cost:
Registro fotografico
Afectacién al habitat En el caso de identifiar una especie de €8 8
Identificacion d Construccion, Proceso pri v vida silvestr a comunicar conel | (# ies identifi # i
PRVS1 Genincanonde onstcoon, osoproductivo |\, iNatural | delas especesde |02 Silvestre, se deberd comunicar conel| (# especies identifiadas /# espedes | (oo g0 | cuando sea necesario SEMESTRAL $ 1000
especie silvestre operadon ycierre | de Textiles Jhonatex i MAATE o0 ECU 911, para su rescate y comunicadas ) *100 T SEL
vida silvestre Sy RS notificacion al MAATE o|
procedimiento de reubicacion
ECU 911
TOTAL $ 10,00
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16.8. PLAN DE CIERRE Y ABANDONO

[OBJETIVO: Definir las medidas para la desinstalacion y retiro de toda la maquinaria y equipos
[LUGAR DE APLICACION: Area de implantacion de la empresa “Textiles Jhonatex”
[RESPONSABLE : Representante legal
Codigo o Nro. Programa Etapa del proy Procesos / Aspecto Impacto Ambiental Medidas Indi Medios de Verificacion Plazo ia /
Contaminacién Desmantelamientoy limpieza de
Ruidoy Vibraciones.| S estructuras y areas utilizadas, tomando
Generadon de acustica todas las medidas necesarias para evitar . &
PCA1 Cierredela srde: Construccion Tejeduria Residuos inertes dafos a la propiedad privada, o provoar (Area desmantelada / Aren Informede Cierre'de, |Aliculrainag(actapade ANUAL 50,00
construccion e _V Contaminacion del p p.‘ p , 0P intervenida ) *100 actividades construccion 4
producto del retiro contaminacion a los componentes
B suelo por desechos 7 te
de obras civiles. B ambientales (suelo, agua, vegetacion oal
solidos. i
aire
El drea intervenida debe ser rehabilitadas o
: . . 5 <o R i i Acta de conformidad .
Cierre de |a fase de ve s " Nivel de Conformidad dela | a satisfacdon de sus propietarios, para (Area desmantelada / Area Al aulminar la etapa de
PCA1 £ Construccion Tejeduria e % Z 3 3 & R ANUAL 10,00
construccion conflictividad poblacion esto se debera contar con las actas intervenida ) *100 N . construccion
A Registro fotografico
correspondientes
R"g:l? dva;/zr'ol:':s‘ Desmantelamiento y limpieza de
i asua, g estructuras y areas utilizadas, asi como Plan de Cierre y
aire, Suelo. Contaminacon maquinas y equipos tomando todas las Abandono
. 552 Generadon de acustica. q veq .po % z = (# Areas desmanteladas o limpiadas o
Cierre de |a fase de £ Actividades de Y TRTE medidas necesarias para evitar danos a la < = ¥ Al culminar la
PCA2 i Operacion i M inertes, | C i6n del S St o e sindafios / # Total de areas Bl o BIANUAL 500,00
producto del retiro | suelo por desechos 3 p s O/ desmanteladas o limpiadas) *100 " P
R e contaminaciona los componentes Registro
de obras avliesy solidos; ambientales (suelo, agua, vegetacion oal fotografico
Desmontaje de - aeun Ve e
’ aire).
infraestructura.
Ruidoy/Vibraciones. Todos los desechos generados
Calidad del agua, 3 { 5
% g (peligrosos, redclables, etc,) seran
aire, suelo. Contaminacion ey
Generadon de acustica. fecolectadas en redplenes adecuadas (Cantidad de desechos gestionados /
Cierre de la fase de 2 Actividades de ¥ Gt entregados a gestores calificados y los 5 Registrode entregaa |Al culminar la etapa de
PCA2 ok Operacién : inertes, | € ion del Bac0s a8 sl Cantidad de desechos generados) e L i BIANUAL 2000
operadon Textiles Jhonatex 3 desechos comunes y organicos seran gestores operacion
producto del retiro | suelo por desechos 5 *100
e e entregados al recolector municipal
Oc obyas duliesy, S6lidos; respetando sus dias y horarios de
Desmontaje de e % V
% recoleccion.
infraestructura.
Generacion de Se debera notificar a la Autoridad
Cumplimientode la|  conflictos conla Ambiental de Control la fecha Oficio de notificadon
Cierre de la fase de oy Actividades de P 3 _ R ; (Plan de cierre ejecutado / Plan de 3 Al culminar la etapa de
PCA2 5 Operacion ; Normativa Autoridad Ambiental | programada de derre de la planta consu $ de cierre de las Y BIANUAL 300,00
operadon Textiles Jhonatex : 5 _ cierre aprobado) *100 3 operacion
Ambiental de respectivo Plan de Cierre y operadones
Control. Abandono
TOTAL 880,00
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16.9. PLAN DE MONITOREO Y SEGUIMIENTO

|OBJETIVO: Definir las medidas que aseguren el cumplimiento del PMA
UGAR DE APLICACION: Area de implantacion de la empresa “Textiles Jhonatex”
3 Representante legal
Cédigo o Nro) Programa Etapa del proyecto | Procesos / Actividad | Aspecto Ambiental | Impacto Ambiental Medidas, Indicadores Medios de Verificacion Plazo ia | Periodici imado
Los resultados de los monitoreos
ambientales seran realizados unicay
Generadon de exclusivamente por los laboratorios Informe de monitoreos
Secadora, caldero, | descargas de aguas Variacién'au'xstica, acreditados para el analisis rspecti\"o (# de monitoreos realizados con realizados
PMyS1 Monitoreo ambiental Operacion tem’oﬁjaﬂora, residuales y lodos. Alteracion de la vigente en el Servicio de Acraditaci‘on laboratorios acreditm / # total de De acuerdoconel ANUAL s 1000
tejeduriay planta de Emisiones de calidad de agua, aire | Ecuatoriano (SAE) en el caso de existir. En monitoreos realizados) Certificado de mponente "
tratamiento Fuentes Fijas. ysuelo caso de que en el parametro de lodos no *100 Jaboratorio acreditado
Emisiones de Ruido exista un laboratorio acreditado, se
considerara un anélisis con metodologia
internacionalmente aceptada.
Las fuentes fijas significativas deberan
demostrar cumplimiento de los limites
PMyS2 Monitoreode Operacion Secadora, Falderov Emisiones de Alt‘eracién dg la m):lx:;;n::::d::r:: '::;,::”e' (#de mopitoreus rea]izados /iitoml Informe de monitoreos Cadaafio ANUAL s 20000
emisiones a la aire termofijadora Fuentes Fijas alidad del aire " ‘de monitoreos planificados) * 100 realizados
corresponda. Para ello se deberan
efectuar mediciones de la tasa de emision
de contaminantes de todos |os puntos
Afin de permitir la medicion de
emisiones de contaminantes del aire
desde fuentes fijas
de combustion, éstas deberan contar con
los siguientes requisitos técnicos
minimos: gy "
PAyS2 Monitoreo de Operacion Secadora, calderoy Emisiones de Alteracion de la a. Plataforma de trabajo, con las # ;: “::Iu r':::i:;:i:;;t:‘;ﬁ;/)# Registro Fotografico [ ANUAL s 10000
emisiones a la aire termofijadora Fuentes Fijas alidad del aire caracteristicas descritas en el Acuerdo *100 ’
Ministerial 097-A
del 30 julio del 2015, Anexo 3.
b. Escalera de accesoa la plataforma de
trabajo.
< Suministro de energia eléctrica cercano
a los puertos de muestreo.
& Generadon de P o :Zldebereali;arlel rmnitoreoalmbxental e R T
fl ix 5 teracion de la agua residual que ingresa al sistema monitoreos realizados e | Informe de monitoreos
a3 industriales Operaciin. - |Planta de watamientcf des@rEs e 3835 | caligag delogua | de tratamientoy el agua posteroral | - monitoreos pnificados) * 100 realizados sEaanmes SEMETRAL L
residugies tratamiento en su punto final de descarga|
Informe del
. - Generadon de g grazaa o - (# de mantenimientos realizados / # mantenimiento
PMyS3 % e Operacion Planta de tratamiento| descargas de aguas Altveratlonde i S realbarkel mamemm»e(:rodel Selode de mantenimientos planificados) * Cada 6 meses SEMESTRAL S 10,00
industriales % calidad del agua muestreo y aforo existente. N
residuales 100 Registros de
Generadion de lodos| i Se debe realizar el anlisis del lodo p i .
PMys4 | Monitoreode suelo Operacion  |Planta de tratamiento| del tratamientode | reraciondela residual generado producto del (3= monkoreos realizados /8 de: |informe.de monitoreos Cadaafio ANUAL s 150,00
“ calidad del suelo % % monitoreos planificados) * 100 realizados
aguas residuales tratamiento de las aguas residuales
. Secadora, @ldero, oo Se debe realizar monitoreos de ruido g i -
PMyS5 M{)mmreo de Operacion termofijadora y Emisiones de Ruido Con(aml r‘\aaon ambiente en los vértices externos de la #de monitoreas r‘eallzados /ade; [Informe de e Cada afio ANUAL S 100,00
‘emisiones sonoras 2 - aaistica > monitoreos planificados * 100. realizados
tejeduria empresa, a los que se tiene acceso.
Se debe realizar un informe que respalde
el cumplimiento del PMAy el Plan de
. Actividades Cumplimiento de la Monitoreo. Los monitoreos por parte del o pyd
pwyse | Vonitoreose ontroly | g productivas de " Calidad Ambi operador se énala Autorideg | NV° e acividades realzadas/ Nede:| - Informe degestin | ¢ 15 g enero ANUAL s 10000
seguimiento ambiental i o " actividades planificadas) * 100. ambiental
Textiles Jhonatex ambiental Ambiental competente de manera
consolidada, dentro de los Informes de
gestion ambiental.
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Se debe presentar al ente de control los
términos de referencia segun las
disposiciones reformatorias del RCOA
Registro Oficial Suplemento 507
publicado el 12 de junio del 2019, en su

Tercera disposidon.
Se debe presentar al ente de control las
Auditorias Ambientales una vez
transcurrido un afio (1) desde el (# de actividades realizadas / # de Oficio de entrega de
otorgamiento de la licencia ambiental y Actividades planificadas) * 100. Auditoria
posteriormente cada tres (3) afios,
cnforme establece el Art. 493 del RCOA.

TOTAL S 3.120,00

Activi Cumplimi de la
Operacion productivas de normativa Calidad Ambiental
Textiles Jhonatex ambiental

(términos de referencia aprobados /
términos de referenda presentado) Entrega de los TRDs Al primer afio ANUAL s 1.000,00
*100

Monitoreo se control y

PhyS0 seguimiento ambiental

Actividad Cisiiientode s
Operacion productivas de normativa Calidad Ambiental
Textiles Jhonatex ambiental

Monitoreo se control y

seguimiento ambiental Al primerafio ANUAL $ 100000

PIVYS6

16.10. CRONOGRAMA VALORADO DEL PLAN DE MANEJO AMBIENTAL

Sub Plan de prevencion y mitigacion de impactos 11176,38
Sub Plan de contingencias 980

Sub Plan de capacitacion 130

Sub Plan de manejo de desechos 500

Sub Plan de relaciones comunitarias 140

Sub Plan de rehabilitacion de areas afectadas 610

Sub Plan de rescate de vida silvestre, de ser aplicable 10

Sub Plan de cierre y abandono 880

Sub Plan de monitoreo y seguimiento 3120
TOTAL: 17546,38
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17.

17.

CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

1. CONCLUSIONES

Los impactos generados por el proyecto al ambiente durante la fase de
construccién en su mayoria son despreciables con el 66,7% y el 33,3%
corresponde a impactos benéficos.

Con respecto a los impactos despreciables se menciona las interacciones que
presentan un mayor valor de impacto ambiental: la calidad del aire se ve afectada
por la excavacion y movimiento de tierras, para lo cual se ha establecido medidas
propuestas dentro del Plan de Prevencion y Mitigacion de Impactos. Seguido de
afectaciones a la salud y seguridad publica resultado de los procesos de uso de
maquinaria pesada, construccion de obras civiles propias del proyecto e
instalacion y montaje de equipos mecanicos, eléctricos, maquinaria y
telecomunicaciones, para lo cual se ha establecido medidas propuestas dentro de
los Planes de Contingencia, Capacitacion y Educacion. El aspecto de ruido y
vibraciones por la actividad de uso de maquinaria pesada se mitigé en el Plan de
Contingencia. Finalmente, otra actividad que genera impacto es el manejo de
residuos de las actividades constructivas, los efectos de esta accion se
consideraron en el Plan de Manejo de Desechos.

Por otro lado, los impactos benéficos identificados en la fase de construccion en
su gran mayoria son contribuidos por generacion de empleo, seguido de cambios
en el valor del suelo y relaciones sociales.

De los impactos generados por el proyecto al ambiente durante la fase de
operacion se identifica que el 25,5% corresponde a impactos significativos, el
52,9% son despreciables y el 21,6% son benéficos.

En los impactos significativos se mencionan todos los aspectos ambientales que
presentan un impacto de esta categoria. La calidad del agua, se ve afectada por la
generacion de aguas residuales resultado de los procesos propios de la textilera,
por lo que se han propuesto medidas de mantenimiento, monitoreo y tratamiento
de agua mediante la PTAR es asi que se ve involucrado con el aspecto del sistema
de saneamiento, por lo que se proponen medidas para ambos aspectos en los
Planes de Prevencion y Mitigacion de Impactos y en el Plan de Monitoreo, Control
y Seguimiento Ambiental. El siguiente aspecto.

afectado es la calidad del aire que tiene impactos por las fuentes fijas dentro de la
empresa, por lo que se ha planteado medidas de mantenimiento preventivo y
control en el Plan de Prevencion y Mitigacion de Impactos, y en el Plan de
Monitoreo, Control y Seguimiento Ambiental. Finalmente, en el aspecto de salud
y seguridad publica se ha identificado que el proceso que mayor impacto genera
es el almacenamiento y preparacion de productos quimicos, por lo que se
proponen medidas de prevencién y mitigacion en los Planes de Contingencia,
Capacitacion y Educacion.

Mientras que los impactos despreciables se tienen que la gestion de desechos
peligrosos y no peligrosos es la actividad que genera mayor valoracion en esta
categoria, presentando dos aspectos ambientales afectados: calidad del suelo y
calidad del agua. Para estos impactos identificados se han planteado medidas en:
Plan de Prevencion y Mitigacién de Impactos, Plan de Capacitacion y Educacién,
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Plan de Manejo de Desechos Sélidos, Plan de Monitoreo, Control y Seguimiento
Ambiental.

Por otro lado, los impactos benéficos identificados en la fase de operacion
corresponden a la generacion de empleo.

Los impactos generados por el proyecto al ambiente durante la fase de cierre y
abandono corresponden al 4,8% para impacto significativo, 71,4% para impacto
despreciable y 23,8% para impacto benéfico.

Los impactos significativos y despreciables corresponden a las actividades de
retiro de equipos, materiales e insumos, limpieza de todas las areas afectadas y
adecuacion del area para su nuevo uso, por lo que se planean los Planes de
Rehabilitacion de Areas Afectadas y Cierre y Abandono.

Por ultimo, en la fase de abandono el aporte de los impactos benéficos
corresponde a los aspectos de generacion de empleo y vista panordmica y paisaje.
De la evaluacion realizada para el diagnéstico ambiental, se obtuvo como
resultado un cumplimiento del 100% de la normativa evaluada, como
consecuencia de que no se levanto6 ningun hallazgo no se generé un plan de accion.
De la revision a las obligaciones ambientales derivadas de sus permisos, con
respecto a la Licencia Ambiental resolucion N° 110 de fecha 20 de diciembre de
2014, Textiles Jhonatex tiene aprobada la Auditoria Ambiental de Cierre del
periodo Diciembre 2021 — Enero 2023 y actualmente evidencia que esta
realizando las medidas correctivas para cumplir con su plan de accion. Mientras
que en el caso de la segunda Licencia Ambiental emitida con Resolucion Nro.
GADPT-SUIA-LA-2023-00001 el 30 enero de 2023 tiene aprobada la Auditoria
Ambiental de Cumplimiento del periodo Enero 2023 — Enero 2024, de la cual no
se derivd un Plan de accion.

17.2. RECOMENDACIONES

Socializar los resultados obtenidos en el Estudio de Impacto Ambiental una vez
aprobado, con autoridades y responsables del area de influencia de la empresa de
Textiles Jhonatex, asi como con sus colaboradores, con la finalidad de coordinar
la aplicaciéon inmediata del Plan de Manejo Ambiental en sus diferentes fases.
Acoger las recomendaciones que emitan la comunidad y los actores sociales que
intervengan dentro del Proceso de Participacion Ciudadana y que sean técnica y
econdémicamente viables de ejecutar.

Cumplir con el Plan de Manejo Ambiental de acuerdo a la frecuencia establecida
en el cronograma.
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Certificado consultor ambiental

Mapa de ubicacion actual de “Textiles Jhonatex” y area de expansién
Certificado de reciclaje

Declaracion anual de desechos peligrosos

Registro de residuos no peligrosos — GIDSA

Registro de control de lodos de tratamiento

Registro de venta de orillo

Devolucién a proveedores NE-27

Certificado de agua proveniente del canal Latacunga Salcedo Ambato,
industrial y factura del pago por servicios de administracion a la CEPIA

Certificado de uso de suelo

Resultado de laboratorio agua — primer semestre 2023

Resultado de laboratorio agua — segundo semestre 2023
Resultado de laboratorio lodos de tratamiento — primer semestre

Resultado de laboratorio lodos de tratamiento — segundo semestre

Resultado de laboratorio fuentes fijas 2023

Resultado de laboratorio ruido 2023

Cadena de custodia agua y lodos primer semestre 2023

.- Cadena de custodia agua y lodos segundo semestre 2023
Aprobacidon puntos de monitoreo

Resultado de laboratorio agua — primer semestre 2024

Resultado de laboratorio lodos de tratamiento — primer semestre

Resultado de laboratorio fuentes fijas — primer semestre 2024
Resultado de laboratorio ruido — primer semestre 2024
Cadena de custodia agua y lodos primer semestre 2024
Permisos sustancias controladas 2024

Certificado de interseccidn y categorizacion

Oficio de aprobacién AA de cierre Dic21-Ene23

Oficio de aprobacién de AA de cumplimiento Ene23-Ene24
RGDP

Matriz produccién vs consumo de agua y productos quimicos

197




EJJHONATEX  Estudio de Impacto Ambiental y Plan de Manejo Ambiental

pasién por una buena tela...! “Textiles Jhonatex™

Anexo 31. Informe de dosificacion mediante test de jarras
Anexo 32. Factura Productos Quimicos PTAR
Anexo 33. Plano sanitario de la nueva area construida

Anexo 34. Mapa de actores sociales del area de influencia directa de “Textiles
Jhonatex”

Anexo 35. Resultados de la encuesta Percepcién Ciudadana
Anexo 36. Diagndstico Ambiental EslA 2024

Anexo 37. Manual de operaciones de la planta de tratamiento
Anexo 38. Factura de consumo de energia eléctrica

Anexo 39. Oficio de observaciones del EslA

Anexo 40. Plano de las nuevas instalaciones

Anexo 41. Licencia Ambiental 110

Anexo 42. Licencia Ambiental GADPT-SUIA-LA-2023-00001
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